Immissionsschutz in der Bauleitplanung
Abstande zwischen Industrie- bzw. Gewerbegebieten
und Wohngebieten im Rahmen der Bauleitplanung
und sonstige fir den Immissionsschutz bedeutsame
Abstande (Abstandserlass)

www.umwelt.nrw.de






Inhalt

21

2.2

2.3

24

EinfGhrung

Begriindung fur die Novellierung des Abstandserlasses und Uberblick
Uber die Neuerungen

Abstandserlass vom 06.06.2007
Anhang 1: Abstandsliste 2007

Anhang 2: Immissionsschutzrelevante Anlagen, die nicht in die
Abstandsliste aufgenommen worden sind

Anhang 3: Anlagen, die im AuBenbereich errichtet werden sollen

Anhang 4: Aus Immissionsschutzgriinden festgelegte Schutzabsténde bei
Anlagen zur elektrischen Energieweiterleitung oder Nachrichtentbertragung

Beilage: Bericksichtigung von Emissionen und Immissionen bei der
Bauleitplanung sowie bei der Genehmigung von Vorhaben

Erlauterungsberichte zu jeder Betriebsart
Rechtsprechung zum Abstandserlass — Urteilssammlung
Quellen- und Literaturverzeichnis zum Abstandserlass

Stichwortverzeichnis zum Abstandserlass 2007

Inhaltsverzeichnis

Seite

13

21

47

53

55

57

73

171

189

191






Einfiihrung

Einfuhrung

Hiermit wird die inzwischen siebte Neufassung des
Abstandserlasses 2007 vorgestellt und in Form einer
Broschire allgemein bekanntgemacht.

Der Abstandserlass ist seit seiner Erstauflage 1972
etwa alle 8 Jahre (1974, 1977, 1982, 1990, 1998) den
geanderten Rechtsvorschriften und dem fortschrei-
tenden Stand der Technik sowohl der Anlagen- als
auch der Emissionsminderungstechnik angepasst
worden. Der Abstandserlass soll dazu beitragen, dass
der Immissionsschutz bereits im Abwagungsprozess
der Bauleitplanung ausreichende Berucksichtigung
findet. Er richtet sich an die fir den Immissionsschutz
zustandigen Behoérden, damit diese fundiert und ein-
heitlich zu Bauleitplanentwirfen Stellung nehmen
kénnen. Seit seiner erstmaligen Herausgabe 1972
hat sich der Abstandserlass zu einem ,antizipierten
Sachverstandigengutachten” entwickelt, das in der
gesamten Bundesrepublik angewendet wird und auch
von Gerichten durch zahlreiche u. a. auch hochstrich-
terliche Urteile bestatigt worden ist.

Dartiber hinaus ist der Abstandserlass insbesondere
auch Grundlage vieler Bebauungsplane, in dem bei der
Gebietsausweisung durch den Bauleitplaner der Kom-
mune einzelne Betriebsarten oder ganze Abstandsklas-
sen als zuldssig (Positivliste) oder unzulassig (Negativ-
liste) im Bebauungsplan festgesetzt werden.

In Ergdnzung zum Abstandserlass mit den Anhangen
1 bis 4 werden in dieser Broschire weitere Informatio-
nen und Erlauterungen gegeben. Insbesondere werden
in den Erlauterungsberichten zu jeder einzelnen Anla-
gen-/Betriebsart Kurztechnologien beschrieben und
Ausfuhrungen zum Emissionsverhalten als Grundlage
der Abstandsfestsetzung gegeben. Ferner sind eine
Urteilssammlung mit Rechtsprechungen zum Abstand-
serlass sowie ein Stichwortverzeichnis zum leichteren
Auffinden der Betriebs-/Anlagenarten beigefligt.






1. Begriindung fiir die Novellierung des
Abstandserlasses und Uberblick iiber
die Neuerungen

Entwicklung des Abstandserlasses

In Bauleitplanverfahren sind die Trager offentlicher
Belange, die Aufgaben des Immissionsschutzes wahr-
nehmen (im Folgenden TOB genannt; ehemals Staat-
liche Umweltamter), als Trager offentlicher Belange
fur den Bereich des Immissionsschutzes beteiligt. Sie
nehmen als Fachbehérden zu den vorgelegten Pla-
nungen Stellung gem. ihrer schon mehr als 130 Jahre
alten Aufgabe, die Bevodlkerung vor Gefahren, erhebli-
chen Belastigungen oder erheblichen Nachteilen durch
emittierende Anlagen zu schitzen. Dabei zeigen sie die
immissionsseitigen Auswirkungen der beabsichtigten
Planung auf und wirken insbesondere auf die Vermei-
dung von Immissionsbelastungen hin, bei deren Uber-
schreitung schadliche Umwelteinwirkungen zu erwarten
sind. Fur die TOB gibt es hierbei keine tiber den Immis-
sionsschutz hinausgehende Abwé&gung, ein Umstand,
der haufig zu Missverstandnissen zwischen Umweltbe-
horde und der alle Belange abwagenden Planung fuhrte.

Am 12.6.1972 wurde als Hilfsmittel far die damalige
Gewerbeaufsicht die erste Abstandsregelung heraus-
gegeben. Sie stellte eine interne Dienstanweisung fur
die Staatlichen Gewerbeaufsichtsamter dar und wurde
vorlaufig nicht veroffentlicht, da erst Erfahrungen damit
abgewartet werden sollten. Aufgrund dieser Erfahrungen
wurde dann am 25.7.1974 der erste Abstandserlass ver-
offentlicht, in dem verschiedene Fehlerquellen und Ursa-
chen fur missbrauchliche Handhabung beseitigt waren.

Am 2.11.1977 wurde der Erlass geandert, um seine Anwen-
dung flexibler zu gestalten. Hierzu wurde den Staatlichen
Gewerbeaufsichtsamtern die Moglichkeit eingeraumt, in
bestimmten Féllen selbst fachliche Stellungnahmen abzu-
geben. Ansonsten wurde die Konzeption des Erlasses bei-
behalten und auch an dem Element festgehalten, dass die
Einzelfallbetrachtung zusétzlich zu den in der Abstandsliste
angegebenen Werten in Betracht kommt.

An diesem Konzept wurde auch bei der tiberarbeiteten
Fassung des Abstandserlasses vom 9.7.1982 nichts
geandert. Allerdings wurde aufgrund der Erfahrun-
gen und zur Anpassung der Abstande an den seiner-
zeit neuesten Stand der Immissionsschutztechnik die
Abstandsliste Uberarbeitet.

Insbesondere wurde bei der Bemessung der Schutz-
abstande vorausgesetzt, dass die technischen MafR-
nahmen an den Anlagen so durchgeftihrt wurden, wie
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sie bei neuen Anlagen gefordert werden konnten. Wei-
tere Elemente des neuen Abstandserlasses betra-
fen seine Verzahnung mit dem neuen Planungserlass
vom 8.7.1982 (MBI. NW. S. 1366) sowie dem Beteili-
gungserlass vom 16.7.1982 (MBI. NW. S. 1375) - beide
inzwischen aufgehoben —, was speziell bei dem Aufzei-
gen von Losungsmoglichkeiten in Gemengelagen von
Bedeutung ist.

Eine grundlegende Uberarbeitung des Abstandserlas-
ses war dann aber Ende der achtziger Jahre aus meh-
reren Grinden geboten. Aus den vergangenen Jah-
ren lag eine Vielzahl neuer Erfahrungen mit einzelnen
Anlagearten vor, die Anderungen in der Abstandsliste
nahe legten. Auch die materiellen Rechtsgrundlagen
hatten sich seit 1982 in wesentlichen Teilen geandert.
Das Bundes-Immissionsschutzgesetz (BImSchG), die
4. BImSchV, die TA Luft und die einschlagigen Bauvor-
schriften, wie das Baugesetzbuch (BauGB), die Landes-
bauordnung (BauONW) und die Baunutzungsverord-
nung (BauNVO) waren in der Zwischenzeit neu gefasst
worden. 1990 wurde dann der Erlass geandert.

Das zum 1. April 1994 in Kraft getretene Verwaltungs-
strukturreformgesetz erforderte u. a. eine Anpassung
bestehender Erlasse an die neugeschaffenen Behor-
dentypen sowie eine Anpassung veralteter Regelungen
an eine neue Rechtslage. Dies fuhrte zu einer redak-
tionellen Anderung des Abstandserlasses sowohl im
Erlasstext als auch in der Abstandsliste. Die Anderun-
gen wurden gemeinsam mit weiteren Erlassen fir den
Bereich des Immissionsschutzes und der Anlagensi-
cherheit mit Stand vom 22.09.1994 durchgefuhrt.

Anlass fur die Novellierung zum 2.4.1998 war es, den
Erlass an die inzwischen mehrfach gednderte 4. BImSchV
anzupassen und dabei den fortgeschrittenen Stand der
Umweltschutztechnik verstarkt zu berticksichtigen. Dar-
Uber hinaus wurde die Moglichkeit der Befreiung von den
Festsetzungen des Bebauungsplanes nach § 31 Abs. 2
BauGB in die Einzelbeurteilung von Vorhaben — wenn das
konkrete Vorhaben bezliglich des Immissionsschutzes als
unbedenklich eingestuft werden kann — sowie eine Rege-
lung flr Hochspannungsfreileitungen im Erlasstext auf-
genommen. An den 1990 gednderten Abstandsklassen
wurde auch im Hinblick auf die Kontinuitat festgehalten.

In den rund drei Jahrzehnten seiner Anwendung
hat sich der Abstandserlass zu einem anerkannten
Planungsinstrument entwickelt. Er wurde vom Prinzip
her auch von anderen Bundeslandern Gbernommen,
Anwendungen finden sich auch im deutschsprachi-
gen Ausland. Er wurde mehrfach von der Rechtsspre-
chung bestatigt und gilt als antizipiertes Sachverstan-



digengutachten. Bzgl. der Planung trug er aufgrund
der damit verbundenen Synergieeffekte zur Effizienz-
steigerung bei.

Abstandserlass von 2007

Der Abstandserlass ist seit seiner Erstauflage 1972
etwa alle 8 Jahre (1974, 1977, 1982, 1990, 1998) den
geanderten Rechtsvorschriften und dem fortschrei-
tenden Stand der Technik sowohl der Anlagen - als
auch der Emissionsminderungstechnik angepasst wor-
den. Fur die jetzt vorgenommene Aktualisierung sind
insbesondere die Anderungen in der 4. BImSchV sowie
die Anforderungen an Anlagen nach der neuen TA Luft
2002 als konkreter Anlass zu benennen.

Mit der Festlegung der Abstande hat sich ein Arbeits-
kreis von Fachleuten der Umweltverwaltung NRW
befasst, die vor Ort tagtaglich mit den Problemen des
erforderlichen Immissionsschutzes sowohl in Einzel-
fallen als auch im Rahmen der Bauleitplanung konfron-
tiert werden und sich des vorbeugenden Immissions-
schutzes in der Planung als einer der Kernaufgaben
der Umweltverwaltung verpflichtet fihlen. Der im Rah-
men von Anderungs- und Neugenehmigungsverfahren
den Fachleuten bekannte fortgeschrittene Stand der
Technik einerseits sowie erstellte Immissionsschutz-
gutachten andererseits, aber auch neueste Erkennt-
nisse der Immissionsbelastungen, z.B. durch die Keim-
bildung bei der Vergarung organischer Substanzen in
Kompostwerken oder aus Beschwerden tiber den Anla-
genbetrieb, sind in die Bewertung der Anlagentechno-
logie und die Ermittlung der Absténde eingeflossen.

Der Faktor Umweltschutz hat in den letzten Jahren
erheblich an Bedeutung gewonnen. Ziel ist es, Umwelt-
schutz transparenter zu gestalten und so die Akzeptanz
von MaBnahmen zu starken und mehr Eigenverantwor-
tung der Anlagenbetreiber einzufordern, statt tbertrie-
bene Regulierungen zu schaffen. Im Rahmen der Glo-
balisierung tbernimmt die EU dabei durch die Vorgabe
europaweiter Standards eine zentrale Funktion.

Der Abstandserlass verfolgt das Ziel, den Immissi-
onsschutz im Bereich der Planung i. S. der Vorsorge
starker zu verankern. Diesem Ziel kommt man néher,
wenn bei den Abstandsfestlegungen der Fortschritt im
Stand der Technik zur Luftreinhaltung und zum Larm-
schutz bertcksichtigt wird und damit die Anwendungs-
moglichkeit der Abstandsliste erhalten und ausgewei-
tet werden kann. Denn die rechtzeitige und vermehrte
Nutzung einer aktuellen Abstandsliste bei moéglichst
vielen Planungsvorhaben ist als ein Schritt in Richtung
Vorsorge" zu verstehen.
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Ferner ist Zweck des Abstandserlasses, dem Planer
ein geeignetes Mittel fur die ,Feingliederung” von
Gewerbe- und Industriegebieten an die Hand zu geben,
um mit relativ einfachen Mitteln eine bestmogliche
Rechtssicherheit fur die planungsrechtlichen Ziele der
Gemeindenzuerlangen. Die Anwendung des Abstands-
erlasses in der Planungspraxis ist durch die Rechts-
sprechung der Verwaltungsgerichtsbarkeit mehr-
fach hochstrichterlich bestatigt worden (beispielhaft
dazu OVG NRW Urteil vom 30.9.2005 - 7D142/04NE
—). Die besondere Bedeutung spiegelt sich auch in der
Aufnahme in die einschldgigen Kommentare zum Bau-
gesetzbuch und zur Baunutzungsverordnung wider.
Dadurch ist er auch ein wesentlicher Beitrag zur Ent-
wicklung und Standortsicherung industrieller und
gewerblicher Anlagen und Betriebe.

Die bisherigen Werte der Abstandsliste haben sich in der
Regel bewahrt. Die Abstande konnten nicht generell redu-
ziert werden, weil zu geringe Absténde neue Immissions-
konflikte schaffen kdnnen. Als unteres Maf der Abstands-
liste sollte ein Mindestabstand von 100 m zwischen
Gebieten mit ,nicht erheblich belastigenden Gewerbe-
betrieben“ und reinen Wohngebieten eingehalten wer-
den. Dieses Erfordernis wird insbesondere bei der Bepla-
nung von Gemengelagen-Situationen deutlich, bei denen
— gerechtfertigt durch das Gebot zur gegenseitigen Rlck-
sichtnahme — zwangsweise geringere Abstédnde berick-
sichtigt werden mussen. Werden hierbei die Abstands-
empfehlungen des Abstandserlasses unterschritten,
dann reichen die durch den Erlass ermoglichten Gliede-
rungen allein nicht mehr aus, um einen im Sinne der Pla-
nungsvorsorge gentigenden Schutz vor Immissionen auf
Seiten der Wohnnachbarschaft und zugleich den Schutz
der betrieblichen Entwicklungen auf gewerblicher Seite zu
sichern (beispielhaft dazu OVG NRW Urteil vom 7.3.2006
-10D43/03.NE-).

Im Gegensatz hierzu arbeiten Betriebe des Handwerks
und andere ,nicht wesentlich stérende Gewerbebetriebe*
innerhalb von Misch-, Kern- und Dorfgebieten nachbar-
vertraglich und kommen ohne Abstandserfordernisse
aus. Uber die Feinabstimmung nach § 15 Abs.1 Satz 2
BauNVO lassen sich die Vertraglichkeiten in Einzelfal-
len regeln, so dass Abstande zwischen Mischgebieten
und vorwiegend dem Wohnen dienenden Gebieten bei
Planungen grundsatzlich nicht zu fordern sind. Gleiches
gilt innerhalb von Wohngebieten fir die Vertraglichkeit
zuldssiger ,nicht stérender Handwerksbetriebe” und
Laden, die der Versorgung dieser Gebiete dienen.

Um die Nutzungsvielfalt in Misch- und Wohngebieten
zu erhalten und um den Nutzungsgrad gewerblicher
Bauflachen in allen Baugebieten nicht unnétig einzu-



schranken, wurde auf die Festlegung von Betriebsar-
ten fur Bereiche unterhalb eines Abstandes von 100 m
bewusst verzichtet.

Es wurde in jedem Einzelfall streng gepruft, inwie-
weit eine Abstandsreduzierung unter Bericksichti-
gung eines fortgeschriebenen Standes der Technik
fur bestimmte Anlagenarten gerechtfertigt ist. Bei
der Bemessung von Abstanden ist neben der Errich-
tung von Neuanlagen auch die Errichtung von Anlagen
innerhalb bestehender Werkkomplexe oder vorhande-
ner Gebdudesubstanz zu bertcksichtigen.

AuBerdem sind neben dem Stand der Technik, der sich
im wesentlichen auf bestimmte Quellen bezieht, ins-
besondere die GroBRe und Stoérrelevanz des gesamten
Werkes einschl. des An-und Abfahrverkehrs (Personal-
und Guterverkehr) und mogliche zukinftige Betriebser-
weiterungen zu bertcksichtigen. Ausschlaggebend fur
die Festlegung von Abstanden ist die Gesamtstruktur
eines Betriebes; trotz eines fortgeschrittenen Standes
der Technik einer Anlagenart z.B. im Bereich der Luft-
reinhaltung kénnen verbleibende Stérgrade bestimm-
ter Betriebsteile, Larmemissionen, hohere Anfor-
derungen hinsichtlich der Bewertung tolerierbarer
Immissionen oder Emissionen, die durch eine Vielzahl
zeitlich begrenzter und nicht vorhersehbarer Betriebs-
ablédufe hervorgerufen werden, einer Abstandsreduzie-
rung fur eine Anlagenart entgegenstehen.

Der Abstandserlass 2007 wurde insbesondere bei neu-
aufgenommenen bzw. gednderten Betriebsarten dem
bereits in der TA Luft 2002 beschriebenen Stand der
Technik angepasst. Soweit in der TA Luft aus Griinden
der Luftreinhaltung Abstandsbestimmungen enthalten
sind, wurden diese bei den Abstandsfestlegungen im
Abstandserlass bericksichtigt.

Ein Gesichtspunkt bei der Neufassung des Abstands-
erlasses war auch die Angleichung der im Abstands-
erlass aufgefihrten Anlagearten an die Begriffs-
bestimmungen der 4. BImSchV und an die in der
Verordnung enthaltenen Leistungskriterien. Fur in
Nordrhein-Westfalen selten oder nicht vorkommende
Betriebe werden keine Abstdnde festgelegt, auch
dann nicht, wenn sie in der 4. BImSchV genannt sind.
Da fur alle in der Verordnung enthaltenen Anlagen -
soweit diese in NRW vorkommen — Abstande festge-
legt werden sollten, wurde der Abstandserlass um
verschiedene Anlagearten erganzt. Dabei wurde deut-
lich, dass die unveranderte Ubernahme aller Anla-
genbezeichnungen der 4. BImSchV nicht sinnvoll ist;
denn die 4. BImSchV enthalt in manchen Féallen Ober-
begriffe und/oder zusammengefasste Anlagenbe-
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zeichnungen, die hinsichtlich des Genehmigungser-
fordernisses zusammengehdren, in ihrer Auswirkung
i.S. des Abstandserlasses aber als selbstandige
Anlagenarten zu sehen sind. Insofern konnten die Sys-
tematik der 4. BImSchV und auch die Einteilung nach
Leistungskriterien nicht immer eingehalten werden.
In diesen Fallen wurden jedoch die Anlagenbezeich-
nungen des alten Abstandserlasses den Begriffen der
neuen 4. BImSchV zugeordnet.

Auch sind in einigen Fallen fur Anlagen nach der 4.
BImSchV neue Abstéande festgelegt worden, wobei zu
einzelnen Anlagearten innerhalb derselben Nummer
unterschiedliche Abstandsanforderungen gestellt wer-
den mussten.

Die als Anhang 1 bezeichnete Abstandsliste wird i.d.R.
als Positiv- oder Negativliste in die Bauleitpléane aufge-
nommen, d.h., die zuldssigen oder ausgeschlossenen
Abstandsklassen werden teilweise oder vollstédndig
abgedruckt. Um die Abstandsliste hierftir transparen-
ter zu gestalten, wurden bei der Anlagen-/Betriebsart
nur noch Kurzfassungen mit den notwendigen Informa-
tionen angefiihrt; der Hinweis auf die Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV fuhrt dann ggf. zur genauen Bezeich-
nung. Dabei ist aber auch nicht zu beanstanden, wenn
die veroffentlichte Abstandsliste nicht zugleich mit der
Planurkunde aufgenommen wird. Werden Gewerbe-
gebiete in Anlehnung an die Abstandsliste gegliedert,
mussen die einzelnen Betriebskategorien nicht in der
Planurkunde selbst aufgelistet werden.

Betriebsbereiche nach der Stoérfall-Verordnung sind
nur in Form von nicht abschlieBenden Hinweisen auf-
genommen worden, da der Abstandserlass sich nur auf
den bestimmungsgemafRen Betrieb und den damit ein-
hergehenden Immissionen bezieht und nicht auf die
von einer Anlage ausgehenden schweren Unfélle. Auf
den Leitfaden der Storfall-Kommission (SFK) und des
Technischen Ausschusses fur Anlagensicherheit (TAA)
zu ,,Empfehlungen fur Abstédnde zwischen Betriebsbe-
reichen nach der Storfall-Verordnung und schutzbe-
durftigen Gebieten im Rahmen der Bauleitplanung —
Umsetzung des § 50 BImSchG* vom 18.10.2005 (SFK/
TAA-GS-1) wird verwiesen.

Anlagen, fur die eine typisierende Betrachtung nicht
moglich ist, wurden in den ergénzenden Hinweisen im
Anhang 2 aufgefuhrt.

Abstanden einzelner Anlagen untereinander konnte in
dem Abstandserlass nicht Rechnung getragen werden;
hierfir bleiben entsprechende Anforderungen dem
jeweiligen Genehmigungsverfahren vorbehalten.
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Die vorliegende Fassung beinhaltet Abstandsfest-
legungen fur insgesamt 221 Anlagenarten in den 7
Abstandsklassen. Im wesentlichen sind alle genehmi-
gungsbedurftigen Anlagen nach der 4.BImSchV mit
Stand vom 15.07.2006 in der Abstandsliste (Anhang
1) aufgefuhrt, wobei fur einige besondere Anlagen
aus den o.g.Grinden kein Abstand festgesetzt wurde
(Anhang 2); trotzdem wurden alle Anlagen aufgeflhrt,
um auf das Konfliktpotential hinzuweisen, welches
sich z.B. aus dem Heranricken von Wohnbebauung an
vorhandene Anlagen ergeben kann. Hiermit wird den
besonderen Gegebenheiten, z.B. bei der Tierhaltung
in der Landwirtschaft, Rechnung getragen, und gleich-
zeitig werden der Bestandsschutz und die Entwick-
lungsmoglichkeiten gesichert. Dartber hinaus sind fir
wenige nicht genehmigungsbedurftige, aber dennoch
immissionsrelevante Betriebsarten, die auch im bishe-
rigen Abstandserlass aufgefuhrt waren, Festlegungen
getroffen worden.

Gegenuber der Abstandsliste 1998 sind fur etliche
Betriebsarten die Abstande reduziert und fur wenige
Anlagearten erhoht worden. Aufgrund der neuen
4 BImSchV wurden weitere Anlagearten neu in die
Abstandsliste aufgenommen. Die Erlauterungsbe-
richte zu jeder einzelnen Betriebsart beinhalten Hin-
weise zu den festgelegten Abstanden. Nach dem der-
zeitigen Stand befinden sich 4 Betriebsarten in der
1.500 m Abstandsklasse, 18 in der 1.000 m Klasse, 14
in der 700 m Klasse, 44 in der 500 m Klasse, 80 in der
300 m Klasse sowie 39 in der 200 m Abstandsklasse;
weitere 22 Betriebsarten erfordern nur einen Abstand
von 100 m. Bei ausschlieBlich aus Larmgrinden ein-
gestuften Anlagen koénnen die Abstande reduziert
werden, wenn als Schutzziel z.B. nicht reine, sondern
allgemeine Wohngebiete den Industrie- und Gewerbe-
gebieten gegenlber bertcksichtigt werden sollen.

Der Anhang 3 enthélt Hinweise auf Anlagen, die im
AuBenbereich errichtet werden sollen. Gegenuber der
letzten Fassung wurde die Anzahl der hier aufgeliste-
ten Anlagen deutlich reduziert; damit wurde den Ziel-
setzungen des § 35 Abs. 1 Nr. 4 BauGB entsprochen.
In einem neuen Anhang 4 sind die bisher unter Anhang
3 aus Immissionsschutzgrinden festgelegten Schutz-
abstande bei Anlagen zur elektrischen Energie- oder
Nachrichtenubertragung aufgefuhrt, deren Anwen-
dung unter Nummer 2.5 im Erlasstext geregelt ist.
Um dem Entstehen schadlicher Umwelteinwirkungen
durch elektrische oder magnetische Felder vorzubeu-
gen, sind fur verschiedene Anwendungsfélle Schutz-
abstéande aus Grinden des Immissionsschutzes aufge-
fuhrt. Diese genannten Absténde sollen dazu dienen,
eine menschenwirdige Umwelt zu sichern und die
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natdrlichen Lebensgrundlagen zu schitzen und zu ent-
wickeln (§ 1 Abs. 5 BauGB) sowie gesunde Wohn- und
Arbeitsverhaltnisse im Sinne des § 1 Abs. 6 BauGB zu
gewahrleisten.

Der Festlegung von Schutzabstédnden bei Anlagen
der elektrischen Energietbertragung im Abstandser-
lass liegen folgende Uberlegungen zugrunde: Bei der
Bewertung gesundheitlicher Risiken und bei Empfeh-
lungen von Grenzwerten im Bereich niederfrequenter
elektrischer und magnetischer Felder (50 Hz, 16 2/3
Hz) werden Reizwirkungen auf Sinnes-, Nerven- und
Muskelzellen sowie Beldstigungen durch Berthrungs-
spannungen zugrunde gelegt. Die Strahlenschutzkom-
mission (SSK) empfiehlt, fur die Exposition der All-
gemeinbevdlkerung die Grenzwertempfehlungen der
Internationalen Kommission fur den Schutz vor nicht-
ionisierenden Strahlen (ICNIRP) anzuwenden, d.h. bei
50 Hz-Feldern 5 kV/m fur die elektrische Feldstarke
bzw. 100 uT fur die magnetische Flussdichte. Diese
Grenzwertempfehlungen sind in der Verordnung tber
elektromagnetische Felder (26. BImSchV) als Grenz-
werte festgeschrieben worden.

Neben den abgesicherten Wirkungen, die Grundlage
far die oben beschriebenen ICNIRP-Grenzwerte sind,
gibt es bei niederfrequenten Feldern Hinweise auf akute
und Langzeitwirkungen, z.B. Entstehung kindlicher
Leukémie, Gehirnkrebs und Brustkrebs, auch unterhalb
dieser Grenzwertempfehlungen. Die SSK hat diese Hin-
weise zum Anlass genommen und Aussagen zu einer
moglichen Vorsorge bei Feldern der Energieversorgung
und -anwendung gemacht. In den Empfehlungen der
SSK Uber den Schutz vor niederfrequenten elektrischen
und magnetischen Feldern der Energieversorgung und
-anwendung vom 16./17. Februar 1995 wird als sinnvol-
ler Ermessensspielraum bei den magnetischen Feldern
eine Reduktion um eine GréRenordnung, d.h. auf 10 pT,
und bei den elektrischen Feldern um den Faktor 3, d.h.
auf 1,5 kV/m, angegeben. Auch die 26. BImSchV enthalt
den Gedanken zur Vorsorge. Mit Anwendung der Vor-
sorgeregelung in § 4 der Verordnung wollte der Verord-
nungsgeber erreichen, dass die Dauerexpositionswerte
des Magnetfeldes noch unterhalb von 10 pT liegen (siehe
Erlauterungen des BMU zu der Verordnung uber elek-
tromagnetische Felder vom 9.1.1997).

Der Vorsorgewert von 10 uT gewéhrleistet auch den
Schutz elektrisch bzw. elektronisch betriebener Implan-
tate vor den nachteiligen Wirkungen elektrischer und
magnetischer Felder.

In ihren Empfehlungen zum Schutz vor niederfrequen-
ten elektrischen und magnetischen Feldern der Ener-
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gieversorgung und -anwendung schlagt die SSK als
konkrete VorsorgemaBnahme vor, im Rahmen von Pla-
nungen Leitungen von Gebauden oder Grundsticken,
wo sich Personen langere Zeit aufhalten kdnnen, fernzu-
halten. Diesen Empfehlungen tragt der Abstandserlass
Rechnung, wobei der Festlegung von Schutzabstanden
bei Anlagen der elektrischen Energietibertragung die
oben erlauterten Vorsorgewerte von 10 pT bzw. 1,5 kV/m
zugrunde liegen.

Auch die SSK-Empfehlungen ,Grenzwerte und Vorsor-
gemaRnahmen zum Schutz der Bevolkerung vor elek-
tromagnetischen Feldern" vom 13./14. September
2001 unterstutzen diese Uberlegungen.

Nach Auffassung des den Abstandserlass Uberarbei-
tenden Arbeitskreises sind Flussdichtewerte fur den
Planer nicht handhabbar und stellen somit auch keine
Hilfe dar. Demzufolge wurden konkrete Entfernungsab-
stande in Anhang 4 aufgenommen. Fur Erdkabel wird
kein Abstand festgesetzt, da diese bauleitplanerisch
kein Problem darstellen; es wird jedoch auf die Durch-
fuhrungshinweise zur 26. BImSchV verwiesen.

In der jungeren Zeit sind bestimmte Einrichtungen
wegen ihres haufig belastigenden Charakters in den
Blickpunkt der Offentlichkeit geriickt. Hierzu gehé-
ren Freizeit- und Sportanlagen. Sie sind erstmals in die

Begrundung fur die Novellierung

Abstandsliste aufgenommen worden, nachdem die bis-
her vorliegenden Bewertungen eine Einordnung zulas-
sen. Fur diese Anlagen sind haufig Einzelfallentschei-
dungen erforderlich.

Die Kontinuitat, die anhand der einzelnen Fassungen
des Abstandserlasses dargestellt wurde, zeigt sich
auch beider Anwendung des Abstandserlassesin Bau-
leitplanverfahren: Die Zahl der von vornherein aus der
Sicht der TOB unbedenklichen Planentwiirfe liegt seit
Jahren bei ca. 70 %, die Zahl der endgultig negativen
Stellungnahmen liegt ebenfalls seit Jahren bei weni-
ger als 2 %. Damit zeigt sich, dass der Abstandserlass
ein unverzichtbares Element flir das planerische Kon-
fliktmanagement darstellt. Dieses gute Ergebnis ist
auch Anlass, in der Anwendung des Abstandserlasses
fortzufahren, aber in kontinuierlicher Arbeit notwen-
dige ,Kurskorrekturen“ vorzunehmen und die dyna-
mische Komponente dieses Planungsinstruments zu
erhalten.

Der neue Abstandserlass ist im Ministerialblatt fur
das Land Nordrhein-Westfalen (MBI. NW.) Nr. 29 vom
12.10.2007 veroffentlicht, kann beim A. Bagel Verlag,
Grafenberger Allee 100, 40237 Dusseldorf bezogen
werden und kann auch unter der Adresse http://www.
munlv.nrw auf der Homepage des MUNLV herunterge-
laden werden.
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2. Abstdnde zwischen Industrie- bzw.
Gewerbegebieten und Wohngebietenim
Rahmen der Bauleitplanung und sons-
tige fiir den Immissionsschutz bedeut-
same Abstande (Abstandserlass)

RdErl. d. Ministeriums fiir Umwelt und
Naturschutz, Landwirtschaft und
Verbraucherschutz - V-3 - 8804.25.1v. 6.6.2007

Dieser Erlass richtet sich an die Stellen, die als Trager
offentlicher Belange die Aufgaben des Immissionsschut-
zes wahrnehmen (im Folgenden TOB genannt). Er ist
eine Handlungsanleitung zur sicheren Rechtspraxis aus
Sicht der obersten Immissionsschutzbehérde. Die in der
Abstandsliste aufgeftihrten Abstande sind zur Anwen-
dung bei raumbedeutsamen Planungen und MaBnahmen
i.S. von § 50 Bundes-Immissionsschutzgesetz (BIm-
SchG) in Bauleitplanverfahren bestimmt. Sie gelten nicht
in Genehmigungsverfahren nach BImSchG, in Genehmi-
gungs-/ Planfeststellungsverfahren nach Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetz sowie in sonstigen Planfest-
stellungs- und Baugenehmigungsverfahren (siehe Nr. 3.).
AuBerdem berticksichtigen sie nur den bestimmungsge-
mafen Betrieb von Anlagen (siehe Nr. 2).

Der Erlass und seine Anlagen beruhen auf einschlagigen
Verwaltungsvorschriften des Bundes (Technische Anlei-
tung zur Reinhaltung der Luft — TA Luft, Technische Anlei-
tung zum Schutz gegen Larm — TA Larm) und des Lan-
des (z.B. der Geruchsimmissions-Richtlinie — GIRL). Sie
beriucksichtigen ferner die einschlagigen VDI-Richtlinien
und DIN-Normen. Die Abstandsliste wurde auf der Basis
des Anhangs zur Verordnung Uber genehmigungsbedurf-
tige Anlagen — 4.BImSchV — Neufassung vom 14. Méarz
1997 (BGBI. | S. 504), zuletzt geandert durch Verordnung
vom 15. Juli 2006 (BGBI. | S. 1619, 1623), aufgestellt.

Da Auswirkungen von schweren Unféllen im Sinne des
Artikels 3 Nr. 5 der Richtlinie 96/82/EG (Seveso-lI-
Richtlinie) in Betriebsbereichen immer Stérungen des
bestimmungsgemaBen Betriebes zu Grunde liegen,
tragen die in der Abstandsliste aufgeflihrten Abstande
demim Einzelnen nicht Rechnung. Sind solche Betriebs-
bereiche (vgl. § 3 Abs. 5a BImSchG) Gegenstand raum-
bedeutsamer Planungen und MaBnahmen i.S. des
§ 50 BImSchG oder sind sie von den Planungen tangiert
(z.B. Schaffung der planerischen Voraussetzungen
fur Entwicklungen in der Nachbarschaft bestehender
Betriebe), wird deshalb zur Ermittlung angemessener
Abstédnde zusatzlich auf den gemeinsamen Leitfaden
der Storfallkommission und des Technischen Ausschus-
ses fur Anlagensicherheit ,,Empfehlungen fir Abstande

Abstandserlass

zwischen Betriebsbereichen nach Stoérfall-Verordnung
und schutzbedurftigen Gebieten im Rahmen der Bau-
leitplanung — Umsetzung § 50 BImSchG"* — SFK/TAA-
GS-1 (www.kas-bmu.de) verwiesen.

1. Beteiligung der TOB an der Bauleitplanung

Die TOB sind bei der Aufstellung von Bauleitplanen
moglichst frihzeitig zu beteiligen, um eine ordnungs-
gemaBe Abwagung zwischen den betroffenen Belan-
gen zu gewdhrleisten.

Insbesondere erscheinen folgende grundsatzliche Hin-

weise fur die TOB von Bedeutung:

— Unter den Voraussetzungen des § 4 Abs. 2 BauGB sol-
len die Stellungnahmen der TOB zu einer umfassen-
den Bestandsaufnahme durch die Gemeinden als Pla-
nungstrager beitragen. Deshalb sollen die TOB in ihren
Stellungnahmen Hinweise auf wichtige Genehmigungs-
verfahren, auf Betriebsbereiche, in denen geféhrliche
Stoffe nach der Stoérfall-Verordnung vorhanden sind (§ 1
Abs. 1 der 12. BImSchV in Verbindung mit § 3 Abs. 5a
BImSchG) und auf zu erwartende Betriebsstilllegungen
und deren zu erwartende Auswirkungen auf die Immis-
sionssituation geben. Haben die TOB zu Bauleitplan-
Entwlrfenim Bereich eines Luftreinhalteplans, Aktions-
plans, Untersuchungsberichtes oder Larmaktionsplans
Stellung zu nehmen und ist die Belastung durch Luft-
verunreinigungen und/oder Gerduschimmissionen fur
die Planungsentscheidung bedeutsam, so sind die Luft-
reinhalte- / Larmaktionsplane in die Stellungnahme ein-
zubeziehen. Zu diesem Zweck haben die TOB den Luft-
reinhalteplan/Larmminderungsplan fur den Bereich
des Planungsgebiets hinsichtlich der Emissions-, Immis-
sions- und Wirkungssituation sowie hinsichtlich der Pro-
gnose der Luftverunreinigungen bzw. Gerduschimmis-
sionen zu analysieren und darzustellen. Gleiches gilt fur
die im Rahmen von Immissionsmessprogrammen des
Landes NRW ermittelten Daten (vgl. § 1a BauGB).

— Die Trager ¢ffentlicher Belange sollen in ihren Stel-
lungnahmen nicht bereits Abwagungen vornehmen,
weil dadurch den Gemeinden eine gerechte Abwagung
der 6ffentlichen und privaten Belange gegeneinander
und untereinander erschwert wiirde.

Die TOB sollenim Rahmen ihrer Beteiligung die Gemein-
den oder die von ihnen beauftragten Planungsbiros
beraten, mit Informationenversorgen und mitihnen kon-
struktivzusammenarbeiten. Soweit sie inihren Stellung-
nahmen zu Planungsabsichten der Gemeinden Anre-
gungen geben wollen, sollen sie im Fall des Auftretens
von Konflikten zugleich prufen, ob und ggf. welche Hin-
weise zu deren Lésung gegeben werden kdnnen. Dabei
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sollten die TOB insbesondere die Méglichkeiten planeri-
scher und technischer MaBnahmen angeben, durch die
Immissionen gemindert werden kénnen. Es ist jedoch
nicht Aufgabe der TOB, die verschiedenen Belange mit
den Erfordernissen des Immissionsschutzes in Einklang
zu bringen; die Anregungen der TOB kann der Planungs-
trager im Zuge der gerechten Abwagung zurtickstellen,
wenn andere Belange Uiberwiegen.

2. Abstandsregelungen zur Beriicksichtigung des
Immissionsschutzes in der Bauleitplanung

2.1 Aufstellung einer Abstandsliste zur
Vereinheitlichung der Stellungnahmen der TOB

Da es trotz dem Stand der Technik entsprechender Maf3-
nahmen zur Emissionsminderung und bei bestimmungs-
gemalRem Betrieb emittierender Anlagen dennoch zu
Gefahren, erheblichen Nachteilen oder erheblichen
Belastigungen z.B. durch Luftverunreinigungen oder
Gerdusche kommen kann, kommt einem ausreichenden
Abstand zwischen Industrie- und Gewerbegebieten (dazu
werden hier und im Folgenden auch Sondergebiete mit
gewerblichem und industriellem Charakter gerechnet)
einerseits und Wohngebieten andererseits — unabhén-
gig von der Fernwirkung aus hoheren Quellen emittierter
Luftverunreinigungen — in der Bauleitplanung, insbeson-
dere bei Neuplanungen, besondere Bedeutung zu. Der
Abstandserlass soll dazu dienen, den am Planungsver-
fahren unter dem Gesichtspunkt des Immissionsschut-
zes beteiligten TOB eine einheitliche Grundlage fur fach-
liche Stellungnahmen zu Bauleitplanen im Hinblick auf
die notwendigen Abstande zu geben. Zu diesem Zweck
werden in Anhang 1 Schutzabstande bekannt gemacht
(Abstandsliste). Die TOB sollen diese Liste nach MaBgabe
der Nummern 2.2, 2.3, 2.4 und 2.5 dieses RdErl. bei der
Beteiligung im Bauleitplanverfahren anwenden. Zusatz-
lich werden dem Abstandserlass erganzende Hinweise
beigefugt; sie betreffen immissionsschutzrelevante
Anlagen, die nicht in die Abstandsliste aufgenommen
worden sind (Anhang 2), und Anlagen, die im AuBBenbe-
reich errichtet werden sollen (Anhang 3) sowie Anlagen
zur elektrischen Energieweiterleitung oder Nachrichten-
Ubertragung , bei denen Schutzabstinde aus Immissi-
onsschutzgriinden festgelegt worden sind (Anhang 4).

2.2 Grundsatze fiir die Anwendung der
Abstandsliste

2.2.1 Grundlagen der Abstandsliste
Zur Berucksichtigung des Faktors Luftreinhaltung bei

der Abstandsregelung wurde auch auf die TA Luft und
die GIRL zuruckgegriffen.

Abstanderlass

Zur Berucksichtigung des Larmschutzes basiert die
Festsetzung der Abstdnde auf den Immissionsricht-
werten, wie sie in der TA Larm fur Gebiete, in denen
ausschlieBlich Wohnungen untergebracht sind - ent-
sprechend reinen Wohngebieten (WR) im Sinne der
Baunutzungsverordnung (BauNVO) -, angegeben sind;
bei regelmaBig durchlaufenden Betrieben wurde der
Nachtwert [35 dB(A)], bei regelmaBig 1- bis 2-schich-
tig arbeitenden Betrieben der Tagwert [50 dB(A)]
zugrunde gelegt.

Die Abstandsliste ist nicht abschlieBend. So fehlen z.B.
gewerbliche Anlagen, die selbstin Wohn- oder gemischt
genutzten Gebieten zulassig sind, sowie Anlagen, die in
Nordrhein-Westfalen entweder tberhaupt nicht oder
nur ganz vereinzelt vorkommen (Anhang 2); in Féllen
der letztgenannten Art kann der in der Liste genannte
Abstand einer vergleichbaren Anlage als Anhalt fur die
Stellungnahme im Bauleitplanverfahren dienen.

2.2.2 Anwendung der Abstandsliste

Die Abstandsliste ist anzuwenden zur Gewahrleistung
ausreichender Abstande zwischen bestimmungsge-
maR betriebenen emittierenden Anlagen industriel-
ler, gewerblicher und sonstiger Art einerseits und den
nachfolgend genannten Gebieten andererseits. Sie gilt
nach MaBgabe der folgenden Ausfihrungen sowohl fur
die bauplanungsrechtliche Ausweisung von Industrie-
und Gewerbegebieten als auch von reinen und allge-
meinen Wohngebieten sowie Kleinsiedlungsgebieten,
sofern sie an vorhandene oder geplante Gewerbe- und
Industriegebiete heranrticken (vgl. Nr. 2.4.2).

Zum Schutz von Mischgebieten, Dorfgebieten und Kern-
gebieten kann die Abstandsliste gem. Nr. 2.2.2.5 ange-
wendet werden. Je nach baulicher Nutzung sind die
besonderen Wohngebiete entweder wie Wohngebiete
oder wie gemischt genutzte Gebiete zu behandeln.

2.2.2.1 Bei der Planung fur Gemengelagen kann die
Anwendung der Abstandsliste zu Schwierigkeiten fuh-
ren. Entsprechend deminden Grundsatzen der Bauleit-
planung verankerten Verbesserungsgebot, insbeson-
dere auch hinsichtlich des Immissionsschutzes, sollen
die TOB in diesen Fallen durch ihre Stellungnahmen zu
einer Losung beitragen, die — unter Berucksichtigung
der gesamtplanerischen Belange und des Planungszie-
les — hinsichtlich des Immissionsschutzes die erreich-
baren Fortschritte gewahrleistet, wenn auch im Einzel-
fall nicht jegliche Beeintrachtigung durch Immissionen
ausgeschlossen werden kann; dies ist jedoch wegen
des Gebots der gegenseitigen Rucksichtnahme (vgl.
BVerwG, Urteil vom 12.12.1975-IV C 71.73 - ,Tunnel-
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ofenurteil”) vertretbar. Da bei den gewachsenen stad-
tebaulichen Strukturen in Gemengelagen in aller Regel
ortlich vorhandene, aber zu geringe Schutzabstéande
nicht vergréBert werden kénnen, werden sich die Anre-
gungen der TOB zur Gewshrleistung eines bestmég-
lichen Immissionsschutzes vorwiegend auf MaBnah-
men des aktiven bzw. passiven Immissionsschutzes zu
erstrecken haben.

2.2.2.2 Die sich durch die Abstandsregelung ergeben-
den Zwischenzonen sind nicht als ,von der Bebauung
freizuhaltende Schutzflachen®, z.B. im Sinne von § 9
Abs. 1 Nr. 24 BauGB anzusehen; vielmehr kann inner-
halb dieser Abstadnde eine weniger schutzbedurftige
Nutzung als im Wohngebiet oder eine nicht bzw. nicht
wesentlich stérende gewerbliche oder vergleichbare
Nutzung vorgesehen werden.

2.2.2.3 Der Abstand ist zu messen an der geringsten
Entfernung zwischen der Umrisslinie der emittieren-
den Anlage und der Begrenzungslinie von Wohngebie-
ten. Unter Umrisslinie ist die Linie im Grundriss (Verti-
kalprojektion) der Anlage zu verstehen, die ringsum die
Emissionsquellen (z.B. Schornsteine, Auslasse, Tank-
felder, Klarbecken, schallabstrahlende Wé&nde oder
Offnungen) umfasst. Bei mehreren Anlagen auf einem
Werksgelande ist fur die Bemessung des notwendigen
Abstandes regelméaBig die Anlagenart mit dem groB-
ten erforderlichen Abstand gemaf Abstandsliste maf3-
gebend. Geringfligige Unterschreitungen der Abstande
sind akzeptabel.

2.2.2.4 Der in der Liste angegebene Abstand ergibt
sich bei den mit (¥) gekennzeichneten Anlagearten
ausschlieBlich oder weit iberwiegend aus Griinden des
Larmschutzes und basiert auf den Gerauschimmissi-
onsrichtwerten zum Schutz reiner Wohngebiete; der
Abstand darf daher um eine Abstandsklasse verringert
werden, wenn es sich bei dem zu schitzenden Gebiet
um ein allgemeines oder besonderes Wohngebiet oder
ein Kleinsiedlungsgebiet handelt (vgl. Nr. 2.2.1).

2.2.2.5 Bei Anwendung der Abstandsliste zur Fest-
setzung der Abstande zwischen Industrie- oder
Gewerbegebieten einerseits und Misch-, Kern- oder
Dorfgebieten andererseits kdnnen bei mit (¥*) gekenn-
zeichneten Betriebsarten die Absténde der tibernachs-
ten Abstandsklasse zugrunde gelegt werden.

Falls ein Mindestabstand von 100 m nicht eingehalten
werden kann, ist eine Einzelfallprtfung erforderlich.

2.2.2.6 Der angegebene Abstand kann auf 200 m
reduziert werden, wenn die Geruchsstoffemissionen
Uber einen Biofilter behandelt werden. Dies setzt vor-

Abstandserlass

aus, dass das Rohgas biogenen Ursprungs ist, der Bio-
filter ordnungsgemaf betrieben wird (vgl. Richtlinie
VDI 3477), im Reingas kein Rohgasgeruch mehr fest-
stellbar ist, die Biofilterflache eines oder mehrerer Fil-
ter 3.000 m2 nicht tberschreitet und diffuse Quellen,
z.B. Kanalisation, nicht relevant sind.

2.2.2.7 Bei der Prufung der Abstande zwischen Indus-
trie- oder Gewerbegebieten und bauplanungsrechtlich
ausgewiesenen Kur- oder Klinikgebieten (§ 11 BauNVO)
ist mindestens der fur reine Wohngebiete maRgebende
Abstand zugrunde zu legen.

2.2.2.8 Im Allgemeinen sollte den Festsetzungen des
Abstandserlasses der Vorzug eingerdumt werden,
jedochist eine Abstandsverringerung in besonderen Fal-
len auch durch Festsetzungen von Emissionskontingen-
ten nach DIN 45691 moglich, sofern der Abstand tber-
wiegend durch Gerauschemissionen bestimmt wird (vgl.
BVerwG, Beschlisse vom 18.12.1990 - 4 N 6.88 — und
vom 27.1.1998 -4 NB 3.97 -). Eine hieran angelehnte Vor-
gehensweise fur geruchsstoffemittierende Betriebe ist
dagegen nicht méglich; wegen fehlender wissenschaftli-
cher Grundlagen gibt es dazu keine Regelungen.

2.2.2.9 Die Abstandsliste gilt nur fur die Planung im
ebenen Gelande; in anderen Féllen, z.B. bei der Pla-
nung in Tallagen, sollten Einzeluntersuchungen ange-
stellt werden (vgl. Nr. 2.4.1.3 und Nr. 2.4.2.1).

2.2.2.10 In Anhang 3 sind Anlagen aufgefthrt, die —
sofern die Voraussetzungen des § 35 Abs. 1 BauGB
erfullt sind — aus der Sicht des Immissionsschutzes im
AuBenbereich errichtet werden sollten.

Die diesen Anlagen zugehorigen Abstande sind zur
Sicherstellung eines ausreichenden Immissionsschut-
zes zwischen diesen Anlagen und Wohnbereichen not-
wendig.

2.2.2.11 Anlagen konnen Betriebsbereich oder Teil
eines Betriebsbereichs sein, sofern gefahrliche Stoffe
nach Anhang | der Stoérfall-Verordnung in entspre-
chender Menge vorhanden sind oder sein kénnen. In
der Abstandsliste sind die Anlagen, fir die dies infolge
der Erfahrungen relevant sein kann, durch (#) gekenn-
zeichnet; diese Kennzeichnung ist lediglich als Hinweis
zu verstehen, aber keinesfalls abschlieBend.

Weitere Hinweise werden in der Beilage zur Broschure
»Immissionsschutz in der Bauleitplanung - Beriick-
sichtigung von Emissionen und Immissionen bei der
Bauleitplanung sowie bei der Genehmigung von Vorha-
ben* unter Nr. 1.4.3 gegeben.
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2.2.3 Nichtanwendbarkeit auf bestehende
Immissionssituationen

Ausder Abstandsliste alleinkénnenkeine Riickschliisse
auf vorhandene Immissionssituationen gezogen wer-
den. In diesen Fallen haben die TOB die Gemeinde dar-
auf hinzuweisen, dass eine hinreichende Sachverhalts-
ermittlung im Hinblick auf die Immissionssituation
und eine vollstédndige Zusammenfassung des Abwa-
gungsmaterials anhand der vorhandenen Situation
zu erfolgen hat (vgl. dazu Beschluss OVG NRW vom
23.7.2004- 10 a B 1009/04 NE). Ob bei einer vorge-
gebenen Situation durch Industrie- oder Gewerbebe-
triebe Gefahren, erhebliche Nachteile oder erhebli-
che Beléastigungen in der Umgebung auftreten, muss
im Einzelfall zusatzlich anhand der immissionsschutz-
rechtlichen Vorschriften (z.B. BImSchG, TA Luft, TA
Larm, GIRL) gepruft werden; eine Abstandsunter- bzw.
-Uberschreitung allein rechtfertigt nicht ein Einschrei-
ten bzw. Nichteinschreiten der Uberwachungsbehérde
nach den immissionsschutzrechtlichen Vorschriften.

2.3 Anwendung der Abstandsliste im
Flachennutzungsplanverfahren

Die TOB haben den Planungstrager schon im Flachen-
nutzungsplanverfahren, in dem die grundséatzliche
Baugebietszuordnung erfolgt, darauf aufmerksam zu
machen, welche Beschrankungen von ihnen im nach-
folgenden Bebauungsplanverfahren voraussichtlich
vorgeschlagen werden. Auf die Ausfiihrungen unter Nr.
2.2.2.11 wird hingewiesen.

2.4 Anwendung der Abstandsliste im Bebauungs-
planverfahren

2.4.1 Festsetzung von Industrie- oder
Gewerbegebieten

2.4.1.1Festsetzung von Industrie- oder Gewerbegebie-
ten, deren Nutzung noch nicht bekannt ist

a) Notwendigkeit der Nutzungsbeschrankung

Die TOB haben bei ihren Stellungnahmen entspre-
chend den in der Planung vorgegebenen Abstdnden
zwischen Industrie- oder Gewerbegebieten einerseits
und Wohngebieten bzw. Misch-, Kern- oder Dorfge-
bieten entsprechend Nr. 2.2.2 andererseits dem Pla-
nungstrager vorzuschlagen, in dem Bebauungsplan
Nutzungsbeschrankungen fur bestimmte Anlagearten
fur die Industrie- oder Gewerbegebiete entsprechend
§ 1 Abs. 4 bis 9 BauNVO 1990 festzusetzen. Der Ein-
fachheit halber sollen die TOB dabei — unbeschadet
der Verpflichtung des Planungstragers, die textliche

Abstanderlass

Festsetzung zum Bebauungsplan eindeutig zu bestim-
men - auf die entsprechenden Abstandsklassen der
Abstandsliste verweisen, z.B. (,,nicht zugelassen sind
Anlagen der Abstandsklassen ... der Abstandsliste zum
RdErl. d. Ministeriums fur Umwelt und Naturschutz,
Landwirtschaft und Verbraucherschutz vom 6.6.2007
— SMBI. NW. 283 — und Anlagen mit ahnlichem Emis-
sionsverhalten*). Dabei haben die TOB bei ihren Stel-
lungnahmen stets den Stand der Abstandsliste (z.B.
Stand: 2007) anzugeben und dem Planungstréager
zu empfehlen, die Anlagenarten der Abstandsliste in
geeigneter Form — moglichst als Negativfestsetzung —
zum Bestandteil der Festsetzung im Bebauungsplan zu
machen (vgl. dazu OVG NRW - Urteil vom 30.9.2005
—7D142/04.NE -). Sofern die Abstande fur bestimmte
Anlagenarten im Plangebiet nur teilweise eingehalten
werden koénnen, soll eine raumliche Gliederung der
Anlagen empfohlen werden.

b) Ausnahmemoglichkeiten nach § 31 Abs. 1 BauGB
Die TOB kénnen zur Vermeidung von allzu groBen und
unter bestimmten Voraussetzungen im Einzelfall auf-
hebbaren Beschrankungen im Rahmen der von ihnen
abzugebenden Stellungnahmen den Gemeinden emp-
fehlen, im Bebauungsplan Ausnahmemdglichkeiten
fur Anlagenarten des nachst groBReren Abstandes der
Abstandsliste zu eré6ffnen (dazu OVG NRW - Urteil vom
24.4.1996 - lla D 6/93.NE -). Durch besondere tech-
nische MaBBnahmen oder durch Betriebsbeschrankun-
gen — insbesondere Verzicht auf Nachtarbeit — kdnnen
im Einzelfall die Emissionen einer spéater zu bauenden
Anlage so weit begrenzt oder die Ableitbedingungen so
gestaltet werden, dass schadliche Umwelteinwirkun-
gen in den schutzbedurftigen Gebieten vermieden wer-
den. Das Vorliegen dieser Voraussetzung kann anhand
der im Einzelfall vorzulegenden genauen Antragsun-
terlagen schllUssig gepruft werden.

2.4.1.2 Festsetzung von Industrie- oder Gewerbege-
bieten, in denen die Art der spater anzusiedelnden
Betriebe schon bekannt ist

Ist im Planungsverfahren bekannt, welche Industrie-
oder Gewerbearten in den neu festzusetzenden Indus-
trie- oder Gewerbegebieten untergebracht werden
sollen, so ist durch Vergleich der in der Planung vorge-
gebenen Abstande mit den in der Abstandsliste ange-
gebenen Werten festzustellen, ob die fur die in Frage
kommenden Betriebsarten vorgesehenen Absténde
eingehalten sind. Ist dies nicht der Fall, so haben die
TOB dem Planungstrager vorzuschlagen, in dem Bebau-
ungsplan die Nutzung durch Anlagen, die einen grofRe-
ren Abstand erfordern, auszuschlieBen. Im Ubrigen wird
hinsichtlich der dem Planungstrager vorzuschlagenden
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Beschrankungen der Nutzungen im Bebauungsplan und
der Ausnahmemaoglichkeiten auf Nr. 2.4.1.1 verwiesen.

2.4.1.3 Festsetzung von Industrie- oder Gewerbege-
bieten, deren Nutzung in Einzelheiten bekannt ist

a) Prufung anhand der Abstandsliste

Ergibt der Vergleich des in der Planung vorgegebenen
Abstandes zwischen der geplanten industriellen oder
gewerblichen Anlage einerseits und einem tatséch-
lich vorhandenen oder baurechtlich ausgewiesenen
oder gleichzeitig auszuweisenden Wohngebiet anderer-
seits mit dem fur die entsprechende Betriebsart in der
Abstandsliste angegebenen Abstand die Vereinbarkeit
mit den Belangen des Immissionsschutzes, so ist nach
Nr. 2.4.1.2 zu verfahren.

b) Einholung von Gutachten im Einzelfall (Immissions-
prognose — Gutachten)

Reicht der in der Planung vorgegebene Abstand nicht
aus, so kann unter Zugrundelegung der notwendigen
Einzelinformationen (z.B. Emissionskataster, Quellen-
konfiguration) durch ein Einzelgutachten — unbescha-
det des spéateren Immissionsschutz — oder baurecht-
lichen Genehmigungsverfahrens - gepraft werden,
ob der vorgesehene Abstand gleichwohl ausreichen
wird, um Gefahren, erhebliche Nachteile oder erheb-
liche Belastigungen fur die Bewohner der benachbar-
ten Wohngebiete bzw. Misch-, Kern- oder Dorfgebiete
zu vermeiden. In diesen Fallen sollen die TOB dem Pla-
nungstrager - wenn nicht die Unvertraglichkeit der Pla-
nung mit den Grundsatzen des Immissionsschutzes
von vornherein auf der Hand liegt - empfehlen, ein ent-
sprechendes Einzelgutachten in Auftrag zu geben. Das
Gutachten soll die zum Zeitpunkt der Planung abseh-
bare Entwicklung der Betriebe bertcksichtigen. Auf
Ersuchen des Planungstragers sollen sich die TOB an
der Formulierung der Fragestellung fur das Gutach-
ten beteiligen. Die TOB kénnen im Einzelfall das Lan-
desamt fur Natur, Umwelt und Verbraucherschutz
(LANUV) hinzuziehen. Wegen der Prufung der Einzel-
gutachten wird auf Nr. 2.4.3 verwiesen.

Von der Empfehlung, ein Gutachten einzuholen, sollen
die TOB absehen, wenn es ihnen ohne iberméaBigen
Zeitaufwand moglich ist, aus eigenem Sachverstand
den Planungsbehorden eine Lésung vorzuschlagen.

2.4.2 Festsetzung von Wohngebieten in
Bebauungsplénen

2.4.2.1 Festsetzung von Wohngebieten in der Nach-
barschaft von bereits bestehenden und voll besiedel-
ten Industrie- oder Gewerbegebieten

Abstandserlass

a) Prufung anhand der Abstandsliste

Sollen Wohngebiete in der Nachbarschaft von bereits
bestehenden und voll besiedelten Industrie- oder
Gewerbegebieten, d.h. Gebieten ohne freies Gelande
fur Betriebserweiterungen, festgesetzt werden und
ist der sich aus der Abstandsliste ergebende Abstand
mehr als nur geringfligig unterschritten, so sollen die
TOB den Planungstrager darauf hinweisen, dass sich
aus der Realisierung dieser Planung wechselseitige
Beeintrachtigungen ergeben kénnen und die Beach-
tung des Trennungsgrundsatzes nach § 50 BImSchG
somit nicht mehr gewahrleistet ist. Auf Nr. 2.2.2.11 wird
verwiesen.

Bei der beabsichtigten Festsetzung von Misch-, Kern-
oder Dorfgebieten ist unter Beachtung von Nr. 2.2.2.5
analog zu verfahren.

b) Einholung von Gutachten im Einzelfall (Immissions-
gutachten)

Die TOB sollen dem Planungstréager - wenn nicht die
Unvertréglichkeit der Planung mit den Grundsatzen
des Immissionsschutzes von vornherein auf der Hand
liegt - empfehlen, mit Hilfe eines Gutachtens feststel-
len zu lassen, ob tatsachlich und ggf. in welchem Aus-
mafB Gefahren, erhebliche Nachteile oder erhebliche
Belastigungen in dem festzusetzenden Wohngebiet
durch den Betrieb von Industrie- oder Gewerbeanla-
gen zu erwarten sind und ob diese evtl. durch Schutz-
maBnahmen (z.B. immissionsschutzmaRig glnstige
Anordnung der Gebaude, MaBnahmen der architekto-
nischen Selbsthilfe) im Wohngebiet unterbunden wer-
den kénnen. Auf Ersuchen des Planungstragers sol-
len sich die TOB an der Formulierung der Fragestellung
fur das Gutachten beteiligen.Von der Empfehlung, ein
Gutachten einzuholen, sollen die TOB absehen, wenn
es ihnen ohne UberméRigen Zeitaufwand moglich ist,
eine eigene Stellungnahme — ggf. mit Beteiligung des
LANUYV - abzugeben, die eine entsprechende gutachtli-
che Beurteilung ersetzt.

c) Grundlagen des Immissionsgutachtens

Dem Gutachten ist die fur die jeweilige Nutzung ungtins-

tigste Emissionssituation bei bestimmungsgemaBRem

Betrieb in dem Industrie- oder Gewerbegebiet unter

Berucksichtigung der zum Zeitpunkt der Planung abseh-

baren Entwicklung der Betriebe zugrunde zu legen. Hin-

sichtlich méglicher Anderungen sind zwei Falle zu unter-
scheiden:

— Die vorhandene Emissionssituation in dem bestehen-
den Industrie- oder Gewerbegebiet ist unglnstiger,
als sie — trotz planungsrechtlicher Zulassigkeit der
vorhandenen Nutzung - nach den immissionsschutz-
rechtlichen Vorschriften zuléssig ist.
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In diesem Fall kbnnen Verbesserungen der Emissions-
situation, die bis zum Inkrafttreten des Bebauungspla-
nes fur das Wohngebiet mit an Sicherheit grenzender
Wahrscheinlichkeit erreicht werden kénnen, bertick-
sichtigt werden; das Gutachten soll die daftir erforder-
lichen MaBnahmen und die technischen Méglichkei-
ten zu ihrer Verwirklichung aufzeigen.

— Die vorhandene Emissionssituation in dem bestehen-
den Industrie- oder Gewerbegebiet ist glinstiger, als
sie bei voller Ausschépfung der planungs-rechtlichen
Zulassigkeit ware.

In diesem Fall ist von einer der GebietsgroRe und dem
Gebietscharakter entsprechenden gewerblichen bzw.
industriellen Nutzung mit den hdchsten zulassigen
Emissionen auszugehen, wenn nicht feststeht, dass
die vorhandene Situation in diesem Gebiet langfris-
tig unverandert bleibt oder sich sogar noch glinstiger
entwickelt.

2.4.2.2 Festsetzung von Wohngebieten in der Nach-
barschaft von festgesetzten, aber noch nicht oder
nicht voll besiedelten oder gleichzeitig auszuweisen-
den Industrie- oder Gewerbegebieten.

Ist die Festsetzung von Wohngebieten in der Nachbar-
schaft von bestehenden, aber noch nicht oder nicht voll
besiedelten oder gleichzeitig auszuweisenden Indus-
trie- oder Gewerbegebieten vorgesehen, so ist bei der
Prafung, ob der in der Planung vorgesehene Abstand
zum Schutz der Wohngebiete ausreicht, von densel-
ben Annahmen wie in Nr. 2.4.2.1 c) zweiter Spiegelstrich
auszugehen, soweit nicht fur die Industrie- oder Gewer-
begebiete Beschrankungen planungsrechtlicher Art
(z.B. wiein Nr. 2.4.1.1 vorgesehen) bestehen.

2.4.3 Prifung von Einzelgutachten

Sofern Immissionsgutachten erstellt werden, sollen die
TOB darauf hinwirken, dass die vom Planungstrager in
Auftrag gegebenen Gutachten ihnen zur Prifung vorgelegt
werden:; die TOB kénnen an der Priifung das LANUV betei-
ligen. Fuhrt die Prafung des Gutachtens zu dem Schluss,
dass das Gutachten plausibel ist und unter Beriicksich-
tigung der vorgegebenen oder angenommenen Emissi-
onssituation und ggf. bestimmter SchutzmaBnahmen im
Wohngebiet Gefahren, erhebliche Nachteile oder erhebli-
che Belastigungen im Wohngebiet nicht zu erwarten sind,
so sollen die TOB ihre Bedenken zuriickstellen, ggf. unter
der Voraussetzung weiterer SchutzmaBnahmen. Die TOB
sollen darauf hinwirken, dass die notwendigen Schutz-
mafRnahmen &ffentlich-rechtlich abgesichert werden. Vor-
aussetzung ist, dass planungsrechtliche Grundsatze nicht
verletzt werden. Auf Nr. 2.2.2.11 wird verwiesen.

Abstanderlass

2.5 Schutzabstédnde bei
Hochspannungsfreileitungen

Hochspannungsfreileitungen unterscheiden sich in
ihrer Anlagenart und Wirkung auf die Umwelt erheblich
von den in Anhang 1 genannten Anlagen. Die in Anhang
4 genannten Abstande sollen dazu dienen, gesunde
Wohn- und Arbeitsverhéltnisse im Sinne des § 1 Abs.
5 Nr. 1 BauGB zu gewshrleisten. Die TOB sollen diesen
Anhang bei der Beteiligung im Bauleitplanverfahren
anwenden.

Der Schutzabstand bemisst sich bei Hochspannungs-
freileitungen senkrecht zur Trassenachse bis zur
Begrenzungslinie der zu schutzenden Gebiete. Die
Bemessung der in Anhang 4 angegebenen Abstande
basiert auf dem von der Strahlenschutzkommission
in ihren Empfehlungen zum Schutz vor niederfrequen-
ten elektrischen und magnetischen Feldern der Ener-
gieversorgung und -anwendung vom 16./17. Februar
1995 genannten Ermessensspielraum flr die magneti-
sche Flussdichte von 10 pT zur Berucksichtigung des
Vorsorgegesichtspunktes und auf den Erlauterungen
des Bundesministeriums fur Umwelt, Naturschutz und
Reaktorsicherheit zu § 4 der Verordnung tber elektro-
magnetische Felder (26. BImSchV).

3. Nichtanwendung der Abstandsliste in
Genehmigungsverfahren

3.1 Baugenehmigungsverfahren

Soweit Bauvorlagen, insbesondere die Betriebsbe-
schreibungennach §5Abs.2und 3 der Verordnung tiber
bautechnische Prifungen — BauPrufVO - (vgl. Anla-
gen I/6 und I/7 zur VV BauPrufVO) nicht ausreichen,
um eine exakte Vorausberechnung der von der geplan-
ten Anlage zu erwartenden Emissionen vornehmen zu
kénnen, werden sich die Beurteilung der voraussicht-
lichen Immissionssituation und die hieraus zu ziehen-
den Schlussfolgerungen fur die Stellungnahmen der
zustandigen Immissionsschutzbehoérden auf Erfahrun-
gen mit bestimmten Anlagearten im Sinne einer typi-
sierenden Betrachtungsweise stlitzen. Es ist in jedem
Einzelfall zu prifen, ob Bedenken gegen das Vorhaben
bestehen und wie diese ggf. ausgeraumt werden kon-
nen. Die Tatsache, dass der in der Abstandsliste ange-
gebene Abstand nicht eingehalten ist, begriindet fur
sich allein noch nicht eine ablehnende Stellungnahme
der zustandigen Immissionsschutzbehérde. Werden
die Werte des Abstandserlasses jedoch deutlich unter-
schritten, kann dies zusammen mit konkreten Feststel-
lungen zum Einzelfall die Einschatzung stutzen, dass
unzumutbare Beeintrachtigungen nicht auszuschlie-



19

Ben sind (vgl. Beschluss OVG NRW vom 22.10.1996 -
10 B 2386/96).

Ergibt sich aus den vorgelegten Bauvorlagen, dass
erhebliche Nachteile oder erhebliche Belastigungen
der Allgemeinheit oder der Nachbarschaft nur durch
Auflagen ausgeschlossen werden kénnen, so sollen die
zustandigen Immissionsschutzbehérden den Bauauf-
sichtsbehorden die erforderlichen Auflagen zur Auf-
nahme in die Baugenehmigung vorschlagen. Ergibt
sich aus den vorgelegten Bauvorlagen, dass die her-
vorgerufenen schéadlichen Umwelteinwirkungen das
Leben oder die Gesundheit von Menschen oder bedeu-
tende Sachguter gefédhrden und diese auch durch Auf-
lagen mit Sicherheit nicht ausgeschlossen werden
kénnen, so haben die zustédndigen Immissionsschutz-
behoérden die Bauaufsichtsbehdrden darauf hinzuwei-
sen, dass das Vorhaben aus immissionsschutzrechtli-
chen Grunden nicht genehmigungsfahig ist (§ 25 Abs.
2 BImSchG) oder wegen seines Storgrades planungs-
rechtlich unzulassig sein kann. Im Ubrigen wird auf Nr.
54.35 der zum 01.01.2006 auBer Kraft getretenen VV
BauO NRW hingewiesen.

3.2 Immissionsschutzrechtliches
Genehmigungsverfahren, Planfeststellungs-
verfahren und sonstige 6ffentlich rechtliche
Zulassungsverfahren

In den im Vorspann genannten Verfahren ist es aus-
dricklich Gegenstand des Genehmigungsverfahrens,
anhand der Antragsunterlagen und von Einzelgutach-
ten in jedem Einzelfall zu prifen, ob Gefahren, erheb-
liche Nachteile oder erhebliche Belastigungen fur die
Allgemeinheit oder die Nachbarschaft ausgeschlos-
sen werden konnen. Die Anwendung der Abstands-
liste wirde diesem Grundsatz der Einzelfallprtfung
nicht gerecht werden. Diesbeztglich wird auch auf § 15
Abs. 3 der BauNVO 1990 hingewiesen.

Abstandserlass

3.3 Befreiungsmoglichkeit nach § 31 Abs. 2 BauGB
3.3.1 Befreiungen bei der Zulassung neuer Anlagen

Eine Befreiung wegen einer offenbar nicht beabsichtigten
Harte gem. § 31 Abs. 2 Nr. 3 BauGB kann beispielsweise
in Betracht kommen, wenn das Vorhaben (typisierend
betrachtet) wegen der im Bebauungsplan getroffenen
Festsetzungen zum Immissionsschutz unzuldssig ist,
eine Ausnahme nach § 31 Abs. 1 BauGB (vgl. Ziffer 2.4.1.1
b)) nicht moglich ist, jedoch die Einzelfallprifung ergibt,
dass das konkrete Vorhaben beziglich des Immissions-
schutzes als unbedenklich einzustufen ist.

3.3.2 Befreiungen bei bestehenden Anlagen

Werden bestehende Anlagen Uiberplant, genieBen aber
Bestandsschutz, so ist eine Erweiterung oder sons-
tige Anderung nur im Rahmen einer Befreiung von
immissionsschutzrechtlichen Festsetzungen mog-
lich, wenn die Prufung ergibt, dass neben den in § 31
Abs. 2 BauGB aufgefuhrten Befreiungstatbesténden
die Immissionsverhéaltnisse sich durch die Erweiterung
oder sonstigen Anderung nicht verschlechtern (Ver-
schlechterungsverbot). Gehen von einer bestehenden,
den planungsrechtlichen Vorschriften widersprechen-
den Anlage Gefahren, erhebliche Belastigungen oder
erhebliche Nachteile fur die Umgebung bereits aus und
ist von seiner Anderung eine erhebliche Verbesserung
der Immissionssituation nicht zu erwarten, so kann
eine Befreiung in der Regel nicht erteilt werden (vgl.
BVerwG, Urteil vom 5.8.1983 - 4 C 96.79 -).

4. Der RdErl. d. Ministers fiir Umwelt,
Raumordnung und Landwirtschaft vom
02.04.1998 (SMBI. NW 283) wird aufgehoben.
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21 Anhang 1

2.1 Abstandsliste 2007

Abstandsliste 2007

(4. BImSchV: 15.07.2006)

Abstands- Abstandinm Lfd. Nr. Hinweis auf Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung) ¥
klasse Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

1 1.1(1) Kraftwerke mit Feuerungsanlagen fiir den Ein-
| 1.500 satz von Brennstoffen, soweit die Feuerungs-
warmeleistung 900 MW Ubersteigt (#)

2 1.11(1) Anlagen zur Trockendestillation z. B. Kokereien
und Gaswerke

3 3.2 a) Integrierte Huttenwerke, Anlagen zur Gewin-
nung von Roheisen und zur unmittelbaren Wei-
terverarbeitung zu Rohstahl in Stahlwerken,
einschl. StranggieBanlagen

4 4.4 (1) Mineral6lraffinerien (#)

1) Die Anlagenbezeichnungen stimmen nicht immer mit denen der 4. BImSchV tberein, denn sie enthélt in manchen Fallen Oberbegriffe und/
oder zusammenfassende Anlagenbezeichnungen, die hinsichtlich des Genehmigungserfordernisses zusammengehéren, in ihrer Auswirkung i.
S. des Abstandserlasses aber als selbststandige Anlagenarten zu sehen sind oder immissionsschutz- und planungsrechtlich ohne Bedeutung
sind. Insofern konnte die Systematik der 4. BImSchV und auch die Einteilung nach Leistungskriterien nicht immer eingehalten werden. Abstands

bestimmend ist aber - unabh&ngig von dem Genehmigungserfordernis - die Betriebsart, wie sie in der Abstandsliste beschrieben ist.
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Anhang 1

Abstands-

klasse

Abstand inm

Lfd. Nr.

Hinweis auf

Nummer (Spalte)

der 4. BImSchV

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

1.000

(€)1

10

11

12

13

14

1.14 (1)

2.14 (2)

3.1(1)

3.2(1)b)

3.3()

3.15(2)

3.18 (1)

4.1
c), p)

4.1
g)

4.1
h)

(€

@

@

Anlagen zur Vergasung oder Verfllissigung von
Kohle oder bitumindsem Schiefer

Anlagen zur Herstellung von Formstickenunter
Verwendung von Zement oder anderen Binde-
mitteln durch Stampfen, Schocken, Rutteln
oder Vibrieren mit einer Produktionsleistung
von 1t oder mehr je Stunde im Freien (¥)

(s. auch Ifd. Nr. 90)

Anlagen zum Résten, Schmelzen oder Sintern
von Erzen

Anlagen zur Herstellung oder zum Erschmelzen
von Roheisen oder Stahl mit einer Schmelzleis-
tung von 2,5 Tonnen oder mehr je Stunde ein-
schl. StranggieBBen (¥)

(s. auch Ifd. Nrn. 27 und 46)

Anlagen zur Herstellung von Nichteisenrohme-
tallen aus Erzen, Konzentraten oder sekundéaren
Rohstoffen einschl. Aluminiumhutten (#)

Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von
Behéltern aus Metall im Freien (z. B. Contai-
ner) (*)

(s. auch Ifd. Nr. 96)

Anlagen zur Herstellung oder Reparaturvon
Schiffskoérpern oder -sektiotionen ausMetall im
Freien (*)(s. auch Ifd. Nr. 97)

Anlagen zur fabrikmé&Bigen Herstellung von
schwefelhaltigen Kohlenwasserstoffen oder
vonNichtmetallen, Metalloxidenoder sonstigen
anorganischen Verbindungen (#)

Anlagen zur Herstellung von metallorganischen
Verbindungen durch chemische Umwandlung
in industriellem Umfang (#)

Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von
Chemiefasern (s. auch Ifd. Nr. 50) (#)
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Anhang 1

Abstands- Abstand inm Lfd. Nr. Hinweis auf Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)
klasse Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV
I 1.000 15 4.1 (1) Anlagen zur Herstellung von Gasen wie Ammo-
) niak, Chlor und Chlorwasserstoff, Fluor und Flu-
orwasserstoff, Kohlenstoffoxiden, Schwefel-
verbindungen, Stickstoffoxiden, Wasserstoff,
Schwefeldioxid, Phosgen (#)
16 4.1 (1) Anlagen zur Herstellung von Ausgangsstoffen
r) fur Pflanzenschutzmittel und von Bioziden (#)
17 4.1 (1) Anlagen zur Herstellung von Grundarzneimit-
S) teln durch chemische Umwandlung (Wirkstoffe
fur Arzneimittel) (#)
18 6.3 (1+2) Anlagen zur Herstellung von Holzspanplatten,
Holzfaserplatten, oder Holzfasermatten
19 7.12 (1) Anlagen zur Beseitigung, Verwertung, Samm-
lung oder Lagerung von Tierkdrpern oder tie-
rischen Abféllen, ausgenommen Kleintierkre-
matorien (s. auch Ifd. Nr. 200)
20 10.15 (1+2) Offene Prufstande fur oder mit
a) Verbrennungsmotoren mit einer Feuerungs-
warmeleistung ab insgesamt 300 Kilowatt,
b) Gasturbinen oder Triebwerken
(s. auch Ifd. Nr. 101)
21 10.16 (2) Offene Prufstande fur oder mit Luftschrauben
(s. auch Ifd. Nr. 101)
22 - Anlagen zur Herstellung von Eisen- oder Stahl-

baukonstruktionen im Freien (¥)



24 Anhang 1
Abstands- Abstand inm Lfd. Nr. Hinweis auf Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)
klasse Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV
11} 700 23 1.1(1) Kraftwerke und Feuerungsanlagen fur den Ein-
satz von Brennstoffen, soweit die Feuerungs-
warmeleistung mehr als 150 MW bis max. 900
MW betragt, auch Biomassekraftwerke (#)
24 1.12 (1) Anlagen zur Destillation oder Weiterverarbei-
tung von Teer oder Teererzeugnissen (#)
25 2.3(1) Anlagen zur Herstellung von Zementklinker
oder Zementen
26 2.4 (1+2) Anlagen zum Brennen von Bauxit, Dolomit,
Gips, Kalkstein, Kieselgur, Magnesit, Quarzit
oder von Ton zu Schamotte
27 3.2(1)b) Elektro-Stahlwerke; Anlagen zur Stahlerzeu-
gung mit Lichtbogenofen unter 50 t Gesamt-
abstichgewicht (¥*)
(s. auch Ifd. Nrn. 8 und 46)
28 3.24 (1) Automobil- u. Motorradfabriken, Fabriken zur
Herstellung von Verbrennungsmotoren (*)
29 41 (1) Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von
a), d), e) Kohlenwasserstoffen einschl. stickstoff- oder
phosphorhaltige Kohlenwasserstoffe (#)
30 41 (1) Anlagen zur fabrikméaBigen Herstellung von
f) halogenhaltigen Kohlenwasserstoffen (#)
31 4.1 (1) Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von
m), n), 0) Sauren, Basen, Salzen (#)
32 41 (1) Anlagen zur fabrikméaBigen Herstellung von
q) phosphor-, stickstoff- oder kaliumhaltigen
Dingemitteln (#)
33 4.6 (1) Anlagen zur Herstellung von Ruf3 (#)
34 8.8 (1) Anlagenzur physikalischund/oder chemischen
8.10 (1) Behandlung von Abféallen mit einer Durchsatz-
leistung von 50 Tonnen Einsatzstoffen oder
mehr je Tag (s. auch Ifd. Nr. 71)
35 - Aufbereitungsanlagen fur schmelzflissige
Schlacke (z. B. Hochofenschlacke)
36 - Freizeitparks mit Nachtbetrieb (*)

(s. auch Ifd. Nr. 160)
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Anhang 1

Abstands-

klasse

Abstand inm

Lfd. Nr.

Hinweis auf

Nummer (Spalte)

der 4. BImSchV

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

500

37

38

39

40

41

42

43

44

45

@

8.2
a) und b)

1.8 (2)

1.9 (2)

1.10 (1)

2.8 (1+2)

2.11 (1)

2.13(2)

2.15 (1)

3.6(1+2)

@

Kraftwerke, Heizkraftwerke und Heizwerke mit
Feuerungsanlagen fir den Einsatz von Brenn-
stoffen, soweit die Feuerungswéarmeleistung
50 MW bis 150 MW betragt, auch Biomasse-
kraftwerke (#)

Anlagen zur Erzeugung von Strom, Dampf,
Warmwasser, Prozesswarme oder erhitztem
Abgas durch den Einsatz von Abfallhélzern
ohne Holzschutzmittel oder Beschichtungen
von halogenorganischen Verbindungen mit
einer Feuerungswarmeleistung von 50 Mega-
watt oder mehr

Elektroumspannanlagen mit einer Oberspan-
nung von 220 kV oder mehr einschlieBlich der
Schaltfelder, ausgenommen eingehauste Elek-
troumspannanlagen (¥)

Anlagen zum Mahlen oder Trocknen von Kohle

Anlagen zum Brikettieren von Braun- oder
Steinkohle

Anlagen zur Herstellung von Glas oder Glasfa-
sern auch soweit aus Altglas hergestellt

Anlagen zum Schmelzen mineralischer Stoffe
einschlieBlich Anlagen zur Herstellung von
Mineralfasern

Anlagen zur Herstellung von Beton, Mortel
oder StraBenbaustoffen unter Verwendung
von Zement (¥)

Anlagen zur Herstellung oder zum Schmelzen
von Mischungen aus Bitumen oder Teer mit
Mineralstoffen einschlieBlich Aufbereitungs-
anlagen fur bitumindse StraBenbaustoffe und
Teersplittanlagen mit einer Produktionsleis-
tung von 200 t oder mehr je Stunde

(s. auch Ifd. Nr. 91)

Anlagen zum Walzen von Stahl (Warmwalzen)
und Metallen, ausgenommen Anlagen zum
Walzen von Kaltband mit einer Bandbreite bis
650 mm (¥*)
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Abstands- Abstand inm Lfd. Nr. Hinweis auf Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)
klasse Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV
v 500 46 3.2 (1) b) Anlagen zur Stahlerzeugung mit Induktions-
3.7(Q) ofen, Eisen-, Temper- oder StahlgieRereien mit
einer Produktionsleistung von 20 t oder mehr
Gussteile je Tag
(s.auch Ifd. Nrn. 8 und 27)

47 311(1+2) Schmiede-, Hammer- oder Fallwerke (¥)

48 3.16 (1) Anlagen zur Herstellung von warmgefertigten
nahtlosen oder geschweiRten Rohren aus Stahl
™

49 4.1 (1) Anlagen zur fabrikméaBigen Herstellung von

b) sauerstoffhaltigen Kohlenwasserstoffen (#)

50 4.1 (1) Anlagen zur fabrikméaBigen Herstellung von

h) Basiskunststoffen (Kunstharzen, Polymeren,
Fasern auf Zellstoffbasis)
(s. auch Ifd. Nr. 14) (#)
51 4.1 (1) Anlagen zur fabrikméBigen Herstellung von
i) synthetischen Kautschuken (#)
52 41 (1) Anlagen zur Herstellung von Farbstoffen und
)] Pigmenten sowie von Ausgangsstoffen fur Far-
ben und Anstrichmittel (#)

53 4.5(2) Anlagen zur Herstellung von Schmierstoffen
wie Schmierole, Schmierfette, Metallbearbei-
tungsole (#)

54 4.7 (1) Anlagen zur Herstellung von Kohlenstoff (Hart-
brandkohle) oder Elektrographit durch Bren-
nen oder Graphitieren (#)

55 4.8 (2) Anlagen zum Destillieren von flichtigen orga-
nischen Verbindungen mit einer Durchsatzleis-
tung von 3 t oder mehr je Stunde (#)

(s. auch Ifd. Nr. 105)
56 5.1(1) Anlagen zur Behandlung von Oberflachen von

Stoffen, Gegenstéanden oder Erzeugnissen ein-
schlieBlich der dazugehoérigen Trocknungs-
anlagen unter Verwendung von organischen
Lésungsmitteln mit einem Verbrauch an orga-
nischen Lésungsmitteln von 150 Kilogramm
oder mehr je Stunde oder von 200 Tonnen oder
mehr je Jahr
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Abstands-

klasse

Abstand inm

Lfd. Nr.

Hinweis auf

Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

500

57

58

59

60

61

62

63

64

5.2 (1)

5.5 (2)

5.8 (2)

7.3
a) und b)

7.9 (1)

7.11 (1)

7.15 (1)

7.19 (1+2)

(1+2)

Anlagen zum Beschichten, Impragnieren,
Kaschieren, Lackieren oder Tranken von Gegen-
standen, Glas- oder Mineralfasern oder bahnen-
oder tafelférmigen Materialien einschlieBlich
der zugehorigen Trocknungsanlagen mit Kunst-
harzen, soweit die Menge dieser Harze 25 Kilo-
gramm oder mehr je Stunde betragt

Anlagen zum Isolieren von Dréhten unter Ver-
wendung von phenol- oder kresolhaltigen
Drahtlacken

Anlagen zur Herstellung von Gegenstanden
unter Verwendung von Amino- oder Phenol-
plasten mittels Warmebehandlung, soweit die
Menge der Ausgangsstoffe 10 kg oder mehr je
Stunde betragt

Anlagen zur Erzeugung von Speisefetten aus
tierischen Rohstoffen oder zum Schmelzen
von tierischen Fetten, ausgenommen Anlagen
zur Verarbeitung von selbst gewonnenen tier-
ischen Fetten zu Speisefetten in Fleische-
reien mit einer Leistung bis zu 200 Kilogramm
Speisefett je Woche

Anlagen zur Herstellung von Futter- oder
Dungemitteln oder technischen Fetten aus den
Schlachtnebenprodukten Knochen, Tierhaare,
Federn, Horner, Klauen oder Blut

Anlagen zum Lagern unbehandelter Knochen,

ausgenommen Anlagen fur selbstgewonnene

Knochen in

- Fleischereien, indenen je Woche weniger als 4
000 kg Fleisch verarbeitet werden, und

- Anlagen, die nicht durch Ifd. Nr. 115 erfasst
werden

Kottrocknungsanlagen

Anlagen zur Herstellung von Sauerkraut mit
einer Produktionsleistung von 10 Tonnen oder
mehr Sauerkraut je Tag als Vierteljahresdurch-
schnittswert
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Abstands-

klasse

Abstand inm

Lfd. Nr.

Hinweis auf
Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

v

500

65

66

67

68

69

70

71

72

7.21(1)

7.23 (1+2)

7.24 (1)

8.1(1) a)

8.3 (1+2)

8.5 (1+2)

8.8 )
8.10 (2)

8.9 (1) a)+b)

8.9(2)a)

Muhlen fur Nahrungs- oder Futtermittel mit
einer Produktionsleistung von 300 Tonnen
Fertigerzeugnissen oder mehr je Tag als Vier-
teljahresdurchschnittswert

(s. auch Ifd. Nr. 193)

Anlagen zur Erzeugung von Olen oder Fetten
aus pflanzlichen Rohstoffen mit einer Produk-
tionsleistung von 1 Tonne Fertigerzeugnisse
oder mehr je Tag als Vierteljahresdurch-
schnittswert

Anlagen zur Herstellung oder Raffination von
Zucker unter Verwendung von Zuckerriiben
oder Rohzucker

Anlagen zur Beseitigung oder Verwertung fester,
flissiger oder gasférmiger Abfalle mit brennba-
ren Bestandteilen durch thermische Verfahren

Anlagen zur thermischen Aufbereitung von
Stahlwerksstauben fur die Gewinnung von
Metallen oder Metallverbindungen im Drehrohr
oder in einer Wirbelschicht

Offene Anlagen zur Erzeugung von Kompost
aus organischen Abfallen mit einer Durchsatz-
leistung von 3 000 Tonnen oder mehr Einsatz-
stoffen je Jahr (Kompostwerke)

(s. auch Ifd. Nr. 128)

Anlagen zur physikalischen und/oder chemi-
schen Behandlung von Abféllen mit einer
Durchsatzleistung von 10 Tonnen bis weni-
ger als 50 Tonnen Einsatzstoffen je Tag auch
soweit nicht genehmigungsbedurftig

(s. auch Ifd. Nr. 34)

a) Anlagen zum Zerkleinern von Schrott durch
Rotormuhlen mit einer Nennleistung des Rotor-
antriebes von 100 Kilowatt oder mehr

b) Anlagen zur zeitweiligen Lagerung von
Eisen- oder Nichteisenschrotten, einschlieB3-
lich Autowracks, mit einer Gesamtlagerfla-
che von 15 000 Quadratmeter oder mehr oder
einer Gesamtlagerkapazitat von 1 500 Tonnen
Eisen- oder Nichteisenschrotten oder mehr
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Abstands- Abstand inm Lfd. Nr.

klasse

Hinweis auf

Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

v 500 73

74

75

76

77

78

79

80

8.12
a) und b)

8.13 (1+2)

8.14
a) und b)

8.15
a) und b)

9.11(2)

(1+2)

(1+2)

(1+2)

Offene Anlagen zur zeitweiligen Lagerung von
Abfallen mit einer Aufnahmekapazitét von 10
Tonnen oder mehr je Tag oder einer Gesamtla-
gerkapazitat von 100 Tonnen oder mehr

Offene Anlagen zur zeitweiligen Lagerung von
Schlammen mit einer Aufnahmekapazitat von
10 Tonnen oder mehr je Tag oder einer Gesamt-
lagerkapazitat von 150 Tonnen oder mehr

Offene Anlagen zum Lagern von Abfallen soweit
indiesen Anlagen Abfélle vor deren Beseitigung
oder Verwertung jeweils Uber einen Zeitraum
von mehr als einem Jahr gelagert werden

Offene Anlagen zum Umschlagen von Abfallen
mit einer Leistung von 100 Tonnen oder mehr
je Tag, ausgenommen Anlagen zum Umschla-
gen von Erdaushub oder von Gestein, das bei
der Gewinnung oder Aufbereitung von Boden-
schatzen anfallt

Offene oder unvollstandig geschlossene Anla-
gen zum Be- oder Entladen von Schuttgu-
tern, die im trockenen Zustand stauben kon-
nen, soweit 400 Tonnen Schuttguter oder mehr
je Tag bewegt werden; dies gilt auch fur saiso-
nal genutzte Getreideannahmestellen. Anlagen
zum Be- oder Entladen von Erdaushub oder von
Gestein, das bei der Gewinnung oder Aufberei-
tung von Bodenschédtzen anfallt, sind ausge-
nommen

Abwasserbehandlungsanlagen fur mehr als
100 000 EW
(s. auch Ifd. Nr. 143)

Oberirdische Deponien (¥)

Autokinos (*)
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Abstands- Abstand inm Lfd. Nr. Hinweis auf Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)
klasse Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV
\') 300 81 1.2 (2) Anlagen zur Erzeugung von Strom, Dampf,
a) bis c) Warmwasser, Prozesswarme oder erhitztem
Abgas durch den Einsatz von festen, flissigen
oder gasféormigen Brennstoffen mit einer Feu-
erungswarmeleistung von 20 MW bis weniger
als 50 MW in einer Verbrennungseinrichtung
einschlieBlich zugehoriger Dampfkessel, aus-
genommen Notstromaggregate
82 14 (1+2) Verbrennungsmotoranlagen zum Antrieb von
a) und b) Arbeitsmaschinen oder zur Erzeugung von
Strom, Dampf, Warmwasser, Prozesswarme
oder erhitztem Abgas flir den Einsatz von flis-
sigen oder gasfoérmigen Brennstoffen mit einer
Feuerungswarmeleistung von 20 MW oder
mehr,
83 1.5 (1 + 2) Gasturbinenanlagen zum Antrieb von Arbeits-
a) und b) maschinen oder zur Erzeugung von Strom (¥*)
84 113 (2) Anlagen zur Erzeugung von Generator- oder
Wassergas aus festen Brennstoffen
85 2.1(1+2) Steinbruche, in denen Sprengstoffe verwendet
werden
86 2.2 (2) Anlagen zum Brechen, Mahlen oder Klassie-
ren von naturlichem oder kuinstlichem Gestein,
ausgenommen Klassieranlagen fiir Sand oder
Kies
87 2.5(2) Anlagen zum Mahlen von Gips, Kieselgur, Mag-
nesit, Mineralfarben, Muschelschalen, Talkum,
Ton, Tuff (Trass) oder Zementklinker
88 2.7 (2) Anlagen zum Blahen von Perlite, Schiefer oder
Ton
89 2.10 (1) Anlagen zum Brennen keramischer Erzeug-

nisse, soweit der Rauminhalt der Brennanlage
4 m3 oder mehr und die Besatzdichte 300 kg
oder mehr je m3 Rauminhalt der Brennanlage
betragt
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Abstands- Abstand inm Lfd. Nr. Hinweis auf Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)
klasse Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

\') 300 90 2.14 (2) Anlagen zur Herstellung von Formsticken
unter Verwendung von Zement oder anderen
Bindemitteln durch Stampfen, Schocken, Rut-
teln oder Vibrieren mit einer Produktionsleis-
tung von 1 t oder mehr je Stunde in geschlos-
senen Hallen (*)
(s. auch Ifd. Nr. 6)

91 2.15(2) Anlagen zur Herstellung oder zum Schmelzen
von Mischungen aus Bitumen oder Teer mit
Mineralstoffen einschlieBlich Aufbereitungs-
anlagen fur bituminése StraBenbaustoffe und
Teersplittanlagen mit einer Produktionsleis-
tung bis weniger als 200t je Stunde
(s. auch Ifd. Nr. 44)

92 3.2 (2) Anlagen zum Erschmelzen von Stahl mit einer
3.7(2) Schmelzleistung von weniger als 2,5 t je Stunde
sowie Eisen-, Temper- oder StahlgieBereien mit
einer Produktionsleistung von 2 t bis weniger als
20 t Gussteile je Tag
(s. auch Ifd. Nr. 46)

93 3.4 (1) GieBereien fur Nichteisenmetalle oder Anla-
3.8(1) gen zum Schmelzen, zum Legieren oder zur
Raffination von Nichteisenmetallen mit einer
Schmelzleistung von 4 Tonnen oder mehr je
Tag bei Blei und Cadmium oder von 20 Tonnen
oder mehr je Tag bei sonstigen Nichteisenme-
tallen
(s. auch Ifd. Nrn. 163 und 203)

94 3.5(2) Anlagen zum Abziehen der Oberflachen von
Stahl durch Flammen

95 39(1+2) Anlagen zum Aufbringen von metallischen
Schutzschichten auf Metall- oder Kunststof-
foberflachen mit Hilfe von schmelzflissigen
Badern, durch Flamm-, Plasma- oder Lichtbo-
genspritzen (¥)

96 3.15(2) Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von
Behéltern aus Metall in geschlossenen Hallen
(z. B. Dampfkessel, Container) (*)
(siehe auch Ifd. Nr. 10)
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Abstands- Abstand inm Lfd. Nr. Hinweis auf Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)
klasse Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

\) 300 97 3.18(1) Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von
Schiffskérpern oder -sektionen aus Metall in
geschlossenen Hallen (¥)
(siehe auch Ifd. Nr. 11)

98 3.19(1) Anlagen zum Bau von Schienenfahrzeugen (*)

99 3.21(2) Anlagen zur Herstellung von Bleiakkumulato-
ren oder Industriebatteriezellen und sonstiger
Akkumulatoren

100 3.23(2) Anlagen zur Herstellung von Aluminium-, Eisen-
oder Magnesiumpulver oder —pasten oder von
blei- oder nickelhaltigen Pulvern oder Pasten
sowie von sonstigen Metallpulvern oder —pas-
ten (#)

101 3.25 (1) Anlagen fur den Bau und die Instandsetzung

10.15 (1+2) von Luftfahrzeugen (i.V.m. Prifstanden, s. Ifd.

10.16 (2) Nrn. 20 und 21) sowie geschlossene Motoren-
prufstdnde und geschlossene Prufstande fur
oder mit Luftschrauben

102 41 (1) Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von

k) Tensiden durch chemische Umwandlung (Sei-
fen oder Waschmittel) (#)

103 4.2 (2) Anlagen, in denen Pflanzenschutz- oder Schad-
lings-bekdmpfungsmittel oder ihre Wirkstoffe
gemahlen oder maschinell gemischt, abge-
packt oder umgeflllt werden (#)

104 4.3 (1+2) Anlagen zur Herstellung von Grundarzneimit-

a) und b) teln (Wirkstoffen fur Arzneimittel) unter Ver-
wendung eines biologischen Verfahrens oder
von Arzneimitteln oder Arzneimittelzwischen-
produkten im industriellen Umfang, soweit
Pflanzen behandelt oder Tierkdrper eingesetzt
werden (#)

105 4.8 (2) Anlagen zum Destillieren von fltichtigen orga-
nischen Verbindungen mit einer Durchsatzleis-
tung von 1t bis zu 3 t je Stunde (#)

(s.auch Ifd. Nr. 55)
106 4.9 (2) Anlagen zum Erschmelzen von Natur- oder

Kunstharzen mit einer Leistung von 1 t oder
mehr je Tag (#)
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Abstands- Abstand inm Lfd. Nr. Hinweis auf Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)
klasse Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

\) 300 107 4.10 (1) Anlagen zur Herstellung von Anstrich- oder
Beschichtungs-stoffen (Lasuren, Firnis, Lacke,
Dispersionsfarben) oder Druckfarben unter
Ein satzvon 25t je Tag oder mehr an fltichtigen
organischen Verbindungen (#)

108 5.1 (2) Anlagen zur Behandlung von Oberflachen von
a) Stoffen, Gegenstdnden oder Erzeugnissen
einschlieBlich der zugehorigen Trocknungs-
anlagen unter Verwendung von organischen
Lésungsmitteln mit einem Verbrauch an orga-
nischen Losungsmitteln von 25 Kilogramm bis
weniger als 150 Kilogramm je Stunde oder 15
Tonnen bis weniger als 200 Tonnen je Jahr

109 51 (2) Anlagen zum Bedrucken von bahnen- oder
b) tafelférmigen Materialien mit Rotationsdruck-
maschinen einschlieBlich der zugehoérigen
Trocknungsanlagen, soweit die Farben oder
Lacke organische Losungsmittel enthalten

110 5.2 (2) Anlagen zum Beschichten, Imprégnieren, Ka-
schieren, Lackieren oder Tréanken von Gegen-
standen, Glas- oder Mineralfasern oder bahnen-
oder tafelférmigen Materialien einschlieBlich
der zugehodrigen Trocknungsanlagen mit Kunst-
harzen, soweit die Menge dieser Harze 10 Kilo-
gramm bis weniger als 25 Kilogramm je Stunde
betragt, ausgenommen Anlagen fir den Einsatz
von Pulverbeschichtungsstoffen

111 5.4 (2) Anlagen zum Trénken oder Uberziehen von
Stoffen oder Gegenstanden mit Teer, Teerol
oder heiBem Bitumen, auch Anlagen zum Tran-
ken oder Uberziehen von Kabeln mit heiBem
Bitumen

112 5.6 (2) Anlagen zur Herstellung von bahnenférmigen
Materialien auf Streichmaschinen einschlieB3-
lich der zugehorigen Trocknungsanlagen unter
Verwendung von Gemischen aus Kunststoffen
und Weichmachern oder von Gemischen aus
sonstigen Stoffen und oxidiertem Leindl

113 5.9 (2) Anlagen zur Herstellung von Reibbeldgen unter
Verwendung von Phenoplasten oder sonstigen
Kunstharzbindemitteln



34 Anhang 1
Abstands- Abstand inm Lfd. Nr. Hinweis auf Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)
klasse Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV
\) 300 114 6.2 (1+2) Anlagen zur Herstellung von Papier, Karton
oder Pappe, auch aus Altpapier, auch soweit
nicht genehmigungsbedurftig
115 7.2 (1+2) Anlagen zum Schlachten von Tieren mit einer
a) und b) Leistung von 500 kg Lebendgewicht Geflu-
gel oder mehr je Tag oder mehr als 4 Tonnen
Lebendgewicht sonstiger Tiere oder mehr je
Tag
116 7.4 (1+2) Anlagen zur Herstellung von Fleisch- oder
a) Gemusekonserven auch soweit nicht genehmi-
gungsbedurftig
117 7.4 (1) Anlagen zur fabrikmé&Bigen Herstellung von
b) Tierfutter durch Erwarmen der Bestandteile
tierischer Herkunft
118 7.6 (2) Anlagen zum Reinigen oder zum Entschleimen
von tierischen Darmen oder Magen
119 7.8 (1) Anlagen zur Herstellung von Gelatine, Haut-
leim, Lederleim oder Knochenleim
120 713 (2) Anlagen zum Trocknen, Einsalzen, Lagern oder
Enthaaren ungegerbter Tierhdute oder Tier-
felle
121 7.14 (1+2) Anlagen zum Gerben einschlieBlich Nachger-
ben von Tierhauten oder Tierfellen sowie nicht
genehmigungsbeduirftige Lederfabriken
122 7.20 (1) Anlagen zur Herstellung von Braumalz (Mélze-
reien) mit einer Produktionsleistung von 300
Tonnen Darrmalz oder mehr je Tag als Viertel-
jahresdurchschnittswert
123 7.22 (1+2) Anlagen zur Herstellung von Hefe oder Star-
kemehlen mit einer Produktionsleistung von 1
Tonne oder mehr Hefe oder Starkemehlen je
Tag als Vierteljahresdurchschnittswert
124 7.29 (1+2) Anlagen zum Rosten oder Mahlen von Kaf-

fee oder Abpacken von gemahlenem Kaffee
mit einer Produktionsleistung von 0,5 Tonnen
gerostetem Kaffee oder mehr je Tag als Viertel-
jahresdurchschnittswert
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Abstands-

klasse

Abstand inm

Lfd. Nr.

Hinweis auf

Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

300

125

126

127

128

129

130

131

132

7.30 (1+2)

7.31
a) und b)

8.4(2)

8.5 (1+2)

8.6
a) und b)

8.7 (1+2)

8.9(2)b)

8.11
a) und b)

(1+2)

(1+42)

(1+2)

Anlagen zum Résten von Kaffee - Ersatzpro-
dukten, Getreide, Kakaobohnen oder Nus-
sen mit einer Produktionsleistung von 1 Tonne
gerdsteten Erzeugnissen oder mehr je Tag als
Vierteljahresdurchschnittswert

Anlagen zur Herstellung von StBwaren oder
Sirup, zur Herstellung von Lakritz, zur Herstel-
lung von Kakaomasse aus Rohkakao, sowie
zur thermischen Veredelung von Kakao- oder
Schokoladenmasse auch soweit nicht geneh-
migungsbedurftig

Sortieranlagen fur Hausmdall mit einer Durch-
satzleistung von 10 Tonnen Einsatzstoffen
oder mehr je Tag

Geschlossene Anlagen zur Erzeugung von Kom-
post aus organischen Abfallen mit einer Durch-
satzleistung von 3 000 Tonnen oder mehr Ein-
satzstoffen je Jahr
(s.auch Ifd. Nr. 70)

Geschlossene Anlagen zur biologischen
Behandlung von Abfallen auch soweit nicht
genehmigungsbedurftig

Anlagen zur Behandlung von verunreinigtem
Boden durch biologische Verfahren, Entgasen,
Strippen oder Waschen mit einem Einsatzvon1
Tonne verunreinigtem Boden oder mehr je Tag

Anlagen zur zeitweiligen Lagerung von Eisen-
oder Nichteisenschrotten, einschlie3lich Auto-
wracks, mit einer Gesamtlagerflache von 1
000 Quadratmeter bis weniger als 15000 Qua-
dratmeter oder einer Gesamtlagerkapazitat
von 100 Tonnen bis weniger als 1 500 Tonnen
Eisen- oder Nichteisenschrotten

Anlagen zur sonstigen Behandlung von Abfal-
len mit einer Durchsatzleistung von 1 Tonne
oder mehr je Tag
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Abstands- Abstand inm Lfd. Nr. Hinweis auf Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)
klasse Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

\) 300 133 8.15 (1+2) Geschlossene Anlagen zum Umschlagen von
Abfallen mit einer Leistung von 100 Tonnen
a) und b) oder mehr je Tag, ausgenommen Anlagen zum

Umschlagen von Erdaushub oder von Gestein,
das bei der Gewinnung oder Aufbereitung von
Bodenschéatzen anfallt

134 9.1(1+2) Anlagen, die der Lagerung und Abftllung von
brennbaren Gasen in Behaltern mit einem Fas-
sungsvermoégen von 3 Tonnen oder mehr die-
nen, ausgenommen Erdgasrdéhrenspeicher,
sowie Anlagen zum Lagern von brennbaren
Gasen oder Erzeugnissen, die brennbare Gase
z.B. als Treibmittel oder Brenngas enthalten,
soweit es sich um Einzelbehéltnisse mit einem
Volumen von jeweils nicht mehr als 1 000
Kubikzentimeter handelt (*) (#)

135 9.2 (1+2) Anlagen, die der Lagerung und Umfullung von
brennbaren Flussigkeiten in Behaltern mit
einem Fassungsvermégen von 5 000 Tonnen
oder mehr dienen (¥) (#)

136 9.36 (2) Anlagen zur Lagerung von Gulle mit einem Fas-
sungsvermogen von 2 500 Kubikmetern oder
mehr

137 9.37 (1) Anlagen, die der Lagerung von chemischen

Erzeugnissen von 25 000 Tonnen oder mehr
dienen (*) (#)

138 10.7 (1+2) Anlagen zum Vulkanisieren von Natur- oder

Synthesekautschuk unter Verwendung von

Schwefel oder Schwefelverbindungen, ausge-

nommen Anlagen, in denen

—weniger als 50 Kilogramm Kautschuk je
Stunde verarbeitet werden oder

—ausschlieBlich vorvulkanisierter Kautschuk
eingesetzt wird

(s.auch Ifd. Nr. 221)

139 10.17 (2) Offene Anlagen mit schalltechnisch optimier-
ten gasbetriebenen Karts, die an 5 Tagen oder
mehr je Jahr der Ausibung des Motorsports
dienen (Kart-Bahnen)
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Abstands-

klasse

Abstand inm

Lfd. Nr.

Hinweis auf
Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

300

140

141

142

143

144

145

146

147

148

149

150

151

152

153

10.21(2)

10.23 (2)

10.25 (2)

Anlagen zur Innenreinigung von Eisenbahn-
kesselwagen, StraBentankfahrzeugen, Tank-
schiffen oder Tankcontainern sowie Anlagen
zur automatischen Reinigung von Fassern ein-
schlieBlich zugehdériger Aufarbeitungsanlagen,
soweit die Behalter von organischen Stoffen
gereinigt werden

Anlagen zur Textilveredlung durch Sengen,
Thermofixieren, Thermoisolieren, Beschichten,
Impréagnieren oder Appretieren, einschlie3-
lich der zugehdorigen Trocknungsanlagen, auch

soweit nicht genehmigungsbedurftig

Kélteanlagen mit einem Gesamtinhalt an Kélte-
mitteln von 3t Ammoniak oder mehr (*) (#)

Abwasserbehandlungsanlagen bis einschl.
100 000 EW
(s. auch Ifd. Nr. 78)

Oberirdische Deponien fur Inert- und Mineral-
stoffe

Sage-, Furnier- oder Schalwerke (¥*)

Anlagen zur Gewinnung oder Aufbereitung von
Sand, Bims, Kies, Ton oder Lehm

Anlagen zur Herstellung von Kalksandsteinen,
Gasbetonsteinen oder Faserzementplatten

unter Dampfuberdruck

Anlagen zur Herstellung von Bauelementen
oder in Serien gefertigten Holzbauten

Emaillieranlagen
Presswerke (*)

Anlagen zur Herstellung von Eisen- oder Stahl-
baukonstruktionen in geschlossenen Hallen (*)

Stab- oder Drahtziehereien (*)

Schwermaschinenbau
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Abstands- Abstand inm Lfd. Nr. Hinweis auf Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)
klasse Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV
\) 300 154 Anlagen zur Herstellung von Wellpappe (¥*)
155 - Auslieferungslager fur Tiefkihlkost (*)
156 - Margarine oder Kunstspeisefettfabriken
157 - Betriebshofe fur StraBenbahnen (*)
158 - Betriebshofe der Mullabfuhr oder der StraBen-
dienste (*)
159 - Speditionen aller Art sowie Betriebe zum
Umschlag groBerer Glutermengen (¥*)
160 - Freizeitparks ohne Nachtbetrieb (¥*)

(s.auch Ifd. Nr. 36)
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Abstands- Abstand inm Lfd. Nr. Hinweis auf Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)
klasse Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Vi 200 161 2.9 (2) Anlagen zum Sé&urepolieren oder Mattatzen
von Glas oder Glaswaren unter Verwendung
von Flussséure

162 2.10 (2) Anlagen zum Brennen keramischer Erzeugnisse,
soweit der Rauminhalt der Brennanlage 4 m3
oder mehr oder die Besatzdichte mehr als 100
kg/m3 und weniger als 300 kg /m3 Rauminhalt
der Brennanlage betrégt, ausgenommen elek-
trisch beheizte Brennofen, die diskontinuierlich
und ohne Abluftfihrung betrieben werden

163 3.4(2) Anlagen zum Schmelzen, zum Legieren oder zur
Raffination von Nichteisenmetallen mit einer
Schmelzleistung von 0,5 Tonnen bis weniger
als 4 Tonnen je Tag bei Blei und Cadmium oder
von 2 Tonnen bis weniger als 20 Tonnen je Tag
bei sonstigen Nichteisenmetallen (auch soweit
durchbesondere Wahlemissionsarmer Schmelz-
aggregate nicht genehmigungsbedurftig)
(s. auch Ifd. Nr. 93 und 203)

164 3.8(2) GieBereien fur Nichteisenmetalle soweit 0,5
Tonnen bis weniger als 4 Tonnen je Tag bei Blei
und Cadmium oder von 2 Tonnen bis weniger
als 20 Tonnen je Tag bei sonstigen Nichteisen-
metallen abgegossen werden

165 3.10 (1+2) Anlagen zur Oberflachenbehandlung von
Metallen oder Kunststoffen durch ein elektro-
lytisches oder chemisches Verfahren zur Ober-
flachenbehandlung von Metallen durch Beizen
oder Brennen unter Verwendung von Fluss-
oder Salpetersaure (#)

166 5.7 (2) Anlagen zur Verarbeitung von flissigen unge-
sattigten Polyesterharzen mit Styrol-Zusatz
a) und b) oder flussigen Epoxidharzen mit Aminen zu

Formmassen, Formteilen oder Fertigerzeug-
nissen, soweit keine geschlossenen Werkzeuge
(Formen) verwendet werden, fur einen Harz-
verbrauch von 500 kg oder mehr je Woche, z.
B. Bootsbau, Fahrzeugbau oder Behalterbau
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Abstands-

klasse

Abstand inm

Lfd. Nr.

Hinweis auf
Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Vi

200

167

168

169

170

171

172

173

5.10 (2)

5.11(2)

7.5 (2)

7.20 (2)

7.27 (1+2)

7.28 (1+2)

7.32 (1+2)

Anlagen zur Herstellung von kulnstlichen
Schleifscheiben,-kérpern, -papieren oder -gewe-
ben unter Verwendung organischer Binde- oder
Lésungsmittel

Anlagen zur Herstellung von Polyurethanform-
teilen, Bauteilen unter Verwendung von Poly-
urethan, Polyurethanblécken in Kastenformen
oder zum Ausschaumen von Hohlraumen mit
Polyurethan, soweit die Menge der Ausgangs-
stoffe 200 kg oder mehr je Stunde betragt

Anlagen zum Rauchern von Fleisch- oder

Fischwaren mit einer Produktionsleistung von

weniger als 75 Tonnen gerducherten Waren je

Tag, ausgenommen

— Anlagen in Gaststatten,

— Rauchereien mit einer Raucherleistung von
weniger als 1 Tonne Fleisch- oder Fischwaren
je Woche und

- Anlagen, bei denen mindestens 90 % der

Abgase konstruktionsbedingt der Anlage wie-

der zugefthrt werden

Anlagen zum Trocknen von Braumalz (Malzdar-
ren) mit einer Produktionsleistung von weniger
als 300 Tonnen Darrmalz je Tag als Vierteljah-
resdurchschnittswert

Brauereien mit einem Aussto3 von 200 Hek-
toliter Bier oder mehr je Tag als Vierteljahres-
durchschnittswert und (Melasse-) Brenne-
reien

Anlagen zur Herstellung von Speisewlrzen aus
tierischen oder pflanzlichen Stoffen unter Ver-
wendung von Sauren

Anlagen zur Behandlung oder Verarbeitung von
Milch sowie Anlagen mit Spruhtrocknern zum
Trocknen von Milch, Erzeugnissen aus Milch
oder von Milchbestandteilen, soweit 5 Ton-
nen Milch oder mehr je Tag als Jahresdurch-
schnittswert eingesetzt werden
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Abstands- Abstand inm Lfd. Nr. Hinweis auf Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)
klasse Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

200 174 7.33(2) Anlagen zum Befeuchten von Tabak unter
Zufuhrung von Warme, oder Aromatisieren
oder Trocknen von fermentiertem Tabak

175 8.1(1)b) Verbrennungsmotoranlagen fir den Einsatz
von Altél oder Deponiegas mit einer Feuerungs-
warmeleistung von 1 Megawatt oder mehr

176 8.12 (1+2) Geschlossene Anlagen zur zeitweiligen Lage-
a) und b) rung von Abfallen, mit einer Aufnahmekapazi-
tat von 10 Tonnen oder mehr je Tag oder einer
Gesamtlagerkapazitat von 100 Tonnen oder
mehr

177 8.13 (1+2) Geschlossene Anlagen zur zeitweiligen Lage-
rung von Schlammen mit einer Aufnahmeka-
pazitat von 10 Tonnen oder mehr je Tag oder
einer Gesamtlagerkapazitat von 150 Tonnen

oder mehr
178 8.14 (1+2) Geschlossene Anlagen zum Lagern von Abfal-
a) und b) len, soweit in diesen Anlagen Abfalle vor deren

Beseitigung oder Verwertung jeweils Gber einen
Zeitraum von mehr als einem Jahr gelagert wer-
den

179 10.8 (2) Anlagen zur Herstellung von Bautenschutz-,
Reinigungs- oder Holzschutzmitteln sowie
von Klebemitteln, ausgenommen Anlagen, in
denen diese Mittel ausschlieBlich unter Ver-
wendung von Wasser als Verdinnungsmittel
hergestellt werden, auch soweit nicht geneh-
migungsbedurftig

180 10.10 (1 ) AnlagenzurVorbehandlung>10t/d (Waschen,
10.10 (2 ) Bleichen, Mercerisieren) oder zum Farben ab 2
a) und b) t/d von Fasern oder Textilien auch unter Ver-

wendung von Chlor oder Chlorverbindungen
oder von Farbebeschleunigern einschlieBlich
der Spannrahmenanlagen

181 - Anlagen zur Herstellung von Bolzen, Nageln,
Nieten, Muttern, Schrauben, Kugeln, Nadeln
oder ahnlichen metallischen Normteilen durch
Druckumformen auf Automaten sowie Auto-
matendrehereien (¥)
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Abstands- Abstand inm Lfd. Nr. Hinweis auf Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)
klasse Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV
Vi 200 182 - Anlagen zur Herstellung von kaltgefertigten naht-
losen oder geschweif3ten Rohren aus Stahl (*)

183 - Anlagen zum automatischen Sortieren, Rei-
nigen, Abflllen oder Verpacken von Flaschen
aus Glas mit einer Leistung von 2500 Flaschen
oder mehr je Stunde (*)

184 - Maschinenfabriken oder Héartereien

185 - Pressereien oder Stanzereien (*)

186 - Schrottplatze bis weniger als 1000 m2 Gesamt-
lagerflache

187 - Anlagen zur Herstellung von Kabeln

188 - Anlagen zur Herstellung von Mébeln, Kisten und
Paletten aus Holz und sonstigen Holzwaren

189 - Zimmereien (¥)

190 - Lackierereien mit einem Ldsungsmitteldurch-
satz bis weniger als 25 kg/h (z.B. Lohnlackie-
rereien)

191 - Fleischzerlegebetriebe ohne Verarbeitung

192 - Anlagen zum Trocknen von Getreide oder
Tabak unter Einsatz von Geblasen (*)

193 - Muhlen fur Nahrungs- oder Futtermittel mit
einer Produktionsleistung von 100 Tonnen bis
weniger als 300 Tonnen Fertigerzeugnissen je
Tag als Vierteljahresdurchschnittswert
(s. auch Ifd. Nr. 65)

194 - Brotfabriken oder Fabriken zur Herstellung von
Dauerbackwaren

195 - Milchverwertungsanlagen  ohne  Trocken-
milcherzeugung

196 - Autobusunternehmen, auch des 6ffentlichen

Personennahverkehrs (*)
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Abstands-

klasse

Abstand inm

Lfd. Nr.

Hinweis auf
Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

197

198

199

Anlagen zum Be- oder Entladen von Schuttgl-
tern bei Getreideannahmestellen, soweit weni-
ger als 400 t Schuttguter je Tag bewegt wer-
den kdnnen

Anlagen zur Herstellung von Anstrich- oder
Beschichtungs-stoffen (Lasuren, Firnis, Lacke,
Dispersionsfarben) oder Druckfarben unter
Einsatz von bis zu 25 t je Tag an fluchtigen
organischen Verbindungen

Kart-Anlagen sowie Modellsportanlagen in
geschlossenen Hallen
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Abstands- Abstand inm Lfd. Nr. Hinweis auf Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)
klasse Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV
Vil 100 200 712 (1) Kleintierkrematorien
(s. auch Ifd. Nr. 19)
201 8.1 (2) Verbrennungsmotoranlagen fur den Einsatz
b) von Altél oder Deponiegas mit einer Feuerungs-
warmeleistung bis weniger als 1 Megawatt
202 8.9 (2) Anlagen zur Behandlung von Altautos mit einer
c) Durchsatzleistung von 5 Altautos oder mehr je
Woche
203 - Anlagen zum Schmelzen, zum Legieren oder
zur Raffination von Nichteisenmetallen
(s.auch Ifd. Nrn. 93 und 163)
204 - Betriebe zur Herstellung von Fertiggerichten
(Kantinendienste, Catering-Betriebe)
205 - Schlossereien, Drehereien, SchweiBereien
oder Schleifereien
206 - Anlagen zur Herstellung von Kunststoffteilen
ohne Verwendung von Phenolharzen
207 - Autolackierereien, einschl. Karosseriebau, ins-
besondere zur Beseitigung von Unfallschdden
208 - Tischlereien oder Schreinereien
209 - Holzpelletieranlagen/-werke in geschlossenen
Hallen
210 - Steinsagereien, -schleifereien oder -poliere-
reien
211 - Tapetenfabriken, die nicht durch Ifd. Nrn. 108
und 109 erfasst werden
212 - Fabriken zur Herstellung von Lederwaren, Kof-
fern oder Taschen sowie Handschuhmache-
reien oder Schuhfabriken
213 - Anlagen zur Herstellung von ReiBspinnstoffen,
Industriewatte oder Putzwolle
214 - Spinnereien oder Webereien
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Abstands- Abstand inm Lfd. Nr. Hinweis auf Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)
klasse Nummer Spalte)
der 4. BImSchV
Vil 100 215 - Kleiderfabriken oder Anlagen zur Herstellung
von Textilien
216 - GroBwaschereien oder gro3e chemische Reini-
gungsanlagen
217 - Betriebe des Elektrogeratebaus sowie der
sonstigen elektronischen oder feinmechani-
schen Industrie
218 - Bauhofe
219 - Anlagen zur Kraftfahrzeugliiberwachung
220 - Kraftfahrzeug-Reparaturwerkstatten
221 - Anlagen zur Runderneuerung von Reifen,

soweit weniger als 50 kg je Stunde Kautschuk
eingesetzt werden
(s. auch Ifd. Nr. 138)



46



47 Anhang 2
2.2 Anhang2 2007
Ergdnzende Hinweise zum Abstandserlass
Immissionsschutzrelevante Anlagen,
die nicht in die Abstandsliste aufgenommen worden sind
Hinweis auf Hinweis auf Anlagenart Bemerkungen

Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

(Kurzbezeichnung)

1.3 (1+2)

8.2(2)a)+b)

Feuerungsanlagen (Kraft-
werke, Heizwerke) fur den
Einsatz anderer als in Nr.
1.2 der 4. BImSchV genann-
ten  Brennstoffen sowie
Anlagen zur Erzeugung von
Strom, Dampf, Warmwasser;
auch bei Holzeinsatz soweit
ohne Holzschutzmittel in
Kraft-, Heizkraftwerken,
sonst. Feuerungsanlagen

Die genannten Anlagearten sind im Allgemeinen Einzelanla-
gen. Dazu kénnen auch Anlagen, in denen Sekundéarbrenn-
stoffe eingesetzt werden zahlen, soweit sie nicht unter Nr. 8.1
der 4. BImSchV fallen.

1.6 (2)

Windkraftanlagen mit einer
Gesamthohe von mehr als
50 m

- Windfarmen

Wegen der Abhangigkeit des erforderlichen Abstandes von
der Leistung, Konstruktion der einzelnen Anlage sowie des
Bewuchses und der Gelandeformation ist eine generalisie-
rende Abstandsfestsetzungnicht méglich. BeigroRen Abstan-
den sind auch windbedingte Storgerausche (Verdeckung) zu
bericksichtigen, diei.d.R. in solchen Fallen zu deutlich niedri-
geren Abstandserfordernissen fiihren kénnen, so dass letzt-
lich eine Einzelfallentscheidung (Gutachten) erforderlich wird.
Aufden Windkrafterlass ,,Grundsatze fur Planung und Geneh-
migung von Windkraftanlagen - WKA-Erl. = “ vom 21.10.2005
wird verwiesen.

1.15(2)

Erzeugung von Stadt- oder
Ferngas aus KW's durch
Spalten

Zur Zeit in NRW nicht vorhanden

1.16 (2)

Gewinnung und Weiterverar-
beitung von Ol aus Schiefer
oder Sanden

Zur Zeit in NRW nicht vorhanden
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Hinweis auf Hinweis auf Anlagenart Bemerkungen
Nummer (Spalte) | (Kurzbezeichnung)
der 4. BImSchV
3.13(1) Sprengverformung und In NRW befindet sich eine Anlage zum Sprengplattieren,
Sprengplattieren die im Freien in einem steinbruchartigen Gelande betrieben
wird. Beim Sprengplattieren im Freien sind wegen des lau-
ten, tieffrequenten Knalls Larmprobleme zu erwarten und
somit Abstande von mindestens 2500 m notwendig. Ein fes-
ter Abstand im Sinne der Abstandsliste kann daher nicht fest-
gelegt werden (siehe auch AuBenbereich).
3.20 (2) Oberflachenbehandlung von | Derartige Strahlanlagen werden in der Regel auf Baustel-
Gegenstanden len zur Durchfuhrung von Korrosionsschutzarbeiten an
Stahlbaukonstruktionen (z.B. Brticken) oder in Betrie-
ben zur Herstellung oder Reparatur von Behaltern, Schiffs-
korpern oder &hnlichem aus Metall im Freien eingesetzt.
Fur Strahlanlagen auf Baustellen kann keine Abstandsfestle-
gung erfolgen, da sie wegen der kurzzeitigen Standortbezo-
genheit den planungsrechtlichen Festsetzungen nicht zugéng-
lich sind (siehe auch Ifd. Nrn. 10 und 11 sowie 96 und 97).
3.22(2) Metallpulverherstellung Zur Zeit in NRW nicht vorhanden
6.1(1) Gewinnung von Zellstoff aus | Zur Zeit in NRW nicht vorhanden
Holz, Stroh o.a. Faserstoffen
7.1(1+2) Anlagen zur Haltung von Tie- | Der Abstandserlass regelt die Ansiedlung von Industrieanla-
ren (Massentierhaltung) gen in ausgewiesenen Gebieten. Massentierhaltungen befin-
den sich jedoch in der Regel im Auf3enbereich, sind dort pri-
vilegiert und nicht an Gebietsgrenzen gebunden. Zudem wird
die Geruchsimmissionssituation im AufBenbereich tberwie-
gend durch das Vorhandensein mehrerer Anlagen gepréagt, so
dass eine einfache Abstandsregelung nicht angewendet wer-
den kann. Fur die Beurteilung von Massentierhaltungen sind
andere Beurteilungsverfahren heranzuziehen, die eine diffe-
renziertere Betrachtung erméglichen, wie z.B. die TA Luft, die
Richtlinien VDI 3471, 3472 und insbesondere die Geruchs-
immissions-Richtlinie.
7.5 (1) GroBe Fleisch- oder Fisch- | Zur Zeit in NRW nicht vorhanden
rauchereien
77 (2) Anlagen zur Zubereitung Zur Zeit in NRW nicht vorhanden
oder Verarbeitung von Kal-
berméagen zur Labgewin-
nung
7.10 (2) Aufarbeitung von Tierhaaren | Zur Zeit in NRW nicht vorhanden
716 (1) Herstellung von Fischmehl Zur Zeit in NRW nicht vorhanden
oder Fischol
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Hinweis auf Hinweis auf Anlagenart Bemerkungen
Nummer (Spalte) | (Kurzbezeichnung)
der 4. BImSchV
7.17 (1+2) Aufbereitung oder Lagerung | Zur Zeit in NRW nicht vorhanden
sowie Umschlag oder Verar-
beitung von Fischmehl
7.18 (2) Garnelendarren oder Koche- | Zur Zeit in NRW nicht vorhanden
reien far Futterkrabben
7.25(2) Trocknung von Grinfutter Zur Zeit in NRW nicht vorhanden
7.26 (2) Hopfen-Schwefeldarren Zur Zeit in NRW nicht vorhanden
7.34 (1) Anlagen zur Herstellung von | In Abhangigkeit des Einzelfalls kdnnen Abstédnde aller
sonstigen Nahrungsmittel- | Abstandsklassen erforderlich sein
erzeugnissen aus tierischen
oder pflanzlichen Rohstoffen
8.1(1)a) Anlagen zur Beseitigung oder | Nach Vorkommen und Bedeutung in NRW zur Zeit nicht rege-
Verwertung fester, flUssi-|lungsbedirftig
ger oder gasférmiger Stoffe
durch thermische Verfahren
(Pyrolyseanlagen)
8.1(2)a) Abfackeln von Deponiegas Kein Regelungsbedarf, da Fackeln i.d.R. nur noch zeitwei-
oder anderen Stoffen lig zum Einsatz kommen. Sie stehen im engen raumlichen
Zusammenhang mit Siedlungsabfalldeponien, fur die ein
Abstand von 300 m vorgesehen ist.
8.7 (1+2) Anlagen zur Behandlung | Da diese Anlagen nur kurzzeitig bis zur Reinigung des Bodens
' von verunreinigtem Boden, | am Standort betrieben werden, besteht kein Regelungsbedarf
auf den die Vorschriften des
Kreislaufwirtschafts-  und
Abfallgesetzes Anwendung
finden, der ausschlieB3lich
am Standort der Anlage ent-
nommen wird
9.3 bis 9.9 Lagerung, Be- und Entla- Kein relevantes Immissionsschutzproblem bei bestimmungs-
9.12 bis 9.35 den von Stoffen und Zube- gemalem Betrieb (#)
reitungen
10.2 (2) Herstellung von Zellhorn Nach Vorkommen und Bedeutung in NRW nicht regelungsbe-
durftig
10.3 (2) Herstellung von Zusatzstof- | Nach Vorkommen und Bedeutung in NRW nicht regelungsbe-
fen zu Lacken oder Druck- | durftig
farben auf der Basis von
Cellulosenitrat
10.4 (2) Schmelzen oder Destillieren | Nach Vorkommen und Bedeutung in NRW nicht regelungsbe-
von Naturasphalt dirftig
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Hinweis auf
Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Hinweis auf Anlagenart
(Kurzbezeichnung)

Bemerkungen

10.5 (2)

Pechsiedereien

Nach Vorkommen und Bedeutung in NRW nicht regelungsbe-
dirftig

10.6 (2)

Reinigung oder Aufbereitung
von Sulfatterpentinél oder
Tallol

Zur Zeit in NRW nicht vorhanden

10.9 (2)

Herstellung von Holzschutz-
mitteln

Nach Vorkommen und Bedeutung in NRW nicht regelungsbe-
durftig

10.17 (1+2)

Standige Renn- oder Test-
strecken flur Kraftfahrzeuge
sowie Anlagen, die an funf
Tagen oder mehr je Jahr der
Ubung oder Ausiibung des
Motorsports dienen, ausge-
nommen Anlagen mit Elekt-
romotorfahrzeugenund Anla-
gen in geschlossenen Hallen
sowie Modellsportanlagen

Rennstrecken zur Ausibung des Motorsports zeigen in der
Ausgestaltung des Einzelfalls ein vielféltiges Bild. Durch Ein-
satz unterschiedlichen Geréates und durch Unterschiede in der
Nutzungsintensitat ergeben sich unterschiedlich groRe Einwir-
kungsbereiche. Im Allgemeinen wird ein Abstand von mindes-
tens 1500 m fuar Anlagen im Freien fur notwendig angesehen.
(Kart-Anlagen s. Ifd. Nrn. 139 und 199)

10.18 (2)

SchieBstande fur Handfeuer-
waffen und SchieBplatze

Eine typisierende Betrachtung des Stoérgrades derartiger
Anlagen ist wegen der hohen Vielfalt im Einsatz von Munition
und Waffen sowie der Gestaltung der Anlage nicht moglich

10.20 (2)

Reinigung von Werkzeugen
und metallischen Gegen-
stédnden durch thermische
Verfahren

Nach Vorkommen und Bedeutung in NRW nicht regelungs-
bedurftig. Derartige Anlagen werden im Zusammenhang mit
kunststoffverarbeitenden Anlagen betrieben und unterliegen
den dortigen gréBeren Abstédnden

10.22 (2)

Begasungs- und Sterilisati-
onsanlagen soweit der Raum-
inhalt 1 m3 oder mehr betragt
und sehr giftige oder giftige
Stoffe oder Zuberei-tungen
eingesetzt werden

Als Nebenanlagen in Krankenhadusern etc. sind solche Anla-
gen ausschlieBlich nach Gefahrengesichtspunkten zu bewer-
ten. Zur Zeit sind in NRW 4 Anlagen, davon 2 in Krankenh&u-
sern und 2 bei Tiernahrungsherstellern, vorhanden

Sportanlagen

Eine typisierende Betrachtung des Stdérgrades derartiger
Anlagen ist wegen der unterschiedlichen Nutzungsintensitat
und der Vielfalt an ausgetbten Sportarten nicht moglich. Die
18. BImSchV (Sportanlagenlarmschutzverordnung) ist anzu-
wenden.

Freizeitanlagen

Eine typisierende Betrachtung des Stérgrades ist wegen
der Vielfalt der Nutzungen derartiger Anlagen (keine Frei-
zeitparks, s. hierzu Ifd. Nrn. 36 und 160) nicht méglich.
Auf den RdErl. ,,Messung, Beurteilung und Verminderung von
Gerauschimmissionen bei Freizeitanlagen” vom 23.10.2006
wird verwiesen.
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Hinweis auf
Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Hinweis auf Anlagenart
(Kurzbezeichnung)

Bemerkungen

Entsorgungszentren

Es soll der Abstand eingehalten werden, der sich als der
héchste Abstand aus den Einzelgutachten zu den im Entsor-
gungszentrum vorkommenden Anlageartenz.B. 8.4, 8.5, 8.6,
8.7, 8.8, 8.10, 8.11, 8.12, 8.13, 8.14, 8.15 der 4. BImSchV
ergibt.

Teststrecken fur Schienen-
fahrzeuge

Verkehrsvorhaben im Sinne der Nrn. 14.7 bis 14.11 des
Anhangs zum UVP-Gesetzes

Pferdehaltung (z.B. Pad-
docks)

Geruchs-, Staub und auch Larmimmissionen treten im unmit-
telbaren Nachbarbereich auf — auch im AuBenbereich; im
Zusammenhang mit Geruch sind besonders problematisch
Dunglager und verschmutzte Auslaufplatze

Krematorien fir menschli-
che Leichname

Ein Krematorium fiir menschliche Leichen ist jedenfalls dann,
wenn es Uber einen Raum fir eine Eindscherungszeremonie
(Pietatsraum) verfuigt, nicht in einem Gewerbegebiet allge-
mein zulassig (BVerwG vom 20.12.2005; 4 B 71/05). Bei der
Errichtung und dem Betrieb der Anlage ist die 27. Verordnung
zur Durchfiihrung des Bundes-Immissionsschutzgesetzes zu
beachten. Neben Verbrennungstemperaturen schreibt die
Verordnung u. a. Emissionsgrenzwerte, Ableitbedingungen
und kontinuierliche Messungen vor.
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Anhang 3

2.3 Anhang 3 2007

Anlagen, die im AuBBenbereich errichtet werden sollen

Lfd. Nr. aus
Abstandsliste

Hinweis auf Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

Hinweis auf Anlagenart (Kurzbezeichnung)

19 712 (1) Tierkorperbeseitigungsanlagen
78 und 143 - Abwasserbehandlungsanlagen
85 2.1(1+2) Steinbrlche, in denen Sprengstoffe verwendet werden
146 - Anlagen zur Gewinnung oder Aufbereitung von Sand, Bims,
Kies, Ton oder Lehm
- (Anhang 2) 7.1(1+2) Anlagen zur Haltung von Tieren (Massentierhaltung)
63 715 (1) Kottrocknungsanlagen
136 9.36 (2) Gullelagerung
- (Anhang 2) 1.6 (2) Windkraftanlagen
- (Anhang 2) 3.13 (1) Sprengverformung und Sprengplattieren
- (Anhang 2) 3.13(1) Anlagen zur Herstellung und Behandlung von Sprengstoffen:
10.1 (1+2) Diese Anlagen gehoéren ausschlieBlich in den AuBenbereich,
Schutzabstande ergeben sich nach dem Sprengstoffrecht (#)
- 410 1Y Herstellung von Explosivstoffen (#)
- (129) (1+2) Offene Anlagen zur biologischen Behandlung von Abféllen
a) und b) (s.dazu Urteildes VG Minden vom 09.05.2005 - 11K 2789/04

- UPR 11+12/2005)
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2.4 Anhang 4 2007

Erganzende Hinweise zum Abstandserlass

Aus Immissionsschutzgriinden festgelegte Schutzabstande bei
Anlagen zur elektrischen Energieweiterleitung oder Nachrichteniibertragung

Schutzabstande bei Hochspannungsfreileitungen fur:
380kV/50Hz :40m
220kV/50Hz :20m
110kV/50Hz :10m

110kV /16 2/3 Hz: 5m

Hinweis zu Hochspannungsfreileitungen:

Unter Berlcksichtigung der Topographie und der Mastenkonfiguration kénnen sich abweichende Abstande
ergeben.

Hinweis zu Hochspannungserdkabeln:

Erlauterungen zum Abstandserfordernis bei Hochspannungserdkabeln finden sich in den Durchfihrungshinwei-
sen zur 26. BImSchV.

Hinweis zu Sendefunkanlagen:
Wegen der Vielzahl von Sendefunkanlagen, die sich sowohl in Leistung, Frequenzbereich und Zuordnung zu mog-

licherweise empfindlichen Nutzungen unterscheiden, ist eine generelle Abstandsbestimmung nicht méglich; des-
halb sind jeweils Einzelfallbetrachtungen bei Planung und Genehmigung notwendig.
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Beriicksichtigung von Emissionen
und Immissionen bei der Bauleit-
planung sowie bei der Genehmigung
von Vorhaben

Der Planungserlass von 1982 des damaligen Ministers
fur Landes- und Stadtentwicklung, gemeinsam mit
dem Minister fur Arbeit, Gesundheit und Soziales und
dem Minister fur Wirtschaft, Mittelstand und Verkehr
beschrieb u.a. die grundlegenden Zusammenhéange,
die die Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter fur Bauleitpla-
nung bei den ehemaligen Staatlichen Umweltamtern
zur ausreichenden Berlcksichtigung des vorbeugen-
den Immissionsschutzes beachten sollten. Durch die
Erlassbereinigung 2003 (§ 9 VV v. 29.8.61/SMBI. NRW.
1141) ist der Planungserlass aufgehoben worden. Den
Weisungscharakter hat er mit seiner Aufhebung verlo-
ren. Als Erkenntnisquelle hat der ehemalige Planungs-
erlass aber weiterhin Bedeutung. Daher erscheint es
sinnvoll, einige Uberarbeitete und erweiterte Auszlge
aus dem ehemaligen Planungserlass als Anleitungen
fur Immissionsschutzbelange aufzunehmen.

1. Bauleitplanung
1.1 Allgemeines

Bei der Aufstellung der Bauleitplane sind gemaf § 1
Abs. 6 Baugesetzbuch (BauGB) u.a. die Belange des
Umweltschutzes und somit auch des Immissionsschut-
zes zu berucksichtigen. Nach § 50 Bundes-Immissions-
schutzgesetz (BImSchG) sind bei raumbedeutsamen
Planungen und MaBBnahmen die fur eine bestimmte Nut-
zung vorgesehenen Flachen einander so zuzuordnen,
dass schadliche Umwelteinwirkungen und von schwe-
ren Unfallen im Sinne des Artikels 3 Nr. 5 der Richtlinie
96/82/EG in Betriebsbereichen hervorgerufenen Aus-
wirkungen auf die ausschlieBBlich oder tiberwiegend dem
Wohnen dienenden Gebiete sowie auf sonstige schutz-
bedurftige Gebiete, insbesondere 6ffentlich genutzte
Gebiete, wichtige Verkehrswege, Freizeitgebiete und
unter dem Gesichtspunkt des Naturschutzes beson-
ders wertvolle oder besonders empfindliche Gebiete
und offentlich genutzte Gebaude, so weit wie moglich
vermieden werden. Zu diesen Gebieten sollte nach Art.
12 der Seveso Il Richtlinie (vgl. Nr. 1.4.3) ein ,angemes-
sener Abstand" eingehalten werden.

Durch § 50 BImSchG wird zwar die besondere Bedeu-
tung einer immissionsschutzgerechten Zuordnung
von Flédchen hervorgehoben; wie die einschrénkende
Formulierung ,soweit wie moglich” zeigt, wird damit
jedoch nicht von vornherein Vorrang des Immissions-
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schutzes gegeniiber anderen Belangen begriindet. Die
Pflicht der Gemeinde, als Planungstrager die verschie-
denen Belange (§ 1 Abs. 7 BauGB) abzuwagen, bleibt
unberthrt. Die nachfolgenden Ausfuhrungen kénnen -
soweit von Gewerbebetrieben gesprochen wird — auch
fur landwirtschaftliche und 6ffentliche Betriebe und
wirtschaftliche Unternehmen herangezogen werden.

1.2 Begriffshestimmungen und unterschiedliche
Planungssituationen

Je nach Planungsfall kénnen sich hinsichtlich des
Immissionsschutzes unterschiedliche Anforderungen
an die Bauleitplanung ergeben, die unterschiedliche
Planungsstrategien erfordern.

1.2.1 Vorbeugender Immissionsschutz

Bei Planungen fir im wesentlichen unbebaute Flachen
(Neuplanungen) und fur tberwiegend bebaute Flachen
ohne besondere Immissionskonflikte (Beplanungen) ist
entsprechend §1 BauGB durch eine vorbeugende Bau-
leitplanung sicherzustellen, dass schadliche Umwelt-
einwirkungen soweit wie moglich vermieden werden.

Das gilt insbesondere bei der

— Neuplanungvon Flachenund Gebieten fur die gewerb-
liche Nutzung und die Wohnnutzung oder sonstige
schutzbedurftige Nutzung in jeweiliger Nachbar-
schaft (gleichzeitige Neuplanung),

— Neuplanung von Flachen oder Gebieten fur die Wohn-
nutzung oder flUr sonstige schutzbedirftige Nut-
zungen in der Nachbarschaft bereits vorhandener
Gewerbe- oder Industrienutzung (heranriickende
Wohnbebauung),

— Neuplanung von Flédchen oder Gebieten fur die
gewerbliche Nutzung in der Nachbarschaft bereits
vorhandener Wohngebiete oder sonstiger schutz-
bedurftiger Gebiete (heranriickende gewerbliche
Bebauung),

- Beplanung von Gberwiegend bebauten Flachen ohne
besondere Immissionskonflikte.

1.2.2 Verbesserung bestehender Konfliktsituationen

In Gberwiegend bebauten Bereichen mit vorhandenen

oder zu erwartenden Immissionskonflikten zwischen

Nutzungen, die schadliche Umwelteinwirkungen hervor-

rufen, und Wohnnutzungen bzw. sonstigen schutzbe-

durftigen Nutzungen (Gemengelagen) wie

- bei einer kleinrdumigen Mischung der unterschiedli-
chen Nutzungen (Kleingemengelagen)

—beim Aneinandergrenzen von Gebieten mit unter-
schiedlichen Nutzungen (Nahtstellen)
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— bei Nachbarschaft unterschiedlicher groBflachiger
Nutzungen (GroBgemengelagen)
ist die Vermeidung schédlicher Umwelteinwirkungen
durch die Bauleitplanung anzustreben. Lassen sich in
dem Bereich entstehende schadliche Umwelteinwirkun-
gen oder Einwirkungen auf einen Bereich von au3en nicht
mehr vorbeugend vermeiden, so sind in der Bauleitpla-
nung geeignete MaBBnahmen (z. B. aktive oder passive
SchutzmaBnahmen) vorzusehen, durch die die Einwir-
kungen soweit wie moglich gemindert werden kdénnen.
Die Planung in Konfliktsituationen kann insbesondere
dann erforderlich sein, wenn Standorte von Betrieben
zu sichern sind oder die Wohnbevélkerung weitestmog-
lich vor schadlichen Umwelteinwirkungen geschitzt wer-
den muss. Es ist in solchen Fallen mit einer geordneten
stadtebaulichen Entwicklung nicht vereinbar, stadtebau-
liche Misssténde oder eine unzumutbare Immissionsbe-
lastung bestehen zu lassen oder sie durch Planung oder
Unterlassen einer erforderlichen Planung zu verschlech-
tern. In erster Linie sind entsprechend der jeweiligen
Situation die bestehenden Verhaltnisse zu verbessern.
Das schlieBt eine Bauleitplanung mit dem Ziel, einen ins-
gesamt erhaltenswerten Zustand zu sichern, nicht aus.
Eine Verbesserung kann u. U. nicht in einem Zug erreicht
werden, so dass in die Vortberlegungen — ggf. im Rah-
men einer kommunalen Entwicklungsplanung (§ 1 Abs. 5
BauGB) - ein schrittweises Vorgehen mit Zwischenldsun-
gen einbezogen werden muss.Kénnen bei der Betriebs-
standortsicherung in Gemengelagen die Belange des
Immissionsschutzes bei Ausschopfung aller Méglichkei-
ten und ordnungsgemaRer Abwagung nicht voll berlck-
sichtigt werden, so muss auf jeden Fall sichergestellt
sein, dass Gesundheitsgefahren nicht auftreten kénnen.

1.2.3 Gemengelagen

1.2.3.1 Begriff der Gemengelage

Begriffsbestimmung nach Planungsrecht:

Gemengelagen sind Gebiete mit mehr oder weniger
engem Nebeneinander von unterschiedlichen Nutzun-
gen, die sich — in der einen oder anderen Beziehung —
gegenseitig beeintrachtigen (behindern). Es sind dies vor
allem Gebiete mit einem Nebeneinander von Wohnbebau-
ung und emittierenden Anlagen, wie Industrie, Gewerbe,
Handwerk, Landwirtschaft, aber auch bestimmten 6ffent-
lichen Einrichtungen, wie etwa Sportanlagen. Konflikte
bestehen hier insbesondere auf Grund von Beeintrach-
tigungen einerseits der Wohnbebauung durch Immissi-
onen und andererseits der Entwicklungsmoglichkeiten
von Gewerbe, Handwerk, Landwirtschaft usw.. Gebiete
mit Gemengelagen sind zumeist nicht beplant und nicht
auf der Grundlage stadtebaulicher Planungen entstan-
den. Auch wenn die hier bestehenden Konflikte tenden-
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ziell optimal durch Aufstellung von Bebauungsplénen
geldst werden kdnnen, hat sich im Laufe der Jahre an der
planungsrechtlichen Situation, namlich der Anwendung
der Vorschriften tiber den nicht beplanten Innenbereich,
nichts Grundlegendes geandert. Es kénnen — mit unter-
schiedlichen planungsrechtlichen Folgen — sogenannte
Kleingemengelagen von GroBBgemengelagen unterschie-
den werden. Kleingemengelagen sind gemischt struktu-
rierte Gebiete mit zum Teil Wohnbebauung und zum Teil
gewerblicher Nutzung. Bei Gro3gemengelagen sind die
Wohnnutzung und die gewerbliche Nutzung voneinander
getrennt; durch ihre rdumliche Nédhe kommt es jedoch
gleichwohl zu stadtebaulichen Problemen — so Kommen-
tar zum Baugesetzbuch von Ernst-Zinkhahn-Bielenberg
Stand 1.7.2004 -

Dagegen: Begriffsbestimmung nach TA Larm:

Im Sinne der TA Larm liegt eine Gemengelage vor, wenn
industriell, gewerblich oder vergleichbar genutzte
Gebiete und dem Wohnen dienende Gebiete anein-
ander grenzen. Eine zum industriell genutzten Gebiet
akustisch vergleichbare Nutzung kann auch eine milita-
rische Nutzung sein. — vgl. hierzu Bundesrats-Druck-
sache 254/98 (Beschluss) vom 19.6.1998 S. 6f — Bei
dem Begriff ,Gemengelage" gemal Ziffer 6.7 TA Larm
ist keinunmittelbares Aneinandergrenzen unterschied-
licher Nutzungen verlangt. Eine Stra3e oder ein Gewas-
serzwischenzwei Gebieten spricht nicht generell gegen
ein Aneinandergrenzen unterschiedlicher Gebiete. Ist
aber ein solcher ,Schallschutzpuffer” vorhanden, wird
in der Praxis weniger Anlass bestehen, von der Ermes-
sensvorschrift der Ziffer 6.7 TA Larm Gebrauch zu
machen. Eine kleinraumige Mischung unterschiedlicher
Nutzungen fallt nicht unter den Begriff ,Gemengelage”.
- vgl. hierzu Landerausschuss fiir Immissionsschutz
»Zusammenstellung von Fragen zur TA Larm 98*
Stand 8.3.2000; mitgeteilt durch Erlass des Ministe-
riums fiir Umwelt, Raumordnung und Landwirtschaft
NRW vom 29.5.2000 - VB 2 - 8850.2 -

1.2.3.2 Gemengelage durch Bebauungsplane

§ 1 Abs. 1 Baugesetzbuch bezeichnet als Aufgabe der
Bauleitplanung die Vorbereitung und Leitung der bau-
lichen und sonstigen Nutzung der Grundstlicke in
der Gemeinde. Die sich hieraus ergebende Entwick-
lungs- und Ordnungsfunktion der Bauleitplanung wird
in Abs. 3 dadurch verdeutlicht, dass MaBstab fur die
Befugnis wie fur die Pflicht zur Aufstellung von Bau-
leitplanen die stadtebauliche Entwicklung und Ord-
nung sind. — so Kommentar zum Baugesetzbuch von
Battis, Krautzberger, Lohr Ausgabe 10.2002 - Dar-
aus ergibt sich, dass die Gemeinde aus stadtebauli-
chen Grunden (in denen auch umweltrelevante Griinde
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aufgehen) Gemengelagen planungsrechtlich ordnen
kann. Die Rechtsprechung und die Gesetzgebung hat
zwar den Grundsatz der rdumlichen Trennung unver-
tréglicher Nutzungen entwickelt. Der Grundsatz der
moglichen Trennung unvertraglicher Nutzungen gilt
allerdings nicht uneingeschrankt. Das Bundesverwal-
tungsgericht hat bereits mit Beschluss vom 15.1.1980
(4 B 265.79-ZfBR 1980, 146) auf die ,Ausnahmefahig-
keit des Grundsatzes der raumlichen Trennung” hin-
gewiesen und als Ausgleich auf die vielfaltigen, immer
von den jeweiligen 6rtlichen Gegebenheiten abhangige
Moglichkeiten der Planung und ihrer planungsrechtlichen
Instrumente hingewiesen.

Daraus ergibt sich fur die Gemeinde in folgenden Situa-
tionen Planungsbedarf, um Gemengelagen stadtebau-
lich zu ordnen und dem Gebot der Konfliktbewaltigung
zu genuigen:

1. Heranrticken einer Wohnbebauung an einen immissi-
onskonflikttrachtigen Bereich, z.B. Gewerbegebiet.

2. Heranrtcken einer konflikttrachtigen Nutzung an
einen schutzwirdigen Bereich,z.B. an eine vorhan-
dene Wohnbebauung.

3. Uberplanung einer Kleingemengelage.

4. Standortsicherung von nicht verlagerbaren Gewerbe-
und Industriebetrieben.

1.2.3.3 Beplanung einer vorhandenen Gemengelage
zur Konfliktlésung

Alle vier Situationen erfordern nach der Rechtspre-
chung des Bundesverwaltungsgerichts eine verbind-
liche Bauleitplanung und wirken damit zwangslaufig
durch ihre Festsetzungen und Hinweise auf die Fest-
legung von Immissionswerten z.B. nach TA Larm
ein. Daraus folgt aber auch, dass die Zuordnung des
Immissionsortes nach Ziffer 6.6 TA Larm sich an
einem vorhandenen Bebauungsplan ausrichten kann,
aber nicht zwangsldufig muss. Dies belegt auch die
Rechtsprechung des Bundesverwaltungsgerichtes,
das die Pflicht zur gegenseitigen Ricksichtnahme z.B.
bei heranrickender Wohnbebauung an einen gewerb-
lichen Bereich zum Gegenstand der Mittelwertbildung
gerade in der Bauleitplanung macht und damit die
Festsetzung einer Gebietsart zwar ausdrtcklich aus
stadtebaulichen Grunden zulédsst, aber damit nicht
automatisch die sich daraus ergebende Zuordnung
der Immissionswerte nach TA Larm oder der Orientie-
rungswerte nach der DIN 18005 verbindet. Vielmehr
besteht die Verpflichtung der Gemeinden die Vorbe-
lastung durch Larm z.B. durch gewerbliche Betriebe
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oder andere immissionstrachtige Anlagen zu doku-
mentieren und durch MaBnahmen zur ,architektoni-
schen Selbsthilfe” auszugleichen. — so BVerwG, Urteil
vom 23.9.1999 - 4 C 6.98 - DVBL 2000 S. 193 - Die
Schutzminderung der Umgebung durch die Vorbelas-
tung tritt allerdings nur dann ein, wenn die stérende
Nutzung ihrerseits legal ist, Bestandsschutz genief3t
und dem Stand der Technik entspricht. Denn erst
der Bestandsschutz, den eine Nutzung genief3t, ist
Bestandteil der Situation, in die das jeweilige Grund-
stick und seine Umgebung hineingestellt sind. — so
BVerwG, Urteile vom 18.5.1995 - 4 C 20.94 - NVwZ
1996, 379 — und vom 12.12.1975 - 4 C 71.73 - Gew.
Arch. 1976, 99 -

1.2.3.4 Konfliktlésung bei Larmbelastungen durch
Bildung von Mittelwerten (Zwischenwerte zwischen
Richtwerten im Sinne der TA Larm)

Ziffer 6.7 TA Larm unterscheidet nicht, ob die Gemen-
gelage beplant oder unbeplantist. Entscheidend ist bei
der Festsetzung der Immissionswerte, ob die Pflicht
zur gegenseitigen Rucksichtnahme (i.d.R. Beschwer-
defall) oder die Pflicht zur Rucksichtnahme (i.d.R.
durch ein hinzutretendes Vorhaben) zutrifft.

Die Pflicht zur gegenseitigen Rucksichtnahme — erst-
malig BVerwG — Urteil vom 12.12.1975 - IV C 71.73
(Tunnelofenurteil) — Feldhaus ES § 5 BImSchG - 2 -
istindie TA Larm 1998 eingeflossen und durch mehrere
Urteile des BVerwG z.B. vom 23.9.1999 - 4 C 6.98 -
NVwZ 2000, S. 550 - bestatigt worden.

Im Anschluss an diese Rechtsprechung nimmt die
TA Larm auf die Pflicht zur gegenseitigen Ricksicht-
nahme Bezug und legt fest, dass auch Gerduschbe-
lastungen oberhalb der fur ein Gebiet an und fur sich
geltenden Immissionsrichtwerte zumutbar und damit
nicht ,erheblich belastigend” sein kénnen. Der damit
hergestellte enge Zusammenhang mit dem Baupla-
nungsrecht verhindert Friktionen zwischen beiden
Rechtsmaterien, indem unterschiedliche Bewertungen
vermieden werden. — so Kommentar zur TA Larm von
Beckert/Chotjewitz unter Berufung auf das Urteil des
BVerwG vom 12.8.1999 - B 4 CN 9.98 - ZUR 2000, S.
170 -

Dagegen kann wegen des fehlenden Bestandsschut-
zes ein hinzutretendes Vorhaben dieses Privileg nicht
fur sich beanspruchen, sondern hat aus dem Prinzip
des Gebots zur Rucksichtnahme die durch die Gebiets-
art vorbestimmten Immissionswerte zu beachten. Eine
obere Grenze fur den Beurteilungspegel in Gemenge-
lagen gibt die TA L&drm nicht an. Auch die Bildung eines
exakten mathematischen Mittelwertes wird nicht vor-
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geschrieben, Statt dessen lasst die TA Larm dem Voll-
zug ein (eingeschranktes) Ermessen durch die Fest-
legung, dass die Immissionsrichtwerte fur Kern-,
Dorf- und Mischgebiete nicht Uberschritten werden
sollen, eine Einschrankung, die, wie der nachfolgende
Satz, erst auf Veranlassung des Bundesrates eingeftigt
wurde (BR-Drs. 254/98 (Beschluss) vom 19.6.1998,
S.7).- soauch Beschluss des VG Kéln vom 25.10.2002
-13L 2135/02 -

Voraussetzung ist auBerdem, dass der Stand der Tech-
nik zur Schallminderung eingehalten wird. Die Pflicht
zur gegenseitigen Ricksichtnahme verlangt somit
nicht allein vom Larmbetroffenen Ricksicht, sondern
auch vom Anlagenbetreiber dergestalt, dass die Anla-
gen auf dem Stand der Technik zur Schallminderung zu
halten sind. Nr.6.7 Abs.2 TA Larm: Anders als die Mus-
terverwaltungsvorschrift des LAl zur Ermittlung, Beur-
teilung und Verminderung von Gerduschimmissionen,
die eine Uberschreitung um héchstens 5 dB(A) vorsah,
ist die Frage, wie grof3 die Abweichung von den Immis-
sionswerten sein darf, in der TA Larm nicht ausdrtck-
lich geregelt. Die TA Larm nennt beispielhaft Kriterien
wie

— die Pragung des Einwirkungsgebietes,

- die Ortsublichkeit eines Gerausches und

— welche Nutzung zuerst verwirklicht wurde,

die es der Vollzugsbehorde erleichtern sollen, den
geeigneten Zwischenwert festzulegen. Sofern aller-
dings die Immissionswerte fur Kern-, Dorf- und Misch-
gebiete gemaR Nr.6.7 Abs.1 S. 2 nicht Uberschritten
werden, und die Uberschreitung den mathematischen
Mittelwert nicht Ubersteigt, kann es nur in reinen
Wohngebieten zu einer Uberschreitung des Immis-
sionsrichtwertes um mehr als 5 dB(A) kommen, - so
Schulze-Fielitz, DVBI. 1999, 65 (68, 71) — so dass die
unterbliebene Limitierung bei der Mittelwertbildung
ohne gravierende praktische Folgen bleibt. - so Kom-
mentar zur TA Larm von Beckert/Chotjewitz, Erich
Schmidt Verlag Berlin, Ausgabe 2000 -

1.3 Aligemeine Anforderungen an die
Bauleitplanung

1.3.1 Planerische Konfliktbewéltigung

Die flachenbezogene Bauleitplanung hat zur Konflikt-
bewaltigung soweit beizutragen, wie planungsrecht-
liche Instrumente daflir zuldssig und im Rahmen der
Abwédgung geeignet sind. Daneben bleibt es Aufgabe
des Immissionsschutzrechts, durch auf einzelne Anla-
gen bezogene MaBnahmen schadliche Umwelteinwir-
kungen zu vermeiden oder zu verringern.
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1.3.2 Plangrenzen

Die Nutzungskonflikte sollen méglichst innerhalb des
Plangebiets gelost werden. Lésungsbedurftige Kon-
fliktbereiche sollten nicht durch eine zu enge Planbe-
grenzung ausgeklammert werden.

Ist die Konfliktbewaltigung nur in verschiedenen Bau-
leitplanen moglich, so sind diese auf der Grundlage
eines Gesamtkonzepts sachlich und zeitlich (z. B. durch
Abhangigkeit ihres Inkrafttretens voneinander) aufein-
ander abzustimmen. Ist die Konfliktbewéltigung — insbe-
sondere bei GroBgemengelagen (Nr. 1.2.2) — nur durch
Bauleitplanung verschiedener Planungstrager moglich,
sind deren Planungen aufeinander abzustimmen.

1.3.3 Zuordnung von Flachen unterschiedlicher
Nutzung

Flachen unterschiedlicher Nutzung sind in erster Linie
nach allgemeinen stadtebaulichen Gesichtspunkten,
insbesondere dem objektiven Bedarf und den Funkti-
onszusammenhéngen, vorzusehen und einander zuzu-
ordnen. Dabei sind auch die Belange des Immissions-
schutzes zu bertcksichtigen.

Den Zielen des Immissionsschutzes kann als eine von
mehreren moglichen MaBnahmen die rdumliche Tren-
nung unterschiedlicher Nutzungen (z. B. von Wohnge-
bieten und Gewerbe- bzw. Industriegebieten) dienen. Es
ist jedoch auch zu prifen, ob nicht andere MaRnahmen
(z. B. Abschirmung, Nutzungsbeschrankungen) aus-
reichen. In jedem Fall ist eine Abwagung mit anderen
Belangen (z. B. der Konzentrierung der Siedlungsent-
wicklung, der Sicherung von Freirdumen, Landschafts-
teilen und nattirlichen Ressourcen und dem Erfordernis
zur sparsamen Flachennutzung) erforderlich. Sie kann
ergeben, dass eine rdumliche Trennung nicht oder nur
eingeschrankt in Betracht kommt. Auf eine sinnvolle
Nutzung der Zwischenzonen ist zu achten.

Auch in Gemengelagen (Nr. 1.2.2) ist die Moglichkeit
der raumlichen Trennung zu prifen. Die rdumliche
Trennung kommt jedoch in der Regel bei bestehenden
Nutzungen nicht oder nur eingeschrankt in Betracht.

1.3.4 Berucksichtigung stadtebaulicher Strukturen

Gewachsene stadtebauliche Strukturen sollen ent-
sprechend ihrer Bedeutung fur die Stadtentwick-
lung beriicksichtigt werden. Eine bei der Uberpla-
nung bebauter Bereiche vorgefundene Mischung von
Wohnungen und gewerblichen Anlagen muss nicht
von vornherein eine Fehlentwicklung sein, sondern
kann beispielsweise in bezug auf die Versorgung der
Bevdlkerung, die Nahe zum Arbeitsplatz, die sozialen
Strukturen, die Stadtgestalt oder den Denkmalschutz
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besondere Vorteile aufweisen, die die Erhaltung und
Bericksichtigung des Gebiets bzw. seine Erneuerung
oder Fortentwicklung erfordern kénnen.

Eine nur formale planerische Umwandlung bebau-
ter Gebiete in eine andere Art der Nutzung, nur um
dadurch die Anwendbarkeit anderer Immissionswerte
zu ermoglichen, ist ohne beabsichtigten Struktur-
wandel stadtebaulich nicht zu rechtfertigen (,Etiket-
tenschwindel”, s. OVG Luneburg Entscheidung vom
22.07.1990 (1 C 11/88)).

1.4 Die Belange des Immissionsschutzes

Bei der Bauleitplanung ist je nach Planungssituation
eine Reihe von Belangen zu berticksichtigen (§ 1 Abs.
6 BauGB). Wegen ihrer Bedeutung fir die Planung in
Gemengelagen wird hier auf die Belange des Immissi-
onsschutzes besonders eingegangen.

In der Bauleitplanung sind die von gewerblichen Fla-
chen oder Anlagen ausgehenden Emissionen und die
auf schutzbedirftige Nutzungen einwirkenden Immis-
sionen und bei Betriebsbereichen nach Stérfall-Ver-
ordnung ein angemessener Abstand (Seveso Il RL, Art.
12) zu berucksichtigen.

1.4.1 Luftverunreinigungen

1.4.1.1 Ermittlung der Immissionen

Aussagen Uber die Belastung durch Luftverunreinigun-
gen sollen, soweit Messergebnisse vorliegen, von den
zusténdigen Immissionsschutzbehérden und zu den
zu erwartenden Wirkungen von den Gesundheitsbe-
hérden als Trager 6ffentlicher Belange bereits zum Fla-
chennutzungsplan gemacht werden. Im Ubrigen sind
unter den Voraussetzungen des § 6 LImSchG die Kreise
und kreisfreien Stadte zur Ermittlung von schadlichen
Umwelteinwirkungen verpflichtet.

1.4.1.2 Beriicksichtigung der Immissionen in der
Bauleitplanung

Soweit nach den Entwicklungszielen der Gemeinde
oder aus Grunden des Immissionsschutzes erfor-
derlich, kénnen Nutzungen, die zur Uberschreitung
bestimmter Immissionswerte fuhren kénnen, durch
entsprechende Festsetzungen im Bebauungsplan ein-
geschrankt werden (siehe Nr. 1.6).

Zu den Entwicklungszielen einer Gemeinde kann es
auch gehéren, mehrere gewerbliche Anlagen mitgleich-
artigen Emissionen innerhalb des Gemeindegebie-
tes zuzulassen. Hierzu ist es erforderlich, Festsetzun-
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gen Uber die Zulassigkeit von Nutzungen so zu treffen,
dass nicht der fur Immissionen vorhandene Freiraum
bereits durch eine Anlage ausgeschopft wird.

1.4.2 Gewerbelarm
1.4.2.1 Ermittlung der Emissionen

Schallemissionen sind bei unbebauten Gewerbe- und
Industriegebieten sowie noch unbekannten Anlagen
grundsétzlich flachen- oder gebietstypisch zu ermit-
teln. Wenn bei der Ausweisung eines Gewerbe- oder
Industriegebiets bekannt ist, welche Arten von Anla-
gen dort untergebracht werden sollen, kann die zu
erwartende Schallemission durch Messungen an ver-
gleichbaren Anlagen, die schalltechnisch dem Stand
der Technik entsprechen, auf die Flache bezogen
ermittelt werden. Stattdessen kénnen auch Angaben
aus einschlagigen Veroffentlichungen, VDI-Richtli-
nien und DIN-Normen zu Grunde gelegt werden. Wenn
die Art der in einem Industriegebiet unterzubringen-
den Anlagen nicht bekannt ist, kann naherungsweise
fur die Berechnung von Mindestabstanden oder von
SchutzmaBnahmen davon ausgegangen werden, dass
die Schallemission je Quadratmeter Grundflache des
Gebiets im Mittel einem A-Schallleistungspegel von
Lw* = 65 dB(A) entspricht. Bei bebauten Gewerbe-
und Industriegebieten bzw. bei vorhandenen oder
bereits bekannten Betrieben und Anlagen ist von den
tatsachlich vorhandenen oder zu erwartenden Schall-
emissionen auszugehen. Die Ermittlung der Immis-
sionssituation im Plangebiet ist durch die Gemeinde
vorzunehmen. Unter den Voraussetzungen des § 6
LImSchG sind hierzu die Kreise und kreisfreien Stadte
verpflichtet.

1.4.2.2 Beriicksichtigung der Immissionen in der
Bauleitplanung

Fur die auf schutzbediirftige Baugebiete und sonstige
Nutzungen einwirkenden gewerblichen Gerdusche sind
hochstzulassige Grenz- oder anzustrebende Richtwerte
gesetzlich nicht festgelegt. Immissionsschutzrechtli-
che Werte (z.B. nach TA Larm) sind fur die Bauleitpla-
nung nicht unmittelbar anwendbar. Bei der Planung von
Baugebieten kdnnen zur Beurteilung der Vertraglich-
keit von gewerblichen Schallimmissionen mit schutz-
bedurftigen Nutzungen lediglich nicht verbindliche Ori-
entierungswerte herangezogen werden, deren Hoéhe
nach der Schutzbedurftigkeit der Nutzungen gestaffelt
ist. Derartige Orientierungswerte enthalt das Beiblatt 1
zu der Norm DIN 18 005 ,Schallschutz im Stadtebau*
Teil 1 — Ausgabe Juli 2002 —. Wéhrend die Norm selbst
nur ein gegentiber anderen Normen bereits vereinfach-
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tes Verfahren zur Schallimmissionsberechnung enthalt,
nehmen die lediglich im Beiblatt 1 enthaltenen Orientie-
rungswerte an der Verbindlichkeit der Norm nicht teil.
Ihre Anwendung unterliegt daher unter Berucksichti-
gung einer etwaigen Modifizierung der Baugebiete nach
§1Abs. 4,5,6und 9 BauNVO, der 6rtlichen Gegebenhei-
ten sowie einer etwa vorhandenen Vorbelastung durch
Immissionen der Abwagung mit anderen Belangen. Ist
durch planungsrechtliche Festsetzungen und ggf. sons-
tige MaBnahmen (z. B. Baugebot) sichergestellt, dass
von einem Gewerbe- oder Industriegebiet nur geringe
Gerauschimmissionen auBerhalb des Gebiets zu erwar-
ten sind (z. B. bei Unterbringung von Anlagen nur in
schalltechnisch geschlossenen Gebauden), kann fur die
Planung von diesen Werten ausgegangen werden. Das
wegen der Industrie- und Gewerbebetriebe zusatzlich
zu erwartende Verkehrsaufkommen auf den o6ffentli-
chen Verkehrswegen ist zu beriicksichtigen. Insbeson-
dere in vorbelasteten Gebieten wie Gemengelagen (s.
Nr. 1.2.2) kann eine Uberschreitung der Orientierungs-
werte unvermeidbar sein. Zu der zu bericksichtigen-
den Vorbelastung gehoéren sowohl bereits tatséchlich
vorhandene als auch ,plangegebene”, d. h. aufgrund
bereits rechtlich verfestigter Planungen zu erwartende
Belastungen auch durch Verkehrsgerausche. Gewerbe-
larm ist bei tatsachlich vorhandener Vorbelastung zu
bertcksichtigen, soweit er nicht durch eine tatséachlich
vorhandene und unbefristet andauernde Vorbelastung
(z. B. Autobahnlarm) vollkommen tberdeckt wird. Fur
Vorbelastungen, die das Maf3 der erheblichen Beléasti-
gung bereits erreicht haben, kann dies jedoch nur aus-
nahmsweise in Gemengelagen gelten. Vorbelastungen,
die gesundheitsgefdhrdend sind, konnen nicht hinge-
nommen werden.

1.4.3 Beriicksichtigung eines angemessenen
Abstandes in der Bauleitplanung

Unter dem Begriff ,Land Use Planning” wird der Arti-
kel 12 der Seveso Il RL (RL 96/82/EG vom 09.12.1996
geandert durch RL 2003/105/EG vom 16.12.2003) dis-
kutiert, der bei Planungsvorhaben einen angemesse-
nen Abstand von unter die Storfallverordnung fallenden
Betrieben (Betriebsbereiche) gegeniiber Wohngebie-
ten, offentlich genutzten Gebduden und Gebieten, wich-
tigen Verkehrswegen, Freizeitgebieten und unter dem
Gesichtspunkt des Naturschutzes besonders wertvol-
len bzw. besonders empfindlichen Gebieten verlangt,
um schwere Unfélle zu verhlten, ihre Folgen zu begren-
zen und dass es zu keiner Zunahme der Gefahrdung der
Bevdlkerung kommt (vgl. auch § 50 BImSchG). Emp-
fehlungen fir die Anwendung des Artikels 12 gibt eine
Arbeitshilfe vom Februar 2004 des friheren Unteraus-
schusses ,Anlagensicherheit” des Landerausschusses
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far Immissionsschutz (LAI; heute Bund/Landerarbeits-
gemeinschaft fir Immissionsschutz) und hier insbe-
sondere zu angemessenen Abstanden die ,Empfeh-
lungen fur Abstande zwischen Betriebsbereichen nach
Storfall-Verordnung und schutzbedirftigen Gebieten
im Rahmen der Bauleitplanung — Umsetzung § 50 BIm-
SchG" vom 18.10.2005 — SFK/TAA-GS-1; Storfallkom-
mission / Technischer Ausschuss Anlagensicherheit).
Eine rechtliche Auseinandersetzung mit diesem Thema
ist im Aufsatz von C. Weidemann / C. Freytag ,Stor-
fallrechtliche Risiken fur Chemiestandorte — zu den
Abwehransprichen von Stoérfallbetrieben gegen her-
annahende Bebauung® (StoffR, 5/2004, S. 225-232)
enthalten. Dort werden die Schwierigkeiten zur Einhal-
tung eines angemessenen Abstandes bei vorhandenen
Chemiebetrieben gegentuiber heranrickender Bebau-
ung beschrieben. Lésungen sind hier gegebenenfalls
nur durch Einzelgutachten zu erhalten (Beispiele Fa.
Merck in Darmstadt und in NRW Fa. Schering in Berg-
kamen). Inwieweit hier z.B. das Gebot der gegenseitigen
Rucksichtnahme oder aktive und passive MaBBnahmen
an den geplanten Gebauden auf eine Verringerung der
angemessenen Abstande hinwirken kénnen, wird z. Zt.
diskutiert. Siehe zu diesem Komplex auch das Urteil des
Bayerischen VGH vom 14. Juli 2006 - 1BV 03.2179, 1 BV
03.2180, 1BV 03.2181,1B04.1232.

1.5 Abwiégungsgebot (§ 1 Abs. 7 BauGB)

Fur eine rechtlich nicht zu beanstandende Bauleit-

planung sind alle Belange sorgfaltig abzuwéagen. Die

Begriindung zum Flachennutzungsplan bzw. zum

Bebauungsplan muss die Abwégung deutlich erkennen

lassen.

Deshalb ist erforderlich

— eine sorgféltige Ermittlung aller in Betracht kom-
menden Belange und deren vollstandige Einstellung
in das Verfahren

—eine entsprechend ihrer Bedeutung sachgerechte
Gewichtung der einzelnen Belange und das Vorzie-
hen bzw. Zurtickstellen einzelner Belange. Der Aus-
gleich muss der objektiven Gewichtigkeit der einzel-
nen Belange gerecht werden.

1.5.1 Ermittlung der Belange und deren Einstellung
in das Verfahren

Die Ermittlung der einzustellenden Belange setzt ein
ordnungsgeméaBes Anhorungs- und Beteiligungsver-
fahren voraus. Zur umfassenden Bestandsaufnahme
gehoren insbesondere auch die Stellungnahmen der
zustandigen Immissionsschutzbehérden. Die Zusam-
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menstellung des Abwagungsmaterials ist im Hinblick
auf die vorgesehenen Festsetzungen des Bebauungs-
plans vorzunehmen. Bei der Beurteilung des Immis-
sionsschutzes ist von den typischen Emissionen der
nach der Gebietsart zuldssigen Nutzungen auszu-
gehen. LaBt sich eine vorhandene stérende Nutzung
oder die bestehende Immissionsbelastung in abseh-
barer Zeit nicht mit den beabsichtigten Festsetzun-
gen des Bebauungsplans in Einklang bringen, so ist in
jedem Fall von der tatséchlichen Nutzung auszugehen.
Ist die Reduzierung einer Vorbelastung in absehbarer
Zeit rechtlich aufgrund bindender Rechtsvorschrif-
ten oder unanfechtbarer Verwaltungsakte gesichert
(Verbesserung), so kann bei der Planung bereits von
der reduzierten Belastung ausgegangen werden. Zeit-
liche Uberschneidungen zwischen der Verwirklichung
des Bebauungsplans und der Reduzierung der Vorbe-
lastung kénnen bauplanungsrechtlich ggf. hingenom-
men werden. Es ist auch zu prifen, ob bei besonde-
rer Bedeutung der Vorbelastung fur die Abwéagung das
Inkrafttreten entsprechender Bebauungsplane auf den
Zeitpunkt abzustimmen ist, in dem die Reduzierung zu
erfolgen hat. Ist ein Vorhaben, das eine kiinftige Ver-
schlechterung der Immissionssituation erwarten lasst,
bereits rechtsverbindlich zugelassen, soist diese eben-
falls bei der Planung zu bertcksichtigen.

1.5.2 Differenzierte und gerechte Abwagung

Bei der Abwéagung der offentlichen und privaten
Belange untereinander und gegeneinander kann kein
Belang einem anderen gegentiber ohne weiteres den
Vorrang beanspruchen. Entscheidend ist immer das
Gewicht der in Betracht kommenden Belange, das u. a.
von den ortlichen Gegebenheiten abhéngen kann. Die
sachgerechte Wirdigung der verschiedenen Belange
muss — ggf. unter Bericksichtigung von Planungsal-
ternativen — erkennbar sein. Wegen der unterschied-
lichen Planungssituationen lassen sich fur das Gebot
gerechter Abwégung beispielhaft nur einige allgemeine
Gesichtspunkte herausstellen.

1.5.2.1 Gebot gegenseitiger Riicksichtnahme

Der in der Abwégung vorzunehmende Interessenaus-
gleich erfordert in schon vorbelasteten Gebieten — vor
allemGemengelagen—dieRucksichtnahmederverschie-
denen Nutzungen aufeinander. Das Gebot der gegensei-
tigen Rucksichtnahme in vorbelasteten Gebieten kann
die Hinnahme der Beschrankung von Nutzungsmoglich-
keiten beim Emittenten und die Duldung héherer Immis-
sionen bei der betroffenen schutzbedurftigen Nutzung
als in unbelasteten Gebieten erfordern, falls eine réum-
liche Trennung der unvertrdglichen Nutzungen oder
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sonstige SchutzmaBnahmen nicht in Betracht kommen.
Das Gebot der gegenseitigen Ricksichtnahme lasst in
Gemengelagen eine uneingeschrankte Anwendung all-
gemein geltender Standards nicht zu. Es fuhrt nicht nur
zur Einschrankung der emittierenden Nutzung, sondern
auch - i. S. der Bildung einer Art von Zwischenwert - zu
einer die Tatsachen zu respektierenden Duldungspflicht
derer, die in der Nahe von — als solche legalen — Belasti-
gungsquellen wohnen.

1.5.2.2 Grundsatz der VerhéltnismaBigkeit

Das Gebot der VerhaltnismaRigkeit schlieBt MaBnah-
men aus, die in keinem verniinftigen Kosten-Nutzen-
Verhaltnis stehen. Ausgeschlossen sind auch solche
MaBnahmen, deren Nachteile nicht in einem tragbaren
Verhéltnis zu den erwlinschten Vorteilen stehen.

1.5.2.3 Beriicksichtigung des Bestandes

Bei der Planung vorgefundene rechtlich abgesicherte
Nutzungen und konkrete betriebliche Fortentwicklungs-
absichten sind bei der Abwagung zu berticksichtigen. Es
besteht aber kein absoluter Schutz auf Planfortbestand
oder planungsrechtliche Absicherung vorhandener Nut-
zungen. Die Gemeinde ist bei ihrer Planung an die vor-
gefundene bauliche Situation nicht gebunden, sondern
kann diese durch rechtmaBige Abwé&gung umgestal-
ten. Trifft die Gemeinde fur ein Grundstuck Festsetzun-
gen, die die Nutzungsmoglichkeiten beeintrachtigen,
kénnen dadurch Entschadigungsfolgen gem. §§ 39 ff.
BauGB ausgelost werden. Ergeben sich aus planungs-
rechtlichen Festsetzungen Eingriffe in die Nutzung
eines Nachbargrundstiicks, so hat die Gemeinde ent-
weder planungsrechtliche Vorkehrungen zu treffen, um
die Eingriffe zu vermeiden, oder sie muss das Nachbar-
grundstiick selbst planungsrechtlich in Anspruch neh-
men (z. B. durch Nutzungsanderung).

1.5.2.4 Veranlasserprinzip

Das Veranlasserprinzip, nach dem der durch die pla-
nerische Konfliktlésung Beglnstigte i. d. R. auch die
Folgen tragen soll, hat u. U. Bedeutung fiir die Frage,
in welcher Reihenfolge und auf welchen Flachen not-
wendige SchutzmaBnahmen zu treffen sind. Die Fol-
gen sind dem Emittenten jedoch i. d. R. nicht anzulas-
ten, wenn ein Konfliktfall erst durch MaBBnahmen oder
Planungen von anderer Seite (z. B. Planung eines her-
anrlckenden Wohngebiets -) ausgeldst wird. In diesem
Fall hat der Veranlasser (Gemeinde) auch die Folgen
zu tragen und z. B. notwendige SchutzmaBnahmen
zu ihren bzw. der Betroffenen Lasten vorzusehen. Mit
planungsrechtlichen Mitteln ist in diesem Fall vorbeu-
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gend dafur Sorge zu tragen, dass sich das immissi-
onsschutzrechtliche Verursacherprinzip (d. h. der ver-
ursachende Emittent haftet immer fur die Folgen der
Immissionen) nicht auswirkt.

1.6 Das planungsrechtliche Instrumentarium

1.6.1 Erforderlichkeit der Darstellungen und
Festsetzungen in den Bauleitplanen

Der notwendige Inhalt und Konkretisierungsgrad der
Bauleitplane wird danach bestimmt, was zur Lésung
der planerischen Konflikte erforderlich ist. Aus dem
Grundsatz der VerhaltnismaRigkeit kann sich die
Pflicht ergeben, im Bebauungsplan differenzierte Fest-
setzungen (z. B. nach § 1 Abs. 4 bis 10 BauNVO) zu tref-
fen. Nicht zuldssig in Bauleitplédnen sind auf die ein-
zelne Anlage bezogene Regelungen, die dem Verfahren
zur Zulassung oder Genehmigung von Einzelvorhaben
vorbehalten sind, ausgenommen Festsetzungen nach
§ 9 Abs. 1 Nr. 24 BauGB und § 1 Abs. 4 Nr. 10 BauNVO.
Nicht zuléssig sind Festsetzungen von Immissionswer-
ten (sog. ,Zaunwerte").

1.6.2 Raumliche Trennung unvertraglicher
Nutzungen (Abstandsregelungen)

1.6.2.1 Neuplanungen
1.6.2.1.1 Schutzabsténde

Die Einhaltung von Schutzabstanden zwischen unver-
traglichen Nutzungen (z. B. Wohngebieten und Indus-
triegebieten) kommt in erster Linie bei Neuplanungen
in Betracht (s. Nr. 1.3.3 und Nr. 1.4.3). Bei der Abwa-
gung ist aber zu priifen, ob ein ausreichender Immissi-
onsschutz auch auf andere Weise z. B. durch Abschir-
mungsmaBnahmen, unempfindliche Zwischenzonen,
spezielle planerische Darstellungen oder Festsetzun-
gen (wie SchutzmaBnahmen) sowie MalBnahmen nach
dem Immissionsschutzrecht sichergestellt werden
kann. Notwendige Schutzabstande kénnen nur typisie-
rend und nicht allgemeingltig festgelegt werden. Sie
hangen von den in den einzelnen Baugebieten jeweils
zulassigen Arten der Nutzungen ab. Hierzu ist der Erlass
betreffend , Abstédnde zwischen Industrie- bzw. Gewer-
begebieten und Wohngebieten im Rahmen der Bauleit-
planung und sonstige fir den Immissionsschutz bedeut-
same Abstande” (Abstandserlass) des Ministeriums
far Umwelt und Naturschutz, Landwirtschaft und Ver-
braucherschutz des Landes Nordrhein- Westfalen vom
6.6.2007 heranzuziehen. Die dort genannten Schutzab-
stande gelten fur eine normale Ausbreitung der Emis-
sionen und in ebenem Gelande. Bei Einhaltung dieser
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Absténde ist im allgemeinen ein ausreichender Immis-
sionsschutz gewahrleistet, wenn die aufgeftihrten Anla-
gen dem Stand der Technik entsprechen und bestim-
mungsgemal betrieben werden (s.a. Nr. 1.4.3).

1.6.2.1.2 Bedeutung des Abstandserlasses fir die
Bauleitplanung

Der Abstandserlass richtet sich an die Stellen, die als
Trager offentlicher Belange die Aufgaben des Immis-
sionsschutzes wahrnehmen (TOB). Die auf seiner
Grundlage abgegebenen Stellungnahmen unterliegen
der Abwagung im Sinne des § 1 Abs. 7 BauGB (s. Nr.
1.5). Im Rahmen der Abwagung hat die dem Erlass bei-
gefligte Abstandsliste Bedeutung fir die Gliederung
von Gewerbe- und Industriegebieten (s. Nr. 1.6.4.3)
und fur den Ausschluss bestimmter Anlagearten (s.
Nr. 1.6.4.4). Folgt der Planungstréger im Rahmen der
Abwagung der Stellungnahme der TOB nicht und kom-
men auch keine ausgleichenden planungsrechtlichen
(z. B. Nutzungseinschrankung) oder sonstigen Maf3-
nahmen (z. B. Verlagerung) in Betracht, so sollte er
diese Abweichungen tberzeugend begrinden.

1.6.2.2 Planungen fiir Gemengelagen

Fur Gemengelagen (1.2.2) gelten modifizierte Planungs-
grundsétze, insbesondere das Gebot der gegenseitigen
Ricksichtnahme. Der Abstandserlass enthalt insoweit
fur die Stellungnahme der TOB besondere Hinweise.

1.6.2.3 Planungen in der Umgebung von
Gewerbebetrieben mit Betriebsbereichen nach der
Storfallverordnung

Fur diese Planungen geltendie Planungsgrundsatze der
Seveso Il RL bzw. des § 50 BImSchG. Der Abstandser-
lass enthalt insoweit bei den entsprechenden Anlagen-
typen nur Hinweise auf das eventuell vorhandene Stor-
fallpotential (s. oben Nr. 1.4.3 und Abstandserlass Nr.
2.2.2.11).

1.6.3. Darstellungen im Flachennutzungsplan
1.6.3.1 Konkretisierungsgrad der Darstellungen

Der Flachennutzungsplan enthalt die Darstellung der Art
der Bodennutzung in den Grundzuigen. Die Darstellung
insbesondere der gewerblichen Bauflachen und Wohn-
bauflachen bzw. der entsprechenden Baugebiete sowie
der Standorte fur die Energieerzeugung sollen dem
Belang des Immissionsschutzes in ausreichendem Maf3
vorbeugend Rechnung tragen. Der Flachennutzungs-
plan soll dem Bebauungsplan jedoch nicht unnétig vor-
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greifen. Soweit mit diesem Grundsatz vereinbar, soll der
Flachennutzungsplan jedoch immissionsschutzbezo-
gene Darstellungen enthalten, wie sie in § 5 BauGB vor-
gesehen sind. Eine Gliederung von Baugebieten gem. §
1 Abs. 4 BauNVO sowie ein Ausschlu3 von Nutzungen
nach § 1 Abs. 5 und 9 BauNVO sind nur im Bebauungs-
plan, nicht dagegen im Flachennutzungsplan méglich.
Erweisen sich derartige MaBnahmen im Bebauungsplan
als erforderlich, so kann vorsorglich bereits im Flachen-
nutzungsplan auf die Notwendigkeit solcher MaBnah-
men - ggf. ergénzt durch entsprechende Ausflihrungen
in der Begrindung - hingewiesen werden.

1.6.3.2 Flachen fiir Nutzungsbeschréankungen und
Vorkehrungen

Nach § 5 Abs. 2 Nr. 6 BauGB sind im Flachennutzungs-
plan, soweit erforderlich, auch die Flachen fir Nut-
zungsbeschrankungen oder fir Vorkehrungen zum
Schutz gegen schadliche Umwelteinwirkungen im Sinne
des Bundes-Immissionsschutzgesetzes darzustellen.
Flachen fur Nutzungsbeschréankungen kénnen nur fur
Flachen dargestellt werden, fur die eine bestimmte Nut-
zungsart (z. B. Wohnbauflache, gewerbliche Bauflache,
Grunflache, Flache fur land- oder forstwirtschaftliche
Nutzung) vorgesehen ist. Insoweit wird die dargestellte
Nutzung durch die Nutzungsbeschrankung tberlagert.
Flachen fur Vorkehrungen kénnen dargestellt werden
als eigenstandige Nutzungen (z. B. Flachen fur Schall-
schutzwall) oder als eine andere Nutzungsarten Uber-
lagernde, zusatzliche Darstellung (z. B. MaBnahmen
des aktiven oder passiven Schallschutzes fur Wohn-
und gewerbliche Bauflachen). Da im Flachennutzungs-
plan die beabsichtigte Art der Bodennutzung nurin den
Grundzigen darzustellen ist, sollte auch die Art der aus
Immissionsschutzgrinden erforderlichen Nutzungsbe-
schrankungen oder Vorkehrungen in den Grundzlgen
dargestellt werden. Von einer detaillierten Darstellung
der MaBnahmen ist deswegen abzusehen; sie erfolgt
erst durch Festsetzung im Bebauungsplan. Sind weitere
inhaltliche Angaben zu den MaBnahmen erforderlich,
sollten sie in die Begriindung aufgenommen werden.

1.6.4 Festsetzungen im Bebauungsplan
1.6.4.1 Geltungsbereich

Die Festlegung des Geltungsbereichs liegt in der pla-
nerischen Gestaltungsfreiheit der Gemeinde und kann
nach ZweckmaBigkeitserwdgungen vorgenommen wer-
den. Das Ermessen kann jedoch dadurch eingeschrankt
sein, dass die Konfliktbewadltigung u. U. die Einbezie-
hung weiterer, durch Auswirkungen der Planung betrof-
fener Grundstuicke erfordert (vgl. Nr. 1.3.1).

Beilage

1.6.4.2 Festsetzung von Baugebieten

Bei der Festsetzung von Baugebieten ist zu beach-
ten, dass bestimmte Betriebe und Anlagen ihrer Art
nach (Typisierung) nur in bestimmten Gebieten zulas-
sig sind. Dabei ist deshalb von vorhandenen Betrieben
auszugehen, es sei denn, diese sollen beseitigt oder
eingeschrankt werden. Ist aus stadtebaulichen Grin-
den dagegen die Festsetzung eines empfindlicheren
Baugebiets erforderlich, als dies der tatséachlichen Nut-
zung entspricht, so kénnen sich daraus fur bestimmte
Betriebe Beschréankungen ergeben, es sei denn, ein
Betrieb ist atypisch und nach seinem Stérgrad in dem
Baugebiet vertraglich (zur Typisierung vgl. Nr. 2.1). Bei
der Festsetzung eines bestimmten Baugebiets ist fer-
ner zu bericksichtigen, dass trotz der planungsrecht-
lichen Zulassigkeit eines Betriebes im Einzelfall weiter-
gehende Anforderungen nicht ausgeschlossen werden
kénnen, die nach dem Immissionsschutzrecht oder
anderen Vorschriften zu stellen sind.

1.6.4.3 Gliederung der Baugebiete

Die Gliederung (§ 1 Abs. 4 BauNVO) bedeutet, dass
bestimmte Nutzungen, Betriebe oder Anlagen in Teil-
flachen des Baugebiets verwiesen werden. Im Bauge-
biet insgesamt mussen alle baugebietstypischen Anla-
gen zuldssig bleiben. Dies gilt nicht fur Gewerbe- und

Industriegebiete. In diesen Féllen kdnnen die Bauge-

biete der jeweiligen Art in ihrem Verhéltnis zueinander

so gegliedert werden, daf3 die zuldssigen Nutzungen
und Anlagen auf verschiedene Gebiete innerhalb der

Gemeinde verteilt werden. Sollen einzelne Nutzungen

Uberhaupt ausgeschlossen werden, so ist diesnach §1

Abs. 5 BauNVO (s. Nr. 1.6.4.4) moglich. Als Gliederung

nach Art der Betriebe und Anlagen kommt eine Gliede-

rung nach Gewerbezweigen, z. B. nach artverwandten
oder aufeinander angewiesenen Betrieben und Anla-
gen und nach den Bediirfnissen des Immissionsschut-
zes in Betracht. Anlass fur eine Gliederung nach den
besonderen Bedurfnissen der Betriebe und Anlagen
kann z. B. die erforderliche ErschlieBungsart (z.B. Was-
ser- oder Gleisanschluss) oder die Immissionsemp-
findlichkeit sein. Eine Gliederung nach den besonde-
ren Eigenschaften von Betrieben und Anlagen kommt
in Betracht z. B. nach der Umweltvertraglichkeit von

Betrieben und Anlagen wie nach

— grundwassergefdhrdenden bzw. grundwasserscho-
nenden Betrieben und Anlagen (NaB- bzw. Trocken-
betriebe)

— Betrieben und Anlagen mit einem bestimmten Emis-
sionsverhalten. Dabei kénnen die Emissionen hin-
sichtlich Art und Menge (z. B. in Kurorten bestimmte
Luftverunreinigungen) eingeschrankt werden. Die
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Festsetzungen miuissen bestimmt, gebietsbezogen
und vollziehbar sein. Voraussetzung fir die Zulassig-
keit derartiger Festsetzungen ist die Erforderlichkeit
bzw. der Nachweis stadtebaulicher Grunde.
Trotz der Gliederung muss die allgemeine Zweckbe-
stimmung des einzelnen Baugebiets gewahrt bleiben.
Es ist unzulassig, ein Industriegebiet durch Einschran-
kungen derart zu gliedern, dass es einem Gewerbege-
biet gleichkommt.

1.6.4.4 Ausschluss von Nutzungen und Anlagen
(§ 1 Abs. 5 und 9 BauNVO)

Durch Festsetzungen nach § 1 Abs. 5 BauNVO kon-
nen bestimmte Arten von Nutzungen (d. h. die in den
8§ 2, 4-9 und 13 einzeln bezeichneten Nutzungen), die
in den Baugebieten allgemein zuldssig sind, ausge-
schlossen oder als nur ausnahmsweise zuldssig fest-
gesetzt werden. Die Festsetzung darf sich nur auf die
in diesen Bestimmungen genannten Nutzungsarten
beziehen. Die allgemeine Zweckbestimmung des Bau-
gebiets muss gewahrt bleiben. Wenn besondere stad-
tebauliche Grunde es rechtfertigen, kann gem. § 1 Abs.
9 BauNVO bei Anwendung des § 1 Abs. 5 und 6 BauNVO
auch festgesetzt werden, daf3 nur bestimmte Arten der
in den Baugebieten allgemein oder ausnahmsweise
zuldssigen baulichen oder sonstigen Anlagen zulassig
oder nicht zulassig sind oder nur ausnahmsweise zuge-
lassen werden kénnen. Beispielsweise kdnnen von den
im Kerngebiet nach § 7 Abs. 2 Nr. 2 BauNVO zul&ssigen
Vergnigungsstatten die Discotheken ausgeschlossen
werden; im Gewerbegebiet kénnen von den Betrieben
nach § 8 Abs. 2 Nr. 1 BauNVO solche ausgeschlossen
werden, die belastigende Luftverunreinigungen her-
vorrufen.

1.6.4.5 Festsetzungen nach § 9 Abs. 1 Nr. 23 BauGB

Die Vorschrift kommt insbesondere fir den Aus-
schluss bestimmter Brennstoffe in Betracht, in diesem
Fall muss die Versorgung mit Heizenergie auf andere
Weise moglich sein.

1.6.4.6 Festsetzungen nach § 9 Abs. 1 Nr. 24 BauGB

Nach § 9 Abs.1 Nr. 24 BauGB kdénnen die Gemeindenim

Bebauungsplan auch nebeneinander folgende Festset-

zungen treffen

— von der Bebauung freizuhaltende Schutzflachen und
ihre Nutzung (1. Méglichkeit),

— Flachen fur besondere Anlagen zum Schutz vor
schadlichen Umwelteinwirkungen (2. Moglichkeit),

— Flachen fur Vorkehrungen zum Schutz vor schadli-
chen Umwelteinwirkungen (3. Moglichkeit),

Beilage

— Vorkehrungen zum Schutz vor schadlichen Umwelt-
einwirkungen oder zur Vermeidung oder Minderung
solcher Einwirkungen (4. Moéglichkeit).

Fur den Begriff der schadlichen Umwelteinwirkungen ist

§ 3 Abs.1BImSchG maf3gebend. Festsetzungennach §9

Abs.1Nr. 24 BauGB sind auch zulassig, wennim Flachen-

nutzungsplan Darstellungen nach § 5 Abs. 2 Nr. 6 BauGB

nicht enthalten sind. Die 1. Méglichkeit der Festlegung
von Schutzflachen dient in erster Linie der Sicherheit
der Nachbarschaft und Allgemeinheit. Sie kommt insbe-
sondere in der Umgebung von gefahrlichen Anlagen und

Einrichtungen, bei Anlagen mit Betriebsbereichen, wie

Munition- und Sprengkérperfabriken, Chemieanlagen,

Steinbrichen, nicht eingehausten SchieBstandenu. a.,in

Betracht. Umgekehrt kann eine Schutzflache auch zum

Schutz einer besonders schutzbedurftigen Nutzung vor

auBeren Einwirkungen erforderlich sein, beispielsweise

far eine hochst empfindliche Mess- oder Beobachtungs-
einrichtung, wie Observatorium, Erdbebenmessstation

u. a. vor Erschitterungen aus der Nachbarschaft. Ent-

scheidend ist, ob fur den Schutzzweck besondere Fla-

chen beansprucht werden. Dies istinsbesondere im Hin-
blick auf Entschadigungsfolgen nach §§ 40 ff. BauGB
von Bedeutung. Die 2. Moglichkeit lasst die Festlegung
von Flachen fur besondere Schutzanlagen, z. B. Schall-
schutzwalle, Schallschutzwande zu. Die 3. Moglichkeit
erlaubt die Festlegung von Flachen flr sonstige Vorkeh-
rungen, die keine baulichen Anlagen sind, wie Schutz-
pflanzungen. Die 4. Moglichkeit dient der Festlegung von

Vorkehrungen an baulichen Anlagen, von denen Stérun-

gen ausgehen, von Vorkehrungen an Schutzanlagen im

Sinne der 2. Moéglichkeit oder an baulichen Anlagen, die

Stérungen ausgesetzt sind. Festgesetzt werden kdnnen

beispielsweise

— MaBnahmen beim Emittenten, wie fensterlose Wande
zu einer bestimmten Seite einer Fabrikhalle zwecks
Schallminderung,

— die Gestaltung von Schutzanlagen der 2. Méglichkeit
(Hohe Querschnitt und Material eines Schallschutz-
walls);

— SchutzmaBnahmen an der betroffenen Nutzung
(MaBnahmen der architektonischen Selbsthilfe, z.B.:
Schallschutzfenster, bestimmte Grundrissanord-
nung).

Vorschriften nach dem Immissionsschutzrecht und

dem Bauordnungsrecht bleiben durch die Festsetzun-

gen nach § 9 Abs. 1 Nr. 24 BauGB unberuhrt (§ 29 Satz

2 BauGB).

2. Genehmigung von Vorhaben
Die nachfolgenden Ausfiihrungen sind — soweit von

Gewerbebetrieben gesprochen wird — auch fur land-
wirtschaftliche und 6ffentliche Betriebe anwendbar.
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2.1 Zulassigkeit emittierender Anlagen in
festgesetzten Baugebieten

Die Vorschriften der Baunutzungsverordnung tber die
Zulassigkeit baulicher und sonstiger Anlagen in den
festgesetzten Baugebieten sind auch im Hinblick auf
den Immissionsschutz ergangen. In den §§ 2 bis 9 wer-
den Typen von Gewerbebetrieben bezeichnet, die nach
der Erfahrung in dem jeweiligen Baugebiet nicht oder
nicht wesentlich stéren bzw. nicht erheblich belasti-
gen. Das Industriegebiet (§ 9) ist vorwiegend fir sol-
che Betriebe vorgesehen, die wegen ihrer Emissionen
in anderen Baugebieten unzuldssig sind.

2.1.1 Typisierung

Nach standiger Rechtsprechungist bei der Prafung der
Zulassigkeit von Gewerbebetrieben eine typisierende
baurechtliche Beurteilung in der Regel sowohl sach-
gerecht als auch unvermeidbar. Bei Betriebstypen, die
wegen ihrer besonderen Eigenart den jeweiligen Gebie-
ten wesensfremd sind und deshalb dort stets als uner-
traglich empfunden werden, bedarf es daher regelma-
RBig keiner besonderen Prufung im Einzelfall, ob sie sich
stdérend auswirken werden oder nicht. lhre moglichen
Emissionen sind von vornherein als fur die Umgebung
unzumutbar anzusehen.

2.1.2 Abweichung von der Typisierung

Eine Abweichung von dieser typisierenden Betrach-
tungsweise ist jedoch immer dann geboten, wenn ein
Betrieb von dem Erscheinungsbild seines Betriebstypus
abweicht. Weist ein Antragsteller im Genehmigungsver-
fahren nach, dass sein geplanter Betrieb atypisch ist,
d. h. dass die allgemeinen nach der Erfahrung oder der
Vermutung seinen Betriebstyp kennzeichnenden Eigen-
schaften auf seinen speziellen Betrieb nicht zutreffen, so
kannsein Vorhaben auch in einem Baugebiet zugelassen
werden, in dem derartige Anlagen allgemein sonst nicht
zulassig sind. Das Atypische des Betriebs muss durch
Beschreibung der besonderen betrieblichen Eigenarten
nachgewiesen werden. Die Nachweise sind in den Bau-
vorlagen zu fuhren. Die Einhaltung von Immissionswer-
ten durch MaBnahmen nach dem Stand der Technik ist
allein kein Kriterium, die Atypik nachzuweisen. Bei einem
Betrieb, der im Hinblick auf seine atypische Art in einem
empfindlicheren Baugebiet zugelassen wird, ist bei der
Genehmigung von Betriebserweiterungen sicherzustel-
len, dass Entwicklungen in Richtung auf den normalen
Betriebstyp eingeschrankt oder ausgeschlossen wer-
den. Die Zulassung atypischer Betriebe kommt fur die
Ansiedlung neuer und kuinftig noch entwicklungsféhiger
Betriebe in der Regel nicht in Betracht. In Gemengela-
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gen ist dagegen im Einzelfall die Zulassung atypischer
Betriebe bzw. Betriebserweiterungen zu prifen.

2.1.3 Unzulassigkeit baulicher Anlagen im Einzelfall

Eine Abweichung von der typisierenden Betrachtungs-
weise ergibt sichauchaus §15Abs.1Satz2 BauNVO. Nach
dieser Vorschrift sind die in den §§ 2 bis 14 aufgeftihrten
baulichen und sonstigen Anlagen im Einzelfall unzulds-
sig, wenn von ihnen Beléstigungen oder Stérungen aus-
gehen kénnen, die nach der Eigenart des Baugebiets im
Baugebiet selbst oder in dessen Umgebung unzumutbar
sind. Die Zumutbarkeit der méglichen Immissionen und
damit die Zulassigkeit der Anlagen im Einzelfall hangt
daher nicht nur von der jeweiligen Art des Baugebiets ab,
in dem die Anlage zugelassen werden soll, sondern auch
von der Art der betroffenen Nutzung im Einwirkungsbe-
reich einer Anlage, der tUber die Grenzen des Baugebiets
hinausgehen kann. Fir die Beurteilung der Zumutbarkeit
von Immissionen sind im allgemeinen die Anforderungen
der TA Luft und TA Larm heranzuziehen. In Gemengela-
genistjedoch zu beachten, dass bei Auslegung der Unzu-
mutbarkeit auch auf die besonderen 6rtlichen Gegeben-
heiten (vorhandene Nutzung, staddtebauliche Struktur
und Vorbelastung) abgestellt wird. Eine Gefahrdung der
Gesundheit muss in jedem Fall ausgeschlossen sein.

2.1.4 Besondere Wohngebiete

Bei der Zulassung von Gewerbebetrieben in besonderen
Wohngebieten (§ 4a BauNVO) mussen die Betriebe und
Anlagen nach der besonderen Eigenart des Gebiets mit
der Wohnnutzung — auch unter dem Aspekt deren Fort-
entwicklung — vereinbar sein. Bei der Anwendung die-
ser Vorschrift kommt es auf das Emissionsverhalten der
Betriebe und Anlagen sowie auf deren Vereinbarkeit mit
der Wohnnutzungim konkreten Fall an. Die Vereinbarkeit
mit der Wohnnutzung ist bei besonderen Wohngebieten
nach deren ggf. unterschiedlicher Eigenart unterschied-
lich zu beurteilen. Soweit in vorbelasteten Gebieten die
Zumutbarkeit noch gegeben ist, darf die Immissionsbe-
lastung durch neue Betriebe und Betriebserweiterun-
gen oder -anderungen jedenfalls nicht erhéht werden.

2.2 Zulassigkeit von Betrieben und Anlagen in
Gewerbegebieten und Industriegebieten

2.2.1 Gewerbegebiete

Gewerbegebiete dienen gem. § 8 Abs. 1 BauNVO vor-
wiegend der Unterbringung von nicht erheblich belasti-
genden Gewerbebetrieben. Zu den Betrieben, die fur die
Umgebung erhebliche Nachteile oder Belastigungen zur
Folge haben kénnen, gehéren insbesondere solche mit
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Anlagen, die einer Genehmigung im Sinne § 4 BImSchG
bedurfen. Unter bestimmten Voraussetzungen kénnen
Anlagen, die im Anhang zur 4. BImSchV aufgefihrt sind,
auch im Gewerbegebiet unter Anwendung der Prifungs-
grundsatze des § 15 Abs. 3 BauNVO zugelassen werden.

2.2.2 Industriegebiete

Industriegebiete dienen gem. § 9 Abs. 1. BauNVO aus-
schlieBlich der Unterbringung von Gewerbebetrieben,
und zwar vorwiegend solcher Betriebe, die in anderen
Baugebieten unzuldssig sind. Hierzu gehéren insbe-
sondere Betriebe mit Anlagen, die einer Genehmigung
im Sinne § 4 BImSchG bedurfen und in der Spalte 1 des
Anhangs der 4. BImSchV aufgefuhrt sind.

2.2.3 Wohnnutzung in Gewerbe- und
Industriegebieten

In Gewerbe- oder Industriegebieten sind Wohnnutzun-
gen nur ausnahmsweise fur einen priviligierten Perso-
nenkreis (Betriebsinhaber, -leiter und Bereitschafts-
personal) zuladssig. Insbesondere bei der Zulassung
von Wohngebauden muss darauf geachtet werden,
dass auch bei langfristigen Perspektiven der Gebiets-
charakter erhalten bleibt. Deshalb sollte davon abge-
sehen werden, Betriebswohnungen in der Planung als
allgemein zulassige Nutzungen nach § 1 Abs. 6 Nr. 2
BauNVO festzusetzen. Der Gebietsgewahrleistungsan-
spruch kann beeintrachtigt werden, wenn nicht privile-
gierte Personen die zugelassenen Wohnungen nutzen.
AuBerdem kann der Immissionsanspruch der Wohnen-
den zu betrieblichen Einschrankungen bei benachbar-
ten Industrie- und Gewerbebetrieben fuhren.

2.3 Zulassigkeit von besonderen Anlagen
2.3.1 Feuerungsanlagen von Heizungen

Nach dem BImSchG genehmigungsbedurftige Feue-
rungsanlagen von Heizungen kénnen in Wohn-, Dorf-,
Misch-, Kern- und Gewerbegebieten ausnahmsweise
zugelassen werden, wenn es sich um Teile der in diesen
Baugebieten sonst zuldssigen Vorhaben handelt.

2.4 Zulassigkeit von Vorhaben innerhalb
der im Zusammenhang bebauten Ortsteile nach
§ 34 BauGB

Fur die Zulassigkeit eines Vorhabens ist zunachst zu
prifen, ob es sich in die vorhandene Bebauung einfugt
und dem Gebot der Rucksichtnahme gentigt. Dabei
sind u. a. zu berucksichtigen:

— die Auswirkungen einer vorhandenen Mischung von
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Wohn- und Arbeitsstatten,

— die Einwirkungen, die von Grundsticken, Betrieben,
Einrichtungen oder Verkehrsanlagen ausgehen, ins-
besondere durch Gerausche, Luftverunreinigungen
und Erschutterungen.

Bei Vorbelastungen eines Gebiets mit Immissionen
verhindert das Gebot des ,Einfugens" nicht schlecht-
hin, eine Nutzung zuzulassen, die zusatzliche Immis-
sionen verursacht. Das Vorhaben darf jedoch im Ver-
haltnis zu seiner Umgebung keine neuen Spannungen
begrinden oder bestehende Spannungen erhéhen.
In diesem Sinne darf das Vorhaben nicht eine Ver-
schlechterung herbeiftihren, die die vorgegebene Situ-
ation gleichsam in Bewegung setzt und ein Planungs-
erfordernis begriindet. Die Anforderungen an gesunde
Wohn- und Arbeitsverhéltnisse missen in jedem Fall
gewahrt bleiben.
Das Gebot der Rucksichtnahme verpflichtet bei der
Genehmigung gewerblicher Anlagen zur Berlcksichti-
gung anderer Nutzungen im Einwirkungsbereich, ins-
besondere einer vorhandenen Wohnnutzung. Auf der
anderen Seite ist zugunsten des gewerblichen Vor-
habens die Vorbelastung durch Beeintrachtigungen
bereits vorhandener Anlagen zu bertcksichtigen.

Kann die Eigenart der ndheren Umgebung eines Vorha-

bens einem Gebietstyp der Baunutzungsverordnung

zugeordnet werden (§ 34 Abs. 2 BauGB), so ist ein Vor-
haben nur zulassig, wenn es dem Nutzungskatalog der

Baunutzungsverordnung entspricht.

2.5 Zuldssigkeit emittierender Vorhaben nach § 35
BauGB im AuBenbereich

Vorhaben, die wegen ihrer besonderen Anforderungen
an die Umgebung, wegen der nachteiligen Wirkung auf
die Umgebung oder wegen der besonderen Zweckbe-
stimmung auch in Industriegebieten unzulassig und
fur die Sondergebiete nicht ausgewiesen sind, sind im
AuBenbereich zuldssig, wenn 6ffentliche Belange nicht
entgegenstehen und die ausreichende ErschlieBung
gesichertist (§ 35 Abs. 1 Nr. 4 und 7 BauGB).

Die von gréBReren Vorhaben, insbesondere von geneh-
migungsbedurftigen Anlagen im Sinne von § 4 BIm-
SchG ausgehenden Umwelteinwirkungen kénnen aller-
dings so weitreichend sein, dass die Vereinbarkeit mit
den o6ffentlichen Belangen, insbesondere die stadte-
bauliche Ordnung, nur in einem Bauleitplanverfahren
festgestellt werden kann. In diesem Fall scheidet eine
Zulassung nach § 35 Abs. 1 BauGB aus.
Gewerbebetriebe kdénnen als sonstige Vorhaben im
AuBenbereich nach § 35 Abs. 2 BauGB in der Regel
nicht zugelassen werden, insbesondere Anlagen, die
aus immissionsschutzrechtlichen Griinden im Katalog
der 4. BImSchV aufgefuhrt sind.
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2.6 Bestandsschutz

RechtmaBig errichtete Gebdude genielen einen sich
aus Artikel 14 Grundgesetz ergebenden Bestands-
schutz. Danach kann ein Gebaude in der bisherigen
Weise weitergenutzt werden, auch wenn es mit einer
— veranderten — Baurechtslage nicht mehr Uberein-
stimmt. Zulassig sind Reparaturarbeiten und gewisse
Anpassungen an veranderte Lebensumstande und Ent-
wicklungen, sofern dies fur die funktionsgerechte Nut-
zung erforderlich ist. Der Bestandsschutz lasst daher
grundsatzlich auch Anpassungsinvestitionen zu, die
nicht zu einer erheblichen Veranderung oder VergréfRe-
rung der baulichen Anlage fuhren.

Beilage

Unter dem Gesichtspunkt von Entwicklungsmoglich-
keiten vorhandener Betriebe kdnnen daruber hinaus
neue bauliche Anlagen zugelassen werden, wenn sonst
andere, ihrerseits bestandsgeschutzte Anlagen nicht
mehr funktionsgerecht verwendet werden kénnen.

Zwischen dem vorhandenen Bestand und dem neuen
Vorhaben muss demnach ein untrennbarer Zusam-
menhang bestehen. Das hinzukommende Vorhaben
darf einen bestehenden Konflikt nicht verschlechtern
(Verbesserungsgebot/Verschlechterungsverbot). Der
Bestandsschutz gestattet nur untergeordnete Vor-
haben, nicht jedoch wesentliche Veranderungen des
Bestandes.
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4. Erlauterungsberichte zu jeder
Betriebsart

Anmerkungen zur Erarbeitung der
Erlduterungsberichte

Wie schon bei fritheren Uberarbeitungsschritten zum
Abstandserlass wurde vom Ministerium far Umwelt
und Naturschutz, Landwirtschaft und Verbraucher-
schutz ein Arbeitskreis ,Abstandserlass” gebildet,
um eine grundlegende Uberarbeitung des Erlasses
und der Erlauterungsberichte vornehmen zu kénnen.
Der 8 Personen umfassende Arbeitskreis setzte sich
aus erfahrenen Beamten der Orts-, Mittel- und Zen-
tralinstanz der Umweltverwaltung sowie aus Sach-
verstandigen des Landesamtes fur Natur, Umwelt
und Verbraucherschutz zusammen. Bei der Aus-
wahl der Fachbeamten wurde besonders darauf Wert
gelegt, dass aus dem einschléagigen Fachbereich nicht
allein die Erfahrungen der unterschiedlichen Behor-
denhierarchien, sondern auch die Erfahrungen aus
unterschiedlichen Strukturen und Problemlagen der
Umweltverwaltungsbezirke zur Geltung kommen.
Dartber hinaus wurden von den Arbeitskreismit-
gliedern bei der Erarbeitung der Anderungen wei-
tere Fachleute aus dem Behordenbereich hinzuge-
zogen. Daher kann man davon ausgehen, dass das
insgesamt vorhandene Wissen der Umweltverwaltung
weitgehend in die Uberarbeitung des Abstandserlas-
ses eingeflossen ist. Zudem wurde die vom Arbeits-
kreis erarbeitete Konzeption einem behérdeninternen
Uberprifungs- und Anderungsverfahren sowie einem
fach- und ressortiibergreifenden Abstimmungsver-
fahren unterworfen. Zusatzlich sind durch Beteili-
gung kommunaler und industrieller Spitzenverbénde
weitere Erfahrungs- und Informationsquellen in den
Abstandserlass der nunmehr vorliegenden Form ein-
geflossen. Hinsichtlich der Erarbeitungsmethodik
wird auf die Ausfiihrungen des zuletzt verdffentlich-
ten Erlauterungsberichtes verwiesen.

Grundlage der nachfolgend aufgefthrten Erlaute-
rungsberichte sind die von den ehemaligen Staatli-
chen Umweltédmtern fur den zuletzt veroffentlichten
Abstandserlass vorgelegten Erfahrungsberichte, die
nach Vorgaben des Arbeitskreises ,,Abstandserlass*®
unter Beteiligung weiterer ausgewahlter Fachbeam-
ter einzelner Umweltverwaltungen Utberarbeitet und
aktualisiert worden sind. Fur ihre Erarbeitung wurde,
wie schon in vorhergehenden Fassungen, auch auf
die einschlagige Fachliteratur, z.B. das Rémpp Che-
mie Lexikon, technische Regelwerke u.a. zurickge-
griffen. Da die Berichte von verschiedenen Beamten
mehrerer Amter ohne Zugrundelegung eines festen

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Bearbeitungsschemas erstellt worden sind, mussten
in vielen Fallen vom Arbeitskreis diese noch einmal
abgestimmt und redaktionell Gberarbeitet werden.

Nicht in allen Fallen haben sich sehr gro3e Abweichun-
gen in der Art der Verminderungstechnik und in der
fur die Immissionsproblematik relevanten Verfahrens-
struktur ergeben. Vielfach wurde verscharften gesetz-
lichen Anforderungen dadurch begegnet, dass manden
Wirkungsgrad von Reinigungsanlagen oder deren Zahl
erhoht, nicht dagegen die Produktionsverfahren oder
Art der Reinigungsverfahren umgestellt hat. In derar-
tigen Fallen war trotz erforderlicher Anderungen der
Abstandsregelung keine Anderung in der technischen
Beschreibung der Erlauterungsberichte erforderlich.
Gleichwohl werden derart unverdndert gebliebene
Erlauterungsberichte hier aufgefihrt, um die Vollstan-
digkeit der Erlauterungsberichte nicht zu verringern
und um Verweise auf die friihere Veréffentlichung, die
ohnehin vergriffen ist, zu vermeiden.

Anmerkungen zu den Erlauterungsberichten

Die Erlauterungsberichte enthalten Ausfihrungen tber
die fur die betreffenden Betriebsarten typischen Emis-
sionen wie Luftverunreinigungen, Gerausche, Erschit-
terungen und Geriiche, informieren Uber relevante
Emissionsbereiche und machen deutlich, welche Emis-
sionsart die fur die Abstandsbestimmung mafBgebliche
GrofBe darstellt. Dartber hinaus ist, um die emissions-
bedeutsamen Faktoren besser erkennen und beurtei-
len zu kdnnen, in vielen Berichten noch eine Kurztech-
nologie vorangestellt worden.

Die Erlauterungsberichte sind durchweg allgemein
gehalten, d.h. sie beschreiben und bewerten das Emis-
sionsverhalten einer fur die Gewerbe- oder Industrie-
sparte typischen, dem Stand der Technik entsprechen-
den Betriebsart. Es gibt aber auch Berichte, die sich
auf einen speziellen Betriebszuschnitt beziehen und
die auf diesen Sachverhalt auch die Festlegung des
Schutzabstandes griinden. Der Informationsgehalt
derartiger Berichte ist deswegen nicht weniger wert-
voll, da hier die Zusammenhange offen gelegt sind und
fur eine Einzelfallentscheidung maBgebliche Anhalts-
punkte liefern kénnen.

An dieser Stelle wird noch einmal ausdrtcklich darauf
hingewiesen, dass die Regelabstande der Abstands-
liste als Richtwerte zu verstehen sind, die, sofern die
Betriebsarten dem Stand der Technik entsprechen,
einen ausreichenden Schutz vor unzumutbaren Beein-
tréachtigungen der Bewohner benachbarter Wohnge-
biete sicherstellen. Sie haben somit praktisch die Funk-
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tion einer ,Achtungsgrenze”, d.h.: Wird diese Grenze
Uberschritten (hier: Regelabstand unterschritten),
sind Gefahren, erhebliche Nachteile oder erhebliche
Belastigungen der Wohnbevélkerung nicht mehr aus-
zuschlieBen — es sei denn, besondere Betriebs- oder
Ausbreitungsverhéltnisse wirden die der Abstands-
festlegung zugrunde liegende Situation so positiv ver-
andern, dass trotz ,Grenzwertliberschreitung® nicht
mit unzumutbaren Beeintrachtigungen zu rechnen ist.
Das trifft z. B. zu, wenn

—durch tber den Stand der Technik hinausgehende
MaBnahmen die staubférmigen Emissionen einer
Anlage weit unter den in der TA Luft vorgegebenen
Immissionswerten liegen,

—durch eine atypische Betriebsweise — z.B. Spediti-
onsbetrieb verzichtet auf Nachtarbeit — nur die Ein-
haltung der Gerauschimmissionswerte fur den Tag-
zeitwert ausschlaggebend ist, oder

—durcheinenzwischen Gerausch emittierender Anlage
und Wohngebiet liegenden Damm die Gerduschemis-
sionen zu einem wesentlichen Teil abgeschirmt wer-
den.

In solchen Fallen sind dann Einzelfalluntersuchungen
geboten, die um so leichter durchgefuhrt werden kén-
nen, je mehr abstandsbezogene Informationen, z.B.
Uber die betriebstypischen Emissionen und dem Stand
der Technik entsprechenden MinderungsmafBnahmen,
Uber die typische Betriebsweise und tber die vorherr-
schende Emissionsart der in der Abstandsliste jeweils
genannten Betriebsart, vorliegen. Hierfur sollen die
Erlauterungsberichte zumindest einen Teil der beno-
tigten Information liefern und auf diese Weise bei der
Entscheidungsfindung behilflich sein.

Solche Einzelfalluntersuchungen und Entscheidungen
kénnen z.B. erforderlich werden, wenn

—von den Ausnahme- und Befreiungsmoglichkeiten

Erlauterung zu jeder Betriebsart

nach § 31 des Baugesetzbuches (BauGB) Gebrauch
gemacht wird (vgl. Nr. 2.4.1.1 b) und Nr. 3.3 des
Abstandserlasses),

— bei der Ausweisung von Industrie- oder Gewerbege-
bieten, deren Nutzung in allen Einzelheiten bekannt
ist, von den Umweltbehoérden ein Lésungsvorschlag
unterbreitet wird (vgl. Nr. 2.4.1.3 b) des Abstandser-
lasses), oder

— bei der Ausweisung von Wohngebieten in der Nach-
barschaft von bereits bestehenden und voll besiedel-
ten Industrie- oder Gewerbegebieten von den Umwelt-
behorden eine Stellungnahme abgegeben wird (vgl.
Nr.2.4.2.1bund 2.2.2.11 des Abstandserlasses).

Wéhrend in den beiden letzten Féllen allein die Umwelt-
behérden die Untersuchungen durchzufthren und die
Entscheidungen zu treffen haben, sind im ersten Fall
die Baugenehmigungsbehorde, die Gemeinde und bei
Befreiungen auch die hdhere Verwaltungsbehorde in
den Entscheidungsprozess einbezogen; die Umweltbe-
horde wird hier in der Regel nur im Rahmen der Unter-
suchungen tétig.

Die als erforderlich genannten Schutzabstande gelten
i. S. eines Urteils des VerfGH NRW vom 28.01.1992 -
VerfGH 2/91, NVwZ 1992, Heft 9, S. 875 - als regelma-
Big geboten.

Ferner ist davon auszugehen, dass die Erlduterungsbe-
richte auch fur die Gemeinden als Trager der Planungs-
hoheit von Nutzen sind und diese in ihnen hilfreiche
Anregungen fiur die rechte Abwégung in Planungsent-
scheidungen finden kénnen.

AbschlieBend bleibt zu hoffen, dass auch die Verant-
wortlichen der Betriebe und die Burger fur die Infor-
mation Interesse zeigen, damit der in der Bauleitpla-
nung im Rahmen des vorbeugenden Immissionsschutz
praktizierten Abstandsregelung noch mehr Verstand-
nis entgegengebracht wird.
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Lfd. Nr.1

1.1 (1) Kraftwerke mit Feuerungsanlagen fiir den
Einsatz von Brennstoffen, soweit die Feuerungs-
warmeleistung 900 MW iibersteigt (#)

Kraftwerke mit Feuerungsanlagen fiir den

Einsatz von festen, fllissigen oder gasférmigen
Brennstoffen, soweit die Feuerungswarmeleistung
900 MW ubersteigt, auch Gasturbinen

Die Technologie der Erzeugung von elektrischem
Strom aus Primarenergietragern (Kohle, Ol, Gas und
Kernbrennstoffen) kann hier nicht im einzelnen erlau-
tert werden. Vielmehr ist auf die Auswirkungen auf
die Umwelt abzustellen. Elektrischer Strom ist in der
Anwendung eine besonders umweltfreundliche Ener-
gie, bei seiner Erzeugung entstehen jedoch Prozess-
rickstande, Abwarme, Luftverunreinigungen, Gerau-
sche und Erschitterungen.

Grundlastkraftwerke werden vorwiegend auf Kohleba-
sis (Braun- oder Steinkohle) betrieben. Als wesentliche
Emissionen bei solchen Kraftwerken sind zu nennen:

- Luftverunreinigungen durch Staub, SO,, NO,, CO,
HCI, HF, Kohlenwasserstoffe u.a.

— Kuhlturmauswirkungen

— Gerausche, hauptsachlich ausgehend von den Ver-
brennungsanlagen (Kessel, Brenner, Geblase, Kohle-
muhle), von Turbine und Generator sowie der Forder-
anlagen fur Kohle und Asche, den Transformatoren,
den Reinigungsanlagen (Entschwefelung, DENOX),
dem Werksverkehr und dem Kuhlturm.

Schon durch die aus Wirtschaftlichkeitstberlegungen
gebotene, moglichst gleichméaBRige und vollstandige
Verbrennung wird die Bildung von CO und Kohlenwas-
serstoffen weitestgehend vermindert; dadurch wird
auch die Menge der freiwerdenden Verbrennungsrick-
stande geringer. Die Feuerungsabgase werden in Elek-
trofiltern entstaubt, in Rauchgasentschwefelungsanla-
gen vom SO, und Uber Entstickungsanlagen vom NOy
befreit und anschlieBend Uber Schornsteine oder neu-
erdings auch Gber Kuhltirme emittiert.

Auch die durch Kohleanlieferung, -lagerung und
-umschlag bedingten Staubemissionen kénnen durch
geeignete MaBnahmen (z.B. Befeuchten) so gering
gehalten werden, dass sie abstandsbestimmend nicht
ins Gewicht fallen.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Als abstandsbestimmende GréBen sind die mit dem
Kraftwerksbetrieb verbundenen Gerausche und Luft-
verunreinigungen mafRgebend. Die Gerauschquel-
len lassen sich grundsatzlich einteilen in solche, die in
Gebauden wirksam sind, und in solche, die als Freifla-
chenquellen anzusehen sind.

Zu den wesentlichen Quellen innerhalb der Gebaude
zahlen die Kohlenmuhlen, Kessel, Turbinen, Geblase,
Dampfstationen fur RuBbléser und Kuhlwasserpum-
pen. Durch geeignete Bauweise der AuBBenwédnde wie
z.B. zweischalige Bauweise sowie durch Einbau von
Schalldampfern bzw. Schallschutzkapselungen an
bestimmten Quellen lassen sich erhebliche Minderun-
gen der Gerduschemissionen erzielen.

Zu den Freiflachenquellen zéhlen im wesentlichen die
Brennstoffversorgung, die Entsorgungsanlagen, die
Umspannanlagen, die Rauchgasbehandlungsanlagen
und die Kuhlwasseranlagen. Durch technische MafR3-
nahmen an den Einzelquellen sowie auch durch orga-
nisatorische MaBnahmen lassen sich Minderungen in
erheblichem Ausmale erreichen.

Kahltirme gehéren zu den charakteristischen Merkma-
len vieler Kraftwerke. Bei der Umwandlung von Warme
in mechanische und/oder elektrische Energie geht aus
physikalisch en Griinden ein Teil der Warmeenergie ver-
loren. Das Kuhlwasser, das die im abgearbeiteten Dampf
enthaltene Restwdrme aufgenommen hat, wird im Kahl-
turm rtckgekuhlt. Dazu wird es in einer Hohe zwischen
15 und 20 m im Kuhlraum verspruht. Kihlturmeinbauten
schaffen fur das bis zu etwa 30 °C warme Kuhlwasser
eine groBe Oberflache und sorgen damit fiir eine inten-
sive Beruthrung mit der entgegenstrémenden Luft. Dabei
verdunstet ein Teil des Kihlwassers; die hierzu notwen-
dige Verdunstungswarme wird dem verbleibendem Was-
ser entzogen, dieses kuhlt sich dadurch ab. Die Sinkge-
schwindigkeit kleinerer Tropfchen ist geringer als ihre
Verdunstungsgeschwindigkeit. Zusétzliche Tropfenab-
scheider halten die groReren Wassertropfchen im Kihl-
turm zurtick. Das rickgekihlte Kihlwasser wird meist
gereinigt und dem Kondensator wieder zugefthrt.

Moderne hyperboloidische Kuhltirme (ca. 120 m - 180
m hoch, ca. 100 m Durchmesser) werden als Natur-
zug-, Ventilator-, Trockenkihlturm oder als Kombi-
nation daraus gebaut. Beim Nasskuhlturm entsteht
durch den natirlichen Luftstrom von unten nach oben
(begtinstigt durch die Form) und dem Sinken des Was-
sers von oben nach unten die Gegenstromkuhlung, bei
der1-2 % der Kihlwassermenge von ca. 30.000 m3/h
verdunstet; bei einem 100 MW-Block verdunsten ca.
150 m3/h.
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Durch den Einbau eines Ventilators mit einer Schau-
fellange von 6 - 10 m entsteht ein kunstlicher Zug,
wodurch die Kiihlturmhoéhe vermindert werden kann.

Eine geringe Bauhdhe haben auch die modernen Hybrid-
Kahltirme (Rundbauweise ca. 40 m, Zellenbauweise ca.
20 m), die als Nass- und/oder Trockenkihlturm arbei-
ten, abhédngig von der Kihlwassertemperatur.

Beim Trockenkuhlturm findet keine Verdunstung statt.
In einem geschlossenen Kuhlwasserkreislauf geht das
Kuhlwasser von einem Mischkondensator tiber die Kihl-
wasserpumpe in den Kiahlturm. Die von unten durch das
Wasser strémende Luft nimmt die Warme auf und steigt
erwarmt nach oben; das Kiihlwasser erkaltet.

Kuhltirme beeinflussen die Umwelt durch

- die Warmeenergie, die im Wasserdampf gebunden
und als fuhlbare Warme mit der Luft den Kihlturm
verlasst,

— die zusatzliche Luftfeuchtigkeit bei der Schwadenbil-
dung,

— die Trépfchen, die aus dem Wasserstrom mitgerissen
werden,

— die Warme, die in den Vorfluter der 6ffentlichen Kana-
lisation oder Gewasser als Vorfluter eingeleitet wird,

— die Beschattung durch die Kuhlturmfahne in Abhan-
gigkeit von Sonnenstand und Windrichtung,

— Gerauschemissionen verursacht durch Wasser-, Ven-
tilator- und Maschinengerausche.

Hingewiesen wird auch auf die Untersuchung des TUV
Rheinland ,Larmschutz bei Kraftwerken®, die 1981 im
Auftrag des Ministers fur Arbeit, Gesundheit und Sozi-
ales NRW erstellt worden ist und wegen ihrer Aussagen
zur Larmminderungstechnik weiterhin aktuell ist.

Weil GroBkraftwerke aus mehreren Kraftwerksblo-
cken und ggf. Kiahltirmen bestehen, ist fur Leis-
tungssummen > 900 MW ein Schutzabstand von
1.500 m geboten, solange nicht besondere Schutz-
maBnahmen auf dem Kraftwerksgeldnde getroffen
werden. Die erforderlichen Schutzabstande fur die
Kahltarme (ca. 500 m) werden davon abgedeckt.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausriustung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Zum Erlauterungsbericht fur Gasturbinenanlagen wird
auf Ifd. Nr. 83 verwiesen.

Lfd. Nr. 2
1.11 (1) Anlagen zur Trockendestillation
z.B. Kokereien und Gaswerke

Anlagen zur Trockendestillation, insbesondere
von Steinkohle, Braunkohle, Holz, Torf oder Pech
(z.B. Kokereien, Gaswerke und Schwelereien),
ausgenommen Holzkohlenmeiler

Der Betrieb einer Trockendestillationsanlage (Koke-
rei einschl. Nebenanlagen) ist auch heute noch - trotz
wirksamer VerbesserungsmaBnahmen — mit erhebli-
chen Gerduscheinwirkungen und luftverunreinigenden
Emissionen verbunden. Letztere treten hauptsachlich
in Form von Stauben und Gertichen auf (hier auch das
Problem PAK).

Staube fallen insbesondere beim Fullen der Kokséfen
sowie beim Drucken, Léschen, Abziehen und Zerklei-
nern des Kokses an. Sie kdnnen jedoch durch geeig-
nete MaBnahmen wie z. B. Fullwagen mit Einrichtungen
zum Absaugen und Reinigen der Fillgase, Loschtlirme
mit Zusatzdisen und Anlagen zur Absaugung und Ent-
staubung der beim Koksdriicken entstehenden Abgase
so weit erfasst und abgeschieden werden, dass staub-
féormige Luftverunreinigungen fur die Festlegung des
erforderlichen Schutzabstandes nicht abstandsbe-
stimmend sind.

Als abstandsbestimmender Faktor erweisen sich viel-
mehr die betriebstypischen Geruchsemissionen.

Geruchsstoffe werden hauptsachlich aus dem Bereich
der Koksofenbatterien als Schwelprodukte wahrend
des Fullvorganges und Uber undichte Tlren emittiert.
Trotz Einleitung der beim Fullen der Kokséfen entste-
henden Fullgase in das Rohgasnetz sind die vornehm-
lich durch Undichtigkeiten im Bereich der Koksofen-
batterie freiwerdenden Geruchsemissionen noch so
erheblich, dass auf einen Schutzabstand von 1.500 m
nicht verzichtet werden kann.

Bei dem durch die Vielzahl von Geblasen, Verdichtern,
Pumpen, Kdhltirmen und Transporteinrichtungen ver-
ursachten Schallpegel handelt es sich um eine Flachen-
emission. Bei Anwendung larmdammender Bauweisen
in Verbindung mit fortschrittlichen Larmminderungs-
maBnahmen an den Quellen selbst lassen sich die
Schallpegel jedoch so weit reduzieren, dass der wegen
Geruchsemissionen erforderliche Schutzabstand von
1.500 m ausreicht, um den einem reinen Wohngebiet
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zuzuordnenden Immissionsrichtwert fur Gerdusche
von 35 dB(A) einhalten zu kénnen.

Lfd. Nr. 3

3.2 (1) a) Integrierte Hiittenwerke; Anlagen zur
Gewinnung von Roheisen und zur unmittelbaren
Weiterverarbeitung zu Rohstahl in Stahlwerken,
einschlieBlich StranggieBanlagen

Die ,integrierten Huttenwerke“ umfassen Anlagen zur
Gewinnung von Roheisen (Hochofenanlagen) und Anla-
gen zur Weiterverarbeitung zu Rohstahl (Stahlwerke),
wenn diese Anlagen in einer zusammenhangenden
Produktionskette vor Ort miteinander verbunden sind.
Unter dieser Voraussetzung wird auch das unmittel-
bare VergieRen des gewonnenen Stahls (z.B. Strang-
gussanlage in direkter Nachbarschaft zum Stahlwerk)
noch mit zum integrierten Hattenwerk gezahlt. Nicht
mit der Roheisenherstellung verbundene Stahlwerke
werden unter der Nr. 8 beschrieben.

Der fur integrierte Huttenwerke erforderliche Schutz-
abstand wird im Wesentlichen durch den Betrieb der
Hochofenwerke bestimmt, auch wenn die mit dem
Hochofenbetrieb  verbundenen  Luftverunreinigun-
gen bei modernen Anlagen deutlich reduziert werden
konnten. Das gilt insbesondere fur solche Hochéfen,
die mit modernen Gichtverschlissen (z.B. glockenlo-
sen Gichtschleusen in Verbindung mit Druckausgleich
und Gichtgasabsaugung) ausgerustet sind, mit einer
Abstichloch- und -Rinnenentstaubung arbeiten, deren
Roheisenabfullstellen gekapselt sind und bei denen
die Schlacke nicht in Schlackenbeete gekippt, sondern
granuliert wird (weniger H,S- und damit auch weniger
Geruchsemissionen). Nebenanlagen zur Aufbereitung
schmelzflissiger Schlacken werden unter Ifd. Nr. 36
gesondert beschrieben.

Abstandsbestimmend bleiben die beim Betrieb eines
Hochofenwerkes unvermeidbaren Gerduschemissio-
nen, die am Hochofen selbst (z.B. Gaswechselgerau-
sche an der Gicht, Windformen) und auch an den zahl-
reichen Hochofen-Nebenanlagen (z.B. Geblasehaus,
Gichtgasreinigung) und bei den umfangreichen Trans-
portvorgangen auf dem Werksgelande auftreten.

Moderne Hochofenanlagen werden heute in der Regel
im Gegendruckbetrieb an der Gicht gefahren. Dies
bedeutet fur den Schallschutz eine zuséatzliche hoch-
gelegene Gerauschquelle, da beim Beftillen der Hoch-
ofenanlage im Wechsel eine Entspannung bzw. ein
Druckaufbau erfolgen muss.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Aufgrund der Erfahrungen, die auf Gutachten und Mes-
sungen grunden, ist bei Hochofenwerken ein Schutz-
abstand von 1.500 m erforderlich.

Lfd. Nr. 4
4.4 (1) Mineralodlraffinerien (#)

Anlagen zur Destillation oder Raffination oder sons-
tigen Weiterverarbeitung von Erdél oder Erdéler-
zeugnissen in Mineralél-, Alt6l- oder Schmier-stoff-
raffinerien, in petrochemischen Werken oder bei der
Gewinnung von Paraffin sowie Gasraffinerien (#)

Jede Raffinerie besteht aus einer Vielzahl von Prozess-
und Nebenanlagen, deren Zusammenstellung und Aus-
legung in der Regel durch die technische Entwicklung
und Markterfordernisse bestimmt werden.

Mineralélraffinerien haben die Aufgabe, aus den in der
Natur vorkommenden Rohélen durch Anwendung phy-
sikalischer, physikalisch-chemischer und chemischer
Verarbeitungsverfahren die jeweils geforderten Pro-
dukte (z.B. Vergaser-, Dusen- und Dieselkraftstoffe,
Spezialbenzine, Heizole, Flussiggase, Schmierfette,
Bitumen, Petrolkoks) herzustellen.

Zur Gewinnung dieser Produkte wird das Rohdl
zundchst unter atmosphérischem Druck destilliert.
Hieran schlieBt sich, um die Ausbeute zu erhéhen und
die Produkte zu veredeln, eine weitere Behandlung,
z.B. in Vakuum-Destillations-, Crack-, Reformations-
oder Entschwefelungsanlagen, an.

In Erddlraffinerien mit petrochemischer Weiterverarbei-
tung wird dartber hinaus aus bestimmten Produkten
bzw. Fraktionen mittels nachgeschalteter Anlagen eine
Vielzahl unterschiedlicher Stoffe (z. B. Methanol, Ammo-
niak, Ethylen, Propylen, Xylole, Kresole) produziert.

Abstandsbestimmend sind die bei der petrochemi-
schen Mineral6lverarbeitung durch ihren Geruch
besonders auffallenden Luftverunreinigungen (insbe-
sondere Kohlenwasserstoffe, Merkaptane, Schwefel-
wasserstoff) sowie die Gerduschemissionen.

Luftverunreinigende geruchsintensive Emissionen tre-
ten vornehmlich bei der Lagerung von Rohdlen und
leichter siedenden Zwischenprodukten, bei deren
Verpumpen durch Leckagen, beim Betrieb der Pro-
zessanlagen, beim Ansprechen von Sicherheitssyste-
men sowie bei der Reinigung und Instandhaltung der
Betriebsanlagen auf.
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Als MaBnahmen zur Emissionsminderung kommen
u. a. in Betracht: Schwimmdachtanks mit wirksamen
Randabdichtungen, Festdachtanks mit Anschluss an
Gassammelleitungen, weitestgehender Verzicht auf
Flanschverbindungen, spezielle Pumpen mit gerin-
gen Leckverlusten, Einleitung von Gasen und Dampfen
aus Druckentlastungs- und Entleerungseinrichtungen
in Gassammelsysteme, Verbrennen (oder auch Kon-
densation, Absorption oder Adsorption) der aus Pro-
zessanlagen anfallenden oder bei Reinigungsarbeiten
auftretenden Emissionen sowie Anwendung von Gas-
pendelsystemen bei Umflllvorgédngen und der Verla-
dung von Roh- und Fertigprodukten.

Gerauschemissionen entstehen hauptsachlich beim
Betrieb der Prozess- und Abgasreinigungsanlagen mit
einer Vielzahl von weitraumig verteilten Pumpen, Ver-
dichtern, Gebldsen und Kuhlttirmen sowie durch die
Stromungsvorgénge in Rohrleitungen und Armaturen.
Sie sind so erheblich, dass selbst bei den dem Stand
der Schallschutztechnik entsprechenden Anlagen auf-
grund der FlachengroBe dieser Betriebe und der Viel-
zahl der Gerauschquellen ein Schutzabstand von min-
destens 1.500 m erforderlich ist. Dabei ist auch zu
beachten, dass sicherheitstechnische Anforderungen
den Stand der Schallschutztechnik einschranken.

Auch hinsichtlich luftverunreinigender Emissionen
kann in der Regel auf einen solchen Mindestabstand
zum Schutz der Wohnnachbarschaft vor schéadlichen
Umwelteinwirkungen nicht verzichtet werden.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr.5
1.14 (1) Anlagen zur Vergasung oder Verfliissigung
von Kohle oder bituminésem Schiefer

Die Beurteilung fur Anlagen dieser Art kann sich bisher
nur auf Erfahrungen an wenigen GroBanlagen und auf
Erkenntnisse aus vergleichbaren Technologien stit-
zen. Far die Realisierung von GroBanlagen zur Kohle-
vergasung kommen verschiedene Verfahrensentwick-
lungen infrage. Daher kann die Technologie hier nur in
ihren Grundziigen beschrieben werden.

Nach ihrer Aufbereitung (Mahlung, Trocknung) wird die
Kohle Uber Dosier- und Schleuseneinrichtungen dem
Reaktor zugefuhrt und dort unter Zuhilfenahme von
Vergasungsmitteln (Wasserdampf, Sauerstoff, Luft)
umgesetzt. Die dabei anfallende Asche wird ggf. noch
einer Restkoksverwertung zugefuhrt, andernfalls wei-
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ter verwendet oder deponiert. Falls die mit dem Roh-
gas austretenden Feststoffe wesentliche Konzentratio-
nen an unverbranntem Kohlenstoff aufweisen, werden
sie zuruckgefuhrt, andernfalls wie Asche behandelt.
Das Rohgas wird anschlieBend entstaubt, gekuhlt, ent-
schwefelt und ggf. einer CO-Konvertierung mit anschlie-
Bender CO,-Wasche unterzogen. Die aus dem Gas ent-
fernten Schwefelverbindungen werden z.B. in einer
CLAUS-Anlage in elementaren Schwefel umgewandelt.

Die eigentliche Vergasungsanlage wird von Hilfs- und
Nebeneinrichtungen umgeben, zu denen insbesondere
zahlen: Kohlevorbereitung, Konvertierung, Teerabschei-
dung und Nebenproduktgewinnung, Gaswéaschen, Schwe-
felgewinnung, Methansynthese, Sauerstoffanlagen, Erzeu-
gung und Verteilung von Dampf und Strom, Versorgung
und Behandlung von Wasser einschl. Kiihlwasser.

Als Emissionskomponenten, die fur die Abstands-
ermittlung von Bedeutung erscheinen, kommen in
Betracht: Larm, Staub und Gertche.

Gerauschemissionen werden durch eine Vielzahl von
Quellen (z.B. Forder- und Beschickungseinrichtun-
gen, Geblase, Kohlemahlanlagen, Pumpen, Wascher,
Dampfkessel) verursacht.

Als Staubquellen kommen insbesondere Kohlebun-
ker, Bandanlagen, Kohlenschleuse und Ascheabzug in
Frage.

Mit Geruchsemissionen ist vornehmlich bei der Gas-
aufbereitung, bei der Behandlung der Nebenprodukte
und bei der Abwasseraufbereitung zu rechnen.

Aufgrund der bisher gewonnenen Erfahrungen wird fur
GroBanlagen zur Kohlevergasung ein Schutzabstand
von 1.000 m fur erforderlich gehalten.

Lfd. Nr. 6

2.14 (2) Anlagen zur Herstellung von Formstiicken
unter Verwendung von Zement oder anderen
Bindemitteln durch Stampfen, Schocken, Riitteln
oder Vibrieren mit einer Produktionsleistung von
1t oder mehr je Stunde im Freien (¥*)

(s- auch Ifd. Nr. 90)

Die bei diesen Anlagen zum Einsatz kommenden Form-
gebungsmaschinen bestimmen allein das Emissions-
verhalten des Betriebes. Neben der Zahl solcher Anla-
gen auf dem Betriebsgelande gilt dies insbesondere
far den Einsatz mobiler Bodenfertiger. Die Schallleis-
tungspegel solcher Maschinen kénnen 120 dB(A) und
mehr betragen.
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In Anbetracht dessen, dass es sich bei den zu betrach-
tenden Anlagen der Leistung nach um ,Fabriken zur
Herstellung von Formsticken” handelt und deshalb
mit dem Einsatz einer Vielzahl von Gerausch emittie-
renden Maschinen gerechnet werden muss, wird ein
Schutzabstand von 1.000 m furr erforderlich, aber auch
ausreichend gehalten. Diese Aussage gilt allerdings
nur, wenn, wie bei solchen Betrieben tblich, ein Betrieb
auch wahrend der Nachtzeit stattfindet.

Die betriebsbedingten Staubemissionen (insbeson-
dere beim Umgang mit Schuttgltern, Betriebsverkehr)
wirken allenfalls im Nahbereich der Fabriken ein und
kommen als abstandsbestimmender Faktor deshalb
nicht in Betracht. Bei atypischer Betriebsweise (nur
tagsuber) kann der Abstand um eine Abstandsklasse
verringert werden. Daher ist eine Abstandsangabe mit
(*)-Kennzeichnung gerechtfertigt.

Lfd. Nr. 7
3.1 (1) Anlagen zum Résten, Schmelzen oder
Sintern von Erzen

In Anlagen dieser Art werden in staub- oder feinkor-
niger Form vorliegende Erze und Kreislaufstoffe, z.B.
Eisenspane und Gichtstaube, fur die Verhtttung im
Hochofen vorbereitet.

Moderne Sinteranlagen arbeiten durchweg nach dem
Saugzug-Sinterverfahren, bei dem ein angefeuchtetes
Gemisch aus Feinerz und Brennstoff (Koks) auf einem
fahrbaren Rost (Band) nach Ziindung der Beschickung
unter hohem Saugzug gesintert wird. Es entspricht
dem Stand der Technik, dass nicht nur die Sinterabgase
einer Entstaubungs- und ggf. Entschwefelungsanlage
zugefuhrt werden, sondern auch alle Gbrigen relevan-
ten Staubquellen, wie Bandubergaben, Mischeinrich-
tungen, Absieb- und Kuhlanlagen an eine Entstaubung
angeschlossen sind. Trotzdem lassen sich Staubemissi-
onen nicht ganz vermeiden. Das gilt insbesondere auch
fur den Umschlag und die Lagerung der Feinerze im
Freien.

Im Gegensatz zum Hochofenbetrieb sind Sinteranla-
gen zeitlich annahernd gleich bleibende Gerauschquel-
len. Als gerauschemittierende Anlagenteile kommen
vor allem das Sintermaschinengebédude, die Kuhler, die
Sinterband- und Raumentstaubung sowie die Schorn-
steinmindung in Betracht. Problematisch sind hier
besonders die sehr hochgelegten lautstarken Schall-
quellen, wie sie z.B. in Form der bis zu 250 m hohen
Sinterabgasschornsteine vorliegen. Aus diesen Grin-
den erweist sich ein Schutzabstand von 1.000 m als
notwendig, weil sonst selbst bei Anwendung fort-
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schrittlicher SchallschutzmaBnahmen der fir reine
Wohngebiete geltende Immissionsrichtwert von 35 dB
(A) nicht eingehalten werden kann.

Lfd. Nr. 8

3.2 (1) b: Anlagen zur Herstellung oder zum
Erschmelzen von Roheisen oder Stahl mit
Schmelzleistung von 2,5 Tonnen oder mehr je
Stunde, einschlieBlich StranggieBen (¥)

(s- auch Ifd. Nrn. 27 und 46)

Diese Anlagen werden in Stahlwerken, die nicht im
Zusammenhang mit integrierten Huttenwerken ste-
hen, betrieben (vgl. hierzu Ifd. Nr. 3). Die Beurteilung
erstreckt sich insbesondere auf Blas- und Elektrostahl-
werke mit Lichtbogendéfen ab 50 t Gesamtabstichge-
wicht. Neben den Schmelzéfen sind in einem Stahlwerk
insbesondere Schrotthallen, Mischer, Entschwefe-
lungsstand, Umftllgrube sowie Stranggussanlage bzw.
vereinzelt noch Blockgussanlage flr den Immissions-
schutz von Bedeutung.

Durch geeignete Absaug- und Abscheideanlagen
(Nasswascher beim Aufblaskonverter, Gewebefilter
bei Elektrolichtbogendfen) fur die Primarentstaubung
und durch Einsatz von Sekundar-Entstaubungsanla-
gen (Elektrofilter), welche die beim Umfullen, Chargie-
ren und Entschwefeln auftretenden Abgase reinigen,
ist es gelungen, die beim Betrieb derartiger Stahlwerke
nicht auszuschlieBenden Staubemissionen so weit zu
verringern, dass diese als ausschlaggebender Faktor
fur eine Abstandsbemessung nicht mehr in Betracht
kommen.

Abstandsbestimmend sind die mit dem Betrieb der-
artiger Anlagen grundsétzlich verbundenen erhebli-
chen Gerauschemissionen. Diese werden beim Einsatz
von Elektro-Lichtbogentfen im Wesentlichen verur-
sacht durch die Schmelzéfen selbst, die Transport- und
Beschickungsvorgange, die Geblase und maschinellen
Einrichtungender groBraumigen Entstaubungsanlagen
sowie durch den Schrottumschlag. SchallschutzmaR-
nahmen sind nur beschrankt durchfuhrbar. Zwar lasst
sich der Schrottumschlagplatz weitgehend einhau-
sen, eine schallddmmende Einhausung der Schmelz-
ofen selbst ist dagegen nur beschrankt moéglich. Hinzu
kommen die sich Gberwiegend im Freien abspielenden
Transportvorgange und die GroBflachigkeit der Schall-
quellen.

Aus diesen Grinden, so haben Messungen und Berech-
nungen an bestehenden bzw. geplanten Anlagen erge-
ben, ist ein Abstand von 1.000 m erforderlich.
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Lfd. Nr. 9

3.3 (1) Anlagen zur Herstellung von
Nichteisenrohmetallen aus Erzen, Konzentraten
oder sekundaren Rohstoffen einschl.
Aluminiumhiitten (#)

Anlagen zur Herstellung von Nichteisenrohmetallen
aus Erzen, Konzentraten oder sekundéaren
Rohstoffen durch metallurgische, chemische

oder elektrolytische Verfahren, einschlieBlich
Aluminiumhitten (#)

Ausgangsstoffe fur die Gewinnung von Blei sind tber-
wiegend feinkornige sulfidische Bleikonzentrate und
sekundare Rohstoffe (z.B. bleihaltige Rickstande und
Schlamme aus der elektrolytischen Zinkgewinnung,
der Weiterverarbeitung von Blei und aus dem Recyc-
ling von z.B. Bleiakkumulatoren). Die Schwefelgehalte
der Stoffe werden als Schwefeldioxid ausgebracht und
zu Schwefelsdure verarbeitet, die Blei-Inhalte mit Koh-
lenstofftragern zu Bleimetall reduziert und dieses von
der Schlacke schmelzflussig getrennt.

Die Verfahrensschritte werden bei dem QSL-Verfahren
(Queneau-Schumann-Lurgi-Verfahren) in einem metal-
lurgischen Schmelzbadreaktor durchgefuhrt. Das
erhaltene Rohblei wird in Schmelzkesseln zu Feinblei
raffiniert. Die hierbei anfallenden Zwischenprodukte
werden in weiteren metallurgischen Ofen aufgearbei-
tet und damit als Nebenprodukte Kupferstein und Gul-
dischsilber erzeugt.

Auch bei den fiur die Zinkgewinnung eingesetzten Aus-
gangsmaterialien handelt es sich im wesentlichen um
sulfidische Zinkkonzentrate, die durch Abroésten in
eine 16sliche Form uberfuhrt werden. Bei der elektro-
lytischen Zinkgewinnung wird sodann das aus Zinkoxid
bestehende Roéstgut unter Verwendung der aus der
Elektrolyse entnommenen Zellensaure in eine Zinksul-
fatlésung tberfuhrt und diese durch chemische Fall-
operationen von Begleitelementen (z.B. Kupfer, Cad-
mium) gereinigt. Sie flieBt dann den Elektrolysezellen
zu; hier wird an den Aluminiumblech-Kathoden das
Zink abgeschieden. AbschlieBend werden diese Zink-
kathoden in Niederfrequenz-Ofen eingeschmolzen und
in Handelsformate vergossen.

Bei der thermischen Zinkgewinnung werden die Kon-
zentrate gesintert, das anfallende SO?-haltige Sinter-
abgas einer Schwefelsdurekontaktanlage zugefuhrt.
Ein weiterer Einsatzstoff sind zinkhaltige Stéube, z.B.
aus der Stahlindustrie. Der Zinkinhalt dieser Staube
wird im Walzrohr gewonnen, das staubférmige Zink-
oxid zu Briketts gepresst und mit dem Sinter in den
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Schachtofen eingesetzt. Bei dem in NRW betriebenen
IS-Prozess fallt im Schachtofen Werkblei und Rohzink
an, die beide weiteren thermischen Raffinationspro-
zessen unterzogen werden.

Um die Emissionen von Blei-, Zink- und Kupferhttten
in Grenzen zu halten, ist u. a. daftir Sorge zu tragen,
dass alle Rostgase der Schwefelsduregewinnung zuge-
fahrt und samtliche Abgase, wie z.B. der Schachtéfen
und Raffinationsanlagen, durch Einsatz geeigneter Ent-
staubersysteme (meist Gewebefilter) gereinigt werden.
Ebenso sind alle diffusen Quellen wie Lager, Transport-
einrichtungen, Umschlagstellen, Sinteranlagen zu kap-
seln oder in Gebauden unterzubringen, erforderlichen-
falls abzusaugen und die Abluft Uber Entstauber zu
fuhren. Schlackehalden sind abzudecken. Unter diesen
Voraussetzungen ist immer noch ein Schutzabstand
von 1.000 m erforderlich.

In diesem Zusammenhang ist darauf hinzuweisen,
dassim Nahbereich der Hatten auch Beeintrachtigun-
gen der Garten- und landwirtschaftlichen Nutzung
nicht auszuschlieBen sind, da mit Reststduben auch
Schwermetallverbindungen emittiert werden kénnen.

Die vorerwdhnte Mindestentfernung ist aus schall-
schutzmaBiger Sicht ebenfalls notwendig. Die Schall-
pegel der groBflachig verteilten Geréduschquellen (z.B.
Transportanlagen, Ofen, Absaug- und Entstaubungs-
anlagen) machen selbst bei Anwendung fortschrittli-
cher SchallschutzmaBnahmen einen Schutzabstand
von 1.000 m erforderlich.

Sekundar-Kupferhiitten:

In Sekundarkupferhttten werden aus den Einsatzstof-
fen (kupferhaltige Metallschrotte) Kupfer und weitere
Nichteisenmetalle gewonnen. Kern der Kupferhtte ist
ein Schmelzaggregat (Badschmelzofen), welches es
erlaubt, Reduktions- und Oxidationsprozesse nachein-
ander in einem Ofen durchzufihren. Das hierbei ent-
stehende Konvertermetall wird in Anodendéfen wei-
terverarbeitet. Elektrolytisch wird Kupfer hoéchster
Reinheitsgrade erzeugt. Beim Schmelzprozess ent-
stehende Konverterschlacke wird im Mischzinnofen in
einer mehrstufigen Reaktion zu verschiedenen Produk-
tenreduziert bzw. betriebsintern weitergenutzt. Soweit
produktionsspezifische Abfélle nicht durch anlagenin-
terne Kreislauffihrung (metallreiche Schlacken, Krat-
zen, Staube) vermieden werden kénnen, werden diese
ausgekoppelt und vermarktet.

Neben der Abgasentstaubung an gefiihrten Quel-
len verbleiben zahlreiche diffuse Emissionen aus dem
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Anlagenkern sowie aus den emissionsrelevanten Lager-
und Verkehrsaktivitaten im Werksbereich. Die dadurch
herbeigefihrten Geruchs- und Gerauschimmissionen
machen einen Abstand von 1.000 m erforderlich.

Aluminium-Herstellung:

Die Aluminiumherstellung untergliedert sich in zwei
Stufen: In der ersten Stufe wird Aluminiumoxid aus
dem Erz (Bauxit) gewonnen. (Da Anlagen zur Alumi-
niumoxidgewinnung derzeit in NRW nicht vorhanden
sind, werden sie hier nicht weiter beschrieben).

Die zweite Stufe, die eigentliche Aluminiumgewinnung,
erfolgt durch Reduktion des Aluminiumoxids auf elek-
trolytischem Wege durch die Schmelzflusselektro-
lyse. Dabei wird das Aluminiumoxid zur Erniedrigung
des Schmelzpunktes in einer Salzschmelze (Kryolith =
Natrium-Aluminiumfluorid) gelést und in Elektrolyse-
ofen durch Gleichstrom in Aluminium und Sauerstoff
zerlegt.

Der bei der Schmelzflusselektrolyse anfallende Staub
wird bei der Reinigung der Ofenabgase weitgehend
niedergeschlagen. Bei der elektrolytischen Zerlegung
des Aluminiumoxids ist es unvermeidlich, dass ein Teil
des Kryoliths zersetzt wird, wodurch ein fluorhaltiges
Ofenabgas entsteht. Die Verminderung der fluorhal-
tigen Abgasemissionen hangt entscheidend von der
Erfassung und von der Behandlung der Abgase ab. Die
Ofenabgase werden aus einer dem Ofentyp angepass-
ten Einkleidung abgesaugt und in Nasswaschern oder
Trockenadsorptionsanlagen gereinigt. Die Abgasrei-
nigung auf trockenem Wege, die Abscheidegrade von
Uber 99% ermoglicht, gilt heute als Stand der Technik.
Die fluorhaltigen Abgase werden in einer Trockenad-
sorptionsanlage unter Zugabe von Tonerde als Adsorp-
tionsmittel gereinigt, wobei die eingesetzte Tonerde
sowie die Fluoride dem Produktionsprozess wieder
zugefuhrt werden.

Fur die Bemessung des Schutzabstandes bleiben
die Gerauschemissionen ausschlaggebend: Sie ent-
stehen durch eine Vielzahl von weitraumig verteilten
Einzelquellen, wobei den ggf. im Dachfirst der Ofen-
halle angeordneten Luftern der Hallenabluftreinigung
besondere Bedeutung beizumessen ist. Da es sich bei
den Aluminiumhttten um kontinuierlich arbeitende
Betriebe handelt, ist ein Schutzabstand von 1.000 m
allein schon aus Schallschutzgriinden erforderlich.
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Lfd. Nr. 10

3.15 (2) Anlagen zur Herstellung oder Reparatur
von Behiltern aus Metall im Freien

(z.B. Container) (*) (s. auch Ifd. Nr. 96)

Behélter aus Metall werden in vielfaltigen Formen zu
verschiedensten Verwendungszwecken hergestellt.
Sie erreichen teilweise Abmessungen, die eine Fer-
tigstellung in geschlossenen Hallen sehr erschweren.
Deshalb werden auch heute noch Behélter aus Metall
haufig im Freien hergestellt.

Behélter aus Metall werden heute ausschlieB3lich als
SchweiBkonstruktionen ausgeflhrt; die friher Gblichen
larmintensiven Nietarbeiten sind nicht mehr anzutref-
fen. Dennoch treten auch beim derzeit angewandten
Fertigungsverfahren erhebliche Gerduschemissionen
auf. Das trifft besonders fur die Richt- und Schleifar-
beiten beim Einsatz von Hdmmern und Schleifmaschi-
nen sowie fUr die Montage-, Verlade- und Transport-
vorgange zu. Richtschlage mit Schalldruckpegeln am
Arbeitsplatz bis zu 120 dB(A) sind bei der Bearbeitung
von Behaltern keine Seltenheit. Diese impulshaltigen
Gerausche und die besonders stérenden Frequenzen
beim Betrieb der Schleifmaschinen erhéhen den Stor-
grad der hier genannten Anlagen noch zusatzlich.

MaBnahmen zum Schallschutz sind nur in sehr
beschranktem MaBe durchfuhrbar. Wegen der im
Freien stattfindenden Herstellung entfallen bauliche
MaBnahmen nahezu ganz und betriebliche Regelungen
lassen sich allenfalls bei den Verlade- und Transport-
vorgangen treffen.

Der erforderliche Schutzabstand wird bei den hier zu
beurteilenden Anlagen praktisch nur durch die Gerausch-
emissionen bestimmt. Staubemissionen, die im Zusam-
menhang mit Strahlarbeiten zur Oberflachenbehandlung
der Behalter auftreten sowie Emissionen von Geriichen,
die beim Auftragen von Schutzanstrichen entstehen,
sind fur diese Abstandsfestlegung ohne Bedeutung. Ein
Mindestabstand von 1.000 mist erforderlich.

Lfd. Nr. 11

3.18 (1) Anlagen zur Herstellung oder Reparatur
von Schiffskdrpern oder -sektionen aus Metall im
Freien (*) (s. auch Ifd. Nr. 97)

Die Beschreibung gilt nur fur Anlagen zum Schiffsbau
in der GroBenordnung, wie sie in NRW ablich ist.

Die fur den Schiffsbau erforderlichen Bauteile wer-
den innerhalb einer Werkshalle zunachst angerissen,
geschnitten und dann verformt und anschlieBend im
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Freien auf der Helling unter Zuhilfenahme von Kranan-
lagen verschweif3t.

Die hierbei auftretenden Emissionen entsprechen im
Wesentlichen den Verhéltnissen, wie sie bei ,,Anlagen
zur Herstellung von Behaltern aus Metall im Freien®
anzutreffen und unter Ifd. Nr. 10 im einzelnen beschrie-
ben worden sind.

Die beim Betrieb auftretenden Gerauschemissionen
sind gekennzeichnet durch herausragende Schaller-
eignisse im Hinblick auf Pegelhohe und Frequenz. Sie
sind maBgeblich fur die Bemessung des erforderlichen
Schutzabstandes von 1.000 m.

Lfd. Nr. 12

4.1 (1) c) p) Anlagen zur fabrikméBigen Herstellung
von schwefelhaltigen Kohlenwasserstoffen oder
von Nichtmetallen, Metalloxiden oder sonstigen
anorganischen Verbindungen (#)

Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von
schwefelhaltigen Kohlenwasserstoffen oder

von Nichtmetallen, Metalloxiden oder sonstigen
anorganischen Verbindungen wie Kalziumkarbid,
Silizium, Siliziumkarbid, anorganischen Peroxiden,
Schwefel (#)

Bei diesen Anlagen handelt es sich in der Regel um fla-
chenintensive GroBanlagen der Chemie. Die Herstel-
lungsverfahren sind héchst unterschiedlich. Beispiel-
haft sei deshalb hier nur die Herstellung von Schwefel
und Schwefelverbindungen genannt.

Die Herstellung von elementarem Schwefel erfolgt in
bedeutendem Mafe in Clausanlagen, die mit Anlagen
zur weiteren Verminderung der Restgasemissionen
gekoppelt sind.

Schwefelverbindungen bzw. -erzeugnisse werden entwe-
der aus elementarem Schwefel oder Schwefelzwischen-
verbindungen hergestellt. Die Verfahren sind unter-
schiedlich und abhangig vom gewlinschten Produkt.

Bei den in den jeweiligen Verfahren eingesetzten Stof-
fen sowie den entstehenden Reaktionsprodukten han-
delt es sich zum Teil um besonders geruchsrelevante
Substanzen (beispielsweise Schwefelwasserstoff, Mer-
kaptane), die auch eine toxische und atzende Wirkung
aufweisen koénnen. Da es sich auch bei Anwendung
der dem Stand der Technik entsprechenden Abgas-
reinigungsanlagen sowie durch Einsatz hochwerti-
ger Dichtungen an Flanschverbindungen, Ventilen und
Schiebern nicht vermeiden lasst, dass Geruchsstoffe
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insbesondere mit den Restmengen der Abgase emit-
tiert und durch Undichtigkeiten frei werden, bedarf es
eines Abstandes von 1.000 m.

Auch hinsichtlich der zu erwartenden Gerauschimmis-
sionenist ein solcher Abstand angemessen. Wegen des
Vorhandenseins von Betriebsbereichen nach der Stor-
fallverordnung ist aus Grtinden des Gefahrenschutzes
ebenfalls ein solcher Abstand notwendig.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr. 13

4.1 (1) g) Anlagen zur Herstellung von metall-
organischen Verbindungen durch chemische
Umwandlung in industriellem Umfang (#)

Unter metallorganischen Verbindungen versteht man
vereinfacht Element-organische Verbindungen mit einer
direkten Metall-Kohlenstoff-Bindung. Metallorganische
Verbindungen lassen sich durch oxidative Addition aus
den Elementen, Austausch-Reaktionen (Transmetal-
lierung, Metallaustausch, Metathese etc.), Insertions-
Reaktionen (z.B. Hydrometallierung, Carbometallie-
rung) und Eliminierungs-Reaktionen herstellen.

Bei den Prozessanlagen handelt es sich um komplexe
Anlagen der chemischen Industrie. Da Art und Menge
der in diesen Anlagen eingesetzten Rohstoffe breit
gestreut sowie die eingesetzten Verfahren hoéchst
unterschiedlich sind, kdnnen nur allgemeine Aussagen
Uber Art und Ausmal der beim Betrieb dieser Chemie-
anlagen auftretenden Emissionen und deren Quellen
gemacht werden.

Luftverunreinigungen in Form von Gasen, Dampfen
und Stauben, aber auch Gerduschemissionen pragen
das Emissionsverhalten dieser Fabriken.

Die Iuftverunreinigenden Emissionen kénnen u.a.
geruchsrelevante, toxische, dtzende, mutagene, tera-
togene oder cancerogene Stoffe enthalten. Als mog-
liche Quellen und emissionsverursachende Vorgénge
kommen u.a. in Frage: Prozess-, Feuerungs- und Ver-
brennungsanlagen; Lagerung, Verpumpung und Abful-
lung von Einsatzstoffen und Fertigprodukten; Entga-
sungsvorgdnge, Sicherheitseinrichtungen, Leckagen
aus Flanschen und Dichtelementen; Reinigung und
Instandhaltung von Anlagen.

Bei Anwendung geeigneter technischer MaBnahmen
wie z.B. Erfassung und Reinigung der beim Produkti-
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onsprozess anfallenden Abgase, geschlossene Abfll-
lung und Lagerung geruchsrelevanter und gefahrli-
cher Stoffe, Anbindung von Sicherheitseinrichtungen
an Abgassammelsysteme mit Reinigung lassen sich
die luftverunreinigenden Emissionen zwar weitgehend
beherrschen. Problematisch bleiben jedoch die nicht
vermeidbaren bodennahen Restemissionen und Emis-
sionen aus diffusen Quellen.

Dem Schutz der Wohnnachbarschaft insbesondere vor
Geruchsimmissionen muss daher durch einen ange-
messenen Schutzabstand Rechnung getragen werden.

Das Gerauschemissionsverhalten dieser Betriebe wird
durch eine groBBe Anzahl grofBflachig verteilter Quellen,
insbesondere Verdichter, Pumpen, Kahltirme, Ventila-
toren, Rohrleitungen und Armaturen (infolge von Stro-
mungsvorgangen) bestimmt. Hierbei ist von besonderer
Bedeutung, dass chemische Produktionsanlagen dieser
Art im wesentlichen als Freianlagen mit intensiver Fla-
chennutzung gebaut werden. Auch bei den dem Stand
der Technik entsprechenden Anlagen ist deshalb ein
Schutzabstand von mindestens 1.000 m erforderlich.

Das Vorhandensein von Betriebsbereichen nach der
Storfallverordnung, beispielsweise bei Einsatz von
Chlor, erfordert ebenfalls einen angemessenen Schutz-
abstand.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausrlstung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr. 14
4.1 (1) h) Anlagen zur fabrikméBigen Herstellung
von Chemiefasern (#) (s. auch Ifd. Nr. 50)

Hierunter fallen u. a. Anlagen zur Herstellung von Poly-
amiden, Polyestern und Viskose-Produkten.

Ausgangsstoff fur die Herstellung von Viskosefasern
ist Zellstoff. Dieser wird zundchst durch Tranken mit
Na-tronlauge in Alkalizellulose Uberfihrt. Nach dem
Vorreifen (Alterungsprozess) erfahrt die Alkalizellulose
eine Behandlung mit Schwefelkohlenstoff (Sulfidie-
ren) und wird dabei zu Xanthogenat, einer kriimeligen
Masse, umgesetzt. An die Auflésung des Xanthoge-
nats in Na-tronlauge schlieB3t sich die ,Nachreife” an.
Sie beginnt bereits wahrend des Auflésens in der Nat-
ronlauge und setzt sich wahrend der Filtrations- und
Entliftungsoperationen fort. Die Nachreifezeit betragt
mehrere Tage (50 — 80 h). Die so gewonnene Viskose
wird gereinigt und in der Spinnmaschine durch ent-
sprechend geformte Dusen in ein saures Spinnbad
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gepresst, wobei unter Zersetzung des Xanthogenats
der Faden in Form eines Zellulosegels gebildet wird,
aus dem nach weiterer Behandlung (z.B. Waschen,
Bleichen, Trocknen) die Produkte (Zellwolle, Rayon)
entstehen.

Die Herstellung von Viskosekunstfasern ist insbeson-
dere mit erheblichen Schwefelwasserstoff- und Schwe-
felkohlenstoff-Emissionen verbunden. Diese treten
hauptsachlich durch die Reaktion des Xanthogenats
mit dem Spinnbad auf und setzen sich auf dem Wege
zu den Aufwickelvorrichtungen fort. Da die Spinnpro-
dukte selbst noch wesentliche Mengen an Schwefel-
wasserstoff und Schwefelkohlenstoff enthalten, wer-
den auch bei der Behandlung mit heiBen Waschbadern
noch entsprechende Emissionen frei. Weitere Emissi-
onsquellen sind die Spinnbadaufbereitungsanlagen
und die Abwasser.

Durch optimales Kapseln von Apparaten und Maschinen
und durch getrennte Erfassung kleiner Teil-Abgasstréome
mit hohen Schwefelwasserstoff- und Schwefelkohlen-
stoff-Konzentrationen kdnnen Abgase direkt an der Ent-
stehungsstelle abgesaugt werden, deren Reinigung nach
verschiedenen Verfahren durchgefthrt werden kann.

Auch aufgrund moderner Verfahren zur Abwasserab-
leitung und -behandlung kénnen Geruchsemissionen
verringert werden. Die Belastung der Raumluft — die
aus Arbeitsschutzgrinden (MAK-Werte) eines fort-
wahrenden Austausches bedarf und wegen ihres
hohen Volumens i. d. R. ungereinigt tber Kamine in
die Umgebungsluft abgeleitet wird — kann durch opti-
mierte Erfassung der Teil-Abgasstrome wieder herab-
gesetzt werden.

Die Geruchsschwellenwerte der beim Betrieb von Anla-
gen zur Herstellung von Viskosekunstfasern emittier-
ten Schadstoffe (insbesondere Schwefelwasserstoff
und Schwefelkohlenstoff) sind allerdings sehr nied-
rig. Trotz des fortgeschrittenen Standes der Technik
bezlglich der Erfassung und Reinigung der Abgas-
strome kénnen die luftverunreinigenden Emissionen
dieser Anlagen deshalb noch in gréBerer Entfernung zu
erheblichen Geruchsbelastigungen fuhren. Ein Schutz-
abstand von 1.000 m ist daher angemessen.

Die anlagenbedingten Gerauschemissionen kommen
bei dieser Entfernung als abstandsbestimmende GréRe
nicht mehr in Betracht.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.
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Lfd. Nr. 15

4.1 (1) 1) Anlagen zur Herstellung von Gasen wie
Ammoniak, Chlor und Chlorwasserstoff, Fluor und
Fluorwasserstoff, Kohlenstoffoxiden,
Schwefelverbindungen, Stickstoffoxiden,
Wasserstoff, Schwefeldioxid, Phosgen (#)

Die Vielzahl der hier angesprochenen Stoffe gestat-
tet es nicht, speziell auf die jeweiligen Herstellungs-
verfahren und die damit verbundenen Emissionen ein-
zugehen. Beispielhaft wird deshalb nachfolgend nur
die Chlorgewinnung beschrieben, weil Chlor eines der
wichtigsten Grundprodukte der chemischen Industrie
ist.

In der technischen Anwendung gewinnt man Chlor
Uberwiegend durch Elektrolyse von geléstem Kochsalz
oder Kaliumchlorid. Dabei bedient man sich sowohl des
Amalgam- als auch des Diaphragma-Verfahrens. Neu-
ere Entwicklungen zielen auf die technische Anwen-
dung des Membranprozesses. Aus Chlorwasserstoff
— als Nebenprodukt bei zahlreichen Produktionen der
organischen Chemie anfallend — wird Chlor durch Salz-
saureelektrolyse gewonnen.

Allen Prozessen ist gemein, dass in hohem MafRe
luftverunreinigende Stoffe freigesetzt werden kon-
nen. Das sind beispielsweise bei chlorerzeugenden
Betrieben vor allem chlorhaltige Abgase, Quecksilber
(Amalgamverfahren), Asbest (Diaphragmaverfah-
ren) und Chlorwasserstoff (Salzsaureelektrolyse). Die
vorgenannten Stoffe werden durch Wascher, hoch-
wirksame Gewebefilter oder z.B. Quecksilber durch
besondere Verfahren weitgehend aus den Abgasen
entfernt. Dennoch lassen sich trotz des Standes der
Technik Restemissionen und auch aus dem Vorhan-
densein diffuser Quellen nicht alle Emissionen ver-
meiden. Daher ist ein ausreichender Schutzabstand
zwingend notwendig.

Die von solchen Anlagen ausgehenden Gerauschemis-
sionen, z.B. allein die Vielzahl gasfuhrender Leitun-
gen, Behalter und Apparate, bedingen ebenfalls einen
Schutzabstand von 1.000 m.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausrustung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Hier sei angemerkt, dass bei solchen Anlagen z.B. bei
der Herstellung von Phosgen eine Einzelfallbetrach-
tung notwendig werden kann.
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Lfd. Nr. 16

4.1 (1) r) Anlagen zur Herstellung von
Ausgangsstoffen fiir Pflanzenschutzmittel und
von Bioziden (#)

Pflanzenschutzmittel werden in der Regel beziglich
der zu bekdmpfenden Schadorganismen in bestimmte
Gruppen eingeteilt. Bekannt sind vor allem Fungizide,
Herbizide und Insektizide.

Biozidprodukte sind Wirkstoffe und Zubereitungen,
die dazu dienen, auf chemischem oder biologischem
Wege Schadorganismen abzuschrecken, unschad-
lich zu machen oder zu zerstéren. Der Begriff Biozid-
produkte umfasst vor allem Holzschutz- und Schad-
lingsbekdmpfungsmittel sowie verschiedene andere
Produkte, die zur Abwehr von Schadorganismen und
Lastlingen dienen.

Die Herstellung der verschiedenen Wirkstoffe bedingt
teilweise unterschiedliche Verfahren. Gemein ist allen,
dass die Grundstoffe durch chemische Reaktionen
erzeugt werden. Dabei werden Reaktionsbehalter,
Kolonnen, Nutschen, Absorptionstiirme, Schmelzbe-
halter etc. eingesetzt. Enthalten die Grundstoffe wass-
rige Losungen, so werden sie entweder als wassrige
Suspensionskonzentrate formuliert oder die Grund-
stoffe werden durch Zentrifugieren und Trocknen aus
der Lésung gewonnen.

Luftverunreinigungen in Form von organischen und
anorganischen Gasen, Dampfen und Stauben pragen
das Emissionsverhalten dieser Anlagen mit. Die luft-
verunreinigenden Emissionen kdnnen u. a. geruchs-
relevante, toxische, dtzende, mutagene oder cancero-
gene Stoffe enthalten.

Bei Anwendung geeigneter technischer MaBBnahmen
wie z.B. Erfassung und Reinigung der beim Produkti-
onsprozess anfallenden Abgase, geschlossene Abfiil-
lung und Lagerung geruchsrelevanter und gefahrli-
cher Stoffe, Anbindung von Sicherheitseinrichtungen
an Abgassammelsysteme mit Reinigung lassen sich
die luftverunreinigenden Emissionen zwar weitgehend
beherrschen. Problematisch bleiben jedoch die nicht
vermeidbaren bodennahen Restemissionen und Emis-
sionen aus diffusen Quellen.

Die Gerauschemissionen dieser Betriebe werden
durch eine groRe Anzahl groBflachig verteilter Quel-
len, insbesondere durch die bereits vorgenannten
Produktionsanlagen, bestimmt. Dazu kommen Ver-
dichter, Pumpen, Kihltarme, Ventilatoren, Rohrlei-
tungen und Armaturen (infolge von Strémungsvor-
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gangen), die ebenfalls nicht unerhebliche Beitrage
zur Schallabstrahlung leisten. Hierbei ist von beson-
derer Bedeutung, dass diese Produktionsanlagen im
Wesentlichen mit intensiver Flachennutzung gebaut
werden und kontinuierlich betrieben werden. Auch bei
den dem Stand der Technik entsprechenden Anlagen
ist deshalb ein Schutzabstand von mindestens 1.000
m erforderlich.

Dieser Abstand ist auch notwendig, um der Wohnnach-
barschaft den gebotenen Schutz vor luftverunreini-
genden Stoffen zu gewéhrleisten.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr. 17

4.1 (1) s) Anlagen zur Herstellung von
Grundarzneimitteln durch chemische
Umwandlung (Wirkstoffe fiir Arzneimittel) (#)

Beidiesen Anlagenhandeltes sichum Anlagender phar-
mazeutischen Industrie, die wiederum ein Bestand-
teil der chemischen Industrie ist. Unternehmen dieser
Sparte stellen Gberwiegend nicht nur Pharmaka, son-
dern auch andere chemische Produkte her.

Art und Menge der in Anlagen der pharmazeutischen
Industrie eingesetzten Rohstoffe und insbesondere der
nachverschiedenenVerfahrenerzeugten Fertigprodukte
sind breit gestreut und héchst unterschiedlich. Es kén-
nen daher nachfolgend nur allgemeine Aussagen Uber
Art und Ausmal der bei Betrieb dieser Anlagen auftre-
tenden Emissionen und deren Quellen gemacht werden.
Luftverunreinigungen in Form organischer und anorga-
nischer Gase, Dampfe und Staube, aber auch Gerausche
pragen das Emissionsverhalten dieser Fabriken.

An luftverunreinigenden Emissionen koénnen u.a.
Geruchsstoffe, staub- und gasformige Stoffe beim
Anlagenbetrieb entstehen. Bei Anwendung geeigne-
ter MaBnahmen wie z.B. Erfassung und Reinigung
der beim Produktionsprozess anfallenden Abgase,
geschlossene Abfullung und Lagerung belastigender
und gefahrlicher Stoffe, Anbindung von Sicherheits-
einrichtungen an Abgassammelsysteme mit Reini-
gung lassen sich die luftverunreinigenden Emissionen
zwar weitgehend beherrschen. Problematisch bleiben
jedoch die nicht vermeidbaren bodennahen Restemis-
sionen und Emissionen aus diffusen Quellen.

Dem Schutz der Wohnnachbarschaft insbesondere vor
Geruchsimmissionen muss daher durch einen ange-
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messenen Schutzabstand Rechnung getragen wer-
den.

Das Gerauschemissionsverhalten dieser Betriebe wird
durch eine groBRe Anzahl groB3flachig verteilter Quellen
bestimmt. Dabei ist von besonderer Bedeutung, dass
Anlagen der pharmazeutischen Grundindustrie gro-
Bere Freianlagen mit intensiver Flachennutzung besit-
zen und kontinuierlich betrieben werden.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr. 18

6.3 (1+2) Anlagen zur Herstellung von
Holzspanplatten, Holzfaserplatten oder
Holzfasermatten

Bei den hauptsachlich in der Holzwerkstoffindustrie
hergestellten Produkten handelt es sich um Spanplat-
ten und Faserplatten. Dabei werden Holzspane bzw.
Holzfasern mittels Bindemitteln (z. B. formaldehydhal-
tigen Leimen) unter Anwendung von Druck und Tempe-
ratur zu Platten verpresst. Hierbei treten insbesondere
Emissionen von Gerduschen, Gertichen, Holzstaub und
Formaldehyd auf.

Gerduschemissionen werden hauptsachlich vom
Betrieb des Holzplatzes und der Sagen, Furnierschal-
maschinen, Zerspaner, Zerhacker, Mahl- und Sichter-
anlagen, Spdneabsaug- und Filteranlagen sowie der
Trockner verursacht. Zu bemerken ist, dass Werke die-
ser Art haufig auch in der Nachtzeit arbeiten.

Bei Einsatz von Gewebefiltern kénnen Luftverunrei-
nigungen durch Holzstaub effektiv gemindert wer-
den. Filternde Abscheider eignen sich aber wegen der
Gefahr des Verklebens der Filtermedien nicht zum
Entstauben von Abgasen von direkt beheizten Spa-
netrocknern mit hohen Wasserdampfanteilen und
kondensierbaren Harzbestandteilen. Die von der TA
Luft 2002 vorgegebenen Emissionsbegrenzungen fur
Gesamtstaub bzw. Holzstaub kénnen durch Ergreifen
geeigneter MinderungsmafBnahmen eingehalten wer-
den; im Hinblick auf das toxische Potenzial sind die
Holzstaube fur die Bemessung des Schutzabstandes
nicht maBgebend. Allerdings gehen von den Holzstau-
ben auch Gerliche aus, die zu dem Gesamtgeruchs-
stoffstrom beitragen.

Die bei der Verarbeitung anfallenden Holzabfalle wer-
den héufig zur Erzeugung der Produktionswarme ver-
brannt. Spezielle fur die Holzindustrie entwickelte
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Feuerungsanlagen, der Einbau automatisch arbeiten-
der Mess- und Regeleinrichtungen sowie die Nach-
schaltung von Elektro- und Gewebefiltern haben auch
in diesen Bereichen das Problem des teilweise erhebli-
chen Staubauswurfes wesentlich entscharft.

Geruchsemissionen treten vornehmlich beim Betrieb
der Spanetrockner und der Plattenpressen auf. Vor-
liegende Untersuchungsergebnisse zeigen, dass ein
Abstand von 1.000 m erforderlich ist. Auch hinsicht-
lich der zu erwartenden Gerauschimmissionen ist ein
solcher Abstand angemessen.

Lfd. Nr. 19

7.12 (1) Anlagen zur Beseitigung, Verwertung,
Sammlung oder Lagerung von Tierkdrpern oder
tierischen Abféllen, ausgenommen
Kleintierkrematorien (s. auch Ifd. Nr. 200)

Anlagen zur Beseitigung oder Verwertung von
Tierkorpern oder tierischen Abfallen sowie Anlagen,
in denen Tierkorper, Tierkorperteile oder Abféalle
tierischer Herkunft zum Einsatz in diesen Anlagen
gesammelt oder gelagert werden

Die mittels Lastkraftwagen angelieferten, in einer
geschlossenen Halle entladenen und zwischengela-
gerten Kadaver und Konfiskate sowie Blut werden —
ggf. nach Zerkleinerung — in den Vorkocher gegeben.
Hier wird das Material bei ca. 135°C und einem Druck
von etwa 3,5 bar 1 bis 1,5 Stunden gekocht. Dem Koch-
vorgang und der Entwédsserung des nunmehr breiigen
Materials in dampfbeheizten Trocknern folgt die Ent-
fettung in Pressen und Dekantern. Die Entfettung kann
auch unter Einsatz von Tri- oder Perchlorethylen in
einer Extraktionsanlage erfolgen. Wahrend das entfet-
tete Material tber eine Mahlanlage in sog. Mehlmisch-
bunker transportiert wird, erfolgt die Lagerung des in
der Extraktionsanlage angefallenen Fettes in Tanks.
Aus diesen wird es in einem geschlossenen System in
Tankwagen abgepumpt und an Weiterverarbeiter ver-
kauft.

Der Betrieb der Tierkérperbeseitigungsanlage ist mit
stark geruchsbeladenen Emissionen verbunden. Diese
treten auf, obwohl neben der beim Betrieb des Vorko-
chers und der Trockneranlage anfallenden Abluft auch
die gesamte Raumluft aller Betriebsrdume einschlief3-
lich der Schleusenhalle, durch welche die Lieferfahr-
zeuge zu- und abfahren, abgesaugt und einer Reini-
gungsanlage (z.B. Biofilter) zugefuhrt wird. Das gilt
umso mehr, sofern die beim Kochvorgang anfallenden
Briden nicht sofort mittels Tankwagen abgefahren
und/oder einer geeigneten Abwasserklaranlage aufge-
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geben werden. In das 6ffentliche Kanalnetz durfen nur
geklarte Abwasser eingeleitet werden.

Zur Reduzierung der Geruchsstoffstréme werden die
Einsatzstoffe der Anlage kuhl gelagert.Die unmittel-
bare Umgebungsluft im Lagerungsbereich liegt unter
5°C, Blut soll in geschlossenen Tanks gekuhlt bei Tem-
peraturen <10°C gelagert werden.

Unter Berticksichtigung der sehr unangenehmen und
sogar Ekel erregenden Geruchsemissionen ist bei Tier-
koérperbeseitigungsanlagen und bei sonstigen Anlagen
zur Verarbeitung von tierischen Abfallen ein Schutzab-
stand von 1.000 m erforderlich. Ggf. kann durch den
Einsatz von Biofiltern der erforderliche Abstand auf
700 m verringert werden.

Die mit dem Betrieb einer Tierkdrperbeseitigungs-
anlage verbundenen Gerauschemissionen sind fur
eine Bemessung des Abstandes von untergeordneter
Bedeutung.

Lfd. Nr. 20

10.15 (1+2) Offene Priifstande fiir oder mit

a) Verbrennungsmotoren mit einer Feuerungs-
warmeleistung ab insgesamt 300 Kilowatt,

b) Gasturbinen oder Triebwerken

(s- auch Ifd. Nr. 101)

Offene Priufstande fur oder mit

a) Verbrennungsmotoren mit einer Feuerungs-
warmeleistung ab insgesamt 300 Kilowatt,
ausgenommen

® Rollenpriifstéande, die in geschlossenen
Raumen betrieben werden, und

® Anlagen, in denen mit Katalysator oder
DieselruBfilter ausgeriistete Serienmotoren
geprift werden

b) Gasturbinen oder Triebwerken

Offene Prifstande fur oder mit Verbrennungsmoto-
ren werden in Kraftfahrzeugfabriken, bei Motorenher-
stellern, in groBeren Reparaturbetrieben, aber auch
bei Treibstoffherstellern zum Testen der Benzin- oder
Olqualitat verwendet. Gasturbinenprifstande finden
sich in erster Linie bei den Herstellern von Gasturbinen.

Der Betrieb dieser Anlagen ist mit Gerausch-, Gas- und
Staubemissionen verbunden. Die gasférmigen Emissi-
onen bestehen aus Stickstoffoxiden, organischen Ver-
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bindungen, Schwefeloxiden und Kohlenmonoxid. Beim
Betrieb von Dieselmotoren entsteht zusatzlich Ruf3; bei
Verwendung aschehaltiger Schwerdle muss mit staub-
formigen Emissionen gerechnet werden, die Nickel und
Vanadium enthalten kénnen. RuB3 und Staub kénnen je
nach Einzelfallsituation durch Entstaubungsanlagen
aus dem Abgas weitgehend entfernt werden; Stick-
stoffoxide kénnen mittels Katalysatortechnik mini-
miert werden.

Die fur die Abstandsbemessung maRgebenden Emis-
sionen sind die Gerausche. Mit Riicksicht darauf, dass
die Anlagen z.B. bei Dauerstandsversuchen auch
nachts betrieben werden, ist ein Abstand von1.000 m
erforderlich.

Im Zusammenhang mit diesen Anlagen werden auch
Anlagen nach Ziff. 3.25 (1) (Anlagen fur den Bau und
die Instandsetzung von Luftfahrzeugen) z.B. auf Flug-
hafen betrieben. Der Schutz vor Gerauschimmissionen
der gréBReren Anlagen dieser Kategorie wird durch den
0. g. Abstand abgedeckt. Mittlere und geschlossene
Anlagen werden dieser Ifd. Nr. 101 ( Abstandsklasse
300 m ) zugerechnet.

Lfd. Nr. 21
10.16 (2) offenePriifstédnde fiir oder mit
Luftschrauben (s. auch Ifd. Nr. 101)

Prifstande far oder mit Luftschrauben werden bei den
Herstellern und im Wartungs- und Reparaturbereich
betrieben.

Mit ihrem Betrieb sind Larm und Luftverunreinigun-
gen verbunden. Fur die Festlegung des erforderli-
chen Abstands ist der Larm maBgebend. Da die Pruf-
stande vielfach im Freien betrieben werden muissen
und somit bauliche SchallschutzmaBnahmen ganz
oder teilweise entfallen, ist wegen der hohen Schal-
leistungen solcher Anlagen ein Abstand von 1.000 m
erforderlich.

Im Zusammenhang mit diesen Anlagen werden auch
Anlagen nach Ziff. 3.25 (1) (Anlagen fur den Bau und
die Instandsetzung von Luftfahrzeugen) z.B. auf Flug-
hafen betrieben. Der Schutz vor Gerauschimmissionen
der gréBeren Anlagen dieser Kategorie werden durch
den o. g. Abstand abgedeckt. Mittlere und geschlos-
sene Anlagen werden der Ifd. Nr. 101 ( Abstandsklasse
300 m ) zugerechnet.
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Lfd. Nr. 22
Anlagen zur Herstellung von Eisen- und Stahlbau-
konstruktionen im Freien (¥)

Stahlkonstruktionen finden in vielen Bereichen des
Bauwesens (z.B. Stahlhochbau, Stahlskelettbau, Bri-
ckenbau) und der Industrie (z.B. Kran- und Baggeran-
lagen) Verwendung. Die erheblichen Abmessungen,
welche die Stahlkonstruktionen erreichen kénnen, sind
u.a. ein Grund dafur, dass deren Fertigung auch heute
noch oft im Freien erfolgt.

Die Konstruktionen werden Uberwiegend durch
SchweiBverbindungen — meistens mit Hilfe der Licht-
bogenschweiBung — hergestellt. Hieran schlief3t sich
im Regelfall eine Oberflachenbehandlung an, die dann
im allgemeinen mit dem Aufbringen eines Schutzan-
strichs ihren Abschluss findet.

Der erforderliche Schutzabstand wird bei Anlagen die-
ser Art nahezu ausschlieBlich durch Gerduschemis-
sionen bestimmt. Zwar ist durch die derzeit Ublichen
SchweiBverbindungen der frither bei der Herstellung der
Nietverbindungen liegende Emissionsschwerpunkt ent-
fallen, doch gibt es heute noch eine derartige Vielzahl
Uber den ganzen Betrieb verstreut liegender Gerausch-
quellen, dass auf einen Schutzabstand von 1.000 m
nicht verzichtet werden kann. Als solche kommen
hauptséchlich in Betracht die Richt- und Schleifarbeiten
unter Einsatz von Hammern und Schleifmaschinen, die
Strahlanlagen sowie Montage-, Verlade- und Transport-
arbeiten. Erschwerend kommt hinzu, dass der Stoérgrad
dieser Betriebsarten wesentlich durch unregelmaBig
und plétzlich auftretende knallartige Schallereignisse
und besonders stérende Frequenzen beim Betrieb von
Winkelschleifmaschinen gepragt wird. So ist z.B. bei
Richtschlagen mit Schalldruckpegeln von 120 dB(A) am
Arbeitsplatz zu rechnen. Die Moglichkeiten zur Durch-
fuhrung von SchallschutzmaBnahmen sind beschrankt.
Bauliche SchallschutzmaBnahmen entfallen wegen des
sich im Freien abspielenden Betriebs nahezu ganz und
organisatorische Regelungen lassen sich allenfalls bei
den Verlade- und Transportarbeiten treffen.

Andereanlagebedingte Emissionsartenfallenabstands-
bestimmend nicht ins Gewicht.

Bei den Strahlanlagen ist der durch Staubemissio-
nen bedingte Einwirkungsbereich gegenltber dem
gerauschorientierten Schutzabstand von untergeord-
neter Bedeutung.

Entsprechendes gilt auch fur Geruchsemissionen, die
beim Aufbringen der Schutzanstriche frei werden.
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Lfd. Nr. 23

1.1(1) Kraftwerke und Feuerungsanlagen fiir den
Einsatz von Brennstoffen, soweit die Feuerungs-
warmeleistung mehr als 150 MW bis max. 900 MW
betragt, auch Biomassekraftwerke (#)

Kraftwerke und Heizkraftwerke mit
Feuerungsanlagen fiir den Einsatz von Brennstoffen,
soweit die Feuerungswéarmeleistung mehr als

150 MW bis maximal 900 MW betragt, auch
Biomassekraftwerke

Mit dieser Ifd. Nr. werden im wesentlichen die industri-
ellen GroRfeuerungsanlagen erfasst. Die hier genann-
ten Anlagearten werden héufig als Nebenanlagen
anderer genehmigungsbedurftiger Anlagen betrie-
ben. Abstandsbestimmend sind die Gerduschimmis-
sionen.

Die mit dem Betrieb von Kraftwerken dieser GréRen-
ordnung verbundenen Emissionen an luftverunreini-
genden Stoffen sind fur eine Abstandsbestimmung
von untergeordneter Bedeutung. Die lber Kamine
abgeleiteten gereinigten Feuerungsabgase sind wegen
des hohen Standes der Abgasreinigungstechnik nicht
abstandsbestimmend.

Durch Kohlelagerung und -umschlag bedingte Staub-
emissionen fallen wegen des hohen Feuchtigkeits-
gehaltes der angelieferten Kraftwerkskohle und der
gezielten Feuchthaltung durch Berieselungsanlagen
ebenfalls nicht abstandsfestlegend ins Gewicht.

Die im Betrieb eines Kraftwerkes zu beachtenden
immissionswirksamen Gerauschquellen und deren
mogliche Minderungen wurden unter Ifd. Nr. 1 darge-
stellt. Insoweit wird auf diese Ausfihrung verwiesen.

Trotz des hohen Standes der eingebrachten Schall-
schutztechnik bei diesen Werken ist ein Schutzab-
stand von 700 m notwendig, um insbesondere der
Summenwirkung einer Vielzahl verbleibender Schall-
quellen Rechnung zu tragen.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.
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Lfd. Nr. 24

1.12 (1) Anlagen zur Destillation oder
Weiterverarbeitung von Teer oder
Teererzeugnissen (#)

Anlagen zur Destillation oder Weiterverarbeitung
von Teer oder Teererzeugnissen oder von Teer- oder
Gaswasser (#)

Anlagen dieser Art dienen zur Aufbereitung von Teer,
wie er z.B. bei der Verkokung von Steinkohle als Neben-
produkt anfallt.

Die Aufbereitung erfolgt destillativ. Bei der Destilla-
tion fallen Leichtél, Carbolol, Naphtalinél, Waschol und
Anthracendl an; als Ruckstand wird Pech gewonnen
Diese Hauptfraktionen werden durch weiteres Destil-
lieren, Reinigen und chemische Verfahren aufgearbei-
tet und daraus zahlreiche wichtige Verbindungen wie
z.B. Benzol, Cumaron, Pyridin, Phenol, Kresol, Naph-
thalin und andere isoliert.

Teerverwertungsanlagen emittieren eine Vielzahl orga-
nischer und anorganischer Substanzen, die zum Teil
auch weitreichende Geruchsimmissionen (z.B. durch
Kohlenwasserstoffe oder Schwefelwasserstoff) bewir-
ken und somit fur die Festlegung des Schutzabstan-
des von maBgebender Bedeutung sind. Ein nicht uner-
heblicher Teil der Emissionen wird durch Leckagen in
Bodennahe verursacht. Obwohl auch diese Quellen
z.B. durch hochwertige Dichtungen an Flanschver-
bindungen, Spaltrohrmotoren bei Pumpen und durch
Abdichten der Spindeldurchfiihrungen von Ventilen
und Schiebern mittels Faltenbalg und nachgeschalte-
ter Sicherheitsstopfbiichse weitgehend eingedammt
werden, ist ein Schutzabstand von 700 m erforder-
lich.

Gerausche entstehen insbesondere beim Betrieb von
Pumpen, Verdichtern und Gebl&sen sowie durch Stro-
mungsvorgange in Rohrleitungen und Armaturen. Auch
bei Anwendung fortschrittlicher Larmminderungs-
maBnahmen ist ein Schutzabstand von 700 m erfor-
derlich.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.
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Lfd. Nr. 25
2.3 (1) Anlagen zur Herstellung von Zementklinker
oder Zementen

Die Herstellung von Zement gliedert sich im wesentli-
chen in folgende Verfahrensabschnitte:

- Brechen des Rohmaterials (insbesondere Kalkstein,
Kalkmergel)

— Mahlen des Rohmaterials in ,Rohmehlmuhlen” (Uber-
wiegend Walzenschtisselmuhlen und Kugelmuhlen)

— Brennen des Rohmehls zu Zementklinker (fast aus-
schlieBlich in Drehrohrofen)

— Mahlen des Zementklinkers in ,Zementmuhlen®

(Uberwiegend Kugelmtuihlen)

Bei der Zementherstellung entsteht praktisch wahrend
des gesamten Produktionsvorganges Staub. Alle Anla-
gen — auch Aufgabestellen, Forder- und Verladeein-
richtungen — sind deshalb gekapselt und an Entstau-
bungsanlagen angeschlossen. Der Zementklinker wird
in Silos oder in geschlossenen Radumen mit Absaugung
und Entstaubung gelagert. Abgesehen von den Abga-
sen der Drehrohréfen, die in der Regel durch Elektro-
filter entstaubt werden, gelangen zur Reinigung der
Abluft der Gibrigen Staubquellen Gewebefilter zum Ein-
satz, die bei regelméaBiger Wartung nur selten ausfal-
len. Hingegen ist es technologisch unvermeidbar, dass
die Drehrohrofenanlagen bei Ausfall der Elektrofilter
aufgrund von betrieblichen Stérungen oder bei Sicher-
heitsabschaltung wegen eines erhohten CO-Gehaltes
im Abgas (Explosionsgefahr) kurzzeitig ohne Entstau-
bung weiter betrieben werden mussen.

Als Zementmahlanlagen kommen Uberwiegend Kugel-
muhlen zum Einsatz. Die staubhaltige Abluft wird in
der Regel Uber Windsichter in eine Gewebefilteranlage
geleitet und dort entstaubt. Betriebsstoérungen (z.B.
Riss eines Filterschlauches) werden — sofern vorhan-
den — durch Staubmesseinrichtungen registriert und
kénnen mit einer Abschaltautomatik gekoppelt werden.
Dadurch werden die Staubemissionen aus diesen Quel-
len wesentlich reduziert.

Eine Vielzahl kleinerer tiefliegender, zum Teil diffuser
Quellen verursacht im Nahbereich Staubimmissionen, die
nicht vermieden werden kénnen.

Auch der Werksverkehr spielt wegen der Staubemissio-
nen eine erhebliche Rolle. So kommt es trotz standigen
Einsatzes von Kehrmaschinen — in Abhangigkeit von der
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Wetterlage — zu mehr oder weniger starken verkehrsbe-
dingten Staubemissionen.

Als Gerauschquellen treten besonders Drehrohréfen
(Brenner und Antrieb), Kuihler, Brecheranlagen, Zement-
und Rohmuhlen, Férdereinrichtungen aller Art, Radla-
derbetrieb auf dem Werksgelande sowie LKW-Verkehr
hervor.

Da Zementwerke durchlaufend arbeiten, sind die Nach-
trichtwerte entscheidend, wobei zu bemerken ist, dass
nicht alle gerduschemittierenden Anlagenteile nachts
betrieben werden.

Drehrohréfen erreichen eine Gesamtlange bis zu 100 m,
wobei der Ofeneinlauf und der Ofenauslauf (Ofenkopf)
umhaust sind. Brenner, Antrieb und Geblase sind hier
die Hauptgerauschquellen, bei denen Schalldammmaf-
nahmen nur begrenzt moglich sind.

Rohmehl- und Zementmihlen stehen in Muhlengebau-
den und kénnen bautechnisch schallgedammt werden. Im
Muhlengebaude treten Innenpegel bis zu 100 dB (A) auf.

Auch die in Zementwerken zahlreich und vielfaltig ver-
tretenen Fordereinrichtungen, die groRenteils im Freien
liegen, leisten einen deutlichen Beitrag zur Gerausche-
mission des Werkes.

SchlieBlich spielt der LKW-Verkehr eine erhebliche Rolle
bei der Gerauschentwicklung. Das gesamte Rohmate-
rial wie auch das gesamte Fertigprodukt werden Uber-
wiegend per LKW angefahren oder abtransportiert.

Die trotz der MinderungsmaBnahmen verbleibenden
Staub- und Gerduschemissionen eines Zementwerkes
machen einen Abstand von 700 m erforderlich.

Lfd. Nr. 26

2.4 (1 + 2) Anlagen zum Brennen von Bauxit,
Dolomit, Gips, Kalkstein, Kieselgur, Magnesit,
Quarzit oder von Ton zu Schamotte

In diesen Anlagen werden unterschiedliche Fabrikations-
verfahren eingesetzt, die je nach Art und Zusammenset-
zung der jeweiligen Rohstoffe sowie in Abhéngigkeit von
den geforderten Endprodukten zur Anwendung gelangen.

Die Rohmaterialien — zum Teil auch Rohgips — werden
im Freien, Uberdacht oder in Silos zwischengelagert,
dann gebrochen, in einem Drehrohrofen kalziniert, teil-
weise klassiert bzw. in Kugelmuhlen fein gemahlen und
versandfertig abgesackt oder lose gelagert.
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Kalk wird zum groBen Teil in Schachtéfen gebrannt.
Der Betrieb von Anlagen dieser Art ist gerausch- und
staubintensiv.

Als wesentliche Gerauschquellen sind der Ofenbetrieb,
die Mahlanlagen, der Fahrzeugverkehr, Stetigférderer
und Ventilatoren (Ausblasgerausche) hervorzuheben.
Letztere Quellen sind nicht zu vernachlassigen, weil sie
oft aus groBen Hohen abstrahlen und monofrequent
sind. SchlieBlich spielt der LKW-Verkehr eine erhebli-
che Rolle bei der Gerauschentwicklung. Das gesamte
Rohmaterial wie auch das gesamte Fertigprodukt wer-
den Uberwiegend per LKW angefahren oder abtrans-
portiert.

Staubemissionen werden im Nahbereich der Anlagen
durch den Fahrzeugverkehr auf dem Betriebsgelande
trotz standigen Einsatzes von Kehrmaschinen, durch
diffuse Quellen und durch eine Vielzahl kleinerer, tief-
liegender Quellen verursacht. Auch wenn die Emissio-
nen der Hauptquellen durch Gewebefilteranlagen auf
niedrige Werte reduziert werden, kénnen bei Stérun-
gen oder Reparaturen gelegentlich hohere Emissionen
nicht ausgeschlossen werden.

Sowohl die staub- und gasformigen als auch die Gerausch-
emissionen bestimmen den Abstand von 700 m.

Lfd. Nr. 27

3.2 (1) b Elektro-Stahlwerke; Anlagen zur Stahl
erzeugung mit Lichtbogenéfen unter

50 t Gesamtabstichgewicht (*)

(s. auch Ifd. Nrn. 8 und 46)

Als Einsatzmaterial wird vorzugsweise Schrott ver-
wendet, aber auch Eisenschwamm sowie Roheisen als
Zusatz.

Der Uber Graphitelektroden zugefiihrte elektrische
Strom erzeugt zwischen den Elektroden und dem
metallischen Einsatz Lichtbégen, in denen das Einsatz-
material schmilzt. Hierbei verbrennen die im Schrott
enthaltenen Ole, Fette und anderen brennbaren Sub-
stanzen unter Rauchentwicklung, es entsteht in Folge
der hohen Temperatur des Lichtbogens der Eisenoxide
enthaltende ,,Braune Rauch”. Dieser tritt insbesondere
dann auf, wenn wahrend des Einschmelzens und beim
Frischen (Kohlenstoffoxidation) gasférmiger Sauer-
stoff zugefthrt wird. Mit Hilfe einer Direktabsaugung
am Ofendeckel und zusatzlicher Absauganlagen (z.B.
Hallenluftabsaugung, Absaugung der Abstichpfannen)
lassen sich sowohl die wéhrend des Einschmelzens als
auch die beim Chargieren und Abstechen auftretenden
Staubemissionen erfassen und in Abscheidern so weit
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reinigen, dass die Staubemissionen als abstandsbe-
stimmender Faktor nicht in Betracht kommen. Fur die
Reinigung des direkt erfassten Abgases haben sich fil-
ternde Abscheider bewahrt.

Ausschlaggebend fur die Bemessung des Schutzab-
standes sind die beim Betrieb derartiger Werke auftre-
tenden erheblichen Gerduschemissionen. Diese wer-
den vornehmlich verursacht durch die Lichtbogendfen
selbst mit Halleninnenpegeln von 100 bis 120 dB(A),
durch die Lagerung und den Transport des Einsatzmate-
rials (hauptséachlich Schrott) und durch die Geblase und
maschinellen Einrichtungen der groBraumigen Entstau-
bungsanlagen. Wirksame Larmminderungsmaflnah-
men sind nur beschrankt bzw. nur mit groBem Aufwand
moglich. Diese Aussage ist damit begriindet, dass eine
vollkommen schallddmmende Umbauung der Schmelz-
ofen aus technischen und arbeitshygienischen Griinden
problematisch ist und dartber hinaus die Gerausche-
missionen der Lichtbogendfen wegen des tieffrequen-
ten Spektrums nur schwer zu dammen sind.

Aufeinen Schutzabstand von 700 m kann deshalb nicht
verzichtet werden, weil zu berticksichtigen ist, dass die
in den hier angesprochenen Stahlwerken betriebenen
Lichtbogenofen relativ hohe Gesamtabstichgewichte
aufweisen kénnen.

Lfd. Nr. 28
3. 24 (1) Automobil- u. Motorradfabriken, Fabriken
zur Herstellung von Verbrennungsmotoren (*)

Anlagen fiir den Bau und die Montage von Kraft-
fahrzeugen (Automobilfabriken) oder Anlagen ir den
Bau von Kraftfahrzeugmotoren mit einer Leistung
von jeweils 100.000 Stiick oder mehr je Jahr (*)

In den oben aufgefiihrten Anlagen ist entsprechend
ihrer Betriebsstrukturen eine Vielzahl von unterschied-
lichen Betriebsarten anzutreffen. lhr Emissionsver-
halten wird nachfolgend am Beispiel der Automobil-
Ifabriken beschrieben. Zu diesen gehoren beispiels-
weise NE-GieBereien, Blechbe- und -verarbeitungsbe-
reiche mit Press- und Stanzwerken, Kunststoffverar-
beitung, Lackieranlagen und betriebseigene Ver- und
Entsorgungsanlagen (z.B. Kraftwerk, Lackschlamm-
behandlung). Demzufolge kénnen Gerausche, Erschut-
terungen und luftverunreinigende Stoffe, insbeson-
dere Geruchsemissionen, auftreten.

Auch wenn die Anzahl der Produktionseinheiten durch
Outsourcing — insbesondere wegen der Ausgliede-
rung der Kleinteilproduktionen - rucklaufig ist, wirkt
sich dieses auf das gesamte Emissionsverhalten kaum
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aus. Auch der Karosseriebau ist hinsichtlich der von
den Automobilpresswerken ausgehenden Erschitte-
rungen im Verhaltnis zu den anderen Emissionen nicht
abstandsbestimmend.

Im Rahmen der Altanlagensanierung nach TA Luft wur-
den bei den Anlagen zur Serienlackierung der Karos-
sen umfassende priméare und sekundare MaBnahmen
zur Auswurfbegrenzung organischer Losemittel entwi-
ckelt und umgesetzt.

Bei der Karossenvorbehandlung und Grundierung ein-
schlieBlich des Basislackes bei der Metallic-Lackierung
lasst sich heute die emissionsarme Wasserlacktech-
nologie einsetzen. In Lackierbereichen mit automa-
tisch arbeitenden Auftragsverfahren und dem Einsatz
von Lacken mit hohem Loésungsmittelanteil besteht
die Méglichkeit, durch eine mehrstufige Nachbehand-
lungsanlage die Abluft zu reinigen.

Die Abluft aus den Lacktrockendfen wird in thermi-
schen Nachverbrennungsanlagen behandelt. Durch die
damit erreichbare Auswurfbegrenzung sind die Emissi-
onen an luftverunreinigenden Stoffen als abstandsbe-
stimmende GroBe weniger von Bedeutung.

Neben der Qualitdtssicherung sind die o.g. Anlagen
insbesondere auf hohe Produktionszahlen ausgerich-
tet. Sie sind daher auf eine umfangreiche Logistik zur
kontinuierlichen Abstimmung der Produktionsablaufe
bis zur Fertigmontage und dem zeitnahen Versand
angewiesen. Entscheidend fir die Abstandsbemes-
sung sind die Gerduschemissionen, die gemeinsam
durch die Produktionsbetriebe herbeigefuhrt werden.
Diese treten im Wesentlichen durch die Luftungsan-
lagen, aber auch durch die Energiezentralen und den
innerbetrieblichen Verkehr auf. Aufgrund der Vielzahl
der Uber samtliche Betriebsgebaude groB3flachig ver-
teilten Lufter ist diesen Emissionsquellen besonderes
Gewicht beizumessen.

Auch bei dem Stand der Technik entsprechenden
SchallschutzmaBnahmen an Gebauden und maschi-
nellen Einrichtungen ist daher ein Schutzabstand von
700 m erforderlich.

Lfd. Nr. 29

4.1 (1) a) d) e) Anlagen zur fabrikmaBigen
Herstellung von Kohlenwasserstoffen
einschlieBlich stickstoff- oder phosphorhaltiger
Kohlenwasserstoffe (#)

Die Herstellung von Kohlenwasserstoffen erfolgt in
Anlagen der petrochemischen Industrie. Als Einsatz-
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stoff dient hauptsachlich Rohbenzin, das in Mineraldl-
raffinerien gewonnen wird. Hauptprodukt der in diesen
Anlagen erzeugten Kohlenwasserstoffe sind Ethylen,
Propylen, Butadien sowie die Aromaten Benzol, Toluol,
Xylole.

Folgende Prozesstechnik kommt im Allgemeinen zum
Einsatz:

Die Olefine (Ethen, Propen) kommen als reaktionsfa-
hige Verbindungen im Erdél nur in sehr geringen Antei-
len vor. Sie werden vor allem durch thermisches Cra-
cken hergestellt. Verfahrenskennzeichnend ist eine
katalysatorfreie, radikalisch ablaufende Spaltreaktion.
Die Erzeugung niedermolekularer Olefine wird beglins-
tigt, wenn die Spaltung der Kohlenwasserstoffe bei
hohen Temperaturen, niedrigem Partialdruck und kur-
zen Verweilzeiten erfolgt. Zur Erniedrigung des Partial-
drucks der Kohlenwasserstoffe wird Fremdgas (meist
Wasserdampf) zugemischt. Bei dieser Dampfspal-
tung (,,Steam-Cracken®) wird das Kohlenwasserstoff/
Dampfgemisch durch Rohrendfen geleitet. Das entste-
hende Crackgas wird beim Verlassen des Ofens durch
indirekte Kuhlung abgekthlt (Quenchen). Folgende
Emissionen treten auf:

— Feuerungstypische Verbrennungsabgase (Réhren-
ofen, Abhitzekessel, Fackel)

— Prozesstechnische Emissionen aus diffusen Quellen
(z.B. Flansche, Verdichter, Pumpen).

Die verbrennungstypischen Abgase entstehen bei der
Erzeugung von Prozesswéarme fur den Crackprozess
in den Réhrendfen. Der fur den Crackprozess erfor-
derliche Dampf wird in den Abhitzekesseln erzeugt;
nach Uberhitzung auf 500 °C wird er auch zum Antrieb
von Turboverdichtern fur Spaltgas sowie Ethylen-
und Propylenkaltemittel verwendet. Uber das Fackel
system werden vor allem die bei Stérungen entstehen-
den Gase abgefuhrt.

In Ethylenanlagen werden zur Flissigkeitsférderung in
der Regel Kreiselpumpen eingesetzt. Ferner sind drei
Verdichter erforderlich (Spaltgas-, Ethylen- und Propy-
lenverdichtung).

Die luftverunreinigenden Emissionen kénnen Geruchs-
stoffe und teilweise auch toxische oder cancerogene
Stoffe enthalten. Bei Anwendung der dem Stand der
Technik entsprechenden MaBnahmen - insbesondere
der Anbindung der diffusen Quellen an Abgassammel-
systeme mit einem Abscheidesystem - lassen sich
diese Emissionen weitgehend beschranken.
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Die von den Anlagen ausgehenden Gerauschemissi-
onen werden hervorgerufen durch eine Vielzahl von
larmintensiven Quellen, insbesondere Prozessgasver-
dichter, Pumpen, Ventilatoren oder entstehen durch
Stromungsvorgénge in Rohrleitungen und Armaturen.
Allein aus diesem Grunde ist ein Schutzabstand von
700 m erforderlich.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr. 30
4.1 (1) f) Anlagen zur fabrikmagigen Herstellung
von halogenhaltigen Kohlenwasserstoffen (#)

Unter Halogenkohlenwasserstoffen versteht man Koh-
lenwasserstoffe, bei denen H-Atome durch Halogene
ersetzt sind. Bekannt sind vor allem die Chlorkohlen-
wasserstoffe (CKW), die zu verschiedenen Zwecken
eingesetzt werden, aber schadigende Einflisse auf die
Umwelt haben kénnen.

Fur die Herstellung von halogenhaltigen Kohlenwasser-
stoffen gibt es vielfaltige Methoden, deren Beschrei-
bung hier zu weit fiuhren wirde. Deshalb kann nur eine
allgemeine Aussage Uber die bei der Fabrikation ent-
stehenden Emissionen gemacht werden.

Luftverunreinigende Emissionen sind je nach Eigen-
schaft der gehandhabten Stoffe geruchsrelevant, wobei
diese Stoffe durch ihre niedrigen Geruchsschwellen-
werte auch in geringen Mengen noch zu Beeintrachti-
gungen fuhren kénnen. Diese Emissionen lassen sich
zwar durch dem Stand der Technik entsprechende
Abluftreinigungsanlagen weitgehend vermindern. Die
verbleibenden Geruchsemissionen bedingen einen
Schutzabstand von 700 m.

Dieser Abstand ist auch aus Schallschutzgriinden zu
fordern.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr. 31
4.1 (1) m) n) o) Anlagen zur fabrikmaBigen
Herstellung von Sauren, Basen, Salzen (#)

Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung

- von Sauren wie Chromsaure, Flusssaure,
Phosphorséure, Salpetersaure, Salzséaure,
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Schwefelsdure, Oleum, schweflige Sauren

— von Basen wie Ammoniumhydroxid,
Kaliumhydroxid, Natriumhydroxid

- von Salzen wie Ammoniumchlorid, Kaliumchlorat,
Kaliumkarbonat, Natriumkarbonat, Perborat,
Silbernitrat (#)

Die Verfahren zur Herstellung von anorganischen Che-
mikalien wie Sauren, Basen und Salzen sind vielfaltig
und gestalten sich unterschiedlich. Ihre Beschreibung
wirde daher hier zu weit fihren.

Gemeinsam sind ihnen aber luftverunreinigende Emissio-
nen vielfaltiger Art sowie aufgrund der Vielzahl von Quel-
len auch Gerduschemissionen groBeren Ausmales.

Die beim Betrieb solcher Anlagen auftretenden luftver-
unreinigenden Emissionen sind je nach Produktions-
verfahren und in Abhangigkeit von den Eigenschaften
der Stoffe, mit denen umgegangen wird, unterschiedli-
cher Art. Sie enthalten zu einem groBen Teil Geruchs-
stoffe und weisen je nach Verfahren auch toxische und
atzende Wirkungen auf. Als mogliche Quellen kom-
men z.B. nicht nur die eigentlichen Prozessanlagen mit
ihren Abgasen in Betracht, sondern auch die Lagerung
und Abftllung von Einsatzstoffen und Fertigprodukten
kénnen mit erheblichen Emissionen verbunden sein.

Bei Anwendung der dem Stand der Technik entspre-
chenden MaBnahmen - insbesondere zur Erfassung
und Reinigung der Abgase — lassen sich die luftverun-
reinigenden Emissionen zwar weitgehend beschran-
ken, dennoch kénnen sich die verbleibenden Restmen-
gen auch noch Uber groBere Entfernungen bemerkbar
machen. Ein Schutzabstand von 700 m ist deshalb
angemessen.

Ein 700 m - Abstand ist aus Schallschutzgriinden
ebenfalls erforderlich. Eine Vielzahl von Quellen — wie
z.B. Verdichter, Pumpen, Ventilatoren, Kuhltirme -
bewirkt, dass den Gerauschen im Verhéaltnis zu den
luftverunreinigenden Emissionen eine zumindest
gleichrangige abstandsbestimmende Bedeutung bei-
zumessen ist.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.
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Lfd. Nr. 32

4.1 (1) q Anlagen zur fabrikméBigen Herstellung
von phosphor-, stickstoff- oder kaliumhaltigen
Diingemitteln (#)

Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von
phosphor-, stickstoff- oder kaliumhaltigen
Diingemitteln (Einndhrstoff- oder
Mehrnéahrstoffdiinger) (#)

Bei der Dungemittelherstellung ist nach Einn&dhrstoff-
dingern, die nur eines der Hauptnahrelemente ent-
halten (Stickstoff, Phosphor oder Kalium), und Mehr-
nahrstoffdingern insbesondere auch wegen der
Produktionsausgangsstoffe zu unterscheiden.

Bei der Herstellung von Einnahrstoffdiingern (z. B. Kalk-
ammonsalpeter, Ammonsulfatsalpeter) werden die
Rohstoffe zur Reaktion gebracht oder gemischt und
anschlieBend granuliert, getrocknet, gesiebt, gekuhlt
und konfektioniert.

Bei der Herstellung von Mehrnéhrstoffdiingern (z.B.
NP- und NPK-Dungern) wird das Rohphosphat mit Sal-
petersaure aufgeschlossen, das Aufschlussgemisch mit
Ammoniak ,ammonisiert” und anschlieBend granuliert
und getrocknet. Kalium wird in Form von Kaliumchlorid
oder Kaliumsulfalt in die Mischung eingebracht.

Kennzeichnend fur die Herstellung von Dingemitteln
sind Emissionen an Staub, Stickstoffoxiden, Fluorver-
bindungen, Chlorverbindungen, Ammoniak und S&ure-
nebeln.

Die Emissionsquellen luftverunreinigender Stoffe sind
in der Regel nicht zusammengefasst, sondern im Werk
verteilt. Selbst wenn die Abgasstréme einer Teilan-
lage gesammelt und zentral z. B. in einem Salzwéascher
gereinigt werden, ergibt sich fir mehrere Teilanlagen
immer noch eine Reihe von unterschiedlichen Quel-
len. Mit den luftverunreinigenden Stoffen sich auch
Geruchsemissionen verbunden. Als Gerauschquel-
len kommt eine Vielzahl von Aggregaten in Frage, die
aber durch entsprechende SchallschutzmaBnahmen
beherrschbar sind.

Ein Schutzabstand von 700 m ist gleichwohl aus Grin-
den der Luftreinhaltung wie auch des Schallschutzes
erforderlich.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Lfd. Nr. 33
4.6 (1) Anlagen zur Herstellung von Ruf3 (#)

Das FurnaceruBgewinnungsverfahren ist zurzeit die
am meisten angewandte Prozesstechnik zur RufBer-
zeugung. Ol-Furnace-RuBe werden hauptsachlich aus
hochsiedenden Fraktionen, Kreislaufélen und Ruck-
standsélen der Erddlraffinerien hergestellt. Andere
Verfahren weisen zum Teil apparativ einen anderen
Aufbau auf. Vom Grundprinzip ahneln sich aber alle
Verfahren in den Prozessschritten.

Beim Ol-Furnace-RuBverfahren werden vorerwarmte
Anthracendle in einem Ofen mit vorerwarmter und
verdichteter Verbrennungsluft unvollkommen ver-
brannt. Das dabei entstehende ruBhaltige Prozess-
gas gelangt nach Kuhlung in ein Abscheidesystem
(Kombination von in Reihe geschalteten Zyklonen und
Gewebefiltern), wo die Abtrennung des RuBes aus dem
Prozessgas erfolgt. Wahrend das Restgas in Spezial-
schwachgasbrennern verbrannt wird und zur Ener-
gieerzeugung Verwendung findet, wird der Ruf3 unter
Zusatz von Wasser geperlt, in restgasbeheizten Trom-
meln getrocknet und nach Zwischenlagerung in Bun-
kern entweder direkt in Silowagen oder Sacke abge-
fallt.

Geruchsemissionen, welche durch die in den Restga-
sen z.B. enthaltenen Kohlenwasserstoffe und Schwe-
felverbindungen vorkommen kénnen, werden durch die
Verbrennung des Restgases so weit reduziert, dass sie
fur eine Festlegung des erforderlichen Schutzabstan-
des nicht in Betracht kommen. Auch die beim Betrieb
der Fabrik auftretenden Gerauschemissionen — insbe-
sondere durch Kompressoren — sind von untergeord-
neter Bedeutung.

Abstandsbestimmend sind allein die RuBRemissionen.
Diese kénnen zwar durch Verwendung eines staubdich-
ten Fordersystems, durch Einbau geeigneter Absaug-
und Entstaubungsanlagen sowie durch Anordnung von
Uberwachungsgeraten, die bei Erreichen bestimm-
ter RuB-Maximalwerte in den Reingasen automatisch
den Betrieb der RuBreaktoren unterbrechen, erheblich
verringert werden, verbleibende Restmengen machen
aber wegen der Vielzahl der Emissionsquellen einen
Schutzabstand von 700 m erforderlich.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.
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Lfd. Nr. 34

Ziffern 8.8 (1) 8.10 (1) Anlagen zur physikalisch
und/oder chemischen Behandlung von Abféllen
mit einer Durchsatzleistung von 50 Tonnen Ein-
satzstoffen oder mehr je Tag

(s. auch Ifd. Nr. 71)

Anlagen zur chemischen Behandlung, insbesondere
zur chemischen Emulsionsspaltung, Fallung,
Flockung, Neutralisation oder Oxidation sowie
Anlagen zur physikalisch-chemischen Behandlung,
insbesondere zum Destillieren, Kalzinieren,
Trocknen oder Verdampfen von

a) gefahrlichen Abfallen, auf die die Vorschriften
des Kreislaufwirtschafts- und Abfallgesetzes
Anwendung finden

b) oder nicht gefahrlichen Abféllen, auf die
die Vorschriften des Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes Anwendung finden, mit
einer Durchsatzleistung von 50 Tonnen
Einsatzstoffen oder mehr je Tag
(s. auch Ifd. Nr. 71)

Die beim Betrieb solcher Anlagen auftretenden luftver-
unreinigenden Emissionen sind je nach Produktions-
verfahren und in Abhangigkeit von den Eigenschaften
der Stoffe, mit denen umgegangen wird, unterschiedli-
cher Art. Sie enthalten zu einem groBen Teil Geruchs-
stoffe und weisen teilweise auch toxische und &tzende
Wirkungen auf. Als mogliche Quellen kommen z.B.
nicht nur die eigentlichen Prozessanlagen mit ihren
Abgasen in Betracht, sondern auch die Lagerung und
Abfullung von Einsatzstoffen und Fertigprodukten kén-
nen mit erheblichen Emissionen verbunden sein. Diese
Aufbereitungsanlagen sind in Bau- und Betriebsweise
einem Einzelbetrieb der chemischen Grundstoffindus-
trie ahnlich.

Bei Anwendung von dem Stand der Technik entspre-
chenden MaBnahmen - insbesondere zur Erfassung
und Reinigung der Abgase — lassen sich die luftverun-
reinigenden Emissionen zwar weitgehend beschran-
ken, dennoch kénnen sich die verbleibenden Restmen-
gen auch noch Uber groBere Entfernungen bemerkbar
machen.

Eine Vielzahl von Quellen — wie z.B. Verdichter, Pum-
pen, Kuhltirme - bewirken, dass den Gerausche-
missionen im Verhéltnis zu den luftverunreinigenden
Emissionen eine zumindest gleichrangige abstandsbe-
stimmende Bedeutung beizumessen ist. Ein Schutzab-
stand von 700 m ist erforderlich.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Lfd. Nr. 35
Aufbereitungsanlagen fiir schmelzfliissige
Schlacke (z.B. Hochofenschlacke)

Der Betrieb von Schlackenaufbereitungsanlagen ist mit
erheblichen Staub-, Geruchs- und Gerauschemissionen
verbunden.

Befindet sich die Schlacke in flussigem Zustand, fal-
len insbesondere beim Kippen der Schlackenpfannen
erhebliche Staubemissionen an. Durch die dabei auf-
tretende Thermik koénnen die Staube sehr weit ver-
breitet werden. Entsprechendes gilt auch fur das Auf-
nehmen der erstarrten, aber immer noch heifen
Schlackenbeete. Eine Uberbauung derartiger Schla-
ckenbeete mit dem Ziel, die auftretenden Staubemis-
sionen zu erfassen und mit geeigneten Filteranlagen
abzuscheiden, ist bei kleineren Anlagen erfolgreich
praktiziert worden. Fur groBere Anlagen hat sich diese
Losung bisher als nicht praktikabel erwiesen.

Bei feuchter Witterung oder bei Abkihlung durch Wasser
kénnen Geruchsimmissionen durch H,S zu einem erns-
ten Problem werden. Im abgekuhlten Zustand der Schla-
cke vermindern sich die H,S- Emissionen bzw. treten
nicht mehr relevant in Erscheinung. Zur Minderung der
Geruchsemissionen sollte die Abkuhlphase minimiert
werden, z.B. durch AbgieBen im Dunnbettverfahren.

Wird die Schlacke in weitgehend erstarrtem Zustand
angeliefert, lasst sich eine Schlackenaufbereitung in
geschlossenen Hallen durchfiihren.

Abstandsrelevant sind neben Staub- und Geruchse-
missionen auch Gerauschemissionen, die insbeson-
dere durch den An- und Abtransport des Schlackengu-
tes verursacht werden.

Bei der Aufarbeitung der schmelzflissigen Schlacke
unmittelbar nach Abstich am Hochofen durch Abschre-
cken mit Wasser — Schlackengranulation — werden die
Abgase Reinigungsanlagen zugeflihrt. Solche Anlagen
sind als Nebenanlagen unter Ifd. Nr. 3 erfasst.

Fur eine Schlackenaufbereitungsanlage ist ein Schutz-
abstand von 700 m erforderlich.

Lfd. Nr. 36
Freizeitparks mit Nachtbetrieb (*)
(s- auch Ifd. Nr. 160)

Abstandsbestimmend sind hier allein die gerduschver-
ursachenden Betriebsvorgange. Diese Anlagen sind
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geprégt durch ein hohes Publikumsaufkommen und
einen dementsprechend starken Zu- und Abgangs-
verkehr. Ein groBer Teil der Anlagennutzung findet
im Freien statt. Dazu gehdren Fahrgeschafte und die
zugehorigen Antriebsaggregate, aber auch Konzerte
und Shows im Freien. Vielfach wird hierbei zur Unter-
malung eine Musik- und Gerauschbeschallung einge-
setzt.

Der Betrieb erfolgt in der Regel zur Tageszeit, wobei
jedoch der nachfolgende Abfahrverkehr sich noch in
die Nachtzeit erstreckt. Inzwischen ist eine starke Ten-
denz zur Erweiterung der Nutzung auf die Nachtzeit zu
beobachten, dabei werden z.B. Themenabende ange-
boten oder die Anlage wird z. B. fur Produktprasentati-
onen u.a. an Dritte vermietet.

Das Emissionsverhalten dieser Betriebe wird im
wesentlichen durch Gerduschemissionen von Fahrge-
schaften, Musik- und Gerauschbeschallung im Freien
sowie den Zu- und Abgangsverkehr geprégt, so dass
ein Mindestabstand von 700 m erforderlich ist.

Lfd. Nr. 37

1.1 (1), 8.2 (1) a) und b) Kraftwerke, Heizkraftwerke
und Heizwerke mit Feuerungsanlagen fiir den
Einsatz von Brennstoffen, soweit die Feuerungs-
warmeleistung 50 MW bis 150 MW betragt, auch
Biomassekraftwerke (#)

Anlagen zur Erzeugung von Strom, Dampf,
Warmwasser, Prozesswarme oder erhitztem
Abgas durch den Einsatz von Abfallhdlzern ohne
Holzschutzmittel oder Beschichtungen von
halogenorganischen Verbindungen mit einer
Feuerungswarmeleistung von 50 Megawatt oder
mehr

1.1 (1) Heizkraftwerke und Heizwerke mit
Feuerungsanlagen fiir den Einsatz von Brennstoffen,
soweit die Feuerungswarmeleistung 50 MW bis 150
MW betragt, auch Biomassekraftwerke

8.2 (1) a) + b) Anlagen zur Erzeugung von Strom,
Dampf, Warmwasser, Prozesswarme oder erhitztem
Abgas durch den Einsatz von

a) gestrichenem, lackiertem oder beschichtetem
Holz sowie daraus anfallenden Resten,

b) oder Sperrholz, Spanplatten, Faserplatten
oder sonst verleimtem Holz sowie daraus
anfallenden Resten,

Erlauterung zu jeder Betriebsart

soweit bei a) und b) keine Holzschutzmittel
aufgetragen oder infolge einer Behandlung enthalten
sind oder Beschichtungen keine halogenorganischen
Verbindungen oder Schwermetalle enthalten, mit
einer Feuerungswéarmeleistung von 50 Megawatt
oder mehr in einer Verbrennungseinrichtung (wie
Kraftwerk, Heizkraftwerk, Heizwerk, sonstige
Feuerungsanlage), einschlieBlich zugehoriger
Dampfkessel

Heizwerke dienen ausschlieBlich zur Warmeerzeugung,
wahrend in Heizkraftwerken (Kraft-Warme-Kopplung)
Warme und Strom erzeugt werden.

Luftverunreinigungen und Gerauschemissionen sind
diejenigen Faktoren, die fur die Beurteilung des zuzu-
ordnenden Schutzabstandes in Betracht kommen.

Die hinsichtlich ihrer Staub,- Ru3- und Gasgehalte den
Anforderungen der TA Luft bzw. GroRfeuerungsanla-
gen - Verordnung (bei Feuerungswarmeleistung > 50
MW fur nicht gasféormige Brennstoffe) entsprechend
gereinigten Feuerungsabgase werden Uber Kamine
abgeleitet.

Die ggf. durch Kohlenumschlag und evtl. -freilagerung
bedingten Staubemissionen sind bei sachgerechtem
Umgang (z.B. Anpassen der Abwurfhéhe an die Héhe der
Schuttung) und ordnungsgemafier Lagerung (z.B. Ein-
haltung eines Mindestfeuchtegehaltes) fiir die Abstands-
bemessung nicht von entscheidender Bedeutung.

Die beim Betrieb von Fernheizkraftwerken zu beach-
tenden immissionswirksamen Gerduschquellen sind
denen ahnlich, die bei Kraftwerksanlagen vorhanden
sind. Insoweit wird auf die Ausfuhrungen zur Beurtei-
lung moéglicher MinderungsmafBnahmen auf die Ifd. Nr.
1 bzw. 23 verwiesen. Zusammenfassend betrachtet
ist ein Schutzabstand von 500 m erforderlich. Unter
Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick auf
die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage ein
abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr. 38

1.8 (2) Elektroumspannanlagen mit einer
Oberspannung von 220 kV oder mehr
einschlieBlich der Schaltfelder, ausgenommen
eingehauste Elektroumspannanlagen (*)

Die mit dem Betrieb von Elektroumspannanlagen ein-
schlieBlich der Schaltfelder verbundenen schadli-
chen Umwelteinwirkungen treten ausschlieB3lich als
Gerauschimmissionen auf. Diese werden verursacht
sowohl durch die Transformatoren selbst mit ihren
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typischen niederfrequenten Gerauschanteilen als auch
durch die zur Kuhlung dieser Gerate eingebauten Luf-
ter sowie durch Schaltvorgange der Hochspannungs-
schalter.

Als emissionsmindernde MaBnahmen kommen im
wesentlichen die Aufstellung der Transformatoren auf
Schwingungsisolatoren und die Ausrtstung der Lufter
mit Kulissenschalldampfern in Betracht. Auch durch
Einsatz neu entwickelter gerduscharmer Transforma-
toren lasst sich eine merkbare Emissionsreduzierung
erreichen.

Da Elektroumspannanlagen kontinuierlich betrieben
werden, ist auch bei Anwendung der dem Stand der
Technik entsprechenden SchallschutzmaBnahmen ein
Schutzabstand von 500 m erforderlich.

Lfd. Nr. 39
1.9 (2) Anlagen zum Mahlen oder Trocknen von
Kohle

Nach der Gewinnung muss die Kohle mechanisch und
thermisch aufbereitet werden.Zur mechanischen Auf-
bereitung wird nach der Entwasserung und Sortierung
die Kohle zunachst auf Fltigelbrechern und Stachelwal-
zen grob zerkleinert. Fir die weitere Zerkleinerung wer-
den Uberwiegend Hammermuhlen (Siebhammermuh-
len oder Prallhammermuihlen) oder in geringem Umfang
Schleudermuhlen eingesetzt, in Kraft - und Zement-
werken Walzenschiissel - oder Kugelmuhlen. In diesen
Mahlwerken wird die Kohle bis auf beliebige Korngro3e
zerkleinert.

Nach der Klassierung tber Siebeinrichtungen wird die
Kohle der thermischen Aufbereitung zugefuhrt. Diese
hat in erster Linie die Aufgabe, durch Wasserentzug
den Heizwert zu erhéhen. Unterschieden wird zwischen
direktem und indirektem Verfahren. Beim indirek-
ten Verfahren wird die Kohle in einem dampfbeheizten
Rohrentrockner getrocknet; Rohrentrockner sind lie-
gende, rotierende Warmeaustauscher in Form eines
Zylinders mit einer Lange von 7 — 8 m und einem Durch-
messer von 3 =5 m. Der in den Trockner Uber Trockner-
rohre eintretende Dampf gibt seine Uberhitzungs- und
Kondensationswarme ab. Mit der Kohle tritt Luft in den
Roéhrentrockner ein, die das verdunstende Wasser auf-
nimmt und als Briden / Wasserdampf / Luft-Gemisch
mit 40 - 80 % relative Luftfeuchte am Trocknerende
wieder austritt.

Beim direkten Trocknungsverfahren trifft das warme-
tragende Medium unmittelbar mit der Kohle zusam-
men, wodurch der Warmelbergang sehr glinstig ist.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Der Vorgang lauft schnell bei groBer Temperatur-
differenz unter Inertgasatmosphédre ab. Man unter-
scheidet Feuergas-Stromtrockner, Feuergastrommel-
trockner und Wirbelschichttrockner. Die Trocknung
im Feuergasstrom ist dadurch gekennzeichnet, dass
wahrend des pneumatischen Transportes die feuchte
Rohfeinkohle in der Schwebe durch die heiBen Gase
bei ca. 900 °C getrocknet wird. Feuergas-Trommel-
trockner bestehen aus schwach geneigten, auf Rol-
len gelagerten Trommeln, die sich mit einer Lange bis
zu 10 m und einem Durchmesser von 4 m wie Dreh-
rohréfen drehen und meist mit Gleichstrom betrie-
ben werden. Hierbei wird die Rohfeinkohle zusammen
mit den Heizgasen am oberen Ende des Trockners in
die Trommel eingeftihrt und am unteren Ende zusam-
men mit dem Briiden wieder herausgeleitet. Beim
Wirbelschichttrockner bewirkt ein quer zur Forder-
richtung des Trockenguts stromender heiBBer Gas-
oder Luftstrom in dem auf einem Disenboden liegen-
den Wirbelbett eine Trocknung. In Walzenschisseln
oder Kugelmihlen geschieht die Trocknung durch die
erwarmte Forderluft.

Die getrocknete Kohle verlasst die Trocknungim Durch-
schnitt mit Temperaturen von 90 bis 100 °C und Was-
sergehalten zwischen 13 bis 20 %. Sie muss fur jede
weitere Verwendung nachbehandelt werden.

Da solche Anlagen haufig nur in Verbindung mit Briket-
tieranlagen bzw. anderen Anlagen zur Nachbehand-
lung von Kohle sowie auch in Kraft- und Zementwerken
betrieben werden, wird der erforderliche Abstand maf3-
geblich durch die Hauptanlage bestimmt, auf jeden Fall
wird ein Mindestabstand von 500 m fur erforderlich
gehalten.

Hinsichtlich der Emissionen wird auf die Ausfithrungen
zu Ifd. Nr. 40 verwiesen.

Lfd. Nr. 40

1.10 (1) Anlagen zum Brikettieren von Braun- oder
Steinkohle

Unter Brikettieren ist ein Vorgang zur Stuckigmachung
von Schuttgtitern zu verstehen, bei denen das Licken-
volumen durch Druckeinwirkung moglichst weitge-
hend reduziert wird. Man unterscheidet grundsatzlich
zwischen der bindemittellosen Brikettierung und der
Brikettierung mit Bindemitteln.

Bei der bindemittellosen Brikettierung werden zwei
Verfahrenswege beschritten: die Hochdruck- und die
HeiBbrikettierung. Bei der Hochdruckbrikettierung
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wird die getrocknete Kohle mit einem Druck von bis zu
2.000 bar bei Steinkohle auf Hochdruck-Ringwalzen-
pressen oder Strangpressen bzw. bei Braunkohle mit
einem Druck von 500 - 1.000 bar meist im Brikettform-
kanal gepresst.

Die HeiBbrikettierung findet bei Temperaturen von 380 —
450 °C statt; die gemahlene und getrocknete Kohle ver-
weilt zunachst in einem beheizten Wirbelbettreaktor und
wird dann mit Hochdruck von bis zu 2.000 bar gepresst.

Die Brikettierung mit Bindemitteln wird vorwiegend
bei der Steinkohle verwendet. Als Bindemittel kommen
Bitumen (Steinkohlenteerpech), Mineraldlriickstéande
oder Sulfitablauge aus Zellstoffwerken zum Einsatz.
Kohle und Bindemittel werden gemischt, in Dampfknet-
werken mit Gberhitztem Wasserdampf auf 95 bis 100
°C erhitzt, dann wird die verformbare Masse Uber Ent-
wrasungsschnecken den Doppelwalzen-Brikettpressen
(Pressdruck 200 bis 300 bar) zugefiihrt. Die aus den
Formmulden fallenden Briketts sind nach dem Abkiih-
len auf Kiihlbé&ndern erst nach Erhdrtung des Bindemit-
tels fest und verladeféhig. Der Kohle werden zur Erzie-
lung ausreichender Druck- und Abriebfestigkeiten der
Formlinge 6 - 7,5 % Bindemittel zugesetzt.

Beim Betrieb von Brikettfabriken entsteht als luftver-
unreinigender Stoff vorwiegend Staub, der zusammen
mit den Briden in die Atmosphéare eintritt. Geruchs-
stoffe treten kaum auf. Die staubhaltige Luft entsteht
vor allem bei der Trocknung und in den Bereichen, wo
Trockenkohle transportiert und zerkleinert wird. Dies ist
besonders am Trockenende, in den Férderorganen, den
Sieb- und Zerkleinerungseinrichtungen sowie den Kuhl-
anlagen der Fall. Als Abscheideeinrichtung fur die mit
Staub beladenen Briiden haben sich Elektrofilter durch-
gesetzt. Diese werdenin vertikaler Bauweise ausgeftihrt
und sind als Schlote mit nattirlichem Zug den Trocknern
nachgeschaltet. Der Einbau von Ventilatoren oder ande-
ren Zwangsfuhrungseinrichtungen der Abgase ist aus
Sicherheitsgriinden nicht erlaubt.

Bei den Einrichtungen zur Entstaubung aller nach der
Trocknung auftretenden Staub / Wasserdampf / Luft-
Gemische werden ausschlieBlich mechanische Ent-
staubungseinrichtungen benutzt. Einer Trocknerzyk-
lonbatterie ist dann ein Nassabscheider (neuerdings
auch ein Tuchfilter) nachgeschaltet. Die zurtick gewon-
nenen Staubmengen - bis zu 15 % der gesamten Kohle-
produktion — werden der weiter zu verarbeitenden Tro-
ckenkohle zugefuhrt.

Wegen der auftretenden Emissionenist hier ein Schutz-
abstand von 500 m erforderlich.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Lfd. Nr. 41
2.8 (1 + 2) Anlagen zur Herstellung von Glas oder
Glasfasern auch soweit aus Altglas hergestellt

Anlagen zur Herstellung von Glas, auch soweit es
aus Altglas hergestellt wird, einschlieBlich Anlagen
zur Herstellung von Glasfasern, die nicht fiir
medizinische oder fernmeldetechnische Zwecke
bestimmt sind

Die fur die Glasherstellung benétigten Rohstoffe (ins-
besondere Sand, Soda, Kalk, Dolomit, Feldspat) wer-
den meist in geschlossenen Waggons angeliefert, in
Bunkern zwischengelagert, je nach herzustellender
Glassorte aus diesen entnommen, abgewogen und
gemeinsam mit weiteren Zuschlagstoffen (Lauter-,
Farbe- und Entfarbemittel) in den Mischer eingege-
ben. Von hier aus gelangt das nun fertige ,Gemenge"
in den Gemengebunker und lauft von dort aus dem
6l- oder gasgefeuerten Schmelzofen — tUberwiegend
Wannenofen — zu, wo es gemeinsam mit beigefligten
Glasscherben geschmolzen und gelautert wird. Das
erschmolzene Glas wird auf der anderen Seite des
Wannenofens entnommen und je nach Verwendungs-
zweck maschinell zu Hohlglaskérpern (z. B. Flaschen)
geblasen oder kontinuierlich zu einem Flachglasband
gezogen. Nach Durchlauf eines Kihlofens oder Kuhl-
kanals kann dann das abgekthlte und entspannte
Material der weiteren Bearbeitung (z. B. Schneidauto-
maten) zugefihrt werden.

Betriebe dieser Art emittieren Luftverunreinigungen
und Gerausche.

Die beim Transport, Entladen, Lagern und Mischen der
Rohstoffe sowie beim Zerkleinern der Glasscherben
entstehenden Staubemissionen lassen sich durch Kap-
selung der Anlagen und Einbau von Staubabscheidern
weitgehend vermeiden; sie sind fur die Bemessung
des Schutzabstandes ohne Bedeutung. Das trifft im
wesentlichen auch fur die gasférmigen Schadstoffe in
den Abgasen der Schmelzéfen (z.B. SO,, NO, F~, CI) zu.
Diese kdnnen durch Brenn- und Rohstoffauswahl, Pri-
marmaBlnahmen an den Schmelzanlagen sowie durch
Einsatz von Abscheideanlagen vermindert werden.

Ausschlaggebend fur die Festlegung des Schutzab-
standes sind im wesentlichen die Gerduschemissionen,
die durch die Ofen, Férder- und Gebliseanlagen und
den Freiflachenverkehr verursacht werden und wegen
des in Glashitten dieser Art Ublichen Nachtbetriebs
von besonderer Bedeutung sind. Auf einen Schutzab-
stand von 500 m kann deshalb bei der fabrikméaBigen
Herstellung von Glas nicht verzichtet werden.
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Lfd. Nr. 42

2.11 (1) Anlagen zum Schmelzen mineralischer
Stoffe einschlieBlich Anlagen zur Herstellung
von Mineralfasern

Zum Erschmelzen der mineralischen Stoffe werden
sowohl Glaswannen als auch Schachtéfen verwendet,
denen sich die Zerfaserung nach dem Schleuder-, dem
Dusenblas- oder dem Dusenziehverfahren anschlieft.
Die Einzelstoffe (z.B. Basalt, Diabas oder metallurgi-
sche Schlacken) werden erschmolzen, auf Schleuderkor-
per (Spinner) aufgegeben, zu Fasern ausgezogen und in
Kammern gesammelt. Im allgemeinen schlieBt sich hie-
ran eine Herstellung von Dammestoffen (Platten, Bahnen,
Matten) an. Dazu wird den Fasern unmittelbar hinter dem
Spinner ein Bindemittel (Phenol-, Harnstoff- oder Melam-
informaldehydharze) durch Zerstauben einer wéassrigen
Losung zugesetzt. Nach Formung des Faserfilzes erfolgt
in einem Durchlaufofen die abschlieRende Hartung.

Als Gerduschquellen kommen eine Vielzahl von Aggrega-
ten (vornehmlich Geblé&se) infrage. Durch geeignete Min-
derungsmaBnahmen kénnen die Larmemissionen jedoch
bedeutend herabgesetzt werden. Als Emissionsquel-
len von Luftverunreinigungen kommen in Betracht das
Schmelzaggregat (Staub, SO,, CO, H.S, F), die Sammel-
kammer (Staub, Phenole, Formaldeyd) und der Harteofen
(Phenole, Formaldehyd). Zwecks Minderung der Emissio-
nen finden Gewebefilter zur Staubabscheidung und kata-
lytische oder thermische Nachverbrennungsanlagen zur
Reduzierung der Geruchsemissionen Verwendung.

Fur Anlagen dieser Art ist ein Schutzabstand von
500 m notwendig.

Lfd. Nr. 43

2.13 (2) Anlagen zur Herstellung von Beton, Mortel
oder StraBenbaustoffen unter Verwendung von
Zement (¥)

Anlagen zur Herstellung von Beton, Mortel oder
StraBenbaustoffen unter Verwendung von Zement,
auch soweit die Einsatzstoffe lediglich trocken
gemischt werden (*)

Der Betrieb derartiger Anlagen ist sowohl mit Staub-
als auch Gerauschemissionen verbunden.

Die Staubemissionen sind vergleichsweise gering. Sie
treten nur bei den kurzzeitigen Beflllvorgangen der
Kalk- und Zementsilos auf und kénnen dabei durch auf
die Druckausgleichsstutzen aufgesetzte Taschenfilter
noch auf Reingasstaubgehalte < 20 mg/m3 begrenzt
werden. Durch die natirliche Feuchtigkeit und den
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schnellen Umschlag bleibt auch die Staubentwicklung
beim Umgang mit Kies und Sand gering. Die betrieb-
lichen Verkehrsflachen sind durchweg befestigt und
kénnen somit leicht sauber gehalten werden.

Der erforderliche Schutzabstand wird vornehmlich
durchdie Gerduschemissionenbestimmt. Als Gerausch-
quellen sind der An- und Abtransport sowie die gesam-
ten Zufuhrungs- und die Mischeinrichtungen anzuse-
hen. Durch zeitliche Begrenzung des Antransportes des
Materials kann zwar keine Minderung der Larmemissi-
onen, wohl aber eine Konzentration auf weniger immis-
sionsempfindliche Tagesstunden erreicht werden.
Beim Abtransport sind zeitliche Vorgaben meist nicht
anwendbar, da die Betriebsfuhrung auf die Abnahme-
zeitpunkte wenig Einfluss hat. Innerbetriebliche Trans-
portgerdusche durch Radlader bzw. durch Band- oder
Kettenférderung lassen sich durch Abschirmungen bzw.
durch Kapselung mindern. Der Misch- und Dosierbe-
reich wird vorzugsweise gekapselt ausgefihrt.

Da bei der anlagenspezifischen Produktion und den
nicht beeinflussbaren Abnahmezeitpunkten haufig mit
Nachtarbeit gerechnet werden muss und die dabei ein-
gesetzten Fahrzeuge erhebliche Gerduschemissionen
verursachen, wird ein Abstand von 500 m als notwen-
dig erachtet. Bei nur zweischichtigem Betrieb tagstuber
kann eine niedrigere Abstandsklasse in Erwagung gezo-
gen werden.

Lfd. Nr. 44

2.15 (1) Anlagen zur Herstellung oder zum
Schmelzen von Mischungen aus Bitumen oder Teer
mit Mineralstoffen einschlieBlich Aufbereitungs-
anlagen fiir bituminése StraBenbaustoffe und
Teersplittanlagen mit einer Produktionsleistung
von 200 t oder mehr je Stunde(s. auch Ifd. Nr. 91)

Die bitumindsen StraBenbaustoffe bestehen aus einer
Mischung von Mineralstoffen (z.B. Sand, Splitt, Schot-
ter) und bitumindsen Bindemitteln. Zur Herstellung der
Mischung werden die Mineralstoffe dem Lager entnom-
men, Uber Dosier- und Férdereinrichtungen einer Tro-
ckentrommel zugefuhrt, dort getrocknet und erhitzt,
Uber ein Becherwerk in HeiBgut-Vorratstaschen gefér-
dert und aus diesen in dosierten Mengen dem Mischer
zugegeben, wo sie unter Zugabe heiBer Bindemittel zu
einer homogenen Masse vermischt werden.

Der Betrieb derartiger Anlagen ist mit einer Vielzahl von
Staub-, Geruchs- und Gerduschemissionen verbunden.

Staubemissionen treten insbesondere bei folgenden
Arbeitsgangen auf:
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— beim Entladen der Mineralstoffe von Lastkraftwagen
auf Halden oder in offene Silos und beim Beschicken
der Dosiereinrichtungen mit Schaufelladern,

— beim Trocknen, Erhitzen, Férdern, Sieben und Dosie-
ren der Mineralstoffe,— beim Mischen,-— durch den
allgemeinen Fahrbetrieb.

Zur Verminderung dieser Emissionen empfehlen sich
hauptsachlich folgende MaBnahmen:

— Befestigung und Sauberhalten der Fahrwege,

— Lagern der feinkornhaltigen Mineralstoffe in GroBsi-
loanlagen,

— staubdichte Ummantelung aller Forder-, Sieb- und
Dosieranlagen,

- Entstaubung der Trockentrommelabgase sowie der
Foérder- und Verdrédngungsluft aus Silos durch nas-
arbeitende und/oder filternde Abscheider in Ver-
bindung mit registrierenden Staubmessgeraten und
Abschaltautomatik.

Geruchsstoffe gelangen hauptsachlich aus Einrich-
tungen, in denen heiBe Bindemittel gelagert oder ver-
arbeitet werden, in die Atmosphére. Die Erfassung
dieser dampfformigen Kohlenwasserstoffe und deren
Mitverbrennung in der Trockentrommel bereitet teil-
weise noch Schwierigkeiten. Es sollte deshalb dar-
auf geachtet werden, dass die Bindemittel nur bis zur
unbedingt erforderlichen Verarbeitungstemperatur
erhitzt werden.

Die Gerauschemissionen der Hauptquellen Trocken-
trommel, Ol- oder Gasbrenner, Saugzuggeblise,
Siebmaschinen und Foérdereinrichtungen hangen im
wesentlichen von der Bauweise (offen oder verkleidet)
ab. Durch bauliche SchallschutzmaBnahmen nur wenig
zu beeinflussen sind die von den Schaufelladern und
dem allgemeinen Lastkraftwagenverkehr verursach-
ten Gerauschemissionen. Erschwerend kommt hinzu,
dass Anlagen dieser Art auch in der Nachtzeit (haufig
zwischen 4.00 und 6.00 Uhr) arbeiten.

Aus all diesen Griinden kann auf einen Schutzabstand
von 500 m in der Regel nicht verzichtet werden.

Lfd. Nr. 45

3.6 (1+2) Anlagen zum Walzen von Stahl
(Warmwalzen) und Metallen, ausgenommen
Anlagen zum Walzen von Kaltband mit einer
Bandbreite bis 650 mm (*)

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Beim Warm- und Kaltwalzen erfolgt die Verformung
des Materials zwischen den Arbeitswalzen von Walz-
gerusten. Die im Produktionsablauf aufeinander abge-
stimmten oder einzeln betriebenen Walzgertiste bilden
gemeinsam mit Nebenanlagen das Walzwerk.

AuBer der Verformung fallen bei diesen Betrieben wei-
tere Arbeitsgange an: Saubern, Entzundern, Erwarmen
der Blécke und Brammen beim Warmwalzen sowie
Richten und Schneiden des Walzgutes erfordern eine
Vielzahl von Anlagen, Vorrichtungen und Werkzeuge.

Moderne Walzwerke sind, von den Hilfseinrichtungen
her betrachtet und gemessen an der GroBe ihrer Aus-
stoBkapazitat, flachenintensive Anlagen. AuBerdem
kénnen dazu Betriebe gehoren, die auf die Herstellung
bestimmter Erzeugnisse spezialisiert sind.

Der fur die hier zu beurteilenden Walzwerke erforder-
liche Schutzabstand bemisst sich Gberwiegend nach
den mit dem Betrieb derartiger Anlagen verbundenen
Gerauschemissionen. Diese werden im Wesentlichen
verursacht durch die Gluhofen und Walzeinrichtun-
gen, die Transport-, Lager- und Verladevorgange und
die im Regelfall nachgeschaltete Weiterverarbeitung
(Richten, Zuschneiden). Dabei ist insbesondere bei
den Lager- und Verladearbeiten, die vielfach im Freien
und - wie der Ubrige Betrieb - auch zur Nachtzeit durch-
gefuhrt werden, mit verstérktem Auftreten intensiver
Einzelgerdusche zu rechnen.

Auch bei Anwendung umfassender baulicher Schall-
schutzmaBnahmen ist ein Schutzabstand von 500 m
erforderlich.

Lfd. Nr. 46

3.2 (1) b 3.7 (1) Anlagen zur Stahlerzeugung mit
Induktionsofen, Eisen-, Temper- oder StahigieBer-
eien mit einer Produktionsleistung von 20 Tonnen
oder mehr Gussteile je Tag(s. auch Ifd. Nrn. 8 und
27)

Beim Induktionsofen, der nach dem Transformator-
prinzip arbeitet, wird der im Sekundarstromkreis (=
Ofeneinsatz) induzierte Strom in Warme umgesetzt
und dadurch der Schmelzvorgang bewirkt.

Die Staubemissionen beim Betrieb der Induktionséfen
kénnen, wie unter Ifd. Nr. 27 ausfuhrlicher beschrie-
ben, durch moderne Abgasreinigungsanlagen so weit
vermindert werden, dass sie fur die Festlegung des
erforderlichen Schutzabstandes von untergeordne-
ter Bedeutung sind. Induktionséfen finden vorwiegend
zur Herstellung hochlegierter Stahle Verwendung. Der
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eingebrachte Schrott ist verhaltnismaRig wenig verun-
reinigt. Beherrschbar ist auch der in der Endaufberei-
tung, an den Ausschlagstellen und in der Gussputzerei
betriebsmaBlig entstehende Staub, der durch Kapse-
lung, Absaugung und Abscheidung bis auf kleine Rest-
mengen zurlckgehalten werden kann.

Die wesentlichen Emissionen von StahlgieBereien sind
Staub und Gerdusche. Fur die Abstandsbemessung
von entscheidender Bedeutung sind die Gerauschemis-
sionen, welche insbesondere bei den Arbeitsvorgangen
wie Herrichten der GieBplatze, Entleeren der Formkas-
ten, Putzen der Gussstiicke und dgl. auftreten.

Sofern von baulichen SchallschutzmaBnahmen weit-
gehend Gebrauch gemacht wird, was im Hinblick auf
eine schallddmmende Umbauung der Ofen und GieB-
platze aus technischen und arbeitshygienischen Griin-
den nicht unproblematisch ist, reicht ein Schutzab-
stand von 500 m aus.

In Eisen- bzw. TempergieBereien werden Roheisen,
Kreislaufmaterial, Schrott und Zuschlage in Kupol-
und zum Teil auch in Elektroschmelzdfen erschmolzen.
Eisen-, Temper- und StahlgieBereien weisen in ihren
Strukturen groBe Bandbreiten auf, die von der Einzel-
gussstuckfertigung mit groBen Stuckgewichten bis zur
GroBserienfertigung mit automatischen Fertigungs-
straBen reichen. Entsprechend unterschiedlich ist
auch das Emissionsverhalten, das durch Staub, Geréau-
sche und Geriiche gepréagt ist.

Ein GieBereibetrieb kann in folgende Bereiche aufge-
teilt werden:

- Schmelzerei,

- Formerei,

— Kernmacherei,

- GieB3-, Kuihl- und Ausleerbereich,

— Gussputzerei,

- Sandaufbereitung.

In der Schmelzerei befinden sich die Schmelzéfen.
Hauptsachlich sind hier zu benennen: Kupoléfen, Licht-
bogenotfen und Induktionsofen.

Trotz technisch guter Abreinigungsanlagen berei-

tet die Erfassung der staubhaltigen Abluft bei einigen
Betriebsvorgangen (Abstechen, Chargieren u.a.) wei-
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terhin Probleme. Zufriedenstellend arbeiten vollgekap-
selte Anlagen.

Zu berucksichtigen sind die Gerauschemissionen der
Schmelzereien.

In einer Formerei sind Gerauschemissionen zu beach-
ten, die insbesondere beim Maschinenformen auftre-
ten. Bei der Formherstellung mit kunstharzgebunde-
nem Sand treten auBerdem Geruchsemissionen auf.

Die Kernmacherei fallt durch relevante Geruchsemissi-
onen ins Gewicht, die durch Kunstharzbinder und -har-
ter verursacht werden. Die Herstellung dieser Kerne
erfolgt in der Kernmacherei tberwiegend auf speziel-
len KernschieBmaschinen hauptséchlich nach dem Hot
Box-, Cold Box- oder Croning-Verfahren. Bei der Kern-
herstellung emittieren u.a. organische Stoffe wie Phe-
nol, Formaldehyd sowie Amine und anorganische Stoffe,
wie Cyanwasserstoff. Problematisch ist die Erfassung
und aufgrund der Stoffvielfalt die Abreinigung dieser
Stoffe. Durch die Kerne wird die Geruchsproblematik
auch in andere GieB3ereibereiche getragen.

Der Hauptanteil der Geruchsemissionen einer GieBe-
rei stammt in der Regel aus dem GieB3-, Kiihl- und Aus-
leerbereich. Insbesondere bei kernreichen Gussstu-
cken gasen wahrend des GieBBens und des Abkuhlens
eine Vielzahl organischer und anorganischer Geruchs-
stoffe sowie Crackprodukte aus. Die Erfassung und
Abreinigung der staubhaltigen und geruchsbeladenen
Abluft ist schwierig.

Die Geruchsstoffkonzentration ist in diesem Bereich
zwar geringer als in einer Kernmacherei, daftr sind
der Volumenstrom der Abluft und damit der Geruchs-
stoffstrom wesentlich groBer.

Im Ausleerbereich missen neben Stauben und Geru-
chen auch die Erschitterungen (Ausleerrost, Auspack-
trommel u.a.) beachtet werden.

In der Gussputzerei treten Gerausch- und Staubemis-
sionen (auch rostfahige Staube) auf.

Mit Geruchsemissionen in der Sandaufbereitung ist
dann zu rechnen, wenn neben den Formsanden auch
die Kernsande recycelt werden.

Die typischen GieBereiimmissionen von Eisen-, Tem-
per- oder StahlgieRereien treten in der naheren Nach-
barschaft auch beim Einsatz moderner Luftreinhalte-
techniken auf, so dass insgesamt ein Schutzabstand
von 500 m erforderlich ist.
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Lfd. Nr. 47
3.11 (1+2) Schmiede-, Hammer- oder Fallwerke (*)

Die von Werken dieser Art ausgehenden Gerausch- und
Erschutterungsemissionen sind entscheidend von der
baulichen Ausftihrung der Schmiedegebaude und der
Fundamente fur die Hammer abhangig.

Die beim Neubau von Schmiedegebauden fir Hammer-
anlagen betriebstypischen Halleninnenpegel von bis zu
100 dB(A) kénnen durch bauliche SchallschutzmafR-
nahmen deutlich gesenkt werden. Hierzu sind geeig-
nete Baumaterialien und Bauteile mit hohen Schall-
dammwerten (45 — 50 dB) zu verwenden. Die wegen
des Warmbetriebs erforderlichen Be- und Entltftungs-
anlagen der Schmiedegebdude sind so zu gestalten,
dass die bauliche Schallddmmung bzw. -dampfung
nicht beeintrachtigt wird.

Entsprechendes gilt auch fur die Erschttterungsemis-
sionen. Auch bei schwingungsisolierter Ausbildung der
Hammerfundamente sind noch relevante Erschitte-
rungen im unmittelbaren Nahbereich des Aufstellungs-
ortes zu befurchten.

Da Schmiedewerke i.d.R. dreischichtig und damit auch
nachts betriebenwerden, bedarfes zum Schutz benach-
barter Wohngebiete eines Abstandes von 500 m.

Fallwerke werden in der Regel zum Zerkleinern von
Schrott eingesetzt. Als Gerduschquellen kommen
neben dem Fallwerk die Schrottverladung und -sortie-
rung mittels Bagger und Krananlage in Frage. Die beim
Fallwerksbetrieb auftretenden Erschitterungen wirken
sich im Nahbereich der Anlage aus und spielen fur die
Bemessung des Schutzabstandes keine Rolle. Abhan-
gig von den Bodenverhéltnissen kann es in der Nachbar-
schaft jedoch zu Kérperschallibertragungen kommen.

Da diese Anlagen durchweg im Freien betrieben wer-
den, bedarf es zum Schutz benachbarter Wohngebiete
eines Abstandes von 500 m.

Lfd. Nr. 48

3.16 (1) Anlagen zur Herstellung von
warmgefertigten nahtlosen oder geschwei3ten
Rohren aus Stahl (*)

Die Fabrikation von geschweif3ten Rohren erfolgt aus
zugeschnittenen Blechen, die zur Rohrform gepresst der
Lange nach innen und auBBen verschweif3t werden. Die
Technologie zur Herstellung von warmgefertigten naht-
losen Rohren wird wegen ihrer Vielfaltigkeit nur beispiel-
haft beschrieben: Grundsatzlich erfolgt ihre Herstel-
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lung in zwei Verfahrensschritten, dem Lochen und dem
Elongieren (Strecken). Beim Lochen werden Rohrluppen
gefertigt — z.B. durch das Schragwalzen tiber einen Dorn
oder durch Lochpressen. Durch das Elongieren (bei-
spielsweise im dornlosen Streckreduzierwalzwerk) wer-
den die Rohre auf die Produktionsmafe gebracht.

Auch die Weiterverarbeitung der Rohre gehoért haufig
zur Produktionsbreite dieser Betriebe. In Rohrbogen-
werken werden Rohrkrimmer verschiedener Offnungs-
winkel aus Rohren aller Stahlqualitédten hergestellt. Zu
diesem Zweck werden auf Lange gesagte Rohrstlicke
— unter gleichzeitiger Erhitzung mittels OI- oder Gas-
brennern auf helle Rotglut — hydraulisch Giber einen um
90 Grad gekrimmten konischen Dorn gedrickt. Hier-
bei verformt sich das Rohrstiick zu einem halbkreis-
bis dreiviertel-kreisformigen Rohrbogen, aus dem nach
dem Erkalten die gewlinschten Rohrkrimmer ausge-
schnitten werden.

Der fur die hier zu beurteilende Betriebe erforderli-
che Schutzabstand bemisst sich Uberwiegend nach
den mit dem Betrieb derartiger Anlagen verbundenen
Gerduschemissionen. Diese werden im Wesentlichen
verursacht durch die Gluhofen und Walzeinrichtun-
gen, die Biege-, Press- und SchweiBanlagen, die Trans-
port-, Lager- und Verladevorgange und die im Regelfall
nachgeschaltete Grobbearbeitung (Adjustage, Zurich-
terei). Dabei ist insbesondere bei den Lager- und Verla-
dearbeiten, die vielfach im Freien und — wie der tGbrige
Betrieb — auch zur Nachtzeit durchgefthrt werden,
mit verstarktem Auftreten intensiver Einzelgerausche,
z.B. Rohrschlage, zu rechnen.

Trotz Anwendung umfassender baulicher Schall-
schutzmaBnahmen, in die insbesondere bei Warmbe-
trieben auch die Luftungséffnungen mit einzubeziehen
sind, ist ein Schutzabstand von 500 m erforderlich.

Lfd. Nr. 49
4.1 (1) b) Anlagen zur fabrikméaBigen Herstellung
von sauerstoffhaltigen Kohlenwasserstoffen (#)

Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von
sauerstoffhaltigen Kohlenwasserstoffen wie
Alkohole, Aldehyde, Ketone, Carbonséuren, Ester,
Acetate, Ether, Peroxide, Epoxide (#)

Fur die Herstellung sauerstoffhaltiger Kohlenwasser-
stoffe gibt es viele Methoden. Beispielsweise sei hier
nur die katalytische Hydrierung genannt.

Wegen der Vielfalt der hierunter fallenden Verfahren,
der Art und Menge der jeweils eingesetzten Rohstoffe
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und der in den unterschiedlichsten Produktionsverfah-
ren erzeugten Fertigprodukte kann deshalb nur eine
allgemeine Aussage Uber Art und Ausmal der beim
Betrieb solcher Anlagen auftretenden Emissionen
gemacht werden.

Die luftverunreinigenden Emissionen sind je nach Eigen-
schaft der gehandhabten Stoffe recht unterschiedli-
cher Art. Sie kdnnen geruchsrelevant sein und toxische,
atzende, aber auch cancerogene Wirkungen aufwei-
sen. Durch die dem Stand der Technik entsprechenden
MaBnahmen lassen sich diese Emissionen weitgehend
beherrschen. Je nach Produktionsverfahren kénnen die
verbleibenden Restemissionen aber auch in gréBeren
Entfernungen auftreten. Insbesondere wegen nicht aus-
zuschlieBender Geruchsimmissionen muss daher dem
Schutz der Wohnnachbarschaft durch einen Abstand
von 500 m Rechnung getragen werden.

Dieser Abstand ist auch aus Schallschutzgriinden zu
fordern.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausrlistung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr. 50

4.1 (1) h) Anlagen zur fabrikméBigen Herstellung
von Basiskunststoffen (Kunstharzen, Polymeren,
Fasern auf Zellstoffbasis) (#) (s. auch Ifd. Nr. 14)

Kunststoffe werden im wesentlichen durch Polymeri-
sation (z.B. Polyvinylchlorid), Polyaddition (z.B. Poly-
urethane) und Polykondensation (z.B. Polyamide) her-
gestellt.

Dabei findet bei der Polymerisation eine chemische
Verknipfung kleiner Molekile (der Monomeren) zu
einem Makromolekil (dem Polymeren) durch Reaktion
zwischen Mehrfachbindungen oder Aufspaltung ring-
formiger Atomverbande statt.

Bei der Polykondensation erfolgt eine chemische Ver-
knupfungkleiner Molekiile zu einem Makromolekll unter
Abspaltung von Wasser oder anderen kleinen Molek-
len. Die Polyaddition ist eine chemische Verknupfung
kleiner Molekile zu einem Makromolektl durch Reak-
tion zwischen funktionellen Gruppen ohne Abspaltung
von Wasser oder anderen kleinen Molekulen.

Diese Reaktionen laufen in Reaktoren unter bestimmten
Temperaturen und ggf. Dricken - je nach Verfahren -
in Gegenwart eines Losungsmittels, mit Hilfe von Kata-
lysatoren oder in Form einer Suspension ab. Die Kunst-
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stoffe werden als Pulver oder Granulat aufgearbeitet
oder in flussiger Form (z.B. Kunstharze) hergestellt.

Die bei der Kunststoffherstellung auftretenden luftver-
unreinigenden Emissionen sind hauptsachlich von den
Grundstoffen und den Herstellungsverfahren abhangig
und kénnen nach Art und Menge unterschiedlich anfal-
len. Trotz moderner Abgasreinigungsanlagen, wie ther-
mische Nachverbrennung, und einer geeigneten Ablei-
tung bleibt ein Schutzabstand von 500 m erforderlich.

Die insbesondere von den Pumpen, Geblasen, Ruhr-
werksantrieben und Granulatoren ausgehenden
Gerauschemissionen lassen sich durch Minderungs-
mafBnahmen an den Einzelaggregaten und durch bau-
liche SchallschutzmaBnahmen reduzieren, gleichwohl
bleibt ein Abstand von 500 m erforderlich.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr. 51
4.1 (1) i) Anlagen zur fabrikméaBigen Herstellung
von synthetischen Kautschuken (#)

Hergestellt werden folgende Kautschukarten:
— Styrol-Butadien-Kautschuk (Latex)

— Polybutadien-Kautschuk

— Polychloropren-Kautschuk

— Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk

— Acrylatkautschuk

- Siliconkautschuk

Diese Kautschukarten werden zum tberwiegenden Teil
kontinuierlich durch Suspensions-, Emulsions- oder
Loésungspolymerisation hergestellt. Bei allen Verfah-
ren werden Polymerisation und Monomerentgasung
in geschlossenen Systemen durchgefuhrt. Die dabei
auftretenden Abgase werden den Monomerrickge-
winnungsanlagen zugefuhrt. Zur Reinigung von Pro-
zessabgasen (z.B. aus der Monomerrickgewinnung)
werden Kondensations-, Absorptions- und Adsorpti-
onsverfahren sowie die thermische Nachverbrennung
eingesetzt. Bei der Aufarbeitung und Trocknung der
Polymere werden die restlichen Monomere und Lése-
mittel weitgehend ausgetrieben und gelangen in das
Trocknerabgas bzw. die Umgebungsluft.
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Ein Abstand von 500 m ist zum Schutz vor luftverun-
reinigenden Stoffen und Gerduschimmissionen erfor-
derlich.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausrlistung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr. 52

4.1 (1) j) Anlagen zur Herstellung von Farbstoffen
und Pigmenten sowie von Ausgangsstoffen fiir
Farben und Anstrichmittel (#)

Beispielhaft soll die Herstellung von Farbstoffen an der
wichtigsten Gruppe von Farbstoffen, den Azofarbstof-
fen, aufgefuhrt werden. Die Vielzahl der Azofarbstoffe
geht auf die Einfuhrung von Alkoxy-, Carboxy-, Sulfo-,
Nitro-, Alkyll- und Aryl-Gruppen, Halogenen und ande-
ren Substituentenindie Arylazo-Kerne zuriick. Der aro-
matische Kern besteht dabei nicht nur aus Benzolderi-
vaten, sondern auch aus Naphtalin-, Anthracen- sowie
heterocyclischen Derivaten.

Die Herstellung der meisten Azofarbstoffe erfolgt
durch Einwirkung einer Diazonium-Verbindung auf ein
Amin, Phenol oder auf die Sulfon- oder Carbonsau-
ren eines Amins, Phenols oder Naphtols. Die Synthese
erfolgt nach dem fur die Herstellung von Azofarbstof-
fen typischen Grundverfahren des Diazotierens und
des Kuppelns. Dieses Grundverfahren kann auch zwei-
oder mehrmals hintereinander durchgeftihrt werden.
Ebenso kdnnen Nebenverfahren wie z.B. Verseifen,
Reduzieren, Acylieren vor-, zwischen- oder nachge-
schaltet sein. Diese Reaktionen verlaufen in der Regel
chargenweise in Ruhrwerksbehéltern in wassrigem
Medium. Eine Weiterverarbeitung erfolgt entweder als
wassrige Losungen bzw. Suspensionen oder nach Fal-
len und Isolieren in Filterapparaten als Filterkuchen.
Nach Abscheidung des wassrigen Anteils und Trock-
nung des Festbestandteils werden die gewonnenen
Farbstoffe abgefullt und abgepackt.

Bei den in den jeweiligen Verfahren eingesetzten Stof-
fen handelt es sich zum Teil um geruchsrelevante Sub-
stanzen, die auch toxische und cancerogene Wirkungen
aufweisen kénnen. Die belastete Abluft wird nach dem
Stand der Technik den hinter den Anlagen zugeschal-
teten Abluftreinigungsanlagen zugefuhrt. Nicht ver-
meidbare Restabgasmengen und diffuse Quellen sor-
gen dafur, dass Geruchsstoffe emittiert und damit auch
Uber gréBere Entfernungen transportiert werden kon-
nen. Daher bedarf es eines Abstandes von 500 m, um
die Wohnbevolkerung vor schadlichen Umwelteinwirkun-
gen, insbesondere Geruchsimmissionen, zu schitzen.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Das Gerauschemissionsverhalten dieser Betriebe wird
durch eine Vielzahl von Quellen bestimmt, die in der
Regel kontinuierlich betrieben werden. Von daher ist
auch der vorgenannte Schutzabstand erforderlich.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr. 53

4.5 (2) Anlagen zur Herstellung von
Schmierstoffen wie Schmierdle, Schmierfette,
Metallbearbeitungsole (#)

Schmierstoffe ist die Sammelbezeichnung fiir Stoffe,
die die Reibung und Beanspruchung sich gegen- oder
aufeinander bewegender Maschinenteile vermindern.
Die Herstellungsverfahren gestalten sich unterschied-
lich. Beispielhaft wird das Verfahren zur Herstellung von
Schmierdlen néher beschrieben.

Die durch verschiedene Destillationsverfahren aus Erd-
Olen gewonnenen Schmierdldestillate (z.B. Spindeléle,
Maschinendle, Zylinderole) werden z.B. durch Schwefel-
saure-Raffination oder Solventextraktion (mit Furfurol
oder Phenol als Lésemittel) von den aromatischen oder
heterocyclischen Verbindungen befreit, zur Entfernung
der restlichen Paraffine einer Endparaffinierung (z.B.
durch Abkuhlung) unterzogen und in einer Endbehand-
lung auf die gewtinschten Anforderungen — vor allem hin-
sichtlich Farbe und Geruch — eingestellt; dies geschieht
z.B. durch Raffination mit Oleum und abschlieBender
Behandlung mit Bleicherde. Zur Herstellung von Spezial-
schmierdlen ist haufig noch die Beimengung von Zusatz-
stoffen (Stockpunktserniedriger, Viskositatsverbesserer,
Schmierféhigkeitsverbesserer u. dgl.) erforderlich.

MaBgeblich fur die Festlegung des Schutzabstandes
sind vornehmlich die betriebsbedingten Gerauschemis-
sionen. Diese entstehen im wesentlichen durch die beim
Betrieb der Prozessanlagen eingesetzten Verdichter,
Geblase, Pumpen und Brenner sowie durch Strémungs-
vorgange in Rohrleitungen und Armaturen. Wegen der
Vielzahl dieser Einzelquellen und weil Anlagen der hier in
Rede stehenden Art zu einem groBBen Teil als Freianlagen
betrieben werden, erweist sich ein Schutzabstand von
500 m als erforderlich.

Auch luftverunreinigende Emissionen, insbesondere in
Form von Gerlchen, sind nicht auszuschlie3en. Sie las-
sen sich aber durch geeignete MaRRnahmen, insbeson-
dere Erfassungs- und Reinigungsanlagen, so weit beherr-
schen, dass Geruchsimmissionen nur im Nahbereich
auftreten und daher nicht abstandsbestimmend sind.
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Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick auf
die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage ein
abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr. 54

4.7 (1) Anlagen zur Herstellung von Kohlenstoff
(Hartbrandkohle) oder Elektrographit durch
Brennen oder Graphitieren (#)

Anlagen zur Herstellung von Kohlenstoff
(Hartbrandkohle) oder Elektrographit durch
Brennen oder Graphitieren, z.B. fiir Elektroden,
Stromabnehmer oder Apparateteile (#)

Hartbrandkohle entsteht durch Kalzinieren (,Bren-
nen“) eines aus Petrolkoks und Teerpech bestehenden
Gemisches (,grine Mischung") bei einer Temperatur
von 1.000 bis 1.300°C. Elektrographit unterscheidet
sich von Hartbrandkohle durch die geordnete Struk-
tur der Kohlenstoffatome; er wird durch Erhitzen von
Hartbrandkohle auf etwa 2.800°C erzeugt. Zur Erzie-
lung bestimmter Eigenschaften werden die bereits kal-
zinierten Hartbrandkohle- bzw. Elektrographit-Form-
kérper mit Petrolpech oder Kunstharz impréagniert und
zum Teil nachgebrannt.

Die Feststoffe werden zerkleinert, in bestimmten Men-
gen- und KorngréBenverhéltnissen miteinander ver-
mengt und in beheizten Mischmaschinen unter Zugabe
von Bindemitteln zu Elektrodenmasse verknetet. Hie-
raus wird der Formkorper durch Stampfen, Ratteln
oder meistens mit Hilfe von Strangpressen geformt
und in Ringéfen bei Temperaturen von 800 bis 1.300°C
gebrannt. In Abhangigkeit vom Verwendungszweck
werden die gebrannten Elektroden dann ggf. noch gra-
phitiert, d. h. in elektrischen Widerstandéfen auf ca.
2.800°C erhitzt. Um die Gas- und Flussigkeitsdurch-
lassigkeit der Elektroden herabzuziehen, ist flr einige
Einsatzgebiete noch eine Impréagnierung notwendig.

Bei der Herstellung von Kohleelektroden werden
hauptsachlich anorganische Stadube sowie Gemische
aus (teilweise geruchsbeladenen) Gasen und Partikeln
emittiert. Auch Gerauschemissionen treten in nicht
unerheblichem Maf3e auf.

Mit Staubemissionen ist insbesondere beim Lagern,
Transportieren, Aufbereiten und Zumischen der festen
Rohstoffe zu rechnen. Die hierbei anfallenden Staube
kénnen jedoch weitgehend abgesaugt und im allge-
meinen mit filternden Abscheidern abgetrennt werden.
Beim Lagern im Freien lasst sich eine Staubentwick-
lung durch Anfeuchten mit Wasser mittels Spriih- oder
Nebeldtsen vermindern.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Gas- und partikelférmige mit teerartigen Bestandtei-
len angereicherten Stoffe enthalten die Abgase der
Produktionsbereiche Mischen, Formen, Brennen und
Impragnieren.

Anlagen zur Herstellung von Hartbrandkohle oder
Elektrographit emittieren vor allem organische Stoffe,
die geruchsrelevant sind. AuBerdem entstehen staub-
haltige Abgase, die mit organischen Stoffen beladen
sind.

Die Vielzahl der Emissionsquellen, die Schwierigkeit
der Erfassung und die Probleme der Reinigung eines
Gemisches aus Gasen und Partikeln haben zur Folge,
dass insbesondere die Geruchsemissionen nicht nur
in der unmittelbaren Nachbarschaft derartiger Werke
einwirken und ein Schutzabstand von 500 m angezeigt
ist.

Als Schallquellen kommt eine Vielzahl unterschiedli-
cher Aggregate in Frage. Die von ihnen ausgehenden
Emissionen sind jedoch so weit zu beherrschen, dass
sie als dominierender Abstandsfaktor nicht in Betracht
kommen.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr. 55

4.8 (2) Anlagen zum Destillieren von fliichtigen
organischen Verbindungen mit einer Durchsatz-
leistung von 3 t oder mehr je Stunde (#)

(s- auch Ifd. Nr. 105)

In diesen Anlagen werden vorwiegend l6semittelhaltige
Ruckstande und verunreinigte Lésemittel durch Destil-
lation aufgearbeitet. Es handelt sich dabei im Gegen-
satz zu Lésemittelrickgewinnungsanlagen zur Abgas-
reinigung um eigenstandige Anlagen.

Zur Aufarbeitung von flichtigen organischen Verbin-
dungen werden Anlagen zur atmosphérischen Destil-
lation, Azeotropdestillation und Vakuumdestillation
betrieben. Uberwiegend werden indirekt beheizte Bla-
sendestillationen mit Fullkérperkolonnen eingesetzt,
daneben aber auch Dunnschichtverdampfer. Neben
der destillativen Trennung werden auch andere Verfah-
ren, z.B. die Flussig-Flussig-Extraktion, angewendet.

Emissionen dampf- oder gasférmiger organischer
Stoffe kénnen in allen Bereichen der Aufarbeitung von
organischen Lésemitteln auftreten (Lagerung, Trans-
port, Destillation). Je nach Art der aufzuarbeitenden
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flichtigen organischen Verbindungen kénnen die beim
Betrieb derartiger Anlagen auftretenden dampf- oder
gasfoérmigen Emissionen geruchsbeladen sein oder
toxische Eigenschaften besitzen.

Bei Anwendung der dem Stand der Technik entsprechen-
den MaBnahmen — insbesondere zur Erfassung und Rei-
nigung der Abgase — lassen sich die luftverunreinigen-
den Emissionen zwar weitgehend beschranken, dennoch
kénnen sich, vor allem bei GroBRanlagen, die verbleiben-
den Restemissionen auch noch in groBerer Entfernung
in Form von Geruchsimmissionen auftreten.

Ein Schutzabstand von 500 m ist geboten. Dieser
Abstand ist auch aus Schallschutzgriinden zu fordern.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausrlistung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr. 56

5.1 (1) Anlagen zur Behandlung von

Oberflachen von Stoffen, Gegenstianden oder
Erzeugnissen einschlieBlich der dazugehdérigen
Trocknungsanlagen unter Verwendung von
organischen Losungsmitteln mit einem Verbrauch
an organischen Losungsmitteln von 150 Kilogramm
oder mehr je Stunde oder von 200 Tonnen oder
mehr je Jahr

Anlagen zur Behandlung von Oberflachen von
Stoffen, Gegenstanden oder Erzeugnissen
einschlieBlich der dazugehérigen Trocknungsanlagen
unter Verwendung von organischen Lésungsmitteln,
insbesondere zum Appretieren, Bedrucken,
Beschichten, Entfetten, Impréagnieren, Kaschieren,
Kleben, Lackieren, Reinigen oder Tranken mit einem
Verbrauch an organischen Lésungsmitteln von 150
Kilogramm oder mehr je Stunde oder von 200 Tonnen
oder mehr je Jahr

Hierzu zahlen vornehmlich die Zeitungs- und Zeitschrif-
tendruckereien, in denen mit Rollenrotationsdruckma-
schinen vielseitige Ausgaben in ein- oder mehrfarbiger
Druckweise in einem Arbeitsgang hergestellt werden.
An diesem Beispiel soll die Technologie im Folgenden
beschrieben werden.

Rotationsmaschinen kénnen nach dem Hoch-, Tief-
oder Offsetdruckverfahren arbeiten. Eingebaute Heft-
und Falzapparate gestatten eine vielféltige Verwend-
barkeit.

Der Betrieb von Rotationsdruckereien ist mit erheb-
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lichen Gerausch- und - je nach Druckverfahren — auch
mit Geruchsemissionen verbunden. Als relevante
Schallquellen erweisen sich die Druckanlagen selbst
(bei schnell laufenden Maschinen wurden im Druck-
saal Beurteilungspegel bis zu 105 dB(A) ermittelt), der
betriebsbedingte Fahrzeugverkehr sowie die Luftungs-
und ggf. Abluftreinigungsanlagen. Hierbei fallt beson-
ders ins Gewicht, dass Betriebe der Zeitungsbranche
nicht nur nachts drucken, sondern ihre Produkte auch
zur Nachtzeit ausliefern.

Moderne Druckereibetriebe sind heute mit Luftungs-
— oder aus betriebstechnischen Griinden — sogar mit
Klimaanlagen ausgertstet. Insoweit bereitet es keine
Schwierigkeiten mehr, die von den Druckanlagen aus-
gehenden Gerduschpegel durch schallddmmende
Bauweise auf unbedeutende Anteile zu senken. Die
fur die Festlegung des notwendigen Schutzabstandes
maBgeblichen Schallpegel gehen vielmehr von dem
Kraftfahrzeugverkehr sowie von den Luftungs- und
ggf. Abluftreinigungsanlagen aus. Sie machen einen
Abstand von 500 m erforderlich.

Druckfarben werden auch heute noch Uberwiegend
aus |dsemittelhaltigen Rezepturen hergestellt. Der
Anteil organischer Lésemittel in den Rezepturen kann
bis zu 75 % betragen. So werden im Tiefdruck Losemit-
tel wie Toluol, im Offsetdruck Mineraléle und im Flexo-
druck Alkohole und Ester zum Verdinnen der Druck-
farben verwendet. Die Losemittel dienen in erster Linie
zur Einstellung der FlieRfahigkeit der Farben und ver-
dunsten wahrend der Verarbeitung. Des weiteren tre-
ten Emissionen beim regelmafBigen Reinigen der Far-
ben fuhrenden Bauteile (Walzen) mit organischen
Lésemitteln auf. Es entspricht dem Stand der Technik,
die anfallenden Abgase nachzubehandeln.

Beim Tiefdruckverfahren fur Zeitschriften mit hoher
Auflagenzahl werden toluolhaltige Druckfarben ein-
gesetzt. Moderne Rotationsdruckmaschinen werden
komplett eingehaust und die geruchsbeladene Abluft
in der Regel Aktivkohlefilteranlagen zugefiihrt. Das
Toluol lasst sich so zurlickgewinnen.

Zeitungen werden meist im Offsetdruckverfahren auf
Rollenrotationsmaschinen mit nach geschaltetem
Trockner hergestellt. Die pastésen Druckfarben ent-
halten hoch siedende Ole als Lésungsmittel. Lediglich
die aus dem Trockner stammende geruchsbeladene
Abluft muss in einer thermischen Nachverbrennungs-
anlage nachbehandelt werden.

Die in den Reingasen dann noch enthaltenen Geruchs-
stoffe sind von so geringer Konzentration, dass der aus
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Schallschutzgrinden notwendige Abstand von 500 m
ausreicht.

Lfd. Nr. 57

5.2 (1) Anlagen zum Beschichten, Imprégnieren,
Kaschieren, Lackieren oder Trdnken von
Gegenstidnden, Glas- oder Mineralfasern

oder bahnen- oder tafelférmigen Materialien
einschlieBlich der zugehodrigen Trocknungsanlagen
mit Kunstharzen, soweit die Menge dieser Harze 25
Kilogramm oder mehr je Stunde betragt

Anlagen zum Beschichten, Impragnieren,
Kaschieren, Lackieren oder Tranken von
Gegenstdnden, Glas- oder Mineralfasern

oder bahnen- oder tafelférmigen Materialien
einschlieBlich der zugehérigen Trocknungsanlagen
mit Kunstharzen, die unter weitgehender
Selbstvernetzung ausreagieren (Reaktionsharze),
wie Melamin-, Harnstoff-, Phenol-, Epoxid-, Furan-,
Kresol-, Resorcin- oder Polyesterharzen, soweit
die Menge dieser Harze 25 Kilogramm oder mehr
je Stunde betragt, ausgenommen Anlagen fiir den
Einsatz von Pulverbeschichtungsstoffen

In diesen Anlagen werden Werkstlicke mit Lacken,
Kunstharzen, Kunststoffen oder Gummi behandelt, um
eine optimale Oberflachenoptik zu erhalten und/oder
um gezielt technologische Eigenschaften auf die Werk-
sticke zu Ubertragen, die aufgrund der Anforderun-
gen, die an das Endprodukt gestellt werden, erforder-
lich sind. Zu diesem Zweck durchlaufen die Werkstiicke
die Anlagenbereiche Vorbehandlung, Applikation und
Trocknung. Die Behandlung der Werksticke erfolgt
unter Einsatz organischer Loésemittel durch Tauch-
und Spritzeinrichtungen oder mit Walzenauftragsma-
schinen.

Vor der Lackierung durchlaufen die Werkstlicke hau-
fig Entfettungsbader mit Lésemittel in geschlossener
Bauweise. Insbesondere beim Trocknen, aber auch bei
der Applikation und in eher geringerem AusmafR bei
der Vorbehandlung kénnen Schadstoffe auftreten, die
geruchsrelevant sind.

Des Weiteren treten Emissionen beim regelméaBigen
Reinigen der Lackiereinrichtungen mit organischen
Losemitteln auf. Die aus den genannten Anlagenbe-
reichen anfallenden Abgase sind entsprechend dem
Stand der Technik nachzubehandeln.

Insbesondere in Bereichen mit automatisch arbeiten-
den Auftragsverfahren kann durch entsprechende
Einhausung die geruchsbeladene, l6semittelhaltige
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Abluft erfasst und nachbehandelt werden. In einer ers-
ten Behandlungsstufe werden die Lackpartikel mit-
tels Wascher, Nasselektrofilter und Tuchfilter abge-
schieden. Die Lésemittel lassen sich anschlieBend an
Aktivkohle adsorbieren und letztlich nachverbrennen
oder ggf. zurtickgewinnen. Die Abluft aus den Trocken-
6fen wird in der Regel einer thermischen Nachverbren-
nungsanlage zugefihrt.

Durch entsprechende Ableitbedingungen (Schorn-
steine) wird dafur gesorgt, dass die gereinigte Abluftin
den freien Luftstrom abgefthrt wird.

Zu berucksichtigen sind auch Lésemittelvorratslager
und Mischraume als Nebenanlagen.

Es entspricht dem Stand der Technik, die Beftllung der
Lagertanks unter Einsatz des Gaspendelverfahrens
durchzufihren und das Farbmischen, das in der Regel
ohne Erwarmung erfolgt, in geschlossenen Appara-
ten vorzunehmen. Unter diesen Voraussetzungen ist
ein Abstand von 500 m insbesondere bei einem drei-
schichtig arbeitenden Betrieb erforderlich.

Die Betriebsgerausche — verursacht durch Fahrzeug-
verkehr, apparative und luftungstechnische Einrichtun-
gen und Anlagen - sind bei dem vorgegebenen Schutz-
abstand beherrschbar.

Mit nicht unerheblichen Geruchsstoffstromen ist auch
aus Anlagen zu rechnen, in denen die Tragerstoffe (z. B.
Papiere, Baumwoll-, Glas-, Polyester- oder Acrylfasern)
mit Kunstharzen, Kunststoffen oder Gummi beschich-
tet oder getrankt und in einem anschlieBenden Trock-
ner ausgehértet werden.

Die sowohl beim Beschichten bzw. Tranken als vor-
nehmlich auch beim Trocknen frei werdenden Luft-
verunreinigungen enthalten geruchsrelevante Schad-
stoffe, u.a. Phenol, Formaldehyd, Kresole, Ketone und
Alkohole. Es entspricht dem Stand der Technik, diese
Dampfe abzusaugen und durch thermische Nachver-
brennung weitgehend zu beseitigen.

Die Restgase der Abgasreinigung und die mit Geruchs-
stoffen beladenen Abluftstrome der Hallenentliftung
werden Uber Schornsteine abgeleitet. Unter diesen
Voraussetzungen ist ein Abstand von 500 m erforder-
lich.

Die Betriebsgerdausche - hauptséachlich verursacht
durch die apparativen Einrichtungen und laftungstech-
nischen Anlagen — sind fur die Festlegung des Schutz-
abstandes nur von sekundarer Bedeutung.
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Lfd. Nr. 58

5.5 (2) Anlagen zum Isolieren von Drahten unter
Verwendung von phenol- oder kresolhaltigen
Drahtlacken

Die industrielle Fertigung von Lackdraht erfolgt kontinu-
ierlich auf horizontalen oder vertikalen Lackiermaschi-
nen, indem der Blankdraht (Kupfer oder Aluminium)
durch ein Lackbad lauft und anschlieBend Abstreifer
(Filze oder Duisen) passiert. Dann wird der Lack in einem
Ofen eingebrannt. Man tragt immer so viele Lackschich-
ten auf, bis die fir den jeweiligen Drahtdurchmesser vor-
gesehene Schichtdicke erreicht ist.

Als Drahtlacke kommen - je nach Verwendung der
lackierten Drahte — u. a. Polyesterimid-, Polyurethan-
und Polyamidimid-Lacke zum Einsatz. Aus diesen wer-
den, insbesondere wahrend des Einbrennvorgangs,
u. a. auch stark geruchsbeladene Stoffe wie Phenole
und Kresole freigesetzt. Durch Verwendung moder-
ner Katalytik-Umluftéfen, in denen die frei werden-
den Lésungsmittel katalytisch verbrannt werden und
dabei noch einen Teil der Einbrennenergie liefern, ist
es moglich geworden, die Emissionen der Geruchs-
stoffe so weit zu vermindern, dass ein Schutzabstand
von 500 m zur nachsten Wohnnachbarschaft ausrei-
chend ist.

Von Seiten der Gerauschemissionen bestehen beim
Betrieb dieser Fabriken keine Probleme. Im Ubri-
gen stellt der durch die Geruchsemissionen bedingte
Schutzabstand sicher, dass unzulassige Larmimmissi-
onen nicht auftreten.

Lfd. Nr. 59

5.8 (2) Anlagen zur Herstellung von Gegenstanden
unter Verwendung von Amino- oder Phenolplasten
mittels Warmebehandlung, soweit die Menge der
Ausgangsstoffe 10 kg oder mehr je Stunde betragt

Anlagen zur Herstellung von Gegenstanden unter
Verwendung von Amino- oder Phenolplasten,

wie Furan-, Harnstoff-, Phenol-, Resorcin- oder
Xylolharzen mittels Warmebehandlung, soweit
die Menge der Ausgangsstoffe 10 kg oder mehr je
Stunde betragt

Die Harze werden als Bindemittel mit Fullstoffen (z.B.
Holzmehl, Zellstoff, Textilfasern, Glasfasern), Hartungs-
mitteln, Stabilisatoren, Gleitmitteln, Farbstoffen u.a. zu
einer hartbaren Formmasse vermischt. Dies geschieht
je nachdem, ob von festen oder flussigen Harzen aus-
gegangen wird, im Schmelzfluss-, Flussigharz- oder
Turbomischverfahren. Hieraus werden dann nach ver-
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schiedenen Verfahren (PreB3-, SpritzpreR- oder Spritz-
gieBverfahren) die Formteile in geschlossenen Form-
werkzeugen und bei Temperaturen von 160 - 190 °C
hergestellt. Je hoher die Temperatur liegt, desto schnel-
ler erfolgt die Hartung.

Das Emissionsverhalten dieser Betriebe wird entschei-
dend durch das Auftreten geruchsbelasteter Abluft
bei Einsatz von Phenolkomponenten gepragt. Neben
Wasserdampf werden wahrend des Verarbeitungs-
prozesses Phenol, Formaldehyd und Ammoniak abge-
spalten.

Die auftretenden geruchsbeladenen Abgase werden
nach dem heutigen Stand der Technik abgesaugt und
einer thermischen Nachverbrennungsanlage zuge-
fuhrt. Im Vergleich zu Phenoplasten werden bei der
Verarbeitung von Aminoplasten gréBRere Formaldehyd-
mengen gemessen, so dass die Anforderungen an die
Absaugung groéfBer sind. Zudem sind ausreichend gute
Ableitbedingungen Voraussetzung, um die Geruchs-
emissionen, die von Betrieben dieser Art ausgehen
kénnen, in den notwendigen Grenzen zu halten.

Es wird daher ein Schutzabstand von 500 m fur not-
wendig gehalten.

Die durch Betriebe dieser Art verursachten Gerausch-
belastungen sind durch technische MaBnahmen in
Grenzen zu halten und fur die Bestimmung des Abstan-
des nicht von Bedeutung.

Bei Verwendung pulvriger Mischungen, die in den
Formwerkzeugen unter Temperatur aushérten, kann
der Abstand auf 300 m reduziert werden, da bei die-
sem Verarbeitungsverfahren die geruchsbeladenen
Stoffe, insbesondere der Phenolanteil, erheblich redu-
ziert werden kann.

Lfd. Nr. 60

7.3 (1+2), a) und b) Anlagen zur Erzeugung von
Speisefetten aus tierischen Rohstoffen oder zum
Schmelzen von tierischen Fetten, ausgenommen
Anlagen zur Verarbeitung von selbst gewonnenen
tierischen Fetten zu Speisefetten in Fleischereien
mit einer Leistung bis zu 200 Kilogramm
Speisefett je Woche

a) Anlagen zur Erzeugung von Speisefetten aus tie-
rischen Rohstoffen, ausgenommen von Milch, aus-
genommen Anlagen zur Erzeugung von Speise-
fetten aus selbst gewonnenen tierischen Fetten in
Fleischereien mit einer Leistung bis zu 200 Kilo-
gramm Speisefett je Woche
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b) Anlagen zum Schmelzen von tierischen Fetten aus-
genommen Anlagen zur Verarbeitung von selbst ge-
wonnenen tierischen Fetten zu Speisefetten in Flei-
schereien mit einer Leistung bis zu 200 Kilogramm
Speisefett je Woche

Die Anlagen zum Schmelzen tierischer Fette werden
unterschieden nach Schmalzsiedereien (Schweine-
fett) und Talgschmelzen (Rinderfett). Normalerweise
werden sowohl Schmalz als auch Talg verarbeitet.

Nach der Zerkleinerung des Rohmaterials wird beim
Nassschmelzverfahren das Fett im Schmelzrohr durch
Einblasen von HeiBdampf erhitzt. Beim Trocken-
schmelzverfahren wird das zerkleinerte Rohmaterial
dagegen indirekt erhitzt.

Aus der Sicht des Immissionsschutzes sind vor allem
die Geruchsemissionen von Bedeutung. Aus diesem
Grund ist ein Abstand von 500 m erforderlich.

Der angegebene Abstand kann auf 200 m reduziert
werden, wenn die Geruchsstoffemissionen tber einen
Biofilter behandelt werden. Dies setzt voraus, dass der
Biofilter ordnungsgemaf betrieben wird (vgl. Richtlinie
VDI 3477), im Reingas kein Rohgasgeruch mehr fest-
stellbar ist, die Biofilterflache eines Filters oder meh-
rerer Filter 3.000 m2 nicht Uberschreitet und diffuse
Quellen nicht relevant sind.

Lfd. Nr. 61

7.9 (1) Anlagen zur Herstellung von Futter- oder
Diingemitteln oder technischen Fetten aus den
Schlachtnebenprodukten Knochen, Tierhaare,
Federn, Horner, Klauen oder Blut

Knochen werden zu Knochenmehl (Futtermittel) und
Fett verarbeitet. Zur Fettextraktion kommen sowohl
|6semittelfreie als auch |6semittelhaltige Extraktions-
verfahren zur Anwendung.

Federn von Huhnern, Gédnsen und Enten werden zu
Federmehl (Futtermittel) verarbeitet, da sie sehr
eiweiBhaltig sind. Zur Herstellung von Federmehl wer-
den die Federn zunachst zu einem Federbrei verkocht
und anschlieBend getrocknet.

Die Erzeugung von Blutmehl beginnt mit der Erwdrmung
des Blutes auf 95°C und der damit beginnenden Gerin-
nung des Blutplasmas. AnschlieBend werden in einem
Dekanter Feststoffe abgetrennt und getrocknet.

Klauen und Hérner werden zum gréBten Teil in kno-
chenverarbeitenden Betrieben und Tierkérperbeseiti-
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gungsanlagen verarbeitet. Zum Teil werden sie jedoch
gemahlen und Dingemitteln beigemischt.

Borsten und Tierhaare werden zum groBten Teil fur die
Pinsel- und Burstenindustrie aufbereitet. Hierfir nicht
verwendbare Abféalle werden zerkleinert und direkt
Dingemitteln zugemischt.

Bei den beschriebenen Verfahren kann es zu Staube-
missionen kommen, vor allem bei der Knochen- und
Federmehlherstellung. Bedeutender sind aber die ent-
stehenden Gertiche. Zur Reduzierung der Geruchs-
strome werden die Einsatzstoffe der Anlagen unter
5°C kuhl gelagert. Blut soll in geschlossenen Tanks
gekuhlt bei Temperaturen unter 10°C gelagert werden.
Die Geruchsemissionen, die sehr unangenehm und
z. T. sogar Ekel erregend sein kdnnen, machen einen
Abstand von 500 m erforderlich.

Der angegebene Abstand kann auf 200 m reduziert
werden, wenn die Geruchsstoffemissionen tber einen
Biofilter behandelt werden. Dies setzt voraus, dass der
Biofilter ordnungsgeman betrieben wird (vgl. Richtlinie
VDI 3477), im Reingas kein Rohgasgeruch mehr fest-
stellbar ist, die Biofilterflache eines Filters oder meh-
rerer Filter 3.000 m2 nicht Gberschreitet und diffuse
Quellen nicht relevant sind.

Lfd. Nr. 62

7.11 (1) Anlagen zum Lagern unbehandelter
Knochen, ausgenommen Anlagen fiir
selbstgewonnene Knochen in- Fleischereien, in
denen je Woche weniger als 4.000 kg Fleisch
verarbeitet werden, und Anlagen, die nicht durch
Ifd. Nr. 115 erfasst werden

Die Lagerung unbehandelter Knochen — vor allem in
Schlachtbetrieben sowie Knochen verarbeitenden
Betrieben - ist mit Geruchsemissionen verbunden.
Trotz einer Lagertemperatur von < 5°C zur Reduzierung
der Gertiche ist ein Abstand von 500 m erforderlich.

Lfd. Nr. 63
7.15 (1) Kottrocknungsanlagen

In Kottrocknungsanlagen wird Giberwiegend Huhnerkot
getrocknet. Die Trocknung erfolgt in Trommeltrock-
nern mit Trocknerleistungen bis zu 4.000 kg Wasser-
verdampfung pro Stunde.

Gemal Nummer 5.4.7.15 TA Luft mussen die Prozess-
anlagen einschlieBlich der Kotlagerung in geschlosse-
nen Raumen untergebracht und die Abgase des Trock-
ners in einer Abgasreinigungsanlage gereinigt werden.
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Trotz dieser MaBnahmen muss mit sehr unangeneh-
men und Ekel erregenden Gerlichen gerechnet wer-
den, die sich aus vielerlei Grinden (angegorener Kot,
Unsauberkeiten im Betrieb und an Fahrzeugen, meteo-
rologische Einwirkungen) nicht vermeiden lassen.

Bei Kottrocknungsanlagen ist die sofortige Dehydrie-
rung nach Anlieferung Stand der Technik. Daher ist ein
Abstand von 500 m ausreichend.

Lfd. Nr. 64

7.19 (1+2) Anlagen zur Herstellung von Sauer-
kraut mit einer Produktionsleistung von

10 Tonnen oder mehr Sauerkraut je Tag als
Vierteljahresdurchschnittswert

Sauerkraut wird aus WeiBkohlschnitzeln gewonnen,
die unter Salzzugabe etwa 3 — 6 Wochen vergoren
werden. Zur Beendigung der Garung wird das Kraut
gewdssert und blanchiert. AnschlieBend wird es abge-
packt und pasteurisiert. Durch verkulrzte Garprozesse
kann die Geruchsbildung deutlich vermindert werden.
Geruche treten im Wesentlichen nur noch bei der Sud-
bildung und im Abwasser auf. Diese Geruchsemissio-
nen machen einen Mindestabstand von 500 m erfor-
derlich.

Die mit dem Betrieb derartiger Anlagen verbundenen
Gerauschemissionen — insbesondere des Fahrzeug-
verkehrs — fallen bei diesem Abstand nicht mehr ins
Gewicht.

Lfd. Nr. 65

7.21 (1) Miihlen fiir Nahrungs- oder Futtermittel
mit einer Produktionsleistung von 300 Tonnen
Fertigerzeugnissen oder mehr je Tag als Viertel-
jahresdurchschnittswert (s. auch Ifd. Nr. 193)

Bei modernen Muhlen erfolgt die Getreideanlieferung
in der Regel in loser Form mit Pritschen- oder Silo-
fahrzeugen. Das Getreide wird entweder pneuma-
tisch (Gerauschemissionen) oder Uber Schuttgossen
und Stetigforderer (Staubemissionen) in Silos einge-
bracht. Der Verarbeitungsprozess (Reinigen, Mahlen,
Absacken) erfolgt auf Gbereinander liegenden Ebenen
(Bdden) von oben nach unten, so dass hohe Gebaude
erforderlich sind. Das fuhrt dazu, dass die durch
Maschinen und Transporteinrichtungen verursachten
Gerausche zum Teil in bis zu 70 m Héhe durch Fenster-
und Ausblaséffnungen abgestrahlt werden und einen
groBen Einwirkungsbereich haben.

Hinzu kommen die von der Koérnertrocknungsanlage
ausgehenden Gerauschemissionen.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

AuBerdem sind die durch Lastkraftwagen bei der An-
und Ablieferung verursachten Verkehrsgerausche als
bedeutende Emissionsquelle bei der Abstandsbemes-
sung zu berucksichtigen.

Bei Anlieferung muss mit erheblichen Larmemissio-
nen durch Hammerschldge gegen die Behalterwande
gerechnet werden, um die bei langeren Transportzei-
ten entstehenden Anbackungen zu l6sen.

Stand der Technik bei der Verminderung der Staube-
missionen ist die Absaugung und Reinigung staubbe-
lasteter Luft, insbesondere an den einzuhausenden
Schittgossen und bei den Férdereinrichtungen, sowie
die Ausrustung der Silos mit filternden Abscheidern.
Insgesamt ist ein Schutzabstand von 500 m erforder-
lich.

Lfd. Nr. 66

7.23 (1+2) Anlagen zur Erzeugung von Olen
oder Fetten aus pflanzlichen Rohstoffen
mit einer Produktionsleistung von 1 Tonne
Fertigerzeugnisse oder mehr je Tag als
Vierteljahresdurchschnittswert

Moderne Verfahren der Olgewinnung bestehen meist
aus einer Kombination von Pressen und Extraktion mit
Lésungsmitteln und Raffination.

Die angelieferten Olsaaten wie z.B. Kopra, Palmkerne,
Sonnenblumenkerne, Raps, Leinsamen, Sojabohnen
und Erdnisse werden gereinigt (Entfernung von Pflan-
zenresten, Staub, Sand, Holz, Fremdsaaten), meist
enthillt bzw. geschélt, vorzerkleinert einer Konditio-
nierung unterzogen (Warmebehandlung, um das Ol
duannflissiger zu machen) und mit Hilfe von Pressen
auf einen Fettgehalt von ca. 25 % entolt. Nach einer
weiteren Zerkleinerung werden die Saaten mit einem
Loésungsmittel (meist n-Hexan, auch Alkohole, Pentan,
flussiges Propan) behandelt und bis auf einen Olgehalt
von ca. 1 % extrahiert oder z.B. bei Kopra durch erneu-
tes Pressen entolt. Der Extraktionsschrot wird nach
weitgehender Entfernung des Lésungsmittels in Zylin-
dernnochin so genannten Toastern ausgedampft. Erst
dann ist er als Viehfutter verwendbar. Die Rlickgewin-
nung des Lésungsmittels aus dem Ol-Lésungsmittel-
gemisch / Miscella) erfolgt durch Mehrfachverdamp-
fer. Die dabei anfallenden Extraktionsbrtiden werden in
Kondensatoren niedergeschlagen.

Die durch Pressen und Extraktion gewonnenen Rohdle
enthalten eine Reihe von Begleitstoffen, die z.B. aus
Grunden des Geschmackes, der Haltbarkeit und des
Aussehens unerwiinscht sind. Um diese zu entfernen,
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werden die Rohoéle einer Raffination unterzogen. Hier-
bei unterscheidet man folgende Verfahrensstufen:

a) Vorreinigung zur Entfernung von Schleimstoffen
und Phosphaten und anderen komplexen kolloidalen
Verbindungen, z. B. durch Behandlung mit Schwefel-
saure.

b) Entsduerung (Neutralisation) durch Destillation oder
durch Behandlung mit Alkalien.

c) Entfarben, Entfernung der Reste von Schleimstof-
fen, Phosphatiden, Seifen, Spurenmetallen und Oxi-
dationsprodukten durch Verwendung von Adsorpti-
onsmitteln.

d) Entfernung von Geruchs- und Geschmacksstoffen
durch Vakuumdampfbehandlung.

Von Olmiihlen der hier beschriebenen Art gehen neben
Gerauschemissionen auch starke Geruchsemissionen
aus. Das Ausmal der Geruchsemissionen ist dabei im
Wesentlichen von den eingesetzten Rohstoffen (ins-
besondere Kopra und Raps) abhangig. Eine Erfassung
der wesentlichen Geruchsquellen mit anschlieBender
Reinigung (z.B. Biofilter) hat sich bewahrt. Die Vielzahl
der Uber alle Fabrikationsstufen verteilten Geruchs-
quellen und die Schwierigkeiten bei der Erfassung und
Reinigung der geruchsbeladenen Abluft machen die
Festlegung eines Schutzabstandes von 500 m erfor-
derlich.

Bei diesem Abstand spielen die betriebsbedingten
Gerduschemissionen fur die Abstandsbestimmung
keine Rolle mehr.

Lfd. Nr. 67

7.24 (1) Anlagen zur Herstellung oder
Raffination von Zucker unter Verwendung von
Zuckerriiben oder Rohzucker

Die in der Ribenwésche gesduberten Zuckerrtiben wer-
denin Schnitzelmaschinen zerkleinert und anschlieRend
in Diffusionsapparaten im Gegenstromverfahren mit
heiBem Wasser ausgelaugt. Hieran schlief3t sich die Rei-
nigung des Rohsaftes an: durch Zugabe von Kalkmilch
werden freie S&uren (z.B. Oxal- und Zitronenséaure)
und Phosphate gefallt sowie Eiweil3 und Farbstoffe nie-
dergeschlagen. tberschissige Kalkmilch geht als Sac-
charat in Lésung, das durch Einleiten von Kohlendioxid
gespalten und als Saturationsschlamm ausfiltriert wird.
Im Allgemeinen folgt noch eine weitere Entkalkung tiber
lonenaustauscher und durch Einsatz von Schwefeldi-
oxid. Der hierdurch gewonnene Diinnsaft wird sodann in
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Vakuumverdampfern so lange verkocht, bis durch Uber-
sattigung der Losung der Zucker kristallférmig ausfallt.
Dieser durch Zentrifugieren von dem nicht kristallisie-
renden Sirup getrennte Zucker ist braungelb und Sirup
haltig. Er wird zur Reinigung raffiniert, d. h. mit reiner
Zuckerlésung gewaschen, abermals zentrifugiert, aufs
neue gelést und Gber Entfarbungsfilter (Aktivkohle)
geleitet. Die nun nahezu wasserhelle Lésung wird einge-
dampft und auf Korn gekocht.

Der Betrieb einer Rubenzuckerfabrik ist mit Gerdusch-
und Geruchsemissionen verbunden.

Die vielen Transport- und Verarbeitungsvorgdnge mit
einer Menge gerduschintensiver Einzelquellen wie Kalk-
ofen, Rubenwasche, Schneidmaschinen, Foérderein-
richtungen, Zentrifugen, Pumpen, Ventilatoren u. dgl.
stellen in ihrer Gesamtheit einen bedeutenden Emissi-
onsfaktor dar.

Ein Geruchsstoff, der sich besonders bemerkbar
macht, ist z.B. Ammoniak, welches durch chemische
Reaktionen des stickstoffhaltigen RUbenmaterials ent-
steht. Ansonsten gehen Geriiche insbesondere von
den Schnitzeltrocknungsanlagen aus. Diese dienen
dazu, den nach der mechanischen Entwésserung noch
enthaltenen Wassergehalt durch thermisches Ent-
wassern bis auf ca. 6 % zu reduzieren; nur so sind die
Rubenschnitzel als trockenes Futtermittel verwendbar.
Zur Verminderung der Geruchsemissionen werden die
Abgase erfasst und durch gentigend hohe Auslasse in
die Atmosphére abgeleitet.

MaBnahmen zur Abwasserbehandlung, z. B. das Beluf-
ten des Abwassers mit Sauerstoff und die Behandlung
der Abwésser in geschlossenen Anlagen, sind Stand
der Technik. Die beim Beliiften entstehende Abluft ist
geruchsbeladen und stellt eine weitere Geruchsquelle
dar.

Die bei der Schnitzeltrocknung, -verarbeitung und
-absackung anfallenden Staube kénnen an den Entste-
hungsstellen erfasst und in Abluftreinigungsanlagen
so weit abgeschieden werden, dass die Staubemissi-
onen flur die Festlegung des Schutzabstandes ohne
Bedeutung sind.

Rubenzuckerfabriken werden im Jahr durchweg nur
etwa 3 - 4 Monate voll betrieben. Unter der Vorausset-
zung, dass Erfassung und Ableitung der geruchsbe-
ladenen Abgase optimal durchgefiihrt werden, ist ein
Schutzabstand von 500 m vertretbar. Bei modernen
Anlagen ist der Mindestabstand auch bei den auftre-
tenden Gerauschemissionen ausreichend.
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Eine Ausnahme stellen die Stapelteiche dar, in denen
sich der im Rubenwaschwasser enthaltene Schlamm
absetzt. In diesem Wasser befinden sich auch Pflan-
zenreste, die sich ebenfalls mit dem Schlamm abla-
gern, anaerob zersetzt werden und im Sommer beim
Trockenfallen der Teiche und der damit verbundenen
Rissbildung im Sediment zu Geruchsemissonen fiihren
kénnen. Fur die Stapelteiche ist ebenfalls ein Abstand
von 500 m anzusetzen.

Lfd. Nr. 68

8.1 (1) a) Anlagen zur Beseitigung oder Verwertung
fester, fliissiger oder gasformiger Abfélle mit
brennbaren Bestandteilen durch thermische
Verfahren

Anlagen zur Beseitigung oder Verwertung fester,
fliissiger oder in Behaltern gefasster gasféormiger
Abfalle oder Deponiegas mit brennbaren
Bestandteilen durch thermische Verfahren,
insbesondere Entgasung, Plasmaverfahren,
Verbrennung oder eine Kombination (z.B. Miill,
Klarschlamm, Sondermiill)

Luftverunreinigungen durch Staube, gasformige
Schadstoffe und Geruchsstoffe sowie Gerduschemis-
sionen kennzeichnen das Emissionsverhalten dieser
Anlagen.

Staubemissionen treten auf beim Lagern, Transport
und Aufbereiten des Abfalls, bei dessen Verbrennung
sowie beim Transport und Lagerung der Verbren-
nungsrickstdnde. Sie kénnen jedoch durch Kapse-
lung, Absaugung und mittels geeigneter Abscheider
(Elektrofilter, Wascher, Gewebefilter) weitestgehend
vermieden werden.

Im Abgas von Millverbrennungsanlagen sind im
Wesentlichen folgende Schadstoffe enthalten: Chlor-,
Fluor-, Schwefel-, Stickstoff- und organische Verbin-
dungen, Kohlenmonoxid sowie die im Feinstaub enthal-
tenen Spurenstoffe. Die Sorption gasformiger Stoffe
kann grundsatzlich in den Stoffaustauschsystemen
Gas/Flussigkeit oder Gas/Feststoff vorgenommen
werden. Es kommen jedoch hauptsachlich nassarbei-
tende Abscheider zum Einsatz, wobei die Schadstoff-
komponenten HCI und HF, da sie im Wasser leicht 16s-
lich sind, sich besonders gut auswaschen lassen. SO,
wird durch alkalische Fahrweise des Wéschers abge-
schieden.

Der Betrieb von Mdullverbrennungsanlagen kann mit
sehr unangenehmen oder sogar Ekel erregenden
Geruchsemissionen verbunden sein. Um sie in Gren-
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zen zu halten, ist der Mullbunker stéandig unter Unter-
druck zu halten und die abgesaugte Luft der Feuerung
zuzufuhren. Ferner muss zur Vermeidung der Emission
hochtoxischer Spurenstoffe (z.B. Dioxine) ein weitge-
hender Ausbrand der Verbrennungsgase sichergestellt
sein; dies wird im Wesentlichen durch folgende MaR-
nahmen erreicht:

Im Verbrennungs- oder Nachverbrennungsraum muss
nach der letzten Verbrennungsluftzufihrung bei einer
Verweilzeit von mindestens 2 Sekunden eine Mindest-
temperatur der Verbrennungsgase von 850°C, teil-
weise sogar von 1.100°C, sichergestellt werden (17.
BImSchV). Durch einen Katalysator und zusatzliche
Aktivkohlesorption wird eine weitere Dioxinreduzie-
rung erreicht.

Als Schallquellen kommen eine Vielzahl von Aggre-
gaten der Abgasreinigung und des Maschinenhauses
sowie die Mullfahrzeuge in Betracht.

Fur Anlagen, die sowohl auf dem Gebiet der Luftrein-
haltung als auch der Schallminderung dem Stand der
Technik entsprechen, reicht ein Schutzabstand von
500 m aus.

Bei Anlagen zur Verbrennung von Sonderabfall kann
eine Einzelfallprifung geboten sein, wobei sich abwei-
chende Abstande ergeben kdnnen.

Lfd. Nr. 69

8.3 (1 + 2) Anlagen zur thermischen Aufbereitung
von Stahlwerksstéauben fiir die Gewinnung von
Metallen oder Metallverbindungen im Drehrohr
oder in einer Wirbelschicht

In derartigen Anlagen werden Stahlwerksstaube in
einen Drehrohrofen eingebracht. Bei Temperaturen bis
zu 1.400 °C werden die leichter fliichtigen Nichteisen-
metalle und Metallverbindungen ausgetrieben.

Die Anlieferung der Einsatzmaterialien erfolgt in Form
feuchter Pellets oder als Filterkuchen. In Bunkern wer-
den das Reduktionsmittel (in der Regel Koksgrus) und
der aus dem Aufbereitungsprozess zurtickgewonnene
Waschkoks gelagert. Aus den Bunkern wird das Mate-
rial mit Transportbandern ausgetragen und tUber einen
Aufgabebunker mit Vibratoren als Austragehilfe zum
Ofen geleitet.

Ein Sperrluftstrom verhindert, dass Prozessgas aus
dem Aufgaberohr entweicht. An der Ubergangsstelle
zwischen Walzrohr und Fuchs wird mit einem Dicht-
system der Austritt von Prozessgasen verhindert, der
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Ofenkopf wird Uber ein Gewebefilter abgesaugt. Die
Verbrennungsluft wird tber ein Geblase austragssei-
tig in den Ofen eingebracht. Diffuse Emissionen sollen
durch eine zusatzliche Haube tber dem Ofenkopfbe-
reich vermieden werden.

Die den Ofen mit einer Temperatur von ca. 1.150 °C
verlassende Schlacke wird auf dem wassergekihl-
ten Siebwuchtférderer in zwei Fraktionen getrennt.
Die Grobschlacke (KorngréBe > 20 mm) féllt in eine
Wassergrube, deren Wasser im Kreislauf gefuhrt
wird, die Fraktion <20 mm wird einer Siebwuchtrinne
zugefuhrt. Dieser wird nochmals eine Fraktion < 3
mm Feinanteil abgetrennt und in eine Wassergrube
gespult. Die Grobschlacke wird in einer Schlacken-
brechanlage zerkleinert. Die Siebfraktion mit Korn-
groBen zwischen 20 mm und 3 mm mit hohem Anteil
nicht verbrauchten Kokses wird mit einem Magnet-
scheider in Koks und magnetische Schlacke getrennt,
die damit bereits versandbereit ist. Der zurtickge-
wonnene Waschkoks wird dem Prozess erneut zuge-
fuhrt.

Im Verdampfungskihlturm wird das produktbeladene
Rohgas abgekuhlt. Ca. ¥4 des Mischoxides fallt hier
bereits an und wird ausgetragen. Die Hauptmenge des
Produktes wird in der nachgeschalteten elektrostati-
schen Gasreinigung abgeschieden. Das hier gebildete
Mischoxid wird Uber eine pneumatische Sauganlage
abgesaugt. Nach Zugabe eines geeigneten Adsor-
bens wird das restliche Prozessabgas nach Kuhlung im
Schlauchfilter gereinigt. In diesem Verfahren werden
Filtration und Adsorption kombiniert, damit die Einhal-
tung sowohl der Staubgrenzwerte als auch der Vorga-
ben zur Dioxinkonzentration sichergestellt ist. Das so
gereinigte Prozessabgas wird tber einen Kamin in die
Atmosphére geleitet.

Besonders durch den Einsatz von staubhaltigen
Grundstoffen kommt es zu luftverunreinigenden
Emissionen, die sich auch in weiterer Entfernung
noch in Form von Stduben auswirken. Diese Emissi-
onen werden zwar weitgehend erfasst und Abluftrei-
nigungsanlagen zugeftihrt. Das Vorhandensein diffu-
ser Quellen sowie der Einsatz der kohlenstoffhaltigen
Reduktionsmittel erfordern allerdings einen Abstand
von 500 m.

Auchdievonden Anlagen ausgehenden Gerduschemis-
sionen, ausgeldst durch die Vielzahl der vor beschrie-
benen Quellen, lassen einen Abstand von 500 m eben-
falls vertretbar erscheinen.
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Lfd. Nr. 70

Ziffer 8.5 (1 + 2) Offene Anlagen zur Erzeugung
von Kompost aus organischen Abfallen mit einer
Durchsatzleistung von 3 000 Tonnen oder mehr
Einsatzstoffen je Jahr (Kompostwerke)

(s. auch Ifd. Nr. 128)

Offene Anlagen zur Erzeugung von Kompost aus
organischen Abfallen, auf die die Vorschriften
des Kreislaufwirtschafts- und Abfallgesetzes
Anwendung finden, mit einer Durchsatzleistung
von 3.000 Tonnen oder mehr Einsatzstoffen

je Jahr bei offenen Anlagen (Kompostwerke)

(s. auch Ifd. Nr. 128)

Bei der Kompostierung werden die organischen Abfall-
bestandteile durch Mikroorganismen zersetzt. Zum
Einsatz kommt dabei entweder die offene Kompostie-
rung in Mieten oder die geschlossene in Rottetlirmen
oder Rottetrommeln. Wahrend des Rottevorganges
kommt es zur Anreicherung von spezifischen Mikro-
organismen, die fur den biologischen Abbau der orga-
nischen Substanz erforderlich sind (Vergarung durch
Keimbildung). Dabei kann es zu Staub-, Keim- und ins-
besondere zu Geruchsemissionen kommen.

Die Freisetzung von Geruchsstoffen ist bei der Kom-
postierung verfahrensbedingt.

Zur Minderung der Geruchsemissionen sind die Aufga-
bebunker mit einer Fahrzeugschleuse und Absaugein-
richtungen zu errichten. Die Abluft ist einer Abluftreini-
gungseinrichtung, z. B. Biofilter, zuzuftuhren.

Die bei der Beluftung der Mieten auskondensierten Bru-
den und die anfallenden Sickerwésser durfen bei offener
Kompostierung nicht zum Befeuchten des Komposts
verwendet werden, sondern sind einer Klarung zuzu-
fuhren. Die Erfassung und Reinigung geruchsintensiver
Abgase wird so weit wie mdglich nach dem Stand der
Technik durchgeftihrt, z.B. durch Einsatz von Biofiltern.

Die zur Minderung von Geruchsemissionen zu treffen-
den Vorkehrungen wie geschlossener Aufgabebunker
mit Fahrzeugschleuse und Absaugeinrichtungen mit
Filter mindern auch die Staubemissionen.

In Kompostwerken treten relevante Staubemissionen
vor allem bei offener Mietenkompostierung auf. Zur
Vermeidung von Staubverwehungen mussen bei offe-
ner Mietenkompostierung Befeuchtungseinrichtungen
eingesetzt werden, die im Ubrigen auch aus prozess-
technischen Grinden der Bewédsserung der Kompost-
mieten dienen. Dartber hinaus kann mit Sichtschutz-
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einrichtungen (Hecken, Baume) Staub- und Papierflug
so wirkungsvoll abgefangen werden, dass die Nachbar-
schaft davon nicht beeintrachtigt wird.

Schallemissionen werden hauptséachlich durch die an-
und abfahrenden Transportfahrzeuge und die auf dem
Gelande eingesetzten Maschinen und Gerate verur-
sacht.

Aufgrund der bei Kompostwerken mit offenen Mie-
ten gewonnenen Erfahrungen mit der Ausbreitung von
Gertchen wird ein Schutzabstand von 500 m als not-
wendig erachtet. Dabei wird davon ausgegangen, dass
die Anlagen den Mindestanforderungen der VDI 3475
Blatt 2 entsprechen.

Durch den Begriff ,Kompostwerke" wird deutlich, dass
kleinere Kompostierungsanlagen nicht unter diesen
Anlagentyp fallen sollen. Vielmehr sind diese einer
gesonderten Betrachtung zu unterziehen (vgl. auch
Ifd. Nr. 128).

Fur Anlagen, die sowohl auf dem Gebiet der Luftreinhal-
tung als auch der Schallminderung dem Stand der Tech-
nik entsprechen, reicht ein Schutzabstand von 500 m
aus.

Lfd. Nr. 71

Ziffern 8.8 (2) 8.10 (2) Anlagen zur physikalischen
und/oder chemischen Behandlung von Abfallen
mit einer Durchsatzleistung von 10 Tonnen bis
weniger als 50 Tonnen Einsatzstoffen je Tag auch
soweit nicht genehmigungsbediirftig

(s. auch Ifd. Nr. 34)

Anlagen zur chemischen Behandlung von Abféllen mit
einer Durchsatzleistung von 10 Tonnen bis weniger als
50 Tonnen Einsatzstoffen je Tag

Anlagen zur physikalisch-chemischen Behandlung von

a) besonders gefahrlichen Abfallen mit einer Durch-
satzleistung von 1 Tonne bis weniger als 10 Tonnen
Einsatzstoffen je Tag oder

b) nicht besonders gefahrlichen Abfallen mit einer
Durchsatzleistung von 10 Tonnen bis weniger als
50 Tonnen Einsatzstoffen je Tag

auch soweit nicht genehmigungsbediirftig
(s. auch Ifd. Nr. 34)

Hinsichtlich der Technologie wird auf die Ausfiihrungen
zu der Ifd. Nr. 34 verwiesen.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Far diese nur in ihrer Leistung begrenzten Anlagen gel-
ten die gleichen Immissionsschutzaspekte wie bei den
GroBanlagen der Ifd. Nr. 34. Wegen der reduzierten
AnlagengréBe reicht ein Abstand von 500 m aus.

Lfd. Nr. 72

Ziffer 8.9 (1) a) + b), 8.9 (2) a)

a) Anlagen zum Zerkleinern von Schrott durch
Rotormiihlen mit einer Nennleistung des
Rotorantriebes von 100 Kilowatt oder mehr

b) Anlagen zur zeitweiligen Lagerung von Eisen-
oder Nichteisenschrotten, einschlieBlich Auto-
wracks, mit einer Gesamtlagerfldche von 15 000
Quadratmeter oder mehr oder einer Gesamtla-
gerkapazitat von 1500 Tonnen Eisen- oder Nicht-
eisenschrotten oder mehr

a) Anlagen zum Zerkleinern von Schrott durch
Rotormiihlen mit einer Nennleistung des
Rotorantriebes von 100 Kilowatt oder mehr

b) Anlagen zur zeitweiligen Lagerung von Eisen- oder
Nichteisenschrotten, einschlieBlich Autowracks,
mit einer Gesamtlagerflache von 15 000 Quadrat-
meternoder mehroder einer Gesamtlagerkapazitat
von 1500 Tonnen Eisen- oder Nichteisenschrotten
oder mehr, ausgenommen die zeitweilige Lagerung
bis zum Einsammeln auf dem Gelédnde der Entste-
hung der Abfalle und Anlagen, die durch Nummer
8.13 erfasst werden

In Schrotthandelsbetrieben wird eine Vielzahl von
unbrauchbar gewordenen metallischen Gegenstén-
den (Schrott) so verarbeitet und sortiert, dass sie den
Schmelzwerken wieder zugefihrt werden koénnen.
Neben dem teilweise manuellen Zerkleinern von Schrott
mittels Scheren und Schneidbrennern werden in gréfRe-
ren Betrieben maschinelle Einrichtungen, z.B. Shred-
deranlagen, eingesetzt, die zur Belastung der Umwelt
durch Gerdusche, Luftverunreinigungen und/oder
Erschutterungen beitragen.

Neben der Shredderanlage kommen als Schallquellen
hauptsachlich die Schrottverladung und -sortierung
mittels Bagger und Krananlagen in Frage. Auch die Zer-
kleinerung durch Schrottscheren und die Verpressung,
z.B.von Blechschrott in Schrottpressen, bestimmt das
Gerduschemissionsverhalten.

Da diese Arbeiten bzw. Anlagen durchweg im Freien
ausgefuhrt bzw. betrieben werden, bedarf es zum
Schutz benachbarter Wohngebiete schon eines erheb-
lichen Abstandes. Ein Schutzabstand von 500 m reicht



114

nur dann, wenn — wie branchenublich — ein Nachtbe-
trieb nicht stattfindet und beispielsweise der Shredder
zu den Wohnbereichen hin durch Schallschutzwalle
oder -wande abgeschirmt wird.

Durch geeignete Entstaubungsanlagen kénnen Staub-
emissionen so weit vermindert werden, dass sie fur die
Festlegung des Schutzabstandes von untergeordneter
Bedeutung sind.

Auf einen Schutzabstand von 500 m kann wegen
der dominierenden Gerauschemissionen — selbst bei
Abschirmung des Shredders — nicht verzichtet werden.

Lfd. Nr. 73

8.12 (1 + 2) a) + b) Offene Anlagen zur
zeitweiligen Lagerung von Abféllen mit einer
Aufnahmekapazitat von 10 Tonnen oder mehr je
Tag oder einer Gesamtlagerkapazitit von 100
Tonnen oder mehr

a) Offene Anlagen zur zeitweiligen Lagerung von gefahr-
lichen Abféllen, auf die die Vorschriften des Kreis-
laufwirtschafts- und Abfallgesetzes Anwendung fin-
den, mit einer Aufnahmekapazitat von 1 Tonne oder
mehr je Tag oder einer Gesamtlagerkapazitat von
30 Tonnen oder mehr, ausgenommen die zeitweilige
Lagerung bis zum Einsammeln auf dem Geléande der
Entstehung der Abfélle und Anlagen, die von Num-
mer 8.14 erfasst werden

b) Offene Anlagen zur zeitweiligen Lagerung von nicht
gefahrlichen Abféllen, auf die die Vorschriften des
Kreislaufwirtschafts- und Abfallgesetzes Anwen-
dung finden, mit einer Aufnahmekapazitat von 10
Tonnen oder mehr je Tag oder einer Gesamtlagerka-
pazitat von 100 Tonnen oder mehr, ausgenommen
die zeitweilige Lagerung — bis zum Einsammeln -
auf dem Gelande der Entstehung der Abfélle

Hierbei handelt es sich um Anlagen, die der Zwischen-
lagerung gréBerer Abfallmengen dienen. Der zeitliche
Rahmen der Lagerung ist dabei, sofern er nicht durch
entsprechende Bestimmungen in einem Genehmi-
gungsbescheid begrenzt ist, zunachst unbestimmt.

Bei ungtnstigen klimatischen Bedingungen kdnnen
aufgrund von noch nicht vollstandig abgeschlossener
biologischer Abbauprozesse relevante Geruchsemissi-
onen auftreten. Eine Minderung ist zwar durch Abde-
cken mit Planen moglich, dennoch sind die Restge-
ruchsemissionen noch so gravierend, dass ein Abstand
von 500 m notwendig ist.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Die vom Lastkraftwagenverkehr verursachten Geraus-
chemissionen spielen bei der Abstandsbetrachtung
nur eine untergeordnete Rolle. Der Betrieb dieser
Anlagen beschrénkt sich in der Regel auf die Tages-
zeit. Bei hohem Abfallaufkommen kommen insbeson-
dere bei Engpéassen in der Abfallentsorgung aber auch
Gerauschentwicklungen durch nachtlichen Anliefer-
und Ladeverkehr in Betracht, so dass auch dann der
Abstand gerechtfertigt ist.

Lfd. Nr. 74

Ziffer 8.13 (1 + 2) Offene Anlagen zur zeitweiligen
Lagerung von Schlammen mit einer Aufnahme-
kapazitdt von 10 Tonnen oder mehr je Tag oder
einer Gesamtlagerkapazitdt von 150 Tonnen oder
mehr

Offene Anlagen zur zeitweiligen Lagerung von
gefahrlichen und nicht gefahrlichen Schlammen,

auf die die Vorschriften des Kreislaufwirtschafts-

und Abfallgesetzes Anwendung finden, mit einer
Aufnahmekapazitat von 10 Tonnen oder mehr je Tag
oder einer Gesamtlagerkapazitéat von 150 Tonnen
oder mehr, ausgenommen die zeitweilige Lagerung
bis zum Einsammeln auf dem Gelande der Entstehung
der Abfalle

Inverschiedenen Geschéftsbereichen der Abfallentsor-
gung fallen Schlamme, beispielsweise Klarschlamme
an, die der Abfallbesitzer zur Verwertung oder Beseiti-
gung in der Regel privaten Abfallentsorgern Gberlasst.

Voraussetzung fur eine offene Lagerung ist ein Trock-
engehalt der Schldamme von etwa 30 - 40 %, d. h. die
Schlamme kommen im eingedickten Zustand in die
Anlage. Nach der Anlieferung per LKW gelangen die
Schlamme in Schuttboxen. Aus Grinden des Witter-
ungsschutzes sind diese Uberdacht, aber ansonsten
offen. Partienweise werden die Schlamme behandelt,
z.B. durch Entzug von Wasser.

Bei ungiinstigen klimatischen Bedingungen koénnen
aufgrund von noch nicht vollstandig abgeschlossener
biologischer Abbauprozesse relevante Geruchsemissi-
onen auftreten. Eine Minderung ist zwar durch Abde-
cken mit Folie moglich, dennoch sind die Restgeruchs-
emissionen noch so gravierend, dass ein Abstand von
500 m notwendig ist.

Die vom Lastkraftwagenverkehr verursachten Gerausch-
emissionen spielen bei der Abstandsbetrachtung nur
eine untergeordnete Rolle. Der Betrieb dieser Anlagen
beschrénkt sich zudem in der Regel auf die Tageszeit.
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Lfd. Nr. 75

8.14 (1 + 2) a) und b) Offene Anlagen zum Lagern
von Abfillen soweit in diesen Anlagen Abfélle vor
deren Beseitigung oder Verwertung jeweils iiber
einen Zeitraum von mehr als einem Jahr gelagert
werden

Offene Anlagen zum Lagern von gefahrlichen und
nicht gefahrlichen Abfallen, auf die die Vorschriften
des Kreislaufwirtschafts- und Abfallgesetzes
Anwendung finden und soweit in diesen Anlagen
Abfalle vor deren Beseitigung oder Verwertung
jeweils Uber einen Zeitraum von mehr als einem Jahr
gelagert werden

Hinsichtlich der Technologie wird auf Ifd. Nr. 73 ver-
wiesen.

Lfd. Nr. 76

8.15 (1 + 2) a) + b) Offene Anlagen zum
Umschlagen von Abfallen mit einer Leistung von
100 Tonnen oder mehr je Tag, ausgenommen
Anlagen zum Umschlagen von Erdaushub oder von
Gestein, das bei der Gewinnung oder Aufbereitung
von Bodenschéatzen anfillt

Offene Anlagen zum Umschlagen von

a) gefahrlichen Abféllen, auf die die Vorschriften des
Kreislaufwirtschafts- und Abfallgesetzes Anwen-
dung finden, mit einer Leistung von 1 Tonne oder
mehr je Tag

b) nicht gefahrlichen Abféllen, auf die die Vorschriften
des Kreislaufwirtschafts- und Abfallgesetzes An-
wendung finden, mit einer Leistung von 100 Ton-
nen oder mehr je Tag

ausgenommen Anlagen zum Umschlagen von Erdaus-
hub oder von Gestein, das bei der Gewinnung oder
Aufbereitung von Bodenschatzen anfallt

In diesen Anlagen werden in der Regel nicht gefahrliche
und gefahrliche Abfalle angenommen, grob sortiert und zu
groBeren Transporteinheiten zusammengestellt. Es han-
delt sich um sortenreine und gemischte Abfélle, die aus
privaten Haushalten, Gewerbe und Industrie stammen.

Nach erfolgter Eingangskontrolle (Abfallidentifikatio-
nen) werden die Abfalle auf befestigten Flachen abge-
laden und einer Sichtkontrolle unterzogen. Abfélle mit
Staubanteilen, z.B. aus dem Baugewerbe, unterzieht
man einer gesonderten Vorbehandlung durch Bespru-
hen mit einem Wasserschleier. Stérstoffe und verwert-

Erlauterung zu jeder Betriebsart

bare Fraktionen werden mittels Greiferbagger oder
Radlader heraussortiert und dem jeweiligen Zwischen-
lager (Container oder Schuttboxen) zugefuhrt.

Kunststoffe, Verpackungen, Papier, Pappe, Kartona-
gen und deren Gemische werden zu Ballen verpresst
und zeitweilig gelagert. Nach Erreichen einer groBeren
Transporteinheit (50 — 60 Ballen/Sattelzug) je Fraktion
werden die Ballen abtransportiert. Die verbleibenden
Abfalle werden lose in Boxen zeitweilig gelagert, ver-
presst und der Verwertung oder Beseitigung zugefuhrt.

Gefahrliche Abfalle von Kleingemengen wie z. B. Batterien,
Monitore etc. werden in geeigneten Behaltern auf befes-
tigten Flachen zeitweilig gelagert und umgeschlagen.

Vom Betrieb dieser Anlagen gehen Luftverunreinigun-
gen und Gerauschemissionen aus. Luftverunreinigun-
gen entstehen beim Umschlag staubhaltiger Abfalle
sowie bei langerer Lagerung auch in Form von Geru-
chen durch Zersetzung organischer Stoffe. Gerausch-
emissionen sind bedingt durch den Schwerlastverkehr
sowie den Einsatz von Radladern und Greifbaggern.

Da die dem Stand der Technik entsprechenden Maf3-
nahmen insbesondere bei der Verringerung staubfér-
miger Emissionen nur unvollkommen in ihrer Wirkung
bleiben, ist ein Schutzabstand von 500 m erforder-
lich. Auch aus Griunden des Schallschutzes ist dieser
Abstand angemessen, da diese Anlagen zeitweilig auch
dreischichtig betrieben werden mussen.

Lfd. Nr. 77

9.11 (2) Offene oder unvollstandig geschlossene
Anlagen zum Be- oder Entladen von Schiittgiitern,
die im trockenen Zustand stauben kénnen, soweit
400 Tonnen Schiittgiiter oder mehr je Tag bewegt
werden; dies gilt auch fiir saisonal genutzte
Getreideannahmestellen. Anlagen zum Be-

oder Entladen von Erdaushub oder von Gestein,
das bei der Gewinnung oder Aufbereitung von
Bodenschéatzen anfillt, sind ausgenommen

Offene oder unvollstandig geschlossene Anlagen zum
Be- oder Entladen von Schiittgiitern, die im trockenen
Zustand stauben kénnen, durch Kippen von Wagen
oder Behaltern oder unter Verwendung von Baggern,
Schaufelladegeraten, Greifern, Saughebern oder dhn-
lichen Einrichtungen, soweit 400 Tonnen Schittguter
oder mehr je Tag bewegt werden kdnnen; dies gilt auch
fur saisonal genutzte Getreideannahmestellen. Anla-
gen zum Be- oder Entladen von Erdaushub oder von
Gestein, das bei der Gewinnung oder Aufbereitung von
Bodenschéatzen anfallt, sind ausgenommen.
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Hinter dieser Bezeichnung verbirgt sich eine Vielzahl
von Anlagen z.B. in Nahrungs- und Futtermittelfabri-
ken, in GroBmuhlen und Lagereien sowie in Hafenbe-
trieben.

Neben den fir diese Unternehmen betriebstypischen
und dominierenden Gerduschemissionen - verursacht
insbesondere durch die Bewegungen der Kraftfahr-
zeuge und die Be- und Entladevorgange und teils durch
Anlagengerausche - treten insbesondere Staubemis-
sionen auf.

Zur Begrenzung der Staubemissionen sind Absaugein-
richtungen erforderlich, die an Kipp- und Ubergabe-
stellen die Abluftstrome erfassen und diese Gewebefil-
tern zur Entstaubung zuleiten.

Betriebe dieser Art arbeiten haufig auch in der Nacht-
zeit. Wegen der zu einem groBBen Teil im Freien ablau-
fenden Vorgange und Arbeiten lassen sich Larmmin-
derungsmaBnahmen nur in beschranktem Umfang,
z.B. durch Einhausung der Schiittgosse oder durch
Abschirmungsbebauung, durchfihren.

Ausschlaggebend fur den Schutzabstand von 500 m
sind deshalb sowohl Gerdusch- als auch Staubemis-
sionen.

Lfd. Nr. 78
Abwasserbehandlungsanlagen fiir mehr als
100.000 Einwohnerwerte (EW) (s. auch Ifd. Nr.143)

Die hier zu beurteilenden Klaranlagen behandeln das
Abwasser gréBerer Stadte oder mehrerer Kommunen
(kommunale Kléranlagen).

Die konventionelle Abwasserreinigung erfolgt in der
Regel zunachst Uber eine mechanische Stufe mit
Rechenanlage, beluftetem Sandfang und Vorklarung.
Es schlieBt sich die biologische Stufe mit Belebungs-
becken und Nachklérbecken an. In einigen Anlagen
wird das Abwasser vor der Einleitung in den Vorfluter
durch eine Flockungsfiltration abschlieBend gereinigt.
Eine haufig anzutreffende Klaranlagentechnologie ist
auBBerdem das adsorptionsbiologische Verfahren (AB-
Verfahren). Das Abwasser wird bei diesem Verfah-
ren nach dem Sandfang in einer Adsorptionsstufe mit
Hoéchstlastbelebung und anschlieBender Zwischenkla-
rung behandelt. Hieran schlieRt sich die Schwachlast-
belebung an. In dieser Behandlungsstufe wird unter
anderem der Stickstoffgehalt in zwei Schritten (Deni-
trifikationszone und Nitrifikationszone) abgebaut.
AbschlieBend durchlduft das Abwasser die Nachkla-
rung und ggf. die Filtration.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Beiden beschriebenen Klaranlagenverfahren wird in der
Regel der anfallende Klarschlamm ausgefault und ent-
wassert. Die Klarschlammbehandlung besteht im allge-
meinen aus Voreindicker/Vorentwéasserung, Faulturm,
Nacheindicker und maschineller Entwésserung (z.B.
Zentrifugen, Kammerfilterpressen, Siebbandpressen).

Neben den genannten Verfahren werden heute neuere
Reinigungsverfahren wie z.B. SBR (Sequential-Batch-
Reaktor) oder Membranbelebungsanlagen eingesetzt.

Das Emissionsverhalten einer Klaranlage wird neben
ihrer GroBe (bemessen nach Einwohnerwerten) ent-
scheidend von Art und Umfang der Schlammbehand-
lung bestimmt. Dabei sind es vornehmlich die Geruch-
semissionen, die als abstandsrelevanter Faktor ins
Gewicht fallen. Hauptemissionsquellen sind auf der
Abwasserseite Einlaufpumpwerk, beltfteter Sandfang,
Belebungsbecken und alle Stellen mit erhéhter Turbu-
lenz. Bei der Klarschlammbehandlung sind es Eindi-
cker und Schlammentwasserung. Als weitere wesent-
liche Geruchsquellen fallen die Lagerungsbereiche fur
Rechen-, Sandfanggut und ggf. Kldrschlamm auf.

Es entspricht heute dem Stand der Technik, die gesam-
ten Anlagenteile der mechanischen Behandlungs-
stufe einschlieBlich des Zulaufbereiches und der Klar-
schlammbehandlung (Einhausung der Eindicker mit
angeschlossener Abluftbehandlung, Abdichtung der
Faulbehélter) einzuhausen bzw. abzudecken. Eine wei-
tergehende Minderung der Geruchsemissionen ist
durch Abdeckung bzw. Einhausung weiterer Anlagen-
teile wie z.B. Rechengebaude, Sandfang und Bele-
bungsbecken moglich.

Zur Abluftreinigung haben sich Biofilter bewahrt. Im
Bereich der Schlammbehandlung sind die Brtden aus
evtl. thermischen Trockenprozessen generell einer
Abluftreinigung zu unterziehen. Weitere Hinweise Uber
»,Stand und Anwendung der Emissionsminderungs-
technik bei Kléaranlagen (Gertche, Aerosole)” enthalt
das ATV Regelwerk Arbeitsblatt A 204.

Ein durch die Geruchsemissionen erforderlicher
Schutzabstand von 500 m gewahrleistet auBerdem,
dass unzulassige Larmimmissionen in den Wohngebie-
ten nicht auftreten.

Der angegebene Abstand kann auf 200 m redu-
ziert werden, wenn die Anlage weitgehend abgedeckt
bzw. eingehaust ist und die Abluft Gber einen Biofil-
ter behandelt wird. Dies setzt voraus, dass der Biofil-
ter ordnungsgeman betrieben wird (vgl. Richtlinie VDI
3477), im Reingas kein Rohgasgeruch mehr feststell-
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bar ist, die Biofilterflache eines oder mehrerer Filter
3.000 m2 nicht tiberschreitet und diffuse Quellen nicht
relevant sind.

Die Technologie der Klédranlagen zur ausschlieBlichen
Behandlung industrieller Abwé&sser kann von dieser
Beschreibung erheblich abweichen.

Lfd. Nr. 79
Oberirdische Deponien (¥)

Oberirdische Deponien fiir geféhrliche Abfalle im
Sinne der Deponieverordnung, Deponieklasse Il

Bei diesen Deponien erfolgt der Einbau der Abfalle
i.d.R. lagenweise, wobei jede Lage fur sich verdichtet
und noétigenfalls mit geeigneten Materialien abgedeckt
wird. Zu diesem Zweck sind Kompaktoren oder andere
geeignete Einbaugerate im Einsatz. Nach vollstandiger
Verfullung der Deponie erhalt diese ein Oberflachenab-
dichtungssystem zur Verhinderung von Wassereintritt
und ggf. mitintegrierten Einrichtungen zur Gasfassung
und -ableitung. AnschlieBend erfolgt die Rekultivie-
rung. Ein Nachtbetrieb findet zumeist nicht statt.

Als wesentliche Emissionen sind zu nennen:

Die durch die Vielzahl der eingesetzten schweren Fahr-
zeuge und Arbeitsgeréate verursachten Gerausche, der
beim Befahren, Kippen und Einbauen der Abfalle anfal-
lende Staub sowie die bei der Abfalllagerung freiwer-
denden Gertche. Durch Aufschuttung tber Erdgleiche
kénnen diese Emissionen auch auf die weitere Nach-
barschaft einwirken. Daruber hinaus kénnen Geruchs-
emissionen vom austretenden Sickerwasser und durch
unkontrollierte Deponiegasaustritte verursacht wer-
den.

Ein Schutzabstand von 500 m wird bei derartigen
betriebenen Deponien fur erforderlich gehalten.

Wegen der Uberwiegenden Gerduschemissionen ist
eine (*)-Kennzeichnung erforderlich. Bei der mogli-
chen Abstandsreduzierung zu Mischgebieten treten
jedoch die Staubemissionen in den Vordergrund

Auf die gesonderten Anforderungen der Technischen
Anleitung Siedlungsabfall (TA Siedlungsabfall — TASi)
wird verwiesen.

Lfd. Nr. 80
Autokinos (¥*)

Der Betrieb eines Autokinos ist gekennzeichnet durch
ein stoBweises Verkehrsaufkommen insbesondere zur

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Nachtzeit. Wahrend in der Tagzeit nur eine Gerausch-
spitze liegt (Anfahrt zur 1. Vorstellung), treten in der
Zeit nach 22.00 Uhr in der Regel 3 Gerauschspitzen
auf (Abfahrt von der 1. Vorstellung, An- und Abfahrt zur
bzw. von der Spatvorstellung).

Untersuchungen an einem Autokino haben ergeben,
dass zur Einhaltung des geltenden Nachtrichtwertes
von 35 dB(A) ein Schutzabstand von 500 m, allerdings
mit (¥)-Kennzeichnung, erforderlich ist. Das gilt umso
mehr, als wegen der Mobilitat der Schallquellen wirk-
same SchallschutzmaBnahmen nur begrenzt anwend-
bar sind.

Einwirkungen durch das von der GroRleinwand abge-
strahlte Licht sind von untergeordneter Bedeutung.

Lfd. Nr. 81

1.2 (2) a) bis c) Anlagen zur Erzeugung von Strom,
Dampf, Warmwasser, Prozesswdrme oder
erhitztem Abgas durch den Einsatz von festen,
fliissigen oder gasféormigen Brennstoffen mit einer
Feuerungswarmeleistung von 20 MW bis weniger
als 50 MW in einer Verbrennungseinrichtung
einschlieBlich zugehoériger Dampfkessel,
ausgenommen Notstromaggregate

Anlagen zur Erzeugung von Strom, Dampf,
Warmwasser, Prozesswarme oder erhitztem Abgas
durch den Einsatz von

a) Kohle, Koks einschlieBBlich Petrolkoks, Kohlebri-
ketts, Torfbriketts, Brenntorf, naturbelassenem
Holz, emulgiertem Naturbitumen, Heizélen, ausge-
nommen Heizdl EL, mit einer Feuerungswarmelei-
stung von 1 MW bis weniger als 50 MW,

b) gasférmigen Brennstoffen (insbesondere Kokso-
fengas, Grubengas, Stahlgas, Raffineriegas, Syn-
thesegas, Erddlgas aus der Tertiarférderung von
Erdol, Klargas, Biogas), ausgenommen naturbelas-
senem Erdgas, Fliissiggas, Gasen der 6ffentlichen
Gasversorgung oder Wasserstoff, mit einer Feue-
rungswarmeleistung von 10 MW bis weniger als 50
MW oder

c) Heizél EL, Methanol, Ethanol, naturbelassenen
Pflanzendlen oder Pflanzenélmethylestern, natur-
belassenem Erdgas, Fliissiggas, Gasen der 6ffent-
lichen Gasversorgung oder Wasserstoff mit einer
Feuerungswarmeleistung von 20 MW bis weniger
als 50 MW

in einer Verbrennungseinrichtung (wie Kraftwerk,
Heizkraftwerk, Heizwerk, Gasturbinenanlage, Ver-
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brennungsmotoranlage, sonstige Feuerungsanlage),
einschlieBlich zugehoériger Dampfkessel, ausgenom-
men Verbrennungsmotoranlagen fiir Bohranlagen
und Notstromaggregate

Die Technologie der Erzeugung von elektrischem
Strom aus den dort genannten Energietragern (Kohle,
Ol, Gas etc. ) kann hier nichtim einzelnen erlautert wer-
den. Vielmehr ist auf die Auswirkungen auf die Umwelt
abzustellen. Elektrischer Strom ist in der Anwendung
eine besonders umweltfreundliche Energie, bei sei-
ner Erzeugung entstehen jedoch Prozessriickstéande,
Abwarme, Luftverunreinigungen, Gerdusche und
Erschitterungen.

Kraftwerke, Gasturbinen und andere Feuerungsanla-
gen werden unter Ifd. Nr. 1 bzw. 83 beschrieben. Auf
Verbrennungsmotoranlagen wird in der Ifd. Nr. 82 ein-
gegangen.

Als abstandsbestimmende GréBRen sind die mit dem
Betrieb verbundenen Gerdusche und Luftverunreini-
gungen mafBgebend. Die Gerduschquellen lassen sich
grundsatzlich einteilen in solche, die in Gebauden wirk-
sam sind, und in solche, die als Freiflachenquellen
anzusehen sind. Bei den Verfahren zur Rauchgasreini-
gung ist auf den jeweiligen Brennstoff abzustimmen.

Zu den wesentlichen Gerdauschquellen innerhalb der
Gebaude zahlen z.B. die Kohlenmuhlen, Kessel, Turbi-
nen, Geblase, Dampfstationen ftr RuBblaser und Pum-
pen. Durch geeignete Bauweise der AuBRenwande wie
z.B. zweischalige Bauweise sowie durch Einbau von
Schalldédmpfern bzw. Schallschutzkapselungen an
bestimmten Quellen lassen sich erhebliche Minderun-
gen der Larmemissionen erzielen.

Zu den Freiflachenquellen zéhlen im wesentlichen die
Brennstoffversorgung, die Entsorgungsanlagen, die
Umspannanlagen, die Rauchgasbehandlungsanlagen
und die Kuhlwasseranlagen. Durch technische MaB3-
nahmen an den Einzelquellen sowie auch durch orga-
nisatorische MaBnahmen lassen sich Minderungen in
erheblichem Ausmalf erreichen.

Ein Schutzabstand von mindestens 300 m wird jedoch
fur erforderlich gehalten.
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Lfd. Nr. 82

1.4 (1+2) a) und b) Verbrennungsmotoranlagen
zum Antrieb von Arbeitsmaschinen oder zur Er-
zeugung von Strom, Dampf, Warmwasser, Prozess-
warme oder erhitztem Abgas fiir den Einsatz von
fliissigen oder gasformigen Brennstoffen mit einer
Feuerungswarmeleistung von 20 MW oder mehr,

Verbrennungsmotoranlagen zum Antrieb von Arbeits-
maschinen oder zur Erzeugung von Strom, Dampf,
Warmwasser, Prozesswarme oder erhitztem Abgas
fur den Einsatz von Heizél EL, Dieselkraftstoff, Me-
thanol, Ethanol, naturbelassenen Pflanzendlen, Pflan-
zendlmethylestern oder gasférmigen Brennstoffen
(insbesondere Koksofengas, Grubengas, Stahlgas,
Raffinerie gas, Synthesegas, Erddlgas aus der Terti-
arforderung von Erdél, Klédrgas, Biogas, naturbelas-
senem Erdgas, Flissiggas, Gasen der offentlichen
Gasversorgung, Wasserstoff) mit einer Feuerungs-
warmeleistung von 20 MW oder mehr, ausgenommen
Verbrennungsmotoranlagen fir Bohranlagen

Die Technologie der Erzeugung von elektrischem
Strom aus den dort genannten Energietragern (Ole,
Gase etc. ) kann hier nicht im einzelnen erlautert wer-
den. Vielmehr ist auf die Auswirkungen auf die Umwelt
abzustellen. Elektrischer Strom ist in der Anwendung
eine besonders umweltfreundliche Energie, bei seiner
Erzeugung mit Verbrennungsmotoranlagen entstehen
jedoch Abwarme, Luftverunreinigungen, Gerdusche
und Erschitterungen.

Die Verbrennungsmotoranlagen unterteilt man haupt-
sachlichin (vgl. Nr. 5.4.1.4 TA Luft)

— Viertakt-Otto-Motoren als Fremdzindungs- und
Magergasmotor,

— Dieselmotoren (Selbstztindungsmotor) und

— Zundstrahlmotoren (gasbetriebener Dieselmotor mit
Zundstrahl).

Als abstandsbestimmende GréBen sind die mit dem
Betrieb der Verbrennungsmotoranlagen verbundenen
Gerédusche und Luftverunreinigungen mafRgebend, bei
Biogasanlagen auch die Geruchsemissionen. Durch
Vorreinigung der eingesetzten Gase (z.B. Deponie-
gas) und/oder Einsatz von Katalysatoren kénnen die
Schadstoffanteile der Abgase (z.B. Formaldehyd) ent-
sprechend reduziert werden.

Zu den wesentlichen Geréduschquellen zéhlen die meis-
tens in Containern aufgestellten Motoren. Durch geeig-
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nete Schallisolierung der AuBenwande sowie durch
Einbau von Schalldampfern bzw. Schallschutzkapse-
lungen an bestimmten Quellen lassen sich erhebliche
Minderungen der Larmemissionen erzielen.

Ein Schutzabstand von 300 m wird jedoch fur erforder-
lich gehalten.

Biogasanlagen erzeugen das Biogas zum Betreiben
einer Verbrennungsmotoranlage, hier sind die Geruchs-
immissionen abstandsbestimmend. Die Anlagen beste-
hen im wesentlichen aus

— Einsatzstofflager (Gulle, Festmist, nachwachsende
Rohstoffe, Kofermente) mit Vorgrube,

— Fermenter (in der Regel zwei) mit Gasspeicher,
- BHKW (Verbrennungsmotoranlage),
- Endlager (Substrat).

Der oben genannte Abstand schlieBt die Beurteilung
der Geruchsimmissionen der Biogasanlage mit ein.

Lfd. Nr. 83

1.5 (1+2) a) und b) Gasturbinenanlagen zum
Antrieb von Arbeitsmaschinen oder zur Erzeugung
von Strom (¥)

Gasturbinen sind Stromungsmaschinen, in denen die
thermische Energie eines heiBRen Gases in mechani-
sche Energie umgewandelt wird. Durch Verbrennung
eines flussigen oder gasformigen Brennstoffes wird
Warme an ein vorverdichtetes Gas (vorzugsweise Luft)
abgegeben, das in der Gasturbine unter Arbeitsab-
gabe auf einen niedrigeren Druck entspannt wird. Zur
Gasturbinenanlage gehoren folglich ein Gasverdichter,
ein Gaserhitzer (Brennkammer) sowie die Gasturbine
selbst. Bei der offenen Gasturbinenanlage wird Luft
aus der freien Atmosphére angesaugt und das Abgas in
diese abgegeben; bei einer geschlossenen Anlage wird
das Gas unter Zwischenklhlung in einem geschlosse-
nen Kreislauf gefuhrt, wodurch die Verwendung ande-
rer Gase als Luft (z. B. Helium oder CO,) méglich wird.
Als Verdichter werden uberwiegend Stromungsver-
dichter, vereinzelt auch Kolbenverdichter verwendet.
Der Betrieb dieser Gasverdichter ist im wesentlichen
mit Gerauschemissionen, die zu einem groBen Teil im
tieffrequenten Bereich liegen, verbunden.

Wegen der Gerauschemissionenist eine (*)-Kennzeich-
nung angemessen.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Trotz der Anwendung von schalldammenden MaBBnah-
men nach dem Stand der Technik am Verdichterge-
baude und den Luftungséffnungen ist ein Abstand von
300 m erforderlich.

Lfd. Nr. 84
1.13 (2) Anlagen zur Erzeugung von Generator-
oder Wassergas aus festen Brennstoffen

Von den o.g. Nummern werden Anlagen zur Erzeugung
von Gas erfasst.

Generatorgas wird im Generator durch Vergasen von
festen Brennstoffen (Koks, Anthrazit u.a.) erzeugt. Lei-
tet man Luft durch eine hohe glihende Brennstoff-
schicht aus Koks, so verbrennt dieser zunachst, bis
aller Sauerstoff verbraucht ist; danach werden durch
den Uberschussigen Kohlenstoff Kohlendioxid und
etwaiger Wasserdampf in Kohlenmonoxid und Wasser-
stoff Uberfuhrt (Reduktion).

Generatorgas enthélt ohne Wasserdampfzugabe bei
einem unteren Heizwert von rd. 5.000 kJ/Nm3 29 %
Kohlenmonoxid, 11 % Wasserstoff und 5 % Kohlendi-
oxid sowie rd. 55 % Stickstoff. Durch Einblasen von
Wasserdampf (Wassergas) steigt der Gehalt an Koh-
lenmonoxid auf 40 %, der Gehalt an Wasserstoff auf 50
% an, wahrend die unbrennbaren Bestandteile Kohlen-
dioxid und Stickstoff auf zusammen rd. 10 % zurtck-
gehen; der untere Heizwert betragt rd. 10.500 kJ/Nm3.
Werden Wasserdampf und Luft zusammen eingebla-
sen, so erhalt man Mischgas, dessen Eigenschaften
zwischen denen des Generatorgases und des Wasser-
gases liegen.

Generatorengas wird fur industrielle Zwecke als Brenn-
gas in Schmelz-, Gluh-, Harte-, Emaillier-, u.a. Ofen sowie
bei der Ammoniaksynthese verwendet. Fiur Hartedfen
soll der Gehalt an Wasserstoff moglichst niedrig sein.

Holzvergaseranlagen unterfallen ebenfalls der Nr.
1.13 (2). Als brennbare Bestandteile sind im Holz fol-
gende Elemente enthalten: Kohlenmonoxid CO mit 10
- 15 Vol-%, Wasserstoff H, mit 15 - 20 Vol-%, Methan
CH, mit 3 - 5 Vol-% und andere Kohlenwasserstoffe
<1Vol-%.

Neben den herkdémmlichen Verfahren der Holzverga-
sung werden in jungster Zeit neue Technologien fir
den Einsatz der Holzvergasung angewandt:

— Technisch weit entwickelt ist die Vergasung des Hol-
zes mit Luft zu einem niederkalorischen Gas, welches



120

als Brenngas zum Betrieb von Gasmotoren eingesetzt
werden kann. Hierbei kénnen jedoch Probleme durch
die mit dem Gas aus dem Holz herausgel6sten Inhalts-
stoffe, wie z. B. Holzteer, auftreten. Der Holzteer bildet
bei seiner Verbrennung in Gasmotoren Rickstande an
den Zylinderwénden, welche zu einer Zerstérung der
Motoren fuhren kénnen. Dies wird durch eine vorge-
schaltete Gaswéasche ausgeschlossen.

— Eine weiteres Verfahrenist die allotherme Vergasung.
Hierbei werden dem Vergasungsreaktor zusatzlich
Wasserdampf und Warme zugefihrt. Es entsteht ein
mittelkalorisches Gas, welches als Wassergas bezeich-
net wird. Mit diesem Verfahren lassen sich sogar stark
belastete Gebrauchthélzer energetisch nutzen. Das
entstandene Gas laBt sich problemlos in herkémmli-
chen Blockheizkraftwerken nutzen. Chlorierte Kohlen-
wasserstoffe werden im Vergasungsprozess mit Was-
serdampf zu Methan, Kohlendioxid, Kohlenmonoxid,
Wasserstoff und Salzsdure abgebaut.

— Ein weiteres Verfahren ist das Reduktionsvergaser-
system (autotherm).Beim Betrieb dieser Anlage treten
im wesentlichen folgende Emissionen auf:

a) Kohlenwasserstoffemissionen und Staubemissio-
nen durch Lagerung, Umschlag und Verarbeitung
der Einsatzstoffe,

b) Emissionen an SO, und RuB beim Betrieb der Feue-
rungsanlagen,

¢) CO,-Emissionen aus der CO,-Wasche,

d) Gerauschemissionen durch Pumpen, Kompresso-
ren, Geblase und Brenner, Hammermuhlen oder
ahnliche Holzhacker, Pressen,

e) Geruchsemissionen aus dem Bereich der Holzlage-
rung und der Holzvergasung.

Abstandsbestimmend sind neben den Geruchsemis-
sionen vorwiegend die mit dem Betrieb dieser Anlage
verbundenen Gerauschimmissionen, die jedoch durch
geeignete SchallddmmmaBnahmen soweit reduziert
werden kénnen, dass dann nur ein Schutzabstand von
300 m erforderlich wird.

Kleinere Holzvergaseranlagen (mit Verbrennungs-
motoranlagen und Holzhacker), kdnnen mit geringe-
ren Abstanden (100 m) zugelassen werden, wenn das
BHKW dem Stand der Larmminderungstechnik ent-
spricht und ein leiser Holzhacker (langsamlaufende
Schertechnik) eingesetzt wird.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Lfd. Nr. 85
2.1 (1+2) Steinbriiche, in denen Sprengstoffe
verwendet werden

Steinbrtiche werden durchweg in Verbindung mit
Sprengarbeiten betrieben. Deshalb sind in die Bemes-
sung des Schutzabstandes neben den allgemeinen
Gerausch- und Staubemissionen auch die durch Spren-
gungen verursachten Erschitterungen und Gefahrdun-
gen durch Steinflug mit einzubeziehen.

Die Gerauschemissionen dieser Betriebe werden
Uberwiegend gepragt durch die Gewinnungs- und
Lademaschinen (Bagger, Radlader), die Transport-
einrichtungen (Lastkraftwagen, Bahnen) und - bei
Sprengarbeiten - durch die Bohrgerate. Unabhan-
gig davon, dass die Bruch- und Grubenwéande vielfach
selbst abschirmend wirken, lassen sich die eingesetz-
ten Gerate so weit schallmindern (z.B. durch Schall-
dampfer), dass - unter der Voraussetzung eines rei-
nen Tagbetriebes - noch ein Schutzabstand von 300 m
erforderlich wird.

Diese Schutzentfernung gentigt auch hinsichtlich der
beim Sprengvorgang kurzfristig und ansonsten ins-
besondere bei trockener Witterung durch Lade- und
Transportvorgange bewirkten Staubentwicklungen.
Letzteren kann ggf. durch Befeuchten des Haufwerks
und der Fahrwege in engen Grenzen begegnet werden.

Bei besonderen geologischen Verhéltnissen kénnen
Steinflug oder Erschutterungen groBere Abstande zu
Wohnbauten oder Betrieben erforderlich machen.

Lfd. Nr. 86

2.2 (2) Anlagen zum Brechen, Mahlen oder
Klassieren von natiirlichem oder kiinstlichem
Gestein ausgenommen Klassieranlagen fiir
Sand oder Kies

Zum Brechen und Mahlen kommen neben Backenbre-
chern entsprechend der Anforderungen der Weiterver-
arbeitung oder der unmittelbaren Verwendung auch
Muahlen zum Einsatz. Zum Klassieren werden vornehm-
lich Schwingsiebe eingesetzt.

Der entstehende Staub wird an der Entstehungsstelle,
Brecher, Muhlen, an den Durchlassen fur das zuge-
fuhrte Rohmaterial und an den Ausléssen fur das zer-
kleinerte Gut, sowie an den Ubergabestellen der Fér-
deranlagen abgesaugt und einem Filter zugeftihrt. Mit
einem Gewebefilter, das dem Stand der Technik ent-
spricht, kdnnen Reingasstaubgehalte von weniger als
<10 mg/m3 erreicht werden. Stérungen im Betrieb der
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Filteranlage werden durch Staubmesseinrichtungen
registriert und fuhren kurzfristig zur automatischen
Abschaltung der Produktion. Erhebliche Belastigun-
gen der Nachbarschaft durch Staub kénnen allerdings
durch den Lagerbetrieb (Roh- und Fertigwarenlager)
und dem Fahrzeugverkehr auf dem Betriebsgeldnde
hervorgerufen werden.

Der Schutzabstand wird maBgeblich durch die anla-
genbedingten vorstehend genannten Emissionen be-
stimmt, wobei durch Schwingsiebe noch Erschit-
terungen und niederfrequente Gerausche hinzutre-
ten kénnen, die sich jedoch durch schwingungsiso-
lierte Aufstellung ausreichend mindern lassen. Die
Brecher-, Mahl- und Siebanlagen sind auBerst l[armin-
tensive Aggregate. Durch entsprechende Ausfiihrung
nach dem modernen Stand der Emissionsminderungs-
technik ist es jedoch méglich, die Emissionen soweit
zu senken, dass ein Schutzabstand von 300 m aus-
reichend ist. Dieser Abstand beriicksichtigt auch den
Lade- und Transportbetrieb der Anlage.

Lfd. Nr. 87

2.5 (2) Anlagen zum Mahlen von Gips, Kieselgur,
Magnesit, Mineralfarben, Muschelschalen, Talkum,
Ton, Tuff (Trass) oder Zementklinker

Als Mahlanlagen kommen tberwiegend Kugelmuhlen
zum Einsatz.

Die staubhaltige Abluft wird in der Regel Uber einen
Windsichter in eine Gewebefilteranlage geleitet und
dort, sofern es sich um den Stand der Technik entspre-
chende Anlagen handelt, auf Reingasstaubgehalte von
<10 mg/m3 entstaubt. Betriebsstérungen (z.B. Riss
eines Filterschlauches) werden durch Messeinrichtun-
gen registriert und fiihren zur automatischen Abschal-
tung der Mahlanlage.

Der Schutzabstand wird maBgeblich durch die anlagen-
bedingten Gerauschimmissionen bestimmt. Bei den
Kugelmuhlen handelt es sich um &uBerst [drminten-
sive Aggregate. Schalldruckpegel von bis zu 100 dB(A)
im Aufstellungsraum sind Ublich. Durch Umbauung
der Muhlen und durch den Stand der heutigen Schall-
schutztechnik entsprechende Ausfihrung der Baukor-
per einschlieBlich der Be- und Entliftungséffnungen
ist es jedoch moglich, die Gerduschimmissionen der in
Rede stehenden Mahlanlagen so weit zu senken, dass
ein Schutzabstand von 300 m ausreichend ist. Vor-
aussetzung hierfur ist allerdings, dass zur Nachtzeit
auBerhalb der Muhlengebaude keine erheblichen larm-
verursachenden Arbeiten, z. B. Lade- und Transportar-
beiten, durchgefthrt werden.
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Lfd. Nr. 88
2.7 (2) Anlagen zum Bldhen von Perlite, Schiefer
oder Ton

Der Produktionsablauf derartiger Anlagen wird gepréagt
durch Brechen und Mahlen der Rohstoffe sowie Wei-
terverarbeitung durch Blahen (Erhitzen in einem Dreh-
rohrofen) des zuvor zerkleinerten Einsatzgutes.

Staubemissionen sind bei dem Stand der Technik ent-
sprechendem Betrieb weitgehend zu vermeiden. Eine
Kapselung der relevanten Quellen mit Absaugung und
Reinigung der staubhaltigen Abluft mittels geeigneter
Filteranlagen ist hierftir unabdingbare Voraussetzung.

Beim Zusatz von organischen Blahhilfsmitteln kénnen
auch Geruchsemissionen auftreten. Gegebenenfalls
sind diese Geruchsstoffe einer thermischen Nachver-
brennung zuzufihren. Darlber hinaus ist beim Blahen
von Tonenauch das Auftreten von Emissionen an Schwe-
feloxiden und Fluorverbindungen nicht auszuschlieBen.

Die Gerauschemissionen sind abstandsbestimmend
und werden in erster Linie durch folgende Faktoren
bestimmt: Brecher, Mahlanlagen, Brenner und Trans-
portvorgdnge (An- und Abfahren von Lastzligen).

Bei Errichtung derartiger Anlagen in geschlossenen
Gebduden - entsprechend dem heutigen Stand der
Schallddmmtechnik - ist ein Schutzabstand von 300
m erforderlich, sofern Tatigkeiten im Freien, z.B. Ran-
gierbetrieb, Materialbewegungen mit Radladern oder
ahnlichen Flurférderfahrzeugen sowie LKW-Verkehr
wahrend der Nachtzeit ausgeschlossen ist.

Lfd. Nr. 89

2.10 (1) Anlagen zum Brennen keramischer
Erzeugnisse, soweit der Rauminhalt der Brenn-
anlage 4 m3 oder mehr und die Besatzdichte
300 kg oder mehr je Kubikmeter Rauminhalt der
Brennanlage betragt

Als Rohstoffe flr grobkeramische Erzeugnisse dienen
hauptsachlich Tone und tonahnliche Mineralvorkom-
men (Tonschiefer, Lehm, Mergel) und Zuschlagstoffe
(Styropor, Sagemehl). Fur feuerfeste Erzeugnisse wer-
den auch Quarzit, Dolomit oder Magnesit verwandt.

Die aufbereiteten und in bestimmtem Verhaltnis
gemischten Rohstoffe werden in feuchtem Zustand oder
trocken zu dem gewiinschten Rohling (Stein, Dachzie-
gel, Rohr) geformt. Feuchte Rohlinge durchlaufen hau-
fig separate Trockenanlagen, bevor sie in kontinuierlich
oder periodisch betriebenen Ofen gebrannt werden.
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Emissionen von Staub, gasférmigen Stoffen und
Gerdusche sind fur Anlagen dieser Art kennzeichnend.
Als hauptsachliche Staubquellen kommen die Aufbe-
reitungsanlagen (Brecher, Muhlen, Siebe und Sichter,
Walzwerke, Forderer, Silos, Mischer und Pressen) in
Betracht, wobei die Masse des anfallenden Staubes je
nach Feuchte der Rohstoffe unterschiedlich grol3 sein
kann. Bei hohem Staubanfall ist eine Kapselung der
Anlagen und Reinigung der staubhaltigen Abluft mit-
tels geeigneter Abscheideanlagen erforderlich.

Gasformige Emissionen (Schwefeloxide, Fluorverbin-
dungen und Geruchsstoffe) sowie organische Schwe-
felprodukte aus den Zuschlagstoffen (z.B. Benzol,
Aldehyde) werden durch den Brennprozess verursacht.
Diese sind auf die Bestandteile im Rohstoff bzw. im
Brennstoff zurtickzuftihren. Eine Reinigung der Abgase
zur Verminderung der Fluoremissionen ist durch Sorp-
tion an eine Flussigkeit oder an basische Feststoffe
(basische Stidube) zu erzielen. Eine Minderung der
organischen Schwefelprodukte ist durch technologi-
sche MaBBnahmen moglich.

Gerauschemissionen gehenim wesentlichen von den Auf-
bereitungsanlagen, den Brennern und Gebldsen sowie
vom allgemeinen Betriebsverkehr aus. Sie lassen sich —
mit Ausnahme der verkehrsbedingten Gerausche — durch
baulichen Schallschutz so weit beherrschen, dass sie
abstandsbestimmend nicht in den Vordergrund treten.

Ein Schutzabstand von 300 m wird insbesondere
im Hinblick auf gasférmige Emissionen sowie die im
Freien durchgefiihrten Transport- und Verladearbeiten
fur unbedingt erforderlich gehalten.

Als Rohstoffe fur die Herstellung von Porzellan die-
nen Kaolin, Feldspat und Quarz. Diese werden nach
Zerkleinerung und Feinmahlung zunéchst nach einem
genauen Programm in groBen Ruhrbehaltern gemischt
und aufgeschwemmt. Der dabei entstehende schlickige
Brei wird sodann in Filterpressen entwéassert und in
Vakuumpressen homogenisiert, um aus dieser Masse
die einzelnen Gegenstande durch Verformen in plasti-
schem Zustand oder — nach Verfltssigung — durch Ver-
gieBen in Formen herstellen zu kénnen. Nach Trock-
nung werden die Stucke bei etwa 95 °C vorgebrannt,
anschlieBend glasiert (Eintauchen in die Glasurauf-
schlammung) und bei ca. 1.400 °C fertig gebrannt.

Gerausche, gasférmige Stoffe und Staub bestimmen
das Emissionsverhalten dieser Werke.

Die mit dem Betrieb derartige Unternehmen verbunde-
nen Gerauschemissionen stammen aus unterschied-
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lichsten Quellen. Hierzu zahlen die Aufbereitungs- und
Verarbeitungsanlagen ebenso wie die Brenner und
Ventilatoren der Ofen und der innerbetriebliche Ver-
kehr. Es entspricht dem Stand der Technik, die ortsfes-
ten Gerduschquellen in Gebauden mit schalldammen-
der Ausfuhrung zu betreiben und Ausblaséffnungen
mit Schalldampfern auszurtsten. In Anbetracht der
zumindest in einzelnen Betriebsabteilungen Ublichen
kontinuierlichen Betriebsweise (z.B. Ofenbetrieb)
erweist sich ein Schutzabstand von 300 m als unbe-
dingt notwendig.

Mit gasférmigen Emissionen aus dem Brennprozess —
hauptsachlich in Form von Fluorverbindungen — ist vor
allem bei Keramikwerken zu rechnen. Gegebenenfalls
muss hier eine Abgasreinigung mittels Sorption die-
ser Gase an eine Flussigkeit oder einen Feststoff vor-
genommen werden.

Staubemissionen kénnen insbesondere beim Aufbe-
reiten und Mischen der Rohstoffe auftreten, sie sind
jedochinihrem Ausmaf entscheidend von der Feuchte
der Rohstoffe abhangig und kénnen durch Reinigungs-
anlagen (vornehmlich filternde Abscheider) so weit
reduziert werden, dass sie bei dem im Hinblick auf
Gerausch- und evtl. gasféormige Schadstoffemissio-
nen erforderlichen Schutzabstand von 300 m nur eine
untergeordnete Rolle spielen.

Lfd. Nr. 90

2.14 (2) Anlagen zur Herstellung von Formstiicken
unter Verwendung von Zement oder anderen
Bindemitteln durch Stampfen, Schocken, Riitteln
oder Vibrieren mit einer Produktionsleistung von
1t oder mehr je Stunde in geschlossenen Hallen (*)
(s. auch Ifd. Nr. 6)

Nicht nur die Lagerung von Zement, sondern auch
die der feinkérnigen Zuschlagstoffe erfolgt in zuneh-
mendem Mafe in Silos. Deshalb spielen die aus dem
Umgang mit Schuttgutern herrtihrenden Staubemissi-
onen fur die Abstandsbemessung keine entscheidende
Rolle.

Abstandsbestimmend sind allein die gerauschverursa-
chenden Betriebsvorgénge, die sich einerseits in der
Werkhalle (Mischen der Einsatzstoffe, Formgeben der
Formsticke) und andererseits im Freien beim Trans-
port, Lagerung oder Verladung abspielen. Wie zu Ifd.
Nr. 6 bereits ausgefihrt, konnen die bei der Formstick-
fertigung eingesetzten Ruttelanlagen Schallleistungs-
pegel von 120 dB(A) und mehr entstehen lassen. Die
Formgebungsmaschinen werden zwar in geschlosse-
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nen Hallen aufgestellt, da eine Kapselung jedoch nicht
moglich ist, ergeben sich erhebliche Schalldruckpegel
imInnenraum, diebeim Abtransportder Fertigprodukte
zumindest zeitweise auch Uber die Hallené6ffnungen
abgestrahlt werden kénnen. Die Formgebungsma-
schinen stellen nicht den allein abstandsbestimmen-
den Faktor dar, sind aber den Gerauschemissionen der
Transport- und Verladevorgange auf den Freiflachen
gleichzusetzen.

Die Gerausche der Formgebungsmaschinen enthal-
ten starke tieffrequente Gerauschanteile, die durch
Leichtbauhallen nur unzureichend gedammt werden.
Ein Schutzabstand von 300 m reicht daher nur bei Hal-
len in Massivbauweise aus.

Erschitterungen fallen abstandsbestimmend nicht ins
Gewicht, weil sie sich ggf. durch schwingungsisolierte
Aufstellung der Formgebungsmaschinen beherrschen
lassen.

Unter der Voraussetzung, dass diese Anlagen wahrend
der Nachtzeit nicht betrieben werden, kann ein Schutz-
abstand von 300 m mit (*)-Kennzeichnung als erfor-
derlich und ausreichend bemessen angesehen wer-
den.

Lfd. Nr. 91

2.15 (2) Anlagen zur Herstellung oder zum
Schmelzen von Mischungen aus Bitumen

oder Teer mit Mineralstoffen einschlieB3lich
Aufbereitungsanlagen fiir bituminése
StraBenbaustoffe und Teersplittanlagen mit
einer Produktionsleistung bis weniger als 200 t je
Stunde(s. auch Ifd. Nr. 44)

Hinsichtlich der Technologiebeschreibung wird auf
Ifd. Nr. 44 verwiesen. Fir diese nur in ihrer Leistung
begrenzten Anlagen gelten die gleichen Immissions-
schutzaspekte wie bei den GroBanlagen der Ifd. Nr. 44.
Wegen des reduzierten Leistungsvermogens der Anla-
gen ist hier jedoch nur ein Abstand von 300 m erfor-
derlich.

Lfd. Nr. 92

3.2 (2) und 3.7 (2) Anlagen zum Erschmelzen
von Stahl mit einer Schmelzleistung von weniger
als 2,5 t je Stunde sowie Eisen-, Temper- oder
StahlgieBereien mit einer Produktionsleistung
von 2 t bis weniger als 20 t Gussteile je Tag

(s. auch Ifd. Nr. 46)

Anlagen dieser Art und GroéBe werden in der Regel
nicht zur Nachtzeit betrieben, so dass die auftreten-
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den Gerauschemissionen weniger im Vordergrund ste-
hen. Es haben sich insbesondere die betriebsbeding-
ten Geruchsemissionen als abstandsbestimmender
Faktor erwiesen. Der typische GieBereigeruch ist nach
dem derzeitigen Stand der Technik kaum vermeidbar.

Ein Schutzabstand von 300 m ist deshalb erforderlich.
Im Gbrigen wird auf die Ausfiihrung zu Ifd. Nr. 46 Bezug
genommen.

Lfd. Nr. 93

3.4 (1) 3.8 (1) GieBereien fiir Nichteisenmetalle
oder Anlagen zum Schmelzen, zum Legieren oder
zur Raffination von Nichteisenmetallen mit einer
Schmelzleistung von 4 Tonnen oder mehr je Tag
bei Blei und Cadmium oder von 20 Tonnen oder
mehr je Tag bei sonstigen Nichteisenmetallen

(s- auch Ifd. Nrn. 163 und 203)

Der Betrieb einer MetallgieBerei verursacht im wesent-
lichen Gerausch-, Staub- und Geruchsemissionen,
wobei das Gewicht der einzelnen Emissionsarten vor-
nehmlich von der Art des GieBverfahrens — z.B. Sand-
guss — und weniger vom Verfahren des Einschmelzens
- z.B. mittels 6l- oder gasbefeuerter Tiegel- oder Elek-
troschmelzéfen — bestimmt wird.

Staubemissionen treten insbesondere beim Ein-
schmelz- und AbgieBvorgang und bei Anwendung des
Sandgussverfahrens (Sandaufbereitung, Ausschlag-
stellen, Schleiferei) auf. Sie haben jedoch durch die
erzielten Fortschritte auf dem Gebiet der Stauber-
fassung und -abscheidung an Bedeutung verloren
und werden in dem durch die Gerauschemissionen
bestimmten Abstand sicher beherrscht.

Entsprechendes gilt fur die beim Sandgussverfahren
im Bereich der Formerei und Kernmacherei durch die
Verwendung von Furanharzen auftretenden Phenolge-
rtche, die im Regelfall nur in der unmittelbaren Nach-
barschaft wahrnehmbar sind.

Der erforderliche Schutzabstand wird durch die
Betriebsgerdusche bedingt. Bei Halleninnenpegeln
von etwa 90 dB(A), die im wesentlichen durch Schleif-
und Ruttelmaschinen (Sandguss) sowie durch die
Transportvorgange bewirkt werden, bedarf es eines
fortschrittlichen baulichen Schallschutzes, in den
auch die Luftungseinrichtungen einzubeziehen sind,
damit in einer Entfernung von 300 m die fur Gebiete,
die ausschlieBlich dem Wohnen dienen, geltenden
Gerduschimmissionsrichtwerte eingehalten werden.
Da GieBereien auch nachts arbeiten, kann auf einen
Schutzabstand von 300 m nicht verzichtet werden.
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Lfd. Nr. 94
3.5 (2) Anlagen zum Abziehen der Oberflachen von
Stahl durch Flammen

Anlagen zum Abziehen der Oberflachen von Stahl,
insbesondere von Blécken, Brammen, Kniippeln,
Platinen oder Blechen, durch Flammen

Flammanlagen dienen zum Entfernen von Oberflachen-
fehlern an Brammen und Blocken mittels eines Sauer-
stoff-Brenngas-Gemisches.

Dabei féllt in erheblichem MafBe ,brauner Rauch” an.
Es entspricht dem Stand der Technik, diesen abzusau-
gen und Abgasreinigungsanlagen — in der Regel Nass-
elektrofiltern — zuzufthren.

Ein Flammanlagenbetrieb ist auch duBerst larmintensiv.
Doch kénnen sowohl die beim Flammvorgang auftreten-
den Schalldruckpegel als auch die bei Transport- und Ver-
ladevorgéangen vielfach nicht vermeidbaren maximalen
Schalldruckpegel durch Kapselung der Gerauschquellen
und durch schallddmmende Bauweise der Werkhallen
deutlich reduziert werden. Unter diesen Vorraussetzun-
gen bleibt ein Schutzabstand von 300 m erforderlich.

Lfd. Nr. 95

3.9 (1+2) Anlagen zum Aufbringen von
metallischen Schutzschichten auf Metall-

oder Kunststoffoberflachen mit Hilfe von
schmelzfliissigen Badern, durch Flamm-, Plasma-
oder Lichtbogenspritzen (*)

Anlagen zum Aufbringen von metallischen
Schutzschichten auf Metall- oder
Kunststoffoberflachen aus Blei, Zinn, Zink, Nickel,
Kobalt oder ihren Legierungen mit Hilfe von
schmelzflissigen Badern, durch Flamm-, Plasma-
oder Lichtbogenspritzen (*)

Bei Anwendung von Metallspritzverfahren (Flamm-,
Plasma- oder Lichtbogenspritzen) muss die Werk-
stlckoberflache frei von Rost, Zunder und organischen
Stoffen, z.B. ,Fett" sein. Dies geschieht in der Regel
durch Saurebehandlung in einem Beizbad oder durch
Behandlung mit organischen Lésemitteln.

Ebenso bedarf es vor dem Auftrag der Metallschicht
einer Trocknung und Aufrauung der Metalloberflachen.
Dazu kann das Spritzgut gesandstrahlt oder mecha-
nisch aufgeraut werden.

Der draht- oder pulverformige Spritzwerkstoff wird
entweder einer oder zwei Spritzdisen zugefuhrt. Durch
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die Zufuhrung von Warmeenergie (beim Flammspritzen
durch eine Brenngas-Sauerstoff-Flamme; beim Licht-
bogenspritzen (Plasmaspritzen) durch einen zwischen
zwei Drahtenden erzeugten Lichtbogen) schmilzt das
Metallpulver bzw. schmelzen die Metalldréhte. Das
abgeschmolzene Spritzgut wird mittels Pressluft zer-
staubt und auf das Werkstiick aufgeschleudert. Diese
Anlagen sind durch ihre Gerduschemissionen gekenn-
zeichnet. Luftschadstoffe, die an der Entstehungs-
stelle abgesaugt und einer Abscheideanlage zugefihrt
werden, sind von untergeordneter Bedeutung. Wegen
der moéglichen Nachtarbeit ist ein Abstand von 300 m
erforderlich.

Anlagen zum Verbleien und Verzinnen sind hinsichtlich
der Emission von Luftschadstoffen dann von unterge-
ordneter Bedeutung, wenn hier im Gegensatz zu den
Verzinkungsanlagen keine Flussmittel eingesetzt wer-
den. Wegen der Gerauschemissionen sind sie mit die-
sen vergleichbar. Ein Schutzabstand von 300 m ist
erforderlich.

Lfd. Nr. 96

3.15 (2) Anlagen zur Herstellung oder Reparatur
von Behiltern aus Metall in geschlossenen Hallen
(z.B. Dampfkessel, Container) (*)

(s. auch Ifd. Nr. 10)

Die Herstellungsvorgange und die damit zusammen-
hangenden Emissionen entsprechen im Wesentlichen
den Verhéltnissen, wie sie bei ,Anlagen zur Herstellung
oder Reparatur von Behéltern aus Metall im Freien®
bestehen. Zu den auf die zur Ifd. Nr. 10 gemachten Aus-
fuhrungen wird Bezug genommen.

Eine Verringerung des Schutzabstandes gegentber den
im Freien betriebenen Anlagen auf 300 m ist moglich.

Luftverunreinigungen in Form von Staub (Strahlan-
lagen) und als Geriiche (Schutzanstriche) kommen
auch bei dem verringerten Schutzabstand nicht als
abstandsbestimmende Faktoren in Betracht.

Lfd. Nr. 97

3.18 (1) Anlagen zur Herstellung oder Reparatur
von Schiffskdrpern oder -sektionen aus Metall in
geschlossenen Hallen (*) (s. auch Ifd. Nr. 11)

Hinsichtlich der Beschreibung der Technologie und der
damit verbundenen Emissionen wird auf die Ifd. Nr. 11
verwiesen.

Die hier dominierenden Gerauschemissionen lassen
sich durch entsprechende Bauweise der Betriebshallen
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beherrschen, so dass eine Verringerung des Schutzab-
standes gegentiber den im Freien betriebenen Anlagen
auf 300 m moglich ist.

Lfd. Nr. 98
3.19 (1) Anlagen zum Bau
von Schienenfahrzeugen (*)

Derartige Anlagen zeichnen sich durch Gerduschemis-
sionen aus dem Produktions- und Werkstattbereich
aus, die dem Behalterbaubetrieb dhneln (vgl. Ifd. Nr.
96 und 10). Bei hohen Produktionsleistungen ist ein
Anschluss an das ¢ffentliche Schienennetz erforder-
lich. Da haufig auch Wartungsarbeiten tibernommen
werden, wird regelméaBig oder saisonweise im Drei-
schicht-Betrieb gefahren. Zu den anfallenden Produk-
tionsgerauschen treten tagsuber die Fahrzeug- und
Probelaufgerausche auf den Ublicherweise betrieblich
zugeordneten Test- und Bremsstrecken sowie Hornsi-
gnale zum Schutz der dort Beschaftigten hinzu. Akus-
tische Signale lassen sich auf betriebseigenen Flachen
durch weniger stérende Signalarten im Rahmen von
ArbeitsschutzmaBnahmen reduzieren.

Insgesamt wird jedoch ein Mindestabstand von 300 m
zum nachsten Wohngebiet flr erforderlich gehalten.

Lfd. Nr. 99

3.21 (2) Anlagen zur Herstellung von
Bleiakkumulatoren oder Industriebatteriezellen
und sonstiger Akkumulatoren

Der Aufbau handelstblicher Akkumulatoren ist wie
folgt zu beschreiben: Beim Bleiakkumulator bestehen
die gitterformig gestalteten Elektroden aus Blei mit
einer in die Maschen geflillten , aktiven Masse", auf der
positiven Seite als Bleidioxid, auf der negativen Seite
als fein verteiltes, pordses Blei (Bleischwamm). Der
Elektrolyt ist Schwefelsaure.

Beim Nickel-Cadmium-Akkumulator besteht die posi-
tive Elektrode aus Nickelhydroxid, die negative aus fein
verteiltem Cadmium (Cadmiumschwamm). Als Elektro-
lyt dient Kalilauge.

Daneben gibt es weitere Akkumulatorenarten wie z.B.
der Nickel-Metallhydrid-Akku (NiMH-Akku) oder der
Lithium-lonen-Akku. Beim NiMH-Akku dient eine Loch-
folie als Trager fur das Metallhydrid-Pulver (Ein Metall-
hydrid ist eine metallische Verbindung die in der Lage ist,
Wasserstoff aufzunehmen). Das Pulver bildet die Anode.
Der Separator nimmt den Elektrolyten auf und verhindert
den unmittelbaren Kontakt zur Kathode. Diese besteht
aus einem Blech aus schwarzem Nickeloxid-Hydrat.
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Die beschriebenen Akkus werden mittelfristig Akkus
auf der Basis von Nickel-Cadmium wegen ihres deut-
lich geringeren Schadstoffgehaltes verdréngen, insbe-
sondere weil sie kein giftiges Schwermetall wie Cad-
mium enthalten. Die EU erlasst moglicherweise in den
nachsten Jahren europaweite Verbote zur Handha-
bung von Cadmium.

Bei der Herstellung von Blei- und Nickel-Cadmium-
Akkumulatoren werden an luftverunreinigenden Stof-
fen im Wesentlichen Blei-, Nickelhydroxid und Cadmi-
umstaube, die vornehmlich in der GieBerei sowie in der
Massen- und Fertigplattenherstellung anfallen, emit-
tiert. Hinzu kommen noch Saureemissionen und Stau-
bemissionen aus der Strahlanlage. Die Emissionen an
luftverunreinigenden Stoffen kdnnen bei der Verwen-
dung anderer Einsatzstoffe deutlich reduziert werden.

Insgesamt wird bei den genannten Anlagen auch aus
Schallschutzgriinden ein Schutzabstand von 300 m
fur erforderlich gehalten.

Lfd. Nr. 100

3.23 (2) Anlagen zur Herstellung von Aluminium-,
Eisen- oder Magnesiumpulver oder -pasten

oder von blei- oder nickelhaltigen Pulvern oder
Pasten sowie von sonstigen Metallpulvern oder
-pasten (#)

Anlagen zur Herstellung von Aluminium-, Eisen- oder
Magnesiumpulver oder -pasten, von blei- oder nickel-
haltigen Pulvern oder sowie von sonstigen Metallpul-
vern oder -pasten, ausgenommen Anlagen zur Her-
stellung von Edelmetallpulver (#)

Metallpulver wird in Abhangigkeit von der Art des Ein-
satzstoffes hergestellt durch mechanische Zerkleine-
rung oder durch Zerstauben von elektrolytisch oder
durch rein chemische Verfahren gewonnenem Material.

Hauptanwendungsgebiete sind die Verarbeitung von
hoch schmelzenden Metallen, die Herstellung von
Legierungen nichtineinander |6slicher Metalle, die Her-
stellung von Werkstoffen, die neben Metallen Nichtme-
talle oder chemische Verbindungen enthalten sowie in
steigendem MaBe zur wirtschaftlichen Massenferti-
gung von Teilen, die nicht oder kaum mehr mechanisch
bearbeitet zu werden brauchen.

Die zum Einsatz vorgesehenen Metalle bzw. Schrott wer-
den zunéachst in Kupol- oder Lichtbogenéfen geschmol-
zen und dann z.B. bei Eisenmetallen je nach Verwen-
dungszweck dem Konverter oder dem Huttenwerksguss
zugefuhrt. Im Konverter wird das Roheisen in Stahl
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umgewandelt; Uber eine Ringschlitzdlse, die mit einem
Wasserdruck von ca. 100 bar beaufschlagt wird, erfolgt
die Verdusung bzw. Zerstaubung des Stahls in Pulver-
form. Die hierbei entstehende Wasser-Pulversuspension
wird in Hydrozyklonen eingedickt, in einem Vakuumfilter
bis auf eine Restfeuchte von 7 % im Pulver entwéassert
und anschlieBend im Drehrohrtrockenofen beica. 600°C
getrocknet. Nach Zwischenlagerung im Bunker wird das
Rohpulver gesiebt und das fertige Grobkorn verkauft.
Das verbleibende Feinkorn (< 0,5 mm Korndurchmes-
ser) wird in einem Reduktionsofen zu einem Eisenpulver-
kuchen gefrittet und in der Pulveraufbereitungsanlage,
bestehend aus Hammermuhlen, Becherwerken, Rund-
sieben und Bunkeranlage, zum Urkorn aufgebrochen,
anschlieBend gemischt und verpackt.

Samtliche Staubquellen werden abgesaugt und die
dabei erfasste Abluft vorwiegend Gewebefilteranla-
gen zugefuhrt. Rickgewonnene Staube werden wie-
derverwendet.

Abstandsbestimmend bei derartigen Anlagen sind die
Produktionsgerausche. Bei gréBeren Anlagen der vor-
genannten Art ist der Schutzabstand zusatzlich von
Tatigkeitenim Freien, wie z. B. LKW-Verkehr, Umschlag-
und Rangierbetrieb, abhangig. Aus betriebstechni-
schen Grunden werden derartige Anlagen in der Regel
in Gebduden betrieben. Trotz entsprechender Schall-
schutzmaBnahmen zur Reduzierung der Dusen- und
Transportgerdusche (Vibrationsrinnen) ist ein Schutz-
abstand von 300 m erforderlich.

Hinsichtlich der durch den Schmelzbetrieb verursach-
ten Emissionen wird auf die Ausfuhrungen zu Ifd. Nrn.
92 und 93 verwiesen.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr. 101

3.25 (1), 10.15 (1+2), 10.16 (2) Anlagen fiir den Bau
und die Instandsetzung von Luftfahrzeugen
(i.V.m. Priifstédnden, s. Ifd. Nrn. 20 und 21) sowie
geschlossene Motorenpriifstande und geschlos-
sene Priifstande fiir oder mit Luftschrauben

Diese Anlagen werden in NRW nur im Zusammenhang
mit Prafstanden betrieben. Auf die Ausfihrungen unter
Ifd. Nr. 21 wird verwiesen.

Kleinere Anlagen unterhalb der Genehmigungspflicht
werden an den kleineren Flughafen nur tagsiber nach
Bedarf betrieben. Im Mittelpunkt steht hierbei die War-

Erlauterung zu jeder Betriebsart

tung von kleineren Flugzeugen. Hierbei gelegentlich
stattfindende Probelaufe von Propellermotoren fallen
gerauschseitig nicht ins Gewicht, da sie von den Schall-
ereignissen des Flugplatzbetriebes tiberdeckt werden,
welcher nach dem LuftVG beurteilt wird.

Die Technologie von Motorprifstanden wurde bereits
unter Ifd. Nr. 20 beschrieben. Durch die emissionsmin-
dernde Einhausung der eigentlichen Anlage kann der
Abstand gegentiber offenen Anlagen wesentlich ver-
ringert werden.

Schallemissionen werden allerdings durch die an- und
abfahrenden Transportfahrzeuge und die auf dem offe-
nen Gelande eingesetzten Hebefahrzeuge und Gabel-
stapler verursacht. Da die Anlagen erfahrungsgeman
im 24-Stunden-Betrieb gefahren werden, spielen hier
die zur Nachtzeit auftretenden Gerduschemissionen
die abstandsbestimmende Rolle.

Ein Abstand von 300 m ist notwendig.

Lfd. Nr. 102

4.1 (1) k) Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung
von Tensiden durch chemische Umwandlung
(Seifen oder Waschmittel) (#)

Die Seife als das élteste Tensid ist in den modernen
Waschmitteln durch synthetische Produkte beinahe
vollstandig verdrangt worden. Unter den syntheti-
schen Tensiden kommt dem Alkylbenzolsulfonat die
groBte Bedeutung zu. Als weitere wichtige aniode
Tenside sind die Alkylsulfate, Ethersulfate, Estersul-
fonate sowie Alkansulfonate zu nennen.

Der Tensidanteil in den Waschmitteln bestimmt sich
bei den Einsatz- und Herstellungsprozessen der Bun-
desrepublik in erster Linie durch die Bestimmungen zur
Gewasserreinhaltung. So muss der Tensidanteil in den
Waschmitteln zu mehr als 80 % in den biologischen Rei-
nigungsstufen der Klaranlagen abbaubar sein.

Tenside finden hauptsachlich ihren Verwendungsbe-
reich bei der Produktion von Seifen, Wasch- und Reini-
gungsmitteln. Bei deren Herstellung fallen hauptséach-
lich folgende Arbeitsvorgange an:

— Verseifungsprozesse,

— Destillationsprozesse von Fettsauren,

- Prtfungsvorgange und Trocknungsprozesse,

— automatisierte Formgebung und Verpackung.
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Die hierbei auftretenden und auch mit dem allgemei-
nen Betriebsablauf verbundenen Emissionen sind
nicht unbedeutend. Als solche kommen vornehmlich in
Betracht:

— die von den Destillationsprodukten (Fettsaurespalt-
produkten) ausgehenden Gerliche,

— diebeider Herstellung von pulverférmigen Waschmit-
teln anfallenden Staube und auftretenden Geruchs-
stoffe sowie

—die insbesondere durch den Betrieb von Geblasen,
Elevatoren und Brennen von Trocknungs- und Behei-
zungsanlagen verursachten Gerdusche. Dartber hin-
aus erzeugt auch der mit den Anlagen verbundene
Guterumschlag und Speditionsverkehr erhebliche
Gerduschemissionen.

Diese Emissionen kénnen durch geeignete Abgasreini-
gungsanlagenund SchallminderungsmafBnahmen zwar
eingeschrankt, aber nicht vollstédndig ausgeschlossen
werden. Deshalb ist, um in benachbarten Wohngebie-
ten das MafR auftretender Immissionen in zumutbaren
Grenzen zu halten, ein Schutzabstand von 300 m als
notwendig anzusehen.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausriustung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr. 103

4.2 (2) Anlagen, in denen Pflanzenschutz-

oder Schadlingsbekampfungsmittel oder ihre
Wirkstoffe gemahlen oder maschinell gemischt,
abgepackt oder umgefiillt werden (#)

Im Unterschied zu den Anlagen zur Herstellung der
Wirkstoffe (vgl. Ifd. Nr. 17) sind bei den Formulierungs-
anlagen in der Regel nur staubférmige Emissionen zu
erwarten. Der Einsatz von Gewebefiltern sorgt dafur,
dass die Restemissionen an staubhaltiger Abluft nicht
abstandsbestimmend sind.

Abstandsbestimmend sind die bei den Mahl-, Misch-
und Verpackungsvorgéngen auftretenden Gerausch-
emissionen sowie die durch Transportvorgédnge ver-
ursachten Gerauschemissionen. Trotz Standes der
Technik wird ein Abstand von 300 m erforderlich
gehalten.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.
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Lfd. Nr. 104

4.3 (1 + 2) a) und b) Anlagen zur Herstellung von
Grundarzneimitteln (Wirkstoffen fiir Arzneimittel)
unter Verwendung eines biologischen Verfahrens
oder von Arzneimitteln oder Arzneimittelzwischen-
produkten im industriellen Umfang, soweit Pflanzen
behandelt oder Tierkérper eingesetzt werden (#)

Bei diesen Betrieben handelt es sich um Anlagen, bei
denen die Herstellungsverfahren im wesentlichen
Extraktions-, Destillations- und Mahlvorgénge sind. Sie
wirken sowohl durch Gerliche als auch durch Geréau-
sche auf die Nachbarschaft ein.

Geruche kénnen zum einen von den eingesetzten
Lésungsmitteln und zum anderen von den Rohstoffen
selbst herrihren. Kritisch sind vor allem geruchsbela-
dene Extrakte, z. B. Baldrian.

Als Lésungsmittel finden hauptsachlich Benzin, Ethyl-
acetat, Ethanol und Methanol Verwendung. lhre Riick-
gewinnung ist mit Hilfe von Kondensatoren und nach-
geschalteten Aktivkohlefiltern moglich. Aufgrund der
unvermeidbaren Restemissionen ist ein Abstand von
300 m erforderlich. Dieser Abstand ist auch wegen der
Geruchsemissionen notwendig, die hauptsachlich bei
der Vermahlung der Rohstoffe und der in der Extrak-
tion gewonnenen Grundstoffe frei werden.

Die betriebsbedingten Gerdauschemissionen, die vor-
nehmlich von den Mahlanlagen, Tablettenpressen, Dra-
giervorrichtungen, Transporteinrichtungen und diver-
sen Verpackungsmaschinen verursacht werden, halten
sich zwar in Grenzen. Trotzdem ist auch unter Berlck-
sichtigung von SchallschutzmaBnahmen ein Schutz-
abstand von 300 m erforderlich.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr. 105

4.8 (2) Anlagen zum Destillieren von fliichtigen orga-
nischen Verbindungen mit einer Durchsatzleistung
von 1t bis zu 3 t je Stunde (#) (s. auch Ifd. Nr. 55)

Hinsichtlich der Technologie wird auf die Ausfuhrun-
gen auf Ifd. Nr. 55 verwiesen.

Far die nur in ihrer Leistung begrenzten Anlagen gel-
ten die gleichen Immissionsschutzaspekte wie bei den
GroBanlagen der Ifd. Nr. 55. Wegen der reduzierten
AnlagengréBe reicht ein Abstand von 300 m aus.
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Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr. 106

4.9 (2) Anlagen zum Erschmelzen von Natur- oder
Kunstharzen mit einer Leistung von 1 t oder mehr
je Tag (#)

Fur diese Anlagen sind die beim Erschmelzen der
Kunstharze und der anschlieBenden Formgebung frei-
werdenden gasférmigen Emissionen (wie z.B. Mono-
mere, Weichmacher, Gleitmittel) und die dabei gleich-
zeitig entstehenden Geriiche abstandsbestimmend.

Durch Einbau von geeigneten Abgasreinigungsanlagen
(z.B. Aerosolfilter, Wascher) lassen sich diese Emissio-
nen so weit mindern, dass ein Schutzabstand von 300
m zur Wohnbebauung als ausreichend anzusehen ist.

Dieser Abstand ist auch aus Schallschutzgriinden aus-
reichend.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr. 107

4.10 (1) Anlagen zur Herstellung von Anstrich-
oder Beschichtungsstoffen (Lasuren, Firnis,
Lacke, Dispersionsfarben) oder Druckfarben unter
Einsatz von 25 t je Tag oder mehr an fliichtigen
organischen Verbindungen (#)

Anlagen zur Herstellung von Anstrich- oder Beschich-
tungsstoffen (Lasuren, Firnis, Lacke, Dispersionsfar-
ben) oder Druckfarben unter Einsatz von 25 t je Tag
oder mehr an fliichtigen organischen Verbindungen,
ausgenommen Anlagen, in denen ausschlieBlich
hochsiedende Ole als Lésungsmittel ohne Warmebe-
handlung eingesetzt werden (#)

Zur Herstellung von Anstrich-, Beschichtungsstoffen
oder Druckfarben wird eine sehr groBe Zahl von chemi-
schen Grundstoffen eingesetzt, die das Emissionsver-
halten mitbestimmen. In der Regel sind die Produkte
komplexe Gemische aus Bindemitteln, Pigmenten, Wirk-
stoffen, Hilfsstoffen und organischen Lésemitteln.

Der Herstellungsvorgang besteht meistens, verein-
facht dargestellt, aus einer innigen Vermischung von
Pigmenten und Bindemitteln auf verschiedenen Aggre-
gaten. Die Pigmentpasten werden auf Walzenstihlen
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bzw. mit Sandmuhlen, Kugelmihlen oder Dissolvern
abgerieben. Dabei werden die Pigmentagglomerate
zerschlagen und die Pigmentteilchen vom Bindemit-
tel umhdllt. Durch Zusatz von Hilfsmitteln und organi-
schen Lésemitteln werden die erzeugten Mahlpasten
zum Endprodukt vereinigt.

Besonders durch den Einsatz von organischen Lose-
mitteln kommt es zu luftverunreinigenden Emissionen,
die auch in weiterer Entfernung noch zu Geruchsemis-
sionen fuhren kdnnen. Diese Emissionen werden zwar
weitgehend erfasst und Abluftreinigungsanlagen zuge-
fuhrt. Das Vorhandensein diffuser Quellen sowie der
Einsatz organischer Losemittel mit niedrigen Geruchs-
schwellenwerten erfordern allerdings einen Abstand
von 300 m.

Auch die von den Anlagen ausgehenden Gerdauschemis-
sionen, ausgeldst durch die Vielzahl der vorbeschrie-
benen Quellen, machen einen Abstand von 300 m not-
wendig.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr. 108

5.1 (2) a) Anlagen zur Behandlung von
Oberflachen von Stoffen, Gegenstanden oder
Erzeugnissen einschlieBlich der zugehdrigen
Trocknungsanlagen unter Verwendung von
organischen Lésungsmitteln mit einem Verbrauch
an organischen Losungsmitteln von 25 Kilogramm
bis weniger als 150 Kilogramm je Stunde oder 15
Tonnen bis weniger als 200 Tonnen je Jahr

Anlagen zur Behandlung von Oberflachen von Stoffen,
Gegenstidnden oder Erzeugnissen einschlieBlich der
zugehorigen Trocknungsanlagen unter Verwendung
von organischen Lésungsmitteln, insbesondere zum
Appretieren, Beschichten, Entfetten, Impréagnieren,
Kaschieren, Kleben, Lackieren, Reinigen oder Tran-
ken mit einem Verbrauch an organischen Lésungs-
mitteln von 25 Kilogramm bis weniger als 150 Kilo-
gramm je Stunde oder 15 Tonnen bis weniger als 200
Tonnen je Jahr

Anlagen dieser Art entsprechen im wesentlichen den
bereits unter Ifd. Nr. 56 beschriebenen Fertigungs-
statten. Der mengenmaBig eingeschrankte Einsatz
von Lacken, Kunstharzen, Kunststoffen oder Gummi
und damit auch von organischen Lésemitteln bei die-
sen Betrieben lasst eine Minderung des Abstandes auf
300 m zu.
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Lfd. Nr. 109

5.1 (2) b) Anlagen zum Bedrucken von

bahnen- oder tafelférmigen Materialien mit
Rotationsdruckmaschinen einschlieBlich

der zugehodrigen Trocknungsanlagen, soweit die
Farben oder Lacke organische Léosungsmittel
enthalten

Anlagen zum Bedrucken von bahnen- oder tafelfor-
migen Materialien mit Rotationsdruckmaschinen ein-
schlieBlich der zugehorigen Trocknungsanlagen, so-
weit die Farben oder Lacke

— organische Loésungsmittel mit einem Anteil von
mehr als 50 Gew.-% an Ethanol enthalten und in
der Anlage insgesamt 50 Kilogramm bis weniger als
150 Kilogramm je Stunde oder 30 Tonnen bis weni-
ger als 200 Tonnen je Jahr an organischen Lésungs-
mitteln verbraucht werden oder

- sonstige organische Lésungsmittel enthalten und
in der Anlage insgesamt 25 Kilogramm bis weni-
ger als 150 Kilogramm organische Lésungsmittel je
Stunde oder 15 Tonnen bis weniger als 200 Tonnen
je Jahr an organischen Lésungsmitteln verbraucht
werden,

ausgenommen Anlagen, soweit die Farben oder Lacke
ausschlieBlich hochsiedende Ole (mit einem Dampf-
druck von weniger als 0,01 Kilopascal bei einer Tem-
peratur von 293,15 Kelvin) als organische Lésungsmit-
tel enthalten.

Anlagen dieser Art entsprechen im wesentlichen den
bereits unter Ifd. Nr. 56 beschriebenen Fertigungs-
statten. Der mengenmalBig eingeschrankte Einsatz
von Lacken, Kunstharzen, Kunststoffen oder Gummi
und damit auch von organischen Lésemitteln bei die-
sen Betrieben ldsst eine Minderung des Abstandes auf
300 m zu.

Lfd. Nr. 110

5.2 (2) Anlagen zum Beschichten, Impréagnieren,
Kaschieren, Lackieren oder Trdanken von
Gegenstanden, Glas- oder Mineralfasern

oder bahnen- oder tafelférmigen Materialien
einschlieBlich der zugehodrigen Trocknungsanlagen
mit Kunstharzen, soweit die Menge dieser

Harze 10 Kilogramm bis weniger als 25 Kilogramm
je Stunde betragt, ausgenommen Anlagen

fiir den Einsatz von Pulverbeschichtungsstoffen

Anlagen zum Beschichten, Impragnieren, Kaschieren,
Lackieren oder Tranken von Gegensténden, Glas- oder
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Mineralfasern oder bahnen- oder tafelférmigen Ma-
terialien einschlieBlich der zugehoérigen Trocknungs-
anlagen mit Kunstharzen, die unter weitgehender
Selbstvernetzung ausreagieren (Reaktionsharze), wie
Melamin-, Harnstoff-, Phenol-, Epoxid-, Furan-, Kresol-,
Resorcin- oder Polyesterharzen, soweit die Menge die-
ser Harze 10 Kilogramm bis weniger als 25 Kilogramm
je Stunde betragt, ausgenommen Anlagen fiir den Ein-
satz von Pulverbeschichtungsstoffen

Anlagen dieser Art entsprechen im wesentlichen den
bereits unter Ifd. Nr. 57 beschriebenen Fertigungsstat-
ten. Der mengenmaRig eingeschrénkte Einsatz von
Kunstharzen und der geringere betriebsbedingte Fahr-
zeugverkehr bei diesen Betrieben lasst eine Minderung
des Abstandes auf 300 m zu.

Lfd. Nr. 111

5.4 (2) Anlagen zum Trinken oder Uberziehen von
Stoffen oder Gegenstédnden mit Teer, Teerol oder
heiBem Bitumen, auch Anlagen zum Tranken oder
Uberziehen von Kabeln mit heiBem Bitumen

Beispielhaft fur Anlagen dieser Art soll nachfolgend
die Herstellung von Dachpappen und Dachbahnen
beschrieben und beurteilt werden. Das fur die Her-
stellung von Bitumen- und Polymerbitumenbahnen
verwendete Bitumen ist heute frei von Teer und Teer-
produkten. Teerprodukte haben ein sehr hohes carci-
nogenes (krebserregendes) Potential. Teerdachbah-
nen werden nicht mehr hergestellt.

Die je nach Verwendungszweck des Fertigproduktes
erforderliche Einlage (z.B. Rohfilzpappe, Glasvlies,
Aluminiumfolie, Rohjutegewebe, Kupferfolie) wird als
Tragerbahn einer sog. Vortranke mit einem bis auf
ca. 200°C erwarmten Impréagnierbitumen zugefthrt.
AnschlieBend durchfahrt die vorgetrénkte Tragerbahn
die Belagpfanne, in der je nach herzustellender Bahn
gefllltes Bitumen, d. h. mit mineralischen Fullstoffen
(z.B. Schiefermehl) angereichertes Bitumen, bei Tem-
peraturen von 160 bis 200°C enthalten ist. Nach Ver-
lassen der Belagpfanne wird die Bahn der Bestreu-
ungsvorrichtung zugefihrt, wo die Abstreuung der
Bahn zum Schutz der Bitumendeckschicht vor ultra-
violetten Strahlen mit z.B. Schiefersplitt, Talkum oder
Quarzsand erfolgt. Mit der Kuhlung und Aufwicklung
der Bahn auf Rollen von 5 bis 30 m Lange endet der
Fertigungsprozess.

Das Emissionsverhalten dieser Anlagen wird vorran-
gig durch die Gertiche bestimmt. Fur den Geruch von
Bitumen sind hoch siedende, schwefelhaltige Kohlen-
wasserstoffe mit relativ geringer Geruchsschwelle ver-
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antwortlich. Hauptemissionsquellen hierfir sind die
Bitumensilos (Beflillung und Tankatmung), Elastomer-
Mischanlage sowie die Trank- und Belagpfanne.

Die aus diesen Bereichen erfasste Abluft lasst sich
durch eine mehrstufig arbeitende Bitumennebel-
Abscheideanlage behandeln. Zunéachst erfolgt eine
mechanische Abreinigung der aerosolhaltigen Abluft
in Agglomeratoren (grobes Drahtgeflecht), einer kera-
mischen Fullkérperschicht und dem Demister (Draht-
gestrick). Im anschlieBenden Flachenkuhler erfolgt die
Auskondensierung und Abscheidung weiterer Aerosol-
dampfe. Bevor die Abluft Gber einen Kamin abgeleitet
wird, erfolgt die Abscheidung von kleinsten Partikeln
an einem Aktivkohlefilter.

Bei der Bitumensilobeftillung kann das Gaspendelver-
fahren eingesetzt werden.

Ein Schutzabstand von 300 m ist erforderlich.

Lfd. Nr. 112

5.6 (2) Anlagen zur Herstellung von
bahnenférmigen Materialien auf Streichmaschinen
einschlieBlich der zugehoérigen Trocknungsanlagen
unter Verwendung von Gemischen aus
Kunst-stoffen und Weichmachern oder von
Gemischen aus sonstigen Stoffen und

oxidiertem Leindl

In Anlagen dieser Art werden Kunststoffpasten ver-
schiedener Rezepturen in Streichmaschinen auf Tra-
gerbahnen aufgebracht. Diese durchlaufen anschlie-
Bend beheizte Kanéle, in denen die Beschichtung die
gewlinschte Festigkeit erhalt. Ggf. ist zur Oberflachen-
behandlung noch ein Kalander, mit dem z.B. bei der
Kunststofflederherstellung lederahnliche Narben ein-
gepragt werden, nachgeschaltet.

Die allgemeinen Maschinengerausche sowie die Gerau-
sche von Pumpen und Ventilatoren sind technisch
beherrschbar und deshalb fir die Festlegung des
Schutzabstandes nicht maRgeblich.

Abstandsbestimmend sind vielmehr die Geruchs-
emissionen von Weichmachern, die insbesondere beim
Trocknen auftreten und als unangenehm empfunden
werden. Die geruchsbeladene Trocknerabluft kann in
katalytisch oder thermisch arbeitenden Nachverbren-
nungsanlagen behandelt werden.

Ein Schutzabstand von 300 m wird fur erforderlich
gehalten.
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Lfd. Nr. 113

5.9 (2) Anlagen zur Herstellung von

Reibbeldgen unter Verwendung von Phenoplasten
oder sonstigen Kunstharzbindemitteln

Anlagen zur Herstellung von Reibbeldgen unter Ver-
wendung von Phenoplasten oder sonstigen Kunstharz-
bindemitteln, soweit kein Asbest eingesetzt wird

Reibbeldge bestehen in der Hauptsache aus Fasern
als Tragersubstanz, pulverférmigen Zuschlagstoffen
und Phenoplasten als Bindemittel. Diese Stoffe wer-
den gemischt, in Formen gepresst und ausgehartet.
Eine anschlieBende mechanische Bearbeitung dient
zur Formgebung.

Als bedeutende Emissionen kommen Staub und Geru-
che in Betracht. Staube treten hauptsachlich in der
Mischerei, Presserei und Schleiferei auf. Sie werden an
den Entstehungsstellen abgesaugt und entsprechen-
den Filteranlagen zugefihrt.

Die bei der Herstellung von Reibbeldagen anfallenden
phenolhaltigen Abgase werden nach dem heutigen
Stand der Technik thermischen Nachverbrennungs-
anlagen zugefihrt oder bei staubbeladener Abluft
z.B. aus der mechanischen Bearbeitung in alkalischen
Wéaschern nachbehandelt.

Geruchsimmissionen werden insbesondere durch Phe-
nole, die einen niedrigen Geruchsschwellenwert haben,
hervorgerufen. Neben Phenol kénnen als Emissions-
komponenten auch andere Stoffe, wie z.B. Kresole
oder Ammoniak, auftreten.

In den letzten Jahren konnten die Formmassen-Her-
steller allerdings den Phenolanteil im Bindemittel auf
weniger als 1 Gew.-% reduzieren. Daher sind die meis-
ten Phenolformmassen, fir die eine Kennzeichnungs-
pflicht besteht, wenn sie mehr als 0,1 % freies Phenol
enthalten, nicht mehr kennzeichnungspflichtig. Diese
primédren Emissionsminderungen tragen zur Verringe-
rung diffuser Geruchsquellen bei.

Trotz primérer und sekundarer Emissionsminderungs-
mafBnahmen bei der Herstellung von Reibbeldgen ist
noch ein Schutzabstand von 300 m erforderlich. Die
Betriebsgerausche sind fur die Bemessung des Schutz-
abstandes von untergeordneter Bedeutung.
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Lfd. Nr. 114

6.2 (1+2) Anlagen zur Herstellung von Papier,
Karton oder Pappe, auch aus Altpapier, auch
soweit nicht genehmigungsbediirftig

Anlagen zur Herstellung von Papier, Karton oder Pap-
pe, auch aus Altpapier, ausgenommen Anlagen, die
aus einer oder mehreren Maschinen zur Herstellung
von Papier, Karton oder Pappe bestehen, soweit die
Bahnlange des Papiers, des Kartons oder der Pappe
bei allen Maschinen weniger als 75 Meter betragt

Zur Herstellung von Papier werden Faserstoffe, Fill-
stoffe, Leime, Farbstoffe und Wasser benétigt. Grund-
satzlich eignen sich alle zellulosehaltigen Stoffe fur
die Papierherstellung. Neuerdings wird in vermehrtem
MaRe Altpapier als Faserstoff benutzt, zumal durch
verbesserte AufschlieBungsverfahren unterschied-
lichste Papiersorten wieder verwendet werden koén-
nen. Als Fullstoffe kommen organische Substanzen wie
Kaolin zum Einsatz; sie sollen die Poren schlieBen und
eine geschlossene Oberflache bewirken. Farbstoffe
sind in den meisten Papieren als organische (Teer- und
Anilinfarben) oder anorganische (Mineralfarben) Sub-
stanzen enthalten.

Als relevante Gerauschquellen kommen Papiermaschi-
nen und Laftungsanlagen sowie der allgemeine — durch
An- und Abtransport der Einsatzstoffe und Fertigpro-
dukte bedingte — Werksverkehr in Betracht.

Relevante Geruchsquellen befinden sich in den Berei-
chen Altpapierlager, der Altpapieraufbereitung, der
Zwischenlagerung und dem Abtransport der Abfélle
aus der Altpapieraufbereitung, den Prozesswasser-
kreislaufen, der Klaranlage und der Schlammentwas-
serung. Trotz entsprechender Emissionsminderungs-
maBnahmen wie Kapselung der Anlagenteile oder
Zufuhrung der Abgase zu einer Abgasreinigungsein-
richtung kann es in der Umgebung einer Anlage zu
Geruchsimmissionen kommen.

Bei modernen Anlagen ist es vertretbar, den Schutz-
abstand auf 300 m festzulegen. Eine weitere Reduzie-
rung ist jedoch insbesondere im Hinblick auf die auch
fur diese Fabriken typische durchgehende Betriebs-
weise nicht moéglich. Vermehrte Geruchsimmissionen
kénnen bei Anlagen mit geschlossenem Wasserkreis-
lauf auftreten.
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Lfd. Nr. 115

7.2 (1+2) a) und b) Anlagen zum Schlachten

von Tieren mit einer Leistung von 500 kg
Lebendgewicht Gefliigel oder mehr je Tag oder
mehr als 4 Tonnen Lebendgewicht sonstiger Tiere
oder mehr je Tag

Bei Anlagen, die dem Stand der Technik entspre-
chen, lassen sich auch bei sauberer Betriebsfuhrung
Geruchsemissionen nicht vermeiden. Diese stammen
im Wesentlichen aus den Stallungen, den Schlachthal-
len (Bruhkessel, Fallmaschinen) und der Kuttelei sowie
aus den Lagerbereichen fur Konfiskate, Borsten, Felle,
Knochen und Blut; sie kénnen insbesondere in der war-
men Jahreszeit in verstarktem MaBe auftreten. Ein
durch die Geruchsemission bedingter Schutzabstand
von 300 m ist deshalb geboten.

Die TA Luft sieht als Sollabstand zur Wohnbebauung
350 m vor; sowohl aus systematischen Griinden als
auch aufgrund der verschéarften Hygieneanforderun-
gen und dem neuesten Stand der Technik wird dieser
Anlagentyp in die 300 m Klasse eingeordnet.

Die mit dem Schlachthofbetrieb zusammenhangen-
den Gerduschemissionen, z.B. im Bereich der Viehan-
nahme, beim Betrieb der Kalteanlagen und beim Kraft-
fahrzeugverkehr, sind fir die Abstandsbemessung von
untergeordneter Bedeutung.

Die Abluft aus den besonders emissionsrelevanten
Bereichen wie Bruhen, Flammen, Kuttelei, Konfiska-
teraum, Knochen- und Blutlager ist abzusaugen und
einer Abluftreinigungsanlage, z.B. bestehend aus Vor-
filter (Fettfangfilter), Elektrofilter, Feuchtfilter, Biofil-
ter und Aktivkohlefilter, zuzuftihren. Beim Abtransport
flussiger Stoffe (Blut u.a.) mit Tankfahrzeugen muss
das Gaspendelverfahren angewendet werden.

Zur Reduzierung der Geruchsstréme werden die
Nebenprodukte der Anlage bei <5°C kiihl gelagert.

Lfd. Nr. 116

7.4 (1+2) a) Anlagen zur Herstellung von Fleisch-
oder Gemiisekonserven auch soweit nicht
genehmigungsbediirftig

Anlagen zur Herstellung von Fleisch- oder Gemiise-
konserven aus

aa) tierischen Rohstoffen mit einer Produktions-
leistung von mehr als 1 Tonne Konserven je Tag
oder
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bb) pflanzlichen Rohstoffen mit einer Produkti-
onsleistung von mehr als 10 Tonnen Konser-
ven je Tag als Vierteljahresdurchschnittswert,

ausgenommen Anlagen zum Sterilisieren oder Pas-
teurisieren dieser Nahrungsmittel in geschlossenen
Behéltnissen

Konservenfabriken sind oft Saison-Betriebe, die wah-
rend der Haupterntezeit den erhdéhten Arbeitsanfall
haufig durch Mehrschichtbetrieb abfangen. Insoweit
hat sich die Bemessung des Schutzabstandes an dem
fur die Nachtzeit geltenden Gerauschimmissionsricht-
wert zu orientieren. Das durch Traktoren, Lastkraftwa-
gen oder Eisenbahnwaggons angelieferte und haufig
im Freien zwischengelagerte Erntegut wird direkt oder
mit Frontschaufelladern in die Aufgabebunker gekippt,
Uber Becherwerke und Bander den Waschanlagen auf-
gegeben und nach Handverlesung den Dampfschal-
anlagen bzw. den Blancheuren oder Kochstationen
zugefuhrt. Hieran schlieBt sich meistens eine Gro-
RBensortierung mit Hilfe beweglicher Siebe an. Die so
behandelten Lebensmittel werden sodann — evtl. nach
weiterer Verarbeitung - den Fullmaschinen zugelei-
tet und in Dosen oder Glaser abgefullt. Nach maschi-
nellem VerschlieBen, anschlieBender Sterilisation, Eti-
kettierung und Verpackung kommen diese Behéltnisse
schlieBlich zum Versand.

Bei der Herstellung von Kartoffelerzeugnissen treten
Geruchsemissionen vornehmlich im Bereich der
Schalerei, in der die Kartoffeln mit Dampf oder Lauge
behandelt werden, und wahrend bzw. unmittelbar nach
dem Garvorgang auf. In beiden Fallen handelt es sich
um geruchsbeladene Schwaden. Zwar wird vielfach
die Abluft aus Friteusen z.B. durch kombinierte Filter
gereinigt, allgemein bedarf es trotz der Reinigung und
derzeit tblichen Schwadenabfiuhrung Gber Dach eines
Schutzabstandes von 300 m. Geruchsemissionen
durch Abfalle kénnen durch tégliche Entsorgung
vermieden werden.

Fleischwarenfabriken zeichnen sich vorwiegend durch
Emissionen von Gerduschen und Geriichen aus. Bei
Betrieben, die frisches Fleisch oder Gemuse verarbeiten,
stehen die Geruchsemissionen deutlich im Vordergrund.

Die Innengerdusche werden im Wesentlichen durch
die Fleischverarbeitungsmaschinen - insbesondere
Kutter — sowie durch die Autoklaven, Verschlie3- und
Verpackungsmaschinen verursacht. Als AuBengerau-
sche kommen hauptsachlich noch die von den Ruick-
kihleinrichtungen der Kélteanlagen und den Fahrzeug-
bewegungen ausgehenden Emissionen hinzu. Das gilt
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besonders flr die warme Jahreszeit, wo Anlieferung
und Entladung zwangsweise in der Nacht bzw. in den
frihen Morgenstunden erfolgen.

Die beim Betrieb dieser Anlagen emittierten Gerliche
sind der entscheidende Faktor, nach dem sich die Festle-
gung des notwendigen Schutzabstandes zu richten hat.

Die hier beurteilten Anlagen werden in der Regel nur tags-
Uber betrieben, lediglich bei der An- und Auslieferung der
Rohstoffe und Fertigprodukte ist ein kurzfristiger Kfz-
Verkehr auch in der Nachtzeit nicht auszuschlieBen.

Da im dbrigen innerbetrieblich keine besonderen
Gerauschemissionen auftreten und auch das Freifla-
chengeschehen wenig gerduschintensiv ist, wird der
aus Schallschutzgriinden notwendige Abstand durch
die zur Vermeidung von Geruchsimmissionen erforder-
liche Entfernung mehr als abgedeckt.

Insgesamt reicht bei allen genannten Anlagearten ein
Schutzabstand von 300 m zu Wohngebieten aus.

Lfd. Nr. 117

7.4 (1) b) Anlagen zur fabrikméaBigen Herstellung
von Tierfutter durch Erwdrmen der Bestandteile
tierischer Herkunft

Die hier angesprochenen Anlagen produzieren tber-
wiegend Futtermittel fir den Heimtierbereich. Die
Futtermittel gelangen als Trockenfutter oder Dauer-
konserven auf den Markt.

Bei der Herstellung von Trockenfutter werden als Roh-
waren Mehle pflanzlicher und tierischer Herkunft,
Fleisch, Zusatzstoffe wie z.B. Talg und Sojaél, Vita-
mine und Enzyme eingesetzt. Die Einsatzstoffe wer-
den zum Teil in einem Wareneingangslager gekihlt
gelagert. Die Rohwaren werden dosiert und bei einer
Temperatur von ca. 90°C kontinuierlich oder char-
genweise erwarmt und vorgemischt. Bei dem nach-
geschalteten Extrusionsprozess werden die Futter-
mittel durch Dampfzugabe und durch mechanische
Energie weiter gemischt und bei 20 bar auf ca. 125°C
erhitzt, geknetet und mittels Matrizen ausgeformt.
Beim Extrusionsprozess werden die Futtermittel
auBBerdem tierphysiologisch vertraglich umgewandelt
und zusétzlich sterilisiert. Nach der Trocknung bei
ca. 130 °C werden die ausgeformten Futtermittel teil-
weise nachbehandelt, auf Raumtemperatur gekihlt
und anschlieBend verpackt.

Geruchsemissionen entstehen besonders beim Erwar-
men, Trocknen und Abklhlen; die Emission der Trock-
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nerbriden stellt dabei die Hauptquelle dar. Die Trockner-
luft wird an Kuhlern vorgewarmt. Die geruchsbeladenen
Trocknerbriiden werden gemeinsam mit anderen Abga-
sen aus den weiteren Warmeprozessen uber Biofilter
oder Wascher abgeleitet.

Bei der Herstellung von Dauerkonserven werden eben-
falls Mehle, Fleisch und Zusatzstoffe eingesetzt. Die
Rohmaterialienwerdenchargenweise dosiert, gemischt
und erwarmt. Die Behandlung des Fleisches soll dabei
die Fleischstruktur nicht zerstéren. Die verschiedenen
Rezepturen werden nach Zugabe von Sof3en aus der
SoBenherstellung in versandfertige Dosen abgefullt.
Die Sterilisation erfolgt chargenweise oder kontinuier-
lich. Danach werden die Dosen gekihlt und verpackt.
Geruchsemissionen treten besonders im Bereich der
Dosierung, beim Mischen und Erwarmen der Rohmate-
rialien sowie bei der SoBenherstellung auf.

Die Geruchsemissionen sind bei diesen Verfahren
abstandsbestimmend. Trotz des Einsatzes von Abgasrei-
nigungsanlagen ist ein Abstand von 300 m erforderlich.

Lfd. Nr. 118

7.6 (2) Anlagen zum Reinigen oder

zum Entschleimen von tierischen Darmen
oder Mdgen

Anlagen zum Reinigen oder zum Entschleimen tieri-
scher Darme oder Magen sind haufig Nebenbetriebe
von Schlachthoéfen.

Das Darmfett und der Darmschleim schlachtfrischer
Darme werden maschinell entfernt. Der Darmschleim
wird konserviert und in der pharmazeutischen Indus-
trie weiter verarbeitet. Der Darm wird mehrmals gewa-
schen, sortiert und ebenfalls konserviert. Beim Reini-
gungsprozess fallen hoch belastete Abwasser an. Die
Abwésser, der Bruhbottich und die anderen Verarbei-
tungsbereiche fuhren zu Geruchsemissionen. Diese
machen einen Abstand von 300 m erforderlich.

Lfd. Nr. 119
7.8 (1) Anlagen zur Herstellung von Gelatine,
Hautleim, Lederleim oder Knochenleim

Gelatine wird aus Knochen oder Héuten hergestellt.
Nach Reinigung dieser Rohstoffe und Aufschluss der
in ihnen enthaltenen Proteine mittels Calciumhydroxid
- der sog. ,, Ascherung” — (oder bei jungen Schweine-
hauten mit Hilfe von Sauren) werden die Knochen oder
Haute nach grindlichem Abwaschen bzw. Neutrali-
sieren des Ausschlussstoffes in mehreren Abschnit-
ten, sog. ,Abzligen”, mit Wasser extrahiert. Die dabei
gewonnenen Gelatine-Losungen werden zur Entfer-
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nung von Gewebefaser-, Fett- und Seifenteilchen fil-
triert und in Vakuumverdampfern eingedickt. Der
Produktionsprozess endet mit der Trocknung des Gela-
tine-Gels in einem Bandtrockner.

Eine Gelatine-Fabrikation kann mit stark geruchsbela-
denen Emissionen verbunden sein. Diese treten haupt-
sachlich auf bei der Lagerung der Rohstoffe, bei der
Extraktion und der Eindampfung der Gelatine-Lésun-
gen sowie bei der Behandlung der Abwassermengen.
Durch gezielte und weit gefacherte MaBnahmen — wie
z.B. Rohmateriallagerung in Kihlrdumen, Durchfuh-
rung der Extraktion und Eindampfungin geschlossenen
Systemen mit Abluftfihrung tGber Wascher, Behand-
lung des Abwassers (insbes. Abscheidung von Kalk
und Fett) in geschlossenen Gebduden mit Anschluss
an Abluftwéscher — lassen sich die teilweise unange-
nehmen Geruchsemissionen jedoch so weit reduzie-
ren, dass ein Schutzabstand von 300 m als ausrei-
chend bewertet werden kann.

Bei der Herstellung von Haut-, Leder- oder Knochen-
leim werden ahnliche Verfahren angewandt: Dem Auf-
schluss des Materials folgt die Leimextraktion mit
HeiBwasser, in Hochdruckreaktoren oder mit Lésungs-
mitteln. SchlieBlich wird der extrahierte Leim ein-
gedickt. Die Geruchsemissionen &hneln denen der
Gelatineproduktion, zusatzlich kénnen Lésemittel-
emissionen auftreten.

Betriebsbedingte Gerduschemissionen werfen keine
besonderen Probleme auf und sind bei dem aus Grin-
den der Luftreinhaltung erforderlichen Abstand von
300 m sicher zu beherrschen.

Lfd. Nr. 120

7.13 (2) Anlagen zum Trocknen, Einsalzen,
Lagern oder Enthaaren ungegerbter Tierhaute
oder Tierfelle

Die bei der Schlachtung von Tieren anfallenden Tier-
haute mussen gereinigt, getrocknet und konserviert
werden, damit sie bis zu ihrer Verarbeitung in Lederfa-
briken zwischengelagert werden kénnen, ohne dass sie
durch Faulnis vernichtet werden.

Das Einsalzen von Tierhauten oder Tierfellen dient
durch Wasserentzug ebenfalls der Trocknung.

Aufgrund der in der Regel geklhlten Lagerrdume ist
davon auszugehen, dass die Geruchsemissionen nicht
unangenehm sind und daher ein Abstand von 300 m
ausreichend ist.
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Lfd. Nr. 121

7.14 (1+2) Anlagen zum Gerben einschlieBlich
Nachgerben von Tierhdauten oder Tierfellen sowie
nicht genehmigungsbediirftige Lederfabriken

Bei der Lederherstellung werden die durch Salzen oder
Trocknen konservierten Tierhaute in Wasser geweicht,
nach einer Behandlung mit Kalk und Natriumsulfid von
Haaren und Fleischresten befreit und - bevor sie der
Gerbung zugefuihrt werden - entkalkt und gebeizt. Das
Gerbverfahren richtet sich ganz nach dem Verwen-
dungszweck des Leders. So sind z.B. Schuhoberleder
und Bekleidungsleder meist chromgegerbt (Behand-
lung der Haute mit Chromsulfat), wahrend besonders
kraftige Ledersorten wie Sohlenleder und Sattlerle-
der in pflanzlichen oder synthetischen Gerbstoffen her-
gestellt werden. In der nachfolgenden Zurichtung wird
das Leder dann je nach Art und Verwendung gespalten,
gefarbt, gefettet und in Walkanlagen (Stollmaschinen)
geschmeidig gemacht. Ggf. schlieBen sich hieran noch
das Aufbringen von Appreturen und ein Glanzspritzvor-
gang an.

Die mit dem Betrieb einer Lederfabrik verbundenen
Geruchsemissionen sind unterschiedlicher Natur und
Herkunft. Sietreten hauptsachlichaufbeider Sauberung
und Enthaarung der Tierhdute, beim Gerbvorgang (ins-
besondere bei pflanzlicher Gerbung), beim Farbspritzen
sowie bei der Lagerung der Abfélle. lhre Erfassung und
Verminderung bereiten wegen der gro3en Luftvolumina
trotz geringer Konzentrationen an geruchsrelevanten
Stoffen oft erhebliche Schwierigkeiten.

Man ist deshalb bemtuht, die einzelnen Quellen abzu-
kapseln, und fuhrt z.B. die Anlagen zum Saubern,
Enthaaren, Gerben u.a. in zunehmendem MaBe als
geschlossene Trommeln mit automatischer Dosierung
aus. Rohwaren und Abfélle sollten in geklhlten Rau-
men aufbewahrt werden.

Unter der Voraussetzung, dass derartige MaBnahmen
zur Minderung der Geruchsemissionen zum Einsatz
gelangen, und unter Berticksichtigung der Tatsache,
dass die weniger geruchsrelevante Chromgerbung
in zunehmendem MafBe Verwendung findet, ist ein
Schutzabstand von 300 m ausreichend.

Die Gerauschemissionen sind, mit Ausnahme der
Stallmaschinen zum mechanischen Weichklopfen des
Leders, nicht abstandsbestimmend. Sie lassen sich
durch geeignete SchallschutzmaBnahmen an Maschi-
nen und Gebduden so weit beherrschen, dass der
Abstand von 300 m auch hinsichtlich der betriebsbe-
dingten Gerauschemissionen ausreicht.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Lfd. Nr. 122

7.20 (1) Anlagen zur Herstellung von Braumalz
(Malzereien) mit einer Produktionsleistung von
300 Tonnen Darrmalz oder mehr je Tag als
Vierteljahresdurchschnittswert

Bei der Malzbereitung wird zunachst eingeweichte
Gerste zum Keimen gebracht, nach Abbruch des Keim-
prozesses als Griinmalz gedarrt, d.h. bei Temperaturen
bis 100°C (bzw. 120°C beim Abdarren) im heif3en Luft-
strom getrocknet, und als Darrmalz in Putzmaschinen
von Keimen und Staub befreit.

Das Ausmaf der Gerauschemissionen einer Malzerei
ist wesentlich geringer als das einer Brauerei. Insbe-
sondere der betriebsbezogene Lastkraftwagenverkehr
erreicht nicht deren Umfang und findet im Allgemei-
nen nur tagsuber statt. Die von den Liftungs- und Tro-
ckenanlagen sowie den pneumatischen und mechani-
schen Forderanlagen verursachten Gerdusche lassen
sich schalltechnisch weitgehend dammen (z. B. gekap-
selte Kompressorenstation) und dédmpfen (z. B. Abluft-
offnungen mit Schalldédmpfern).

Staubemissionen treten hauptsachlich beim Ent- bzw.
Beladen von Gerste bzw. Malz und beim Betrieb pneu-
matischer Férderanlagen auf.

Die Be- und Entladevorgénge erfolgen im Allgemei-
nen nicht in geschlossenen Hallen. Durch Absaug- und
Abluftreinigungsanlagen koénnen die Staubemissio-
nen zwar wesentlich verringert, aber nicht vollstéandig
beseitigt werden. Die mit dem Betrieb der pneumati-
schen Foérderanlagen verbundenen Staubemissionen
sind nur gering.

Vor diesem Hintergrund ist ein Schutzabstand von 300 m
erforderlich.

Lfd. Nr. 123

7.22 (1+2) Anlagen zur Herstellung von Hefe oder
Starkemehlen mit einer Produktionsleistung von
1 Tonne oder mehr Hefe oder Starkemehlen je Tag
als Vierteljahresdurchschnittswert

Hefe stellt man heute fast ausschlieBlich aus Melasse,
einem bei der Zuckergewinnung anfallenden Nebenpro-
dukt, her. Dieses wird u.a. mit Schwefelsaure angesauert
und mit Nahrsalzen wie Superphosphat und Ammonium-
sulfat vermischt. Zu dem fltissigen Gemisch (Wrze) gibt
man ein wenig ,,Stammhefe" und leitet bei 20 bis 30°C
Luft hindurch. Dabei wachsen die Hefezellen rasch heran
und verwandeln den Zucker und die Nahrsalze fast voll-
standig in Hefesubstanz und etwas Alkohol. Das Hefe-
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wachstum ist nach 10 - 12 Stunden beendet. Man schleu-
dert die Hefe ab und presst sie in Filterpressen trocken.

Als dominierender Faktor fur die Festlegung des not-
wendigen Schutzabstandes erweisen sich die betrieb-
stypischen Geruchsemissionen, die einen Abstand
von 300 m erforderlich machen. Die beim Betrieb von
Hefefabriken auftretenden Gerausche, z.B. durch die
Beluftungsanlagen, sind bei diesem Abstand von 300
m auch bei Nachtbetrieb zu beherrschen.

Starke kann aus einer Vielzahl pflanzlicher Produkte,
insbesondere aus Knollen und Wurzeln (z.B. Kartof-
feln) oder Samen (z.B. Mais, Weizen, Reis) fabrikma-
Big im Nassprozess gewonnen werden. Dieser Prozess
geht im Wesentlichen in der Weise vor sich, dass die
Starke aus dem Stoffgemisch der zerkleinerten Roh-
stoffe durch eine Art Ausschwemmung von Begleit-
korpern abgetrennt, in der wassrigen Suspension der
in Wasser unloslichen Starkekérner durch Fluten und
Waschen gereinigt und mittels Entwasserungsappara-
ten und Trocknern als Starkemehl gewonnen wird.

Die wesentlichen von Starkefabriken ausgehenden
Emissionen sind Gerausche sowie Luftverunreinigun-
gen durch Staub und Gertiche.

Die Gerausche werden im Inneren von Gebauden
hauptsachlich durch Muhlen, Trockner und Separato-
ren sowie im Freien durch Silos, Rohrleitungen, Geblase
u. a. erzeugt. Wegen des Drei-Schicht-Betriebes sind
die Gerauschemissionen wahrend der Nachtzeit maR-
gebend; tagstiber kommt das Gerausch von Verlade-
arbeiten hinzu. Durch besondere MaBnahmen wie fest
verglaste Fenster und schallgedampfte Be- und Ent-
Iiftungséffnungen sowie schallisolierte Geblase und
Rohre (wegen der zum Teil kérnigen Materialien) las-
sen sich die Gerdauschemissionen jedoch so weit in
Grenzen halten, dass ein Schutzabstand von 300 m
ausreicht. Staubemissionen lassen sich bei Verwen-
dung von Gewebefiltern weitgehend vermeiden. Hinter
Trocknern — Gewebefilter versagen wegen der Gefahr
der Taupunktunterschreitung — kénnen Nassabschei-
der mit gutem Erfolg eingesetzt werden.

Gertiche werden mit der Abluft aus den verschiedenen
Trocknern emittiert. Insbesondere kénnen die Briden
aus der Klebertrocknung sich als bedeutende Geruchs-
quellen herausstellen. Durch Einbau einer katalyti-
schen Nachverbrennungsanlage mit Verwertung der
Wéarme in einem nachgeschalteten Trockner lassen sich
die Gertiche zwar erheblich vermindern, ein Schutzab-
stand von 300 m darf jedoch nicht unterschritten wer-
den. Das gilt insbesondere dann, wenn Starke nicht aus
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Getreide, sondern aus Kartoffeln gewonnen wird, was
zu starker geruchsbeladenen Emissionen fuhrt.

Lfd. Nr. 124

7.29 (1+2) Anlagen zum Résten oder Mahlen
von Kaffee oder Abpacken von gemahlenem
Kaffee mit einer Produktionsleistung von 0,5
Tonnen gerostetem Kaffee oder mehr je Tag als
Vierteljahresdurchschnittswert

Der Rohkaffee wird in beheizten Trommeln im Char-
genbetrieb (5 bis 6 Minuten lang) oder kontinuierlich
gerostet. Die beim Réstprozess anfallenden Gase wer-
den abgesaugt und — teilweise nach Reinigung in einem
Fliehkraftabscheider — einer thermischen oder kataly-
tischen Nachverbrennung zugeftihrt. Die Abgase der
thermischen Nachverbrennung kénnen teilweise im
Umluftverfahren dem Prozess wieder zugefiihrt oder
Uber einen Kamin ins Freie geleitet werden.

AuBer den Prozessabgasen ist auch die Kahlluft stark
geruchsbeladen, so dass auch diese einer Nachbe-
handlung unterzogen werden muss. Trotz aller Immis-
sionsschutzmaBnahmen bleibt ein Abstand von 300 m
erforderlich.

Die vom Betrieb (Rostanlage, Verpackungsmaschinen)
verursachten Gerduschemissionen sind von geringer
Bedeutung und nicht abstandsbestimmend.

Lfd. Nr. 125

7.30 (1+2) Anlagen zum Résten von Kaffee -
Ersatzprodukten, Getreide, Kakaobohnen oder
Niissen mit einer Produktionsleistung von 1 Tonne
gerdsteten Erzeugnissen oder mehr je Tag als
Vierteljahresdurchschnittswert

Stellvertretend flur die genannten Rostprozesse soll
hier ausschlieBlich das Verfahren zur Roéstung von
Kakaobohnen beschrieben werden.

Die Kakaobohnen werden nach maschineller Reinigung
zunachst einem Réstvorgang unterzogen, der das Ziel
hat, die Aromastoffe freizulegen. AnschlieBend erfolgt
die Vermahlung in Kugel- und Scheibenmuhlen zu
Kakaomasse.

Diese Kakaomasse wird dann der Herstellung von
Schokolade zugefihrt.

Geruchsemissionen — hauptsachlich in Form von Essig-,
Propion-, Butter- und Aminosduren — treten besonders
beim R&stprozess auf. Durch Einsatz geeigneter Abgasrei-
nigungsanlagen, z.B. thermische oder katalytische Nach-
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verbrennung, Nasswéascher und Kondensatoren lasst
sich die Geruchsbeladung im Abgas reduzieren, dass ein
Abstand von 300 m ausreichend ist. Zur Reinigung derar-
tiger Abgase werden auch Biofilter eingesetzt.

Mit dem angegebenen Abstand von 300 mist auch den
Erfordernissen des Schallschutzes ausreichend Rech-
nung getragen.

Lfd. Nr. 126

7.31 (1+2) a) und b) Anlagen zur Herstellung,

von SiiBwaren oder Sirup, zur Herstellung von
Lakritz, zur Herstellung von Kakaomasse aus
Rohkakao, sowie zur thermischen Veredelung von
Kakao- oder Schokoladenmasse auch soweit nicht
genehmigungsbediirftig

Anlagen zur
a) Herstellung von Lakritz,
b) Herstellung von Kakaomasse aus Rohkakao oder

c) thermischen Veredelung von Kakao- oder Scho-
koladenmasse

d) Herstellung von SiiBwaren oder Sirup
auch soweit nicht genehmigungsbedurftig

Grundlage der Herstellung von Schokolade ist die so
genannte Kakaomasse, die durch AufschlieBen der
Kakaobohne entsteht.

Die Kakaomasse wird mit Zusatzstoffen wie z. B. Puder-
zucker, Milchpulver, Lecithin und Vanillin in Walzwer-
ken fein gemahlen. AnschlieBend wird diese Masse in
Veredelungsmaschinen, sog. Conchen, einem Prozess
unterzogen, der der Schokolade erst den endgultigen
Geschmack gibt. Dieser Vorgang lauft als Chargenbe-
trieb Uber ca. 24 Stunden unter genau definierten kli-
matischen Bedingungen ab.

Die Geruchsemissionen der Schokoladenmasseher-
stellung sind von untergeordneter Bedeutung.

Als relevante Gerausch-Emissionsquellen sind die Venti-
latoren der umfangreichen Luftungs- und Klimaanlagen,
die Geblase der pneumatischen Forderanlagen, die Kahl-
ttirme mitihren Rieselgerduschen sowie die An- und Ablie-
ferung der Produkte durch Kraftfahrzeuge zu nennen.

Ein Nachtbetrieb, zumindest einzelner Betriebsabtei-
lungen, wie z.B. in der Concherei, ist branchenublich.
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Die Gerauschemissionen sind im vorliegenden Fall
abstandsbestimmend.

Beider Herstellung von Lakritz wird in Kesseln ein Was-
ser-, Zucker-, Spezialsirup-, Mehl- und Starkegemisch
verrUhrt und erhitzt; ein Kochen erfolgt nicht.

Unter Zufiigung von Wasser und Rohlakritz entsteht
die Lakritzgrundmasse, die danach gekocht, mit Aro-
mastoffen versehen und Gber Pressen geformt wird.

Je nach Produkt folgen dann Trocknungs- oder Kih-
lungsstrecken. Aus der so gewonnenen Lakritzmasse
werden folgende Produkte hergestellt: Presslakritz,
Rolllakritz, GieBlakritz bzw. Maschinenmasse. Die Her-
stellung von Rolllakritz erfolgt Uber sog. Rollenmaschi-
nen. Beim GieBlakritz erfolgt die Formgebung in sog.
Mogulanlagen. Hier wird die Masse in Puder gegossen,
getrocknet, mit Trennmitteln versehen und verpackt.

Neben den bereits o. g. Materialien kommen als Roh-
stoffe fur die Lakritzherstellung auBerdem in Frage:

Anethol, Kaliumchlorid, Pflanzenfett, Stern-Anis,
Ammoniumchlorid, Starke und Bienenwachs, ferner
Weizen- und Roggenmehl.

Bei der Herstellung von Lakritz treten in besonderem
MaBe Geruchsemissionen auf, die wegen der vielen dif-
fusen Quellen in den Fabrikationshallen nur schwer zu
erfassen und abzuleiten sind.

Ein Abstand von 300 mist bei Einsatz moderner Abluft-
reinigungsanlagen ausreichend.

Gerauschemissionen werden im Wesentlichen durch An-
und Abtransport von Rohmaterial bzw. Fertigware ver-
ursacht. Maschinen- und Ventilatorengerausche sind
in der Regel gegenliiber den genannten Transportge-
rauschen von geringer Bedeutung.

Bei dem angegebenen Abstand wird den Gerdusche-
missionen auch bei der Schokoladenherstellung aus-
reichend Rechnung getragen.

Lfd. Nr. 127

Ziffer 8.4 (2) Sortieranlagen fiir Hausmiill
mit einer Durchsatzleistung von 10 Tonnen
Einsatzstoffen oder mehr je Tag

Anlagen, in denen Stoffe aus in Haushaltungen anfal-
lenden oder aus hausmiillahnlichen Abfallen, auf die
die Vorschriften des Kreislaufwirtschafts- und Abfall-
gesetzes Anwendung finden, durch Sortieren fiir den
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Wirtschaftskreislauf zuriick gewonnen werden, mit ei-
ner Durchsatzleistung von 10 Tonnen Einsatzstoffen
oder mehr je Tag (Sortieranlagen fiir Hausmiill)

In diesen Anlagen werden Wertstoffgemische aus der
getrennten Hausmiullsammlung, z.B. gelbe Tonne,
Hausmull und hausmulldhnliche Gewerbeabfélle verar-
beitet. Durch Absiebung, Zerkleinerung und Sortierung
werden Papiere, Pappe, Kunststoffe, Glas und Metalle
zuriick gewonnen.

Beim Betrieb von Zerkleinerungsgeraten, Windsich-
tern, Trocknern u. a. Einrichtungen sind Emissionen
an Staub und Geruchsstoffen zu erwarten. Die Staub-
emissionen kénnen durch Einsatz von Gewebefiltern
minimiert werden. Bei relevanten Geruchsemissionen
ist eine Einhausung der entsprechenden Anlagenteile
oder eine Absaugung vorzunehmen; fur die Geruchs-
minderung kdnnen z. B. Biofilter eingesetzt werden.

Als Schallguellen kommen die maschinellen Einrichtun-
gen wie Zerkleinerungsgeréte, Trommel- und Schwing-
siebe in Frage. Uberdies wird ein nicht unwesentlicher
Teil des Betriebes im Freien abgewickelt, zu dem auch
die an- und abfahrenden Transportfahrzeuge zu zah-
len sind. Die dabei entstehenden Betriebsgerausche
sind durch bauliche MaBnahmen nur begrenzt einzu-
dammen und fur die Bemessung des Schutzabstandes
ausschlaggebend.

Ein Schutzabstand von 300 m ist notwendig.

Lfd. Nr. 128

8.5 (1 + 2) Geschlossene Anlagen zur Erzeugung
von Kompost aus organischen Abfallen mit
einer Durchsatzleistung von 3.000 Tonnen oder
mehr Einsatzstoffen je Jahr (s. auch Ifd. Nr. 70)

Geschlossene Anlagen zur Erzeugung von Kompost
aus organischen Abfallen, auf die die Vorschriften des
Kreislaufwirtschafts- und Abfallgesetzes Anwendung
finden, mit einer Durchsatzleistung von 3.000 Tonnen
oder mehr Einsatzstoffen je Jahr(s. auch Ifd. Nr. 70)

Kompost ist ein durch Rotte nach etwa 4 — 6 Monaten
mehr oder weniger stark verandertes Gemisch (vorwie-
gend pflanzlicher) organischer und mineralischer Aus-
gangsstoffe, welches als Bodenstrukturmittel, aber
auch als Abdeckmaterial fir Deponien und fir andere
technische Zwecke eingesetzt wird. Die Technologie ist
unter Lfd. Nr. 70 beschrieben.

Verfahrensbedingt werden auch hier Geruchsstoffe
und durch die Umschichtungsvorgédnge Gerausche
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freigesetzt. Auch kénnen Staubemissionen auftreten.
Durch die emissionsmindernde Einhausung der Anlage
kann der Abstand gegentber offenen Anlagen (Ifd. Nr.
70) auf 300 m verringert werden.

Der angegebene Abstand kann auf 200 m reduziert
werden, wenn die Geruchsstoffemissionen tber einen
Biofilter behandelt werden. Dies setzt voraus, dass der
Biofilter ordnungsgemaf betrieben wird (vgl. Richtlinie
VDI 3477), im Reingas kein Rohgasgeruch mehr fest-
stellbar ist, die Biofilterflache eines Filters oder meh-
rerer Filter 3.000 m2 nicht Uberschreitet und diffuse
Quellen nicht relevant sind.

Lfd. Nr. 129

Ziffer 8.6 (1+2) a) und b) Geschlossene Anlagen zur
biologischen Behandlung von Abfillen, auch soweit
nicht genehmigungsbediirftig

Geschlossene Anlagen (Bunker, Vergarung,
Nachrotte) zur biologischen Behandlung von
Abféllen mit einer Durchsatzleistung von 10 Tonnen
Abfallen oder mehr je Tag

Das Verfahren der anaeroben Behandlung von Bioab-
fall nutzt die bakteriologische Tatigkeit von anaero-
ben Mikroorganismen zur Umsetzung (Vergarung) der
im Bioabfall enthaltenen organischen Inhaltsstoffe. In
der Vergarungsanlage wird der Bioabfall unter Luftab-
schluss zu methanhaltigem Gas verarbeitet, woraus
mittels Blockheizkraftwerken Strom und Warme pro-
duziert wird. Eine derartige Bioabfallbehandlungsan-
lage besteht im wesentlichen aus folgenden Betriebs-
einheiten:

— Annahme und Bioabfallaufbereitung,— Vergarung
(anaerobe Behandlung),— Biogasverwertung,— Kom-
postierung (aerobe Nachbehandlung),- Kompostla-
ger,— Kompostaufbereitung,— Abwasserbehandlungs-
anlage,— Abluftaufbereitung/Biofilter.

Das Abladen der LKW erfolgt in der geschlossenen
Annahmehalle. Leichter Unterdruck in der Halle sorgt
dafiir, dass die vom angelieferten Bioabfall ausgehenden
Eigengertiche nicht in die Umgebung entweichen kon-
nen. Uber Bander wird das Material einer Siebtrommel
zugefuhrt. Die Siebtrommel sorgt fir eine Vergleichma-
Bigung des Biomaterials und fuihrt Feinfraktionen direkt
der Mischerpumpe der Vergarung zu. Danach wird das
Material von Stérstoffen, z. B. Eisenteilen, befreit und in
einer Schneckenmiihle zerkleinert.

Nach Hinzugabe von Wasser gelangt das aufberei-
tete Biomaterial Uber Mischer und Einspeisepumpen
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in die geschlossenen Vergdrungsreaktoren. Wahrend
des Vergarungsvorganges durchlauft der Garstoff eine
Kreisbahn entlang des Zylinderumfangs der Verga-
rungsreaktoren und wird zugleich in vertikaler Richtung
durchmischt. Das in den Vergarungsreaktoren konti-
nuierlich anfallende Biogas wird am Kopf der Reakto-
ren abgezogen, Uber Kompressorstationen verdich-
tet, in Hochdruckgasspeichern zwischengelagert und
den Blockheizkraftwerken zugefuhrt. Die nach der Ver-
garung anfallenden Géarreste werden anschlieBend in
Rottetunneln kompostiert. Nach etwa zwei Wochen
Kompostierungsdauer hat der Kompost entweder eine
marktfahige Reife erlangt oder er wird in einer Nachrotte
nachgereift. Nach Zwischenlagerung des Kompostes
erfolgt eine Separierung durch Einsatz von Trommelsie-
ben. Der fertige Kompost wird bis zur Vermarktung im
Uberdachten Fertigkompostlager gelagert.

Kennzeichnend fur Biovergarungsanlagen sind luftver-
unreinigende Emissionen, z.B. Staub, Ammoniak und
Geruchsstoffe.

Die Emissionsquellen luftverunreinigender Stoffe sind
in der Regel nicht zusammengefasst, sondern im Werk
verteilt. Trotz eines hohen Standes der Technik und
der Uberwiegenden Durchftihrung von geruchsemit-
tierenden Arbeitsvorgangen in geschlossenen Hallen
ergibt sich fur mehrere Teilanlagen immer noch eine
Reihe von geruchsrelevanten Quellen. Als Gerausch-
quellen kommt eine Vielzahl von Aggregaten in Frage,
die jedoch durch entsprechende SchallschutzmaBnah-
men beherrschbar sind. Abstandsbestimmend sind
hier aber die im Freibereich eingesetzten Fordermittel
mit ihren teilweise erheblichen Gerduschemissionen.

Ein Schutzabstand von 300 m ist sowohl aus Griinden
der Luftreinhaltung als auch des Schallschutzes erfor-
derlich.

Lfd. Nr.130

8.7 (1 + 2) Anlagen zur Behandlung von
verunreinigtem Boden durch biologische
Verfahren, Entgasen, Strippen oder Waschen mit
einem Einsatz von 1 Tonne verunreinigtem Boden
oder mehr je Tag

Anlagen zur Behandlung von verunreinigtem Boden,
auf den die Vorschriften des Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes Anwendung finden, durch biolo-
gische Verfahren, Entgasen, Strippen oder Waschen
mit einem Einsatz von 1 Tonne verunreinigtem Boden
oder mehr je Tag, ausgenommen Anlagen zur Behand-
lung von verunreinigtem Boden, soweit der Boden
nicht am Standort der Anlage enthommen wurde
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Fur die Behandlung von kohlenwasserstoffbelastetem
Boden und Bauschutt sowie humoser Bdden haben
sich in der Vergangenheit biologische Behandlungsan-
lagen bewahrt, wobei die unterschiedlichsten Techni-
ken zur Anwendung kamen. Neben dem Landfarming
und der Behandlung von Béden in Reaktoren hat sichin
den letzten Jahren vor allem die Mietentechnik als leis-
tungsstarkes On- bzw. Off-Site-Verfahren etabliert.

Die biologische Reinigung kontaminierter Béden beruht
darauf, dass Mikroorganismen verschiedene organi-
sche Schadstoffe als Kohlenstoff- und Energiequelle
nutzen kdnnen und sie auf diese Weise abbauen.

Das verunreinigte Material wird per LKW zur Anlage
transportiert, gewogen und einer Deklarationsanalyse
unterzogen. Auf der Basis der Analysedaten werden
die optimalen Bedingungen fur den Abbau der Kohlen-
wasserstoffe ermittelt. Der Transport zur Behandlung
erfolgt innerbetrieblich durch Radlader. Die Bodenvor-
bereitung besteht in der Sichtung und Aussortierung
von Storstoffen, z.B. Schrott, Betonresten. Danach
wird das mit leichtflichtigen Kohlenwasserstoffen ver-
unreinigte Material entweder in geschlossenen Con-
tainern zunachst im Umluftverfahren bellUftet oder
in Hallen mit Absaugung zur Ausgasung verbracht.
Beide Methoden dienen dem Austreiben leichtflich-
tiger Bestandteile, die abgesaugt und einer Abgasrei-
nigungsanlage, z.B. einem Aktivkohlefilter, zugefuhrt
werden.

Danach wird das Material zu Regenerationsmieten auf-
geschichtet und mit Bakterienstammen geimpft. Zur
Beschleunigung des Regenerationsprozesses gibt
man Nahrstofflosung dem Material bei. Spezialfahr-
zeuge setzen die Mieten regelméaBig um. Die Verweil-
dauer des zu reinigenden Materials ist je nach Konta-
minationsgrad unterschiedlich. Das gereinigte Material
wird einer Wiederverwertung im Stral3en-, Garten- und
Landschaftsbau zugefiihrt.

Wegen des mit dem Betrieb der Anlage verbundenen
Gerauschpegels durch den Zu- und Abgangsverkehr
sowie durch den Einsatz von Radladern zur Beschi-
ckung und Umsetzung der Mieten ist ein Abstand von
300 m erforderlich. Geruchsemissionen kénnen im
Nahbereich auftreten, sind aber nicht abstandsbe-
stimmend.
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Lfd. Nr. 131

8.9 (2) b) Anlagen zur zeitweiligen

Lagerung von Eisen- oder Nichteisenschrotten,
einschlieBlich Autowracks, mit einer
Gesamtlagerflache von 1000 Quadratmeter bis
weniger als 15000 Quadratmeter oder einer
Gesamtlagerkapazitat von 100 Tonnen bis weniger
als 1500 Tonnen Eisen- oder

Nichteisenschrotten

Anlagen zur zeitweiligen Lagerung von Eisen- oder
Nichteisenschrotten, einschlieBlich Autowracks, mit
einer Gesamtlagerflache von 1000 Quadratmeter bis
weniger als 15000 Quadratmeter oder einer Gesamt-
lagerkapazitat von 100 Tonnen bis weniger als 1500
Tonnen Eisen- oder Nichteisenschrotten, ausgenom-
men die zeitweilige Lagerung bis zum Einsammeln
auf dem Gelande der Entstehung der Abfalle und An-
lagen, die durch Nummer 8.13 erfasst werden

Beiden hierangesprochenen Schrottplatzen handeltes
sich um Anlagen, die im Verhéltnis zu den unter Ifd. Nr.
72 beurteilten Betriebsarten eine geringere Emissions-
relevanz haben. Emissionsrelevante Shredderanlagen
kommen nicht zum Einsatz und die Verarbeitungska-
pazitaten sind geringer. Zudem findet auf Schrottplat-
zen kein Nachtbetrieb statt. Daher reicht ein Schutzab-
stand von 300 m aus.

Lfd. Nr. 132

8.11 (1 + 2), a) und b) Anlagen zur sonstigen
Behandlung von Abfillen mit einer
Durchsatzleistung von 1 Tonne oder mehr je Tag

Anlagen a) zur Behandlung von geféhrlichen Abféllen,
auf die die Vorschriften des Kreislaufwirtschafts- und
Abfallgesetzes Anwendung finden,

aa) durch Vermengung oder Vermischung sowie
durch Konditionierung,

bb) zum Zweck der Hauptverwendung als Brenn-
stoff oder der Energieerzeugung durch andere
Mittel,

cc) zum Zweck der Olraffination oder anderer Wie-
derverwendungsmaoglichkeiten von 0l,

dd) zum Zweck der Regenerierung von Basen oder
Sauren,

ee) zum Zweck der Riickgewinnung oder Regene-
rierung von organischen Lésungsmitteln oder
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ff) zum Zweck der Wiedergewinnung von Bestand-
teilen, die der Bekampfung von Verunreini-
gungen dienen

mit einer Durchsatzleistung von 1 Tonne oder mehr
Einsatzstoffen je Tag, ausgenommen Anlagen, die
durch Nummer 8.1 und 8.8 erfasst werden

b) Anlagen zur sonstigen Behandlung von

aa) gefahrlichen Abféllen, auf die die Vorschriften
des Kreislaufwirtschafts- und Abfallgesetzes
Anwendung finden, mit einer Durchsatzlei-
stung von 1 Tonne oder mehr je Tag oder

bb) nicht gefahrlichen Abféllen, auf die die Vor-
schriften des Kreislaufwirtschafts- und Abfall-
gesetzes Anwendung finden, mit einer Durch-
satzleistung von 10 Tonnen oder mehr je Tag,

ausgenommen Anlagen, die durch Nummer 8.1 bis
8.10 erfasst werden

Bei den o. g. Anlagen werden Abfélle mit verwertba-
ren Bestandteilen ,zwischengelagert® bzw. behan-
delt. Die Behandlung hat den Zweck, die angelieferten
Abfélle weiter zu sortieren und chemisch, physikalisch,
thermisch, biologisch oder mechanisch aufzubereiten.
Hierdurch kénnen weitere Stoffe der Wiederverwer-
tung zugefuhrt werden. Der GroBteil wird auBerdem fur
die weitere Entsorgung vorbereitet. Die Anlagen wer-
den, je nach GroBe, als Freiluftanlage oder Gberdacht
bzw. eingehaust errichtet und betrieben.

Typischerweise kénnen von diesen Anlagen - je nach
Abfall- und Behandlungsart — Gertiche ausgehen. Als
Schallguellen kommen die maschinellen Einrichtungen
wie Zerkleinerungsgerate, Trommel- und Spinnsiebe in
Frage. Uberdies wird ein nicht unwesentlicher Teil des
Betriebes im Freien abgewickelt, zu dem auch die an-
und abfahrenden Transportfahrzeuge zu zahlen sind.
Die dabei entstehenden Betriebsgerdusche sind durch
bauliche MaBnahmen nur begrenzt einzudammen und
deshalb fur die Bemessung des Schutzabstandes aus-
schlaggebend.

Esist ein Schutzabstand von 300 m notwendig.
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Lfd. Nr. 133

8.15 (1 + 2), a) und b) Geschlossene Anlagen zum
Umschlagen von Abféllen mit einer Leistung von
100 Tonnen oder mehr je Tag, ausgenommen
Anlagen zum Umschlagen von Erdaushub oder
von Gestein, das bei der Gewinnung oder
Aufbereitung von Bodenschéatzen anfallt

Geschlossene Anlagen zum Umschlagen von

a) gefahrlichen Abféllen, auf die die Vorschriften des
Kreislaufwirtschafts- und Abfallgesetzes Anwen-
dung finden, mit einer Leistung von 1 Tonne oder
mehr je Tag

b) nicht gefahrlichen Abfallen, auf die die Vorschriften
des Kreislaufwirtschafts- und Abfallgesetzes An-
wendung finden, mit einer Leistung von 100 Tonnen
oder mehr je Tag

ausgenommen Anlagen zum Umschlagen von Erdaus-
hub oder von Gestein, das bei der Gewinnung oder
Aufbereitung von Bodenschatzen anfallt

In diesen Anlagen werden Abféalle gesammelt, von Stor-
stoffen befreit und zu gréBeren Transporteinheiten
zusammengestellt (Mullumladestation). Der Abtrans-
port erfolgt per Lastkraftwagen, per Bahn oder per
Schiff. Am verbreitesten ist der Transport Uber die
StraBe.

Die Umladung kann direkt oder indirekt erfolgen. Bei
direkter Umladung wird der Mull unmittelbar in das
Ferntransportfahrzeug bzw. den Transportbehél-
ter gekippt, bei der indirekten Umladung dagegen
zunachst in Bunkern oder Schuttboxen zwischenge-
lagert. Bei beiden Methoden kénnen Millpressen zum
Einsatz kommen.

Beim Betrieb von Kippstellen, Bunkern, Schittboxen
und Pressen kénnen Staub und Geruchsstoffe entste-
hen. Umladeanlagen sind deshalb heute Uberwiegend
in geschlossenen Hallen untergebracht. Dabei wer-
den die Luftverunreinigungen abgesaugt und in einem
Gewebefilter entstaubt.

Gerauschemissionen werden vor allem durch die an-
und abfahrenden Transportfahrzeuge verursacht.

Aufgrund vorliegender Erfahrungen ist ein Schutzab-
stand von 300 m erforderlich.
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Lfd. Nr. 134

9.1 (1+2) Anlagen, die der Lagerung und Abfiillung
von brennbaren Gasen in Behéltern mit einem
Fassungsvermogen von 3 Tonnen oder mehr
dienen, ausgenommen Erdgasréhrenspeicher,
sowie Anlagen zum Lagern von brennbaren
Gasen oder Erzeugnissen, die brennbare Gase
z.B. als Treibmittel oder Brenngas enthalten,
soweit es sich um Einzelbehaltnisse mit
einem Volumen von jeweils nicht mehr

als 1000 Kubikzentimeter handelt (*) (#)

Derartige Anlagen stellen bei bestimmungsgemalBem
Betrieb mit einem Abstand von 300 m kein relevantes
Immissionsschutzproblem dar. Wegen des Lieferver-
kehrs ist eine (*)-Kennzeichnung angemessen.

Anlagen zur Lagerung verschiedener Stoffe sollten
einer gesamten Risikobetrachtung unter Einbezie-
hung des Vorsorgegedankens und der Héhe der Wahr-
scheinlichkeit, dass unmittelbar Menschen betroffen
sein kdnnen, unterzogen werden. Dabei sind Storfallas-
pekte zu berticksichtigen.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr. 135

9.2 (1+2) Anlagen, die der Lagerung und
Umfiillung von brennbaren Fliissigkeiten in
Behaltern mit einem Fassungsvermogen
von 5000 Tonnen oder mehr dienen (*) (#)

Derartige Anlagen stellen bei bestimmungsgeméaBem
Betrieb mit einem Abstand von 300 m kein relevantes
Immissionsschutzproblem dar. Wegen des Lieferver-
kehrs ist eine (¥)-Kennzeichnung angemessen.

Anlagen zur Lagerung verschiedener Stoffe sollten
einer gesamten Risikobetrachtung unter Einbezie-
hung des Vorsorgegedankens und der H6he der Wahr-
scheinlichkeit, dass unmittelbar Menschen betroffen
sein kénnen, unterzogen werden. Dabei sind Storfallas-
pekte zu berticksichtigen.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.
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Lfd. Nr. 136

9.36 (2) Anlagen zur Lagerung von Giille mit
einem Fassungsvermoégen von 2500 Kubikmetern
oder mehr

Die Lagerung von Gulle erfolgt tiberwiegend im Zusam-
menhang mit der Aufstallung von Nutztieren, um einer-
seits die fur die Dingungvon landwirtschaftlich genutz-
ten Flachen notwendigen Gullemengen anzusammeln
und um andererseits die Zeiten, in denen Gulle nicht
aufgebracht werden darf, zu tGberbricken.

Nach den Anforderungen der TA Luft soll die Lagerung
der Gulle in geschlossenen Behaltern erfolgen oder es
sollen gleichwertige MaBnahmen zur Emissionsmin-
derung angewendet werden. Bildet sich im Laufe des
Betriebes eine geschlossene, verfestigte Schwimmde-
cke, wie zum Beispiel bei der Lagerung von Rinderflls-
sigmist, ist keine zusatzliche Abdeckung erforderlich.

Weil die Gullebehalter aufgrund ihrer Betriebsweise
(ohne dichte bauliche Uberdachung) nur noch abge-
deckt, aber dennoch nicht ohne Geruchsemissionen
betrieben werden kénnen, ist der Schutzabstand von
300 m erforderlich.

Lfd. Nr. 137

9.37 (1) Anlagen, die der Lagerung von
chemischen Erzeugnissen von 25000 Tonnen
oder mehr dienen (*) (#)

Derartige Anlagen stellen bei bestimmungsgemaBem
Betrieb mit einem Abstand von 300 m kein relevantes
Immissionsschutzproblem dar. Wegen des Lieferver-
kehrs ist eine (¥*)-Kennzeichnung angemessen.

Anlagen zur Lagerung verschiedener Stoffe sollten
einer gesamten Risikobetrachtung unter Einbezie-
hung des Vorsorgegedankens und der Hohe der Wahr-
scheinlichkeit, dass unmittelbar Menschen betroffen
sein kdnnen, unterzogen werden. Dabei sind Stérfallas-
pekte zu bertcksichtigen.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.
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Lfd. Nr.138

10.7 (1+2) Anlagen zum Vulkanisieren von

Natur- oder Synthesekautschuk unter Verwendung
von Schwefel oder Schwefelverbindungen,
ausgenommen Anlagen, in denen weniger als

50 Kilogramm Kautschuk je Stunde verarbeitet
werden oder ausschlieBlich vorvulkanisierter
Kautschuk eingesetzt wird (s. auch Ifd. Nr. 221)

Produkte aus Gummi werden durch Vulkanisieren von
Natur- oder Synthesekautschuk hergestellt, wobei
u.a. Schwefel oder Schwefelverbindungen zugemischt
werden; der Schwefel gibt dem Fertigprodukt die not-
wendige Elastizitat und Harte. Als weitere Zusatze
dienen Fullstoffe (RuB3, Kreide, Kaolin), Weichma-
cher (z.B. paraffinische, naphtenische und aromati-
sche Mineraldlweichmacher), Alterungsschutzmittel
und Vernetzungsmittel, um die fir eine Vielzahl von
Verwendungsmaoglichkeiten geeigneten Mischungen
herbeizufihren.

Vor dem eigentlichen Mischvorgang muss der Natur-
kautschuk zunéchst auf Walzen oder Knetern plastifi-
ziert werden. Erst dem plastischen Kautschuk mischt
man die einzelnen Substanzen zu und stellt aus der
fertigen Mischung die einzelnen Gegenstande durch
Spritz- oder Pressverfahren her. Diese werden dann
dem eigentlichen Vulkanisierungsvorgang unterwor-
fen, indem man sie in Dampf oder HeiBluft unter Druck
eine bestimmte Zeit reagieren lasst.

Das Emissionsverhalten dieser Anlagen wird vornehm-
lich durch das Auftreten von Geruchsstoffen gepréagt.
Dabei sind Art und AusmalB der Geruchsemissionen
einmal von der Verwendung von Natur- oder Synthese-
kautschuk und zum anderen erheblich von der Art und
Menge der zu gemischten Chemikalien und Zusatz-
stoffe abhangig. Insoweit kann es zu unterschiedlichen
Geruchsimmissionen kommen. Wie die Erfahrungen
zeigen, fuhrt die Vulkanisation von Synthesekautschuk
zu merklich geringeren Emissionen, als dies bei Einsatz
von Naturkautschuk der Fall ist.

Trotz aller MaBnahmen zur Reinhaltung der Luft wird ein
Schutzabstand von 300 m fiir erforderlich gehalten.

Bei dem angegebenen Abstand wird den Gerdusch-
emissionen ausreichend Rechnung getragen.
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Lfd. Nr. 139

10.17 (2) Offene Anlagen mit schalltechnisch
optimierten gasbetriebenen Karts, die an 5 Tagen
oder mehr je Jahr der Ausiibung des Motorsports
dienen (Kart-Bahnen)

Im Gegensatz zu den sog. ,Indoor-Kart-Bahnen* wer-
den auf diesen Anlagen schalltechnisch optimierte
gasbetriebene Karts [Schallleistung typischerweise
ca. 100 dB(A)] zur Freizeitgestaltung oder zur Vorbe-
reitung auf und zur Durchfiihrung von Motorsportwett-
bewerben betrieben (Leistungsvermoégen der Gasmo-
toren im Normalfall ca. 4 KW (5,5 PS). Da die Anlagen
zeitweise auch an Gruppen oder an Dritte vermietet
werden, tritt nicht nur bei den Wettbewerben ein hohes
Publikumsaufkommen und ein dementsprechend star-
ker Zu- und Abgangsverkehr auf.

Abstandsbestimmend sind hier allein die gerauschver-
ursachenden Betriebsvorgédnge. Dazu zahlen neben
den Motorgerauschen der Karts auch Lautsprecher-
durchsagen, die verhaltensbezogenen Gerausche des
Publikums sowie der Parkplatzverkehr. Von Bedeutung
ist die Tatsache, dass an den Werktagen der inten-
sivste Betrieb zumeist in die Ruhezeiten/Nachtzeiten
(Betriebszeiten bis 0.00 Uhr nachts) fallt.

Begrenzen lassen sich diese Gerduschemissionen
auch durch die Anzahl von Karts, die maximal zur glei-
chen Zeit gefahren werden durfen.

Ein Schutzabstand von 300 m zur Nachbarschaft ist
erforderlich.

Lfd. Nr. 140

10.21 (2) Anlagen zur Innenreinigung von
Eisenbahnkesselwagen, StraBentankfahrzeugen,
Tankschiffen oder Tankcontainern sowie Anlagen
zur automatischen Reinigung von Fassern
einschlieBlich zugehériger Aufarbeitungsanlagen,
soweit die Behélter von organischen Stoffen
gereinigt werden

Anlagen zur Innenreinigung von Eisenbahnkessel-
wagen, StraBentankfahrzeugen, Tankschiffen oder
Tankcontainern sowie Anlagen zur automatischen
Reinigung von Fassern einschlieBlich zugehériger
Aufarbeitungsanlagen, soweit die Behélter von or-
ganischen Stoffen gereinigt werden, ausgenommen
Anlagen, in denen Behélter ausschlieBlich von Nah-
rungs-, Genuss- oder Futtermitteln gereinigt werden

Bei wechselnden Produkteinsatzen erfolgt in der Regel
bei jedem Produktwechsel eine Innenreinigung der
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entsprechenden Transportbehélter. Der Reinigungs-
vorgang erfolgt dabei mittels Hochdruckspuler, zum
Teil unter Verwendung von Reinigungsmitteln. Ent-
sprechend dem Produkt und den anlagentechnischen
Moglichkeiten wird automatisiert gereinigt, mit ent-
sprechenden Abluftreinigungs- und Abwasserbehand-
lungsanlagen, oder von Hand, wobei diffuse Quellen
nicht ausgeschlossen werden kénnen.

In Tankfahrzeugen liegen z.B. vor der Innenreinigung
noch Restmengen in GréBenordnungen bis 20 | vor,
die ggf. mit der Abluft und dem Abwasser wahrend des
wenige Minuten dauernden Reinigungsvorganges frei-
gesetzt werden kdénnen.

Zum Stand der Technik der Innenreinigung gehoéren
folgende Arbeitsschritte:

- sichere ldentifikation des zuletzt im Tank befindli-
chen Stoffes,

— Prafung anhand des Stoffes und der Anlagendaten
sowie der sonstigen Ausristung, ob und unter wel-
chen Bedingungen eine Reinigung durchgefiihrt wer-
den darf,

- Reinigung nach Vorgaben unter vollstandiger Erfas-
sung und Behandlung der Abluft,

- Erfassung, Aufbereitung und Entsorgung der Abwas-
ser und Abfallstoffe.

Die Emissionen von Gerauschen und Luftverunreini-
gungen erfordern den Abstand von 300 m.

Lfd. Nr. 141

10.23 (2) Anlagen zur Textilveredlung durch
Sengen, Thermofixieren, Thermoisolieren,
Beschichten, Impragnieren oder Appretieren,
einschlieBlich der zugehérigen Trocknungsanlagen,
auch soweit nicht genehmigungsbediirftig

Anlagen zur Textilveredlung durch Sengen, Thermo-
fixieren, Thermoisolieren, Beschichten, Impragnie-
ren oder Appretieren, einschlieBlich der zugeho-
rigen Trocknungsanlagen, ausgenommen Anlagen,
in denen weniger als 500 m2 Textilien je Stunde be-
handelt werden, auch soweit nicht genehmigungs-
bedirftig

Die Veredlung von flachigen Textilien erfolgt haufig
durch thermische Behandlung. Das Textilgut wird
dabei in der Regel in sog. Spannrahmenanlagen durch
die Behandlungszone geférdert. Die Warmebehand-
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lung kann durch heiBBe Luft, Dampf oder auch durch die
Direkteinwirkung einer Gasflamme erfolgen.

Die Anlagen zur Veredlung von Textilien sind dadurch
gekennzeichnet, dass Textilhilfsmittel (THM) mit orga-
nischen geruchsrelevanten Bestandteilen eingesetzt
werden.

Beim Veredelungsprozess dunsten die o.g. Bestand-
teile grofBflachig aus. Abgasreinigung ist technisch
moglich. Eine vollstandige Erfassung der 16semittel-
haltigen Abluft ist aber wegen der groBen zu erfas-
senden Flachen nicht gewahrleistet. Zwar werden die
Einsatzmengen der THM aufgrund der verbesserten
Technologie gering gehalten, trotzdem ist wegen der
auftretenden Gertiche ein Abstand von 300 m erfor-
derlich.

Lfd. Nr. 142
10.25 (2) Kalteanlagen mit einem Gesamtinhalt an
Kéltemitteln von 3 t Ammoniak oder mehr (*) (#)

Kéalteanlagen werden zumeist an und in Zusammen-
hang mit groBen Eissporthallen oder bei Lager- und
Produktionsanlagen fur TiefkUhlprodukte betrieben.

Als eigenstandige Gerauschquelle fallen diese Anlagen
zur Tageszeit i.d.R. nicht problematisch auf; der zuge-
horige Verkehrslarm ist vielmehr von Bedeutung. Bei
typischen Schallleistungen fur gréBRere Tischkuhler von
bis zu 93 dB(A) ergibt sich zur Einhaltung der Immissi-
onsrichtwerte fur reine Wohngebiete zur Nachtzeit ein
Abstandserfordernis von 300 m.

Dieser Abstand berucksichtigt auch Betriebe mit
umfangreichen Produktions-oder Verkehrsgerduschen
sowie auch Langzeitlagerstatten (z.B. ,Butterberg").

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr. 143
Abwasserbehandlungsanlagen bis einschlieB3lich
100 000 EW,(s. auch Ifd. Nr.78)

Die Anlagentechnologie entspricht den bereits unter
Ifd. Nr. 78 beschriebenen GroBklarwerken.

Eine Reduzierung des Abstandes auf 300 m ist durch
die Einschrankung der AnlagengréRe und der damit
verbundenen geringeren Ausdehnung der Geruchs-
quellen (z.B. Klarbecken) gerechtfertigt. Der Abstand
ist auch in Bezug auf das Gerauschverhalten solcher
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Anlagen ausreichend bemessen. Voraussetzung ist
allerdings, dass insbesondere Gebldse, Kompresso-
ren, Pumpenwerke und Antriebsaggregate in schall-
technisch optimierten Geb&uden untergebracht sind,
oder, sofern dies nicht moglich ist, durch entspre-
chende Einhausungen oder Abschirmungen schallge-
dédmmt sind.

Der angegebene Abstand kann auf 200 m redu-
ziert werden, wenn die Anlage weitgehend abgedeckt
bzw. eingehaust ist und die Abluft Uber einen Biofil-
ter behandelt wird. Dies setzt voraus, dass der Biofil-
ter ordnungsgemal betrieben wird (vgl. Richtlinie VDI
3477), im Reingas kein Rohgasgeruch mehr feststell-
bar ist, die Biofilterflache eines oder mehrerer Filter
3.000 m2 nicht tberschreitet und diffuse Quellen nicht
relevant sind.

Lfd. Nr. 144
Oberirdische Deponien fiir Inert- und Mineralstoffe

Oberirdische Deponien der Klasse O im Sinne
der Deponieverordnung (Inertstoffdeoponien)
sowie der Klassen | (Mineralstoffdeponien), I
(Siedlungsabfalldeponien und vergleichbare
Deponien) i.S. der Abfallablagerungsverordnung

Bei Siedlungsabfalldeponien und vergleichbaren
Deponien erfolgt der Einbau der Abfélle lagenweise,
wobei jede Lage fur sich verdichtet und nétigenfalls
mit geeigneten Materialien abgedeckt wird. Zu diesem
Zweck sind Kompaktoren oder andere geeignete Ein-
baugerate im Einsatz. Nach vollstandiger Verfullung
der Deponie erhélt diese ein Oberflachenabdichtungs-
system nach Deponieverordnung / TA Siedlungsab-
fall mit integrierten Einrichtungen zur Gaserfassung,
-ableitung und ggf. -verwertung. Anfallendes Depo-
niesickerwasser wird in der Regel gefasst und einer
Sickerwasserbehandlung zugeftihrt. Ein Nachtbetrieb
findet i.d.R. nicht statt.

Die typischen Emissionen bei Inertstoffdeponien,
Erdaushub- oder Bauschuttdeponien werden im
Wesentlichen durch die Vielzahl der eingesetzten
schweren Fahrzeuge und Arbeitsgerate verursacht.
Geruche treten bei dieser Art von Abfall nicht auf.

Ein Schutzabstand von 300 m bei Sielungsabfallde-
ponien ist fir den Betrieb erforderlich, auch hinsicht-
lich einer Deponiegasfackel i. S. von Nr. 8.1 (2) der 4.
BImSchV.
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Lfd. Nr. 145
Sédge-, Furnier- oder Schalwerke (*)

Gattersdgen, wenn die Antriebsleistung eines Gat-
ters 100 KW oder mehr betragt, sowie Furnier- oder
Schélwerke (*)

Gattersagen sind als Bestandteil von Sagewerken nicht
die alleinigen Emittenten. Weitraumige Lagerhallen fur
die Lagerung von Baumstammen, Halb- oder Fertigpro-
dukten bedingen einen umfangreichen Materialtrans-
port, der sich groBenteils im Freien abspielt. Hinzu
kommen Anlieferung und Abtransport der Roh- oder
Fertigware mittels LKW. Relevant sind die Gerausche-
missionen. Gattersédgen kénnen in der Nachbarschaft
auch Erschutterungseinwirkungen verursachen.

Auch Furnier- und Schélwerke treten durch Gerédusche
in Erscheinung. Lagerhaltungen und innerbetriebliche
Transportarbeiten gleichen denen von Sagewerken.
Zusatzlich treten Geruchsemissionen von den Dampf-
gruben auf. Die zur Herstellung des Dampfes erforder-
lichen Dampfkessel emittieren, da sie meist holzbefeu-
ert sind, Luftverunreinigungen und Gerausche.

Das Transportgeschehen auf dem Freigeldnde mit sei-
nen Gerauschemissionen sowie die bei Gattersagen
auftretenden Erschutterungen und die Geruchsemis-
sionen, die mit dem Betrieb von Dampfgruben verbun-
den sind, machen einen Schutzabstand von 300 m
erforderlich.

Lfd. Nr. 146
Anlagen zur Gewinnung oder Aufbereitung von
Sand, Bims, Kies, Ton oder Lehm

Es wird davon ausgegangen, dass Anlagen zur Gewin-
nung und Aufbereitung von Sand, Bims oder Kies —
ebenso wie die unter Ifd. Nr. 85 beurteilten Steinbriiche
- nur wahrend der Tagesstunden betrieben werden.

Ihr Betrieb ist wegen der nattrlichen Feuchtigkeit des
Materials kaum mit Staubemissionen verbunden; allen-
falls bei lang anhaltender trockener Witterung kann es
durch den Kraftfahrzeugverkehr zu Aufwirbelungen
kommen.

Dominierend sind die Gerauschemissionen. Diese wer-
den im Bereich der Gewinnung sowohl durch die Bag-
ger und Radlader als auch durch die Transporteinrich-
tungen, insbesondere Lastkraftwagen, verursacht. Sie
lassen sich durch schallddmmende Verkleidung und
geeignete Auspuffschalldampfer teilweise vermin-
dern.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Das gilt gleichermafBen fur die von der Aufbereitung
ausgehenden Gerdusche. Durch Einhausung der vor-
herrschenden Larmquellen, vornehmlich der Sieban-
lagen, lasst sich auch hier eine weitgehende Reduzie-
rung der Schallpegel bewirken.

Unter Zugrundelegung der eingangs getroffenen Fest-
stellung, dass o.g. Anlagen nur wahrend des Tages
betrieben werden, ist ein Schutzabstand von 300 m
erforderlich.

Bei Betrieb von Brecheranlagen fuir Uberkorn wird auf
Ifd. Nr.86 (2.2 (2) 4. BImSchV) verwiesen.

Lfd. Nr. 147

Anlagen zur Herstellung von Kalksandsteinen,
Gasbetonsteinen oder Faserzementplatten unter
Dampfiiberdruck

Zur Herstellung von Kalksandsteinen werden zunachst
Sand und Brandkalk gemischt und unter Zugabe von
Wasser in einen Reaktor gefordert. Dort erfolgt unter
Temperaturzunahme auf ca. 75 — 85°C die Umsetzung
von Brandkalk in Kalkhydrat. Nach dieser Reaktion
wird die Mischung in Drehtischpressen zu Rohlingen
geformt. In dem anschlieBenden ca. 6 Stunden dau-
ernden Hartevorgang wird in liegenden Hartekesseln
bei einem Dampfdruck von ca. 16 bar unter Entstehung
von Calciumhydrosilikaten die Festigkeit der Kalksand-
steine bewirkt.

InKalksandsteinwerkentreten Gerauschemissionenins-
besondere beim Verdichten der Rohlinge durch Rutteln,
beim Entspannen der Hartekessel und bei der innerbe-
trieblichen Férderung von Roh- und Fertigprodukten
(z.B. durch freiliegende Forderbénder, Bewegen und
Stapeln der Steine) auf. Durch Anliefern des Rohmate-
rials und Abtransport der Steine kénnen weitere Gerau-
sche verursacht werden. Diese Transportvorgéange las-
sen sich nicht immer auf die Tageszeit beschranken.
Insbesondere in der Sommerzeit erfolgen die Abfahrten
zur Baustellenbelieferung haufig in der Nachtzeit.

Dagegen halten sich die Staubemissionen aufgrund
der kérnigen und feuchten Einsatzstoffe und der Aus-
rustung der Kalksilos mit Abluftentstaubungsanlagen
(Gewebefilter) in Grenzen.

Luftverunreinigungen entstehen weniger durch Staub-
emissionen; allerdings treten Geruchsemissionen auf,
die beim Harteprozess entstehen und mit dem abbla-
senden Dampf freigesetzt werden. Versuche, diese
Geruchsemissionen zu vermindern, sind bisher erfolg-
los geblieben.
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Ahnlich liegen die Verhaltnisse bei der Herstellung
von Gasbetonsteinen. Hier wird zunachst Quarzsand
ggf. mit Zugabe von synthetischem Anhydrid und
Schlammen in Rohrmuhlen fein gemahlen. Der
entstehende Sandschlamm gelangt von dort in
Mischer, wo gleichzeitigungeléschter Kalk, Zement und
Blahmittel (z. B. Aluminiumpulver) zugegeben werden.
Diese Gasbetonmasse wird in eine GieBform gefullt,
wobei gleichzeitig der Blah- und Aushartungsvorgang
ablduft. Nach einer Vorhértung wird der ,grine“
Gasbetonblock mit einer Spezial-Schneidemaschine
in verschiedene Formate zerschnitten.Die geformten
Steine werden anschlieBend in Steinhartekesseln
ahnlich wie Kalksandsteine endgliltig ausgehartet.

Die bei der Herstellung von Gasbetonsteinen auftre-
tenden Emissionen entsprechen im wesentlichen den
beim Betrieb von Kalksandsteinwerken beschriebenen
Emissionen. Die zur Herstellung von Kalksandstein
laute Formgebung der Rohlinge entfallt jedoch je nach
Verfahrensweise.

Aufgrund der Geruchs- und Gerduschimmissionen ist
ein Schutzabstand von 300 m erforderlich.

Lfd. Nr. 148
Anlagen zur Herstellung von Bauelementen oder in
Serien gefertigten Holzbauten

Der Betriebsablauf von Anlagen dieser Art ist entschei-
dend davon abhéngig, ob das Bauholz erst aus rohen
Stammen hergestellt werden muss oder bereits vor-
gefertigt bezogen wird. Letzteres ist durchweg bei der
Herstellung von seriengefertigten Holzbauten der Fall,
wahrend bei der Herstellung von Bauelementen (z.B.
Leimholzbinder) auch die ,Fertigung Stamm* angetrof-
fen werden kann. In diesen Féllen ist in erhéhtem MaBe
mit im Freien stattfindenden Arbeiten wie Transport der
Stamme vom Lagerplatz zur Sage, Ablangen mit einer
Kreissage und Schéalen der Stdmme zu rechnen. Die wei-
tere Bearbeitung erfolgt in den Fertigungshallen.

Bei der Herstellung von Bauelementen werden in
zunehmendem MafBe auch Kunststoffmaterialien und
Gipskartonplatten verarbeitet.

Die in Anlagen o. g. Art eingesetzten und meistens
gleichzeitig betriebenen Holzbearbeitungsmaschi-
nen verursachen Innengerduschpegel bis zu 90 dB(A).
Diese lassen sich zwar durch baulichen Schallschutz
beherrschen, sie gewinnen aber abstandsbeeinflus-
send dann an Bedeutung, wenn infolge umfangreicher
Transport- und Ladevorgange die Fertigungshallen lan-
gere Zeit nicht geschlossen gehalten werden.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Den von Transport- und Ladebetrieb ausgehenden
Gerauschemissionen kommt bei diesen Betrieben
wegen ihrer Haufigkeit und wegen der Schwere der
Fahrzeuge (Tieflader) besonderes Gewicht zu. Das gilt
umso mehr, als bei den Ladevorgangen durchweg auch
Krananlagen zum Einsatz kommen.

Fur die hier in Rede stehenden Anlagen ist ein Schutz-
abstand von 300 m erforderlich. Relevante Geruchs-
emissionen, z.B. durch Impragniermittel bzw. durch
die typischen Holzgerilche, sind bei solchen Abstan-
den nicht zu erwarten.

Lfd. Nr. 149
Emaillieranlagen

In Emaillierereien werden gut gereinigte Metalle (z.B.
Topfe, Wannen, Brausetassen) durch Tauch- und/
oder Spritzverfahren mit Emailleschlicker (Farbpaste
aus pulverisiertem Glas) tberzogen und in Durch-
laufofen im Gegenstromverfahren auf ca. 800 bis 900
°C erhitzt. Dabei bildet sich eine geschlossene glatte
Oberflache. Teilweise sind auch noch Kammeréfen (so
genannte Muffel6fen) im Einsatz.

Die beim Spritzen des Emailleschlickers entstehende
staubhaltige Abluft wird abgesaugt und Gber Gewe-
befilter gereinigt ins Freie abgeleitet. Dieser Vorgang
kommt als abstandsbestimmender Faktor ebenso
wenig in Betracht, wie das ggf. beim Einbrennen oder
beim Trocknen der Emailleschicht freiwerdende Fluor.
Diese Emission ist abhangig vom Fluorgehalt des
Emailleschlickers. Der Einsatz von fluorfreiem Grunde-
maille oder geeigneten Filteranlagen fur staubférmige
und fluorhaltige Emissionen bereiten jedoch keine
grundséatzlichen Schwierigkeiten. Fluorhaltige Emissi-
onen kénnen mit so genannten Fluorsorptionsverfah-
ren (Flugstromverfahren) weitgehend minimiert wer-
den.

Als abstandsrelevanter Faktor erweisen sich vielmehr
die Gerauschemissionen, die mit dem Betrieb der Ofen,
Absauganlagen und Lufter verbunden sind. Gerausch-
emissionen kdnnen auch beim Umgang mit den Metall-
teilen (Tiefziehen, Pressen oder Stanzen) auftreten.
Hinzu kommen die Gerauschemissionen des Werks-
verkehrs.

Da in Emaillieranlagen ein Nachtbetrieb nicht aus-
geschlossen werden kann — gréBere Durchlauféfen
mussen ohnehin unabhéngig von der eigentlichen
Betriebszeit auf einer bestimmten Temperatur gehal-
ten werden —, ist ein Mindestabstand von 300 m erfor-
derlich.
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Lfd. Nr. 150
Presswerke (*)

Nachstehende Beurteilung erstreckt sich auf Press-
werke, in denen Stahl oder Leichtmetalle verformt
werden; eine Bearbeitung anderer Werkstoffe, z.B.
Kunststoff, wird hiervon nicht erfasst. An Emissionen
treten hauptsachlich Gerausche und - in untergeordne-
tem MaRe - auch Erschitterungen auf. Letztere kon-
nen jedoch durch schwingungsisolierte Ausbildung der
Pressenfundamente so weit vermindert werden, dass
auBerhalb der Betriebe die Wahrnehmbarkeitsschwelle
nicht tberschritten wird.

Emissionsrelevant sind demnach nur die innerbetrieb-
lichen Gerausche, die bei Spitzenwerten bis zu 100
dB(A) durch SchallschutzmaBnahmen an den ein-
zelnen Quellen = z.B. durch Schallschutzhauben fur
Bremsen- und Kupplungsventile, far Ausfallrutschen
und Auffangbehalter — auf einen Beurteilungspegel
von ca. 90 dB(A) innerhalb der Halle gesenkt werden
kénnen. Auch bei der Berucksichtigung von dem Stand
der Schallschutztechnik entsprechenden Hallenbau-
ten, d.h. bei Verwendung erprobter Baumaterialien und
Ausfuhrungsformen ist ein Schutzabstand von 300 m
erforderlich. Voraussetzung hierftr ist allerdings, dass
in der Nachtzeit ein Umschlag von Rohmaterialien und
Fertigerzeugnissen im Freien nicht stattfindet.

Lfd. Nr. 151
Anlagen zur Herstellung von Eisen- und Stahl-
baukonstruktionen in geschlossenen Hallen (¥*)

Betriebsablaufe, Herstellungsvorgénge und damit ver-
bundene Emissionen entsprechen inihren Grundzugen
den Verhéltnissen, wie sie unter Ifd. Nr. 22 fur ,,Anlagen
zur Herstellung von Eisen- und Stahlbaukonstruktio-
nen im Freien” beschrieben und erértert worden sind.
Insoweit wird auf die dortigen Ausfilhrungen Bezug
genommen.

Der entscheidende Unterschied zwischen den beiden
Betriebsarten besteht darin, dass bei den hier genann-
ten Anlagen zumindest flur den Bereich der Fertigung
die schallddmmende Wirkung baulicher Anlagen voll
zum Tragen kommen kann. Insbesondere den mit den
Richt- und Schleifarbeiten verbundenen Gerduschemis-
sionen kommt nicht die Bedeutung zu, wie es bei den
Anlagen ,im Freien” emissionsmaRig der Fall ist. Aller-
dings ist im Bereich der Lager-, Transport- und Verlade-
arbeiten noch mit Tatigkeiten im Freien zu rechnen, die
jedoch auf dem Betriebsgelande ortlich so ausgefiuhrt
werden kénnen, dass die vorhandenen Produktionsge-
baude fur die Nachbarschaft schallmindernd wirken.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Dariuber hinaus bietet sich an, den Betrieb so zu orga-
nisieren, dass nachts im Freien keine Tatigkeiten zur
Unterstutzung der Produktion notwendig sind.

Unter Berlcksichtigung der Tatsache, dass Betriebe
dieser Art zumindest in Teilbereichen auch wahrend
der Nacht arbeiten (Verladung, Transport), muss der
Schutzabstand 300 m betragen.

Lfd. Nr. 152
Stab- oder Drahtziehereien (*)

Der Schalldruckpegel innerhalb der Werkshallen derar-
tiger Betriebe liegt bei etwa 80 - 90 dB(A). Er wird weni-
ger durch die eigentlichen Ziehvorgénge als vielmehr
durch die Transportvorgénge verursacht. In Stabzie-
hereien, in denen Stabe Uber ca. 30 mm Durchmesser
oder Kantenlange erarbeitet werden, sind in der Regel
Hammeranlagen zum Anspitzen der Stabe vor dem
Ziehvorgang vorhanden. Auch die Gliherei kann als
Geréduschquelle in Betracht kommen.

Bei der Neuerrichtung solcher Betriebe ist es unter
Bertcksichtigung des Standes der Technik méglich,
die Werkshallen einschlieBlich der Luftungseinrichtun-
gen schallschutztechnisch so auszufiihren, dass ein
mittlerer Schalldammwert von mindestens 40 dB(A)
erreicht wird. Da diese Betriebe jedoch in der Regel
auch wahrend der Nachtzeit arbeiten, ist ein Schutz-
abstand von 300 m erforderlich.

Lfd. Nr. 153
Schwermaschinenbau

Schwermaschinenbaubetriebe sind gekennzeichnet
durch die Fertigung von Maschinen mit groBen Abmes-
sungen und erheblichem Gewicht, die nur mit Hilfe von
Hebezeugen montiert und vielfach nur mittels Spezial-
fahrzeugen (z.B. Tieflader) transportiert werden kén-
nen.

Art und Zahl der zum Bau der unterschiedlichsten
Schwermaschinen eingesetzten Bearbeitungsmaschi-
nen (z.B. Drehbanke, Fréas-, Schleif-, Bohr- und Hobel-
maschinen, Bohrwerke, Brennschneideanlagen und
Schweil3gerate) kénnen sehr unterschiedlich sein und
das Emissionsverhalten der Betriebe beeinflussen.
Dennoch lasst sich auch fur diese Unternehmen eine
allgemeine Abstandszuordnung treffen.

Die Fertigung der Maschinen erfolgt ausschlieBlich in
Werkshallen; eine zumindest teilweise Lagerung der
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Rohmaterialien im Freien ist jedoch nicht auszuschlie-
Ben. Die von den Bearbeitungsmaschinen ausgehen-
den Gerauschemissionen lassen sich durch baulichen
Schallschutz weitgehend beherrschen; fur die im Freien
stattfindenden Transportvorgange trifft das jedoch nur
in beschranktem Mafe zu. Es muss davon ausgegangen
werden, dass diese Betriebe 3-schichtig arbeiten. Die
im Schwermaschinenbau haufig nicht zu vermeidenden
Richtarbeiten fallen dabei als herausragende Schaller-
eignisse besonders ins Gewicht.

Ein Mindestabstand zu Wohngebieten von 300 m
ist erforderlich, wenn regelmaBig keine besonders
gerauschintensiven Transportvorgange im Freien zur
Nachtzeit stattfinden.

Mit dem Bau von Schwermaschinen verbundene Emis-
sionen luftverunreinigender Stoffe, wie sie zum Beispiel
bei Lackierarbeiten auftreten, sind fir die Abstandsbe-
messung nicht von Bedeutung.

Lfd. Nr. 154
Anlagen zur Herstellung von Wellpappe (*)

Das Kernstulick einer jeden Wellpapierfabrik ist die Well-
pappenmaschine (WPA-Maschine). Die WPA-Anlage
besteht aus 2 Maschinen, die die Aufgabe haben, 2
gegenlaufige Papierbahnen, namlich den Wellstoff
und das Deckpapier, zu verkleben, wobei der Wellstoff
durch Verformung (Riffelwalze) und durch Anwendung
von Druck und Temperatur den typischen Wellcharak-
ter erhalt. Nach Prafung der Riffelung wird Leim aufge-
tragen und eine Verklebung mit der Deckbahn durch-
gefuhrt. Diese einseitige Wellpappe wird Uber eine
Bricke transportiert und in der Kaschiermaschine mit
einer Kaschierdecke verklebt. Nach Durchlaufen der
Kaschiermaschine weist die Wellpappe das typische
Kartonagenbild — bestehend aus Deck-, Kaschier- und
gewellter Zwischenbahn — auf. Im Anschluss an das
Kaschieren wird die Wellpappe auf die entsprechenden
Formate zugeschnitten.

Beim Betrieb von Wellpappenfabriken sind neben
Geruchsemissionen im wesentlichen Gerduschemis-
sionen zu erwarten. Abstandsbestimmend sind die
Gerauschemissionen. Diese treten hauptséachlich durch
die Produktionsmaschinen auf. In modernen Wellpap-
penfabriken sind diese Schallquellen durch eine ent-
sprechende Kapselung in ihren Emissionen gemindert.

AuBerdem verursacht der durch den An- und Abtrans-
portder Einsatzstoffe und der Fertigprodukte bedingte
Werksverkehr Gerduschemissionen.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Fur Wellpappenfabriken ist ein Schutzabstand von
300 m erforderlich.

Lfd. Nr. 155
Auslieferungslager fiir Tiefkiihlkost (*)

Der Stand der Schallschutztechnik ist bei Kiihlanlagen
hoch entwickelt. Die beim Betrieb von Kalteanlagen
auftretenden Gerdusche lassen sich so weit beherr-
schen, dass diese Emissionen flr eine Abstandsbe-
urteilung von untergeordneter Bedeutung sind. Als
abstandsbestimmend haben sich die Verkehrsgerau-
sche der Lieferfahrzeuge erwiesen, so dass diese in
ihrem Emissionsverhalten wie Speditionen zu beurtei-
len sind (s. Ifd. Nr. 159).

Kuhlhauser werden vielfach auchin der Nachtzeit ange-
fahren. Das gilt besonders fur die Entnahme von Waren
zur Beschickung von Markten und — bei Kihlhausern
fur landwirtschaftliche Produkte — fur die Anlieferun-
gen in der Erntezeit.

Das Emissionsverhalten dieser Betriebe wird im Wesent-
lichen vom Ladebetrieb und dem Zu- und Abgangsver-
kehr gepragt, so dass ein Mindestabstand von 300 m
erforderlich ist.

Lfd. Nr. 156
Margarine- oder Kunstspeisefettfabriken

Kunstspeisefette sind dem Schweineschmalz ahnliche
Zubereitungen, deren Fettgehalt nicht ausschlieBlich
aus Schweinefett besteht.

Margarine wird aus reinen pflanzlichen Olen oder Fet-
ten oder einem Gemisch pflanzlicher und tierischer Ole
oder Fette durch Emulgieren mit gesduerter Mager-
milch hergestellt.

Hierzu werden die Fette und Ole in bestimmter Zusam-
mensetzung zunachst in einen Temperierkessel gege-
ben und unter Vermengung auf Emulgiertemperatur
(25 - 35 °C) eingestellt. Die eigentliche Emulgierung
des Fettgemisches erfolgt nach dem Trommelverfah-
ren, im Wesentlichen aber nach dem Votator-Verfahren
bzw. dessen Varianten. Nach Zugabe von Eigelb, Leci-
thin, Vitaminen und Farbstoffen wird das Gemisch nach
Erreichung einer mayonnaiseahnlichen Konsistenz zum
Erstarren Uber rotierende Kihltrommeln geleitet.

Die im Produktionsgang enthaltenen Gerauschquellen
(z.B. Ruhrwerke, Pumpen, Kneter, Mischer) sind durch
schalldammende Bauweise der Fabrikationsraume
derart beherrschbar, dass sie fur eine Bestimmung
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des Schutzabstandes ohne Belang sind. Als bedeut-
sam erweisen sich dagegen die von den Luftungsan-
lagen sowie von den Kraftfahrzeugen ausgehenden
Gerduschemissionen.

ImmissionsschutzmaBig bedeutsam sind das Gefah-
renpotential bei den - ggf. der Storfall-VO unterlie-
genden — Kélteanlagen, die von den Luftungsanlagen
und von den Kfz ausgehenden Gerduschemissionen
sowie insbesondere die durch die Fettverarbeitung
und die Klaranlage hervorgerufenen Geriche. Je nach
Wetterlage ist ein oliger Geruch von den Lagerstat-
ten, Verdrangungsluft aus Tankfahrzeugen sowie aus
Fehlchargen oder ranzig werdenden Olen oder Fetten
unvermeidbar. Trotz der Installation wirksamer Abluft-
reinigungsaggregate ist aufgrund der unangenehmen
Geruchscharakteristik bei diesen Anlagen ein Schutz-
abstand von 300 m erforderlich.

Lfd. Nr. 157
Betriebshofe fiir StraBenbahnen (*)

Abstandsbestimmend sind die mit dem Betrieb solcher
Anlagen verbundenen Gerduschemissionen. Diese tre-
ten insbesondere beim Ein- und Ausfahren der Fahr-
zeuge auf und sind abhangig von den Fahrzeugtypen
(altere oder neuere Bauart), den Kurvenradien, den
Fahrgeschwindigkeiten und der Zahl der Fahrbewegun-
gen. Als weitere Gerauschquellen sind die Wartungs-,
Instandsetzungs- und Reinigungsarbeiten zu nennen.
Erschwerend kommt hinzu, dass diese Vorgénge sich
Uberwiegend in der Nachtzeit abspielen.

Messungen und Berechnungen haben ergeben, dass
bei Betriebshéfen mit insgesamt 100 Fahrbewegungen
(StraBenbahnzu- bzw. -abfahrten) pro Nacht und einem
Kurvenradius der StraRenbahnschienen von ca.25m -
auch bei Einsatz von Fahrzeugtypen neuerer Bauart —
ein Schutzabstand von 300 m erforderlich ist.

Lfd. Nr. 158
Betriebshofe der Miillabfuhr oder der
StraBendienste (¥*)

Das Emissionsverhalten derartiger Betriebe wird
bestimmt durch eine Vielzahl gerauschverursachender
Arbeiten und Vorgédnge wie das An- und Abfahren der
Fahrzeuge sowie Wasch-, Wartungs- und Reparatur-
arbeiten. Erschwerend kommt hinzu, dass bei diesen
Unternehmen in der Regel mit Nachtbetrieb gerechnet
werden muss und die Bemessung des erforderlichen
Schutzabstandes auf diesen Sachverhalt abzustellen
ist.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Geruchsimmissionen —ausgehend von den Mullfahrzeu-
gen — fallen abstandsbestimmend nicht ins Gewicht.

Ein Schutzabstand von 300 m ist erforderlich.

Lfd. Nr. 159
Speditionen aller Art sowie Betriebe zum
Umschlag gréBerer Giitermengen (*)

Speditionsbetriebe unterscheiden sich von den Be-
triebshoéfen der Mullabfuhr oder der StraBRendienste
vornehmlich dadurch, dass zu den Fahrzeugbewegun-
gen noch in erheblichem Umfang gerduschintensive
Tatigkeiten bei den Be- und Entladevorgangen hinzu-
kommen. Hierzu zéhlen die Gerausche der Gabelstap-
ler und Ladeplattformen ebenso wie die Rufe und Kom-
mandos der mit den Ladearbeiten Beschaftigten.

Hinter der Bezeichnung ,,Betriebe zum Umschlag groé-
Berer Gutermengen” verbirgt sich eine Vielzahl unter-
schiedlicher Betriebsformen. Dieser Betriebsart sind
z.B. GroBhandelsbetriebe mit Stiickgutumschlag oder
mit Umschlag von losen Gutern ebenso zuzuordnen
wie Auslieferungslager von Ladenketten oder Versand-
hausern.

Neben den fiur diese Unternehmen betriebstypischen
und dominierenden Gerduschemissionen — verursacht
insbesondere durch die Bewegungen der Kraftfahr-
zeuge und die Be- und Entladevorgénge ggf. unter Ein-
satz von Gabelstaplern und Ladeplattformen - sind
auch, z.B. beim Umschlag loser Guter, Staubemissio-
nen nicht auszuschlieBen.

Betriebe dieser Art arbeiten auch in der Nachtzeit.
Wegen der zu einem grof3en Teil sich im Freien abspie-
lenden Vorgédnge und Arbeiten sind Larmminderungs-
maBnahmen nur in beschranktem Umfang, z.B. durch
Abschirmbebauung, moglich. Deshalb ist fur diese
Betriebe ein Schutzabstand von 300 m erforderlich.

Lfd. Nr. 160
Freizeitparks ohne Nachtbetrieb (*)
(s. auch Ifd. Nr. 36)

Anlagen dieser Art entsprechen im wesentlichen den
bereits unter Ifd. Nr. 36 beschriebenen Freizeitparks.
Unter der Voraussetzung, dass die Anlage einschlieB3-
lich des Zu- und Abgangsverkehrs wahrend der Nacht-
zeit nicht betrieben wird, verringert sich der erforderli-
che Schutzabstand auf 300 m mit (*) -Kennzeichnung.
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Lfd. Nr. 161

2.9 (2) Anlagen zum Saurepolieren oder
Mattéatzen von Glas oder Glaswaren unter
Verwendung von Flusssédure

Unter Atzen versteht man ein chemisches Mattieren
von Glas mit Hilfe saurer Fluoride, die in Flusssaure
geldst sind, z. B. Kalium- oder Ammoniumhydrogenflu-
orid. In Handarbeit werden in eine auf der Glasflache
aufgebrachte diinne Wachsschicht mittels Schablonen
Muster und Linien eingeritzt, um die Glasflache nur
an dieser Stelle freizulegen. Bei Massenartikeln, z.B.
Gluhlampenkolben, wird hier die Innenflaiche mit Atz-
I6sung eingespruht. In Gegenwart von Fluoriden wer-
den durch die Reaktion mit dem Glas Verbindungen,
die in Flusssaure unléslich sind, gebildet. Hierbei wird
die Oberflache des Glases ungleichméafig abgetragen,
was den Mattiereffekt hervorruft.

Dagegen wird bei der Verwendung eines Schwefel-
saure-Flusssdure-Gemisches eine Saurepolitur erzielt.
Rau geschliffene Oberflachen werden dadurch wieder
blank geatzt. Das Blankatzen (Saurepolieren) erfor-
dert kiirzere Behandlungszeiten als das Mattatzen.

Der Auswurf von Fluor ist neben den Gerauschen aus
dem Werksverkehr der abstandsbestimmende Faktor.
Auch unter Berucksichtigung des Standes der Emissi-
onsminderungstechnik ist ein Schutzabstand von 200
m erforderlich.

In dieser Entfernung ist auch der Gerauschpegel aus-
reichend gemindert, insbesondere wenn der Werksver-
kehr nur wenig Freiflache benutzt und die Produktions-
anlagen in schallmindernder Bauweise erstellt sind.

Lfd. Nr. 162

2.10 (2) Anlagen zum Brennen keramischer
Erzeugnisse, soweit der Rauminhalt der
Brennanlage 4 m3 oder mehr oder die Besatzdichte
mehr als 100 kg/m3 und weniger als 300 kg/

m3 Rauminhalt der Brennanlage betragt,
ausgenommen elektrisch beheizte Brennofen,

die diskontinuierlich und ohne Abluftfiihrung
betrieben werden

Die Technologie dieser Anlagen ist bereits unter Ifd. Nr.
89 beschrieben worden. Eine Reduzierung des notwen-
digen Abstandes auf 200 m erfolgt ausschlieBlich auf-
grund des geringeren Durchsatzes und des damit ver-
bundenen geringen Stérgrades. Bei der Einstufung ist
von der Summe der Leistungen aller Teilanlagen aus-
zugehen.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Lfd. Nr. 163

3.4 (2) Anlagen zum Schmelzen, zum Legieren oder
zur Raffination von Nichteisenmetallen mit

einer Schmelzleistung von 0,5 Tonnen bis weniger
als 4 Tonnen je Tag bei Blei und Cadmium oder von
2 Tonnen bis weniger als 20 Tonnen je Tag bei
sonstigen Nichteisenmetallen (auch soweit

durch besondere Wahl emissionsarmer Schmelz-
aggregate nicht genehmigungsbediirftig)

(s. auch Ifd. Nr. 93 und 203)

Als emissionsarme Schmelzaggregate gelten
— Vakuum-Schmelzanlagen,

— Schmelzanlagen fiir Gusslegierungen aus Zinn und
Wismut oder aus Feinzink und Aluminium in Verbin-
dung mit Kupfer oder Magnesium,

— Schmelzanlagen, die Bestandteil von Druck- oder Ko-
killengieBmaschinen sind oder die ausschlieBlich im
Zusammenhang mit einzelnen Druck- oder Kokillen-
gieBmaschinen gieBfertige Nichteisenmetalle oder
gieBfertige Legierungen nieder schmelzen,

— Schmelzanlagen fur Edelmetalle oder fiir Legie-
rungen, die nur aus Edelmetallen oder aus Edelme-
tallen und Kupfer bestehen, und

- Schwalllétbader und
- HeiBluftverzinnungsanlagen.

Die Technologie dieser Anlagen ist bereits unter Ifd. Nr.
93 beschrieben worden. Der von der dortigen Beschrei-
bung abweichende, geringere Abstand von 200 m ergibt
sich aus der begrenzten Einsatzmenge dieser Schmelz-
anlagen.

Lfd. Nr. 164

3.8 (2) GieBereien fiir Nichteisenmetalle soweit
0,5 Tonnen bis weniger als 4 Tonnen je Tag bei Blei
und Cadmium oder von 2 Tonnen bis weniger als
20 Tonnen je Tag bei sonstigen Nichteisenmetallen
abgegossen werden

GieBereien fiir Nichteisenmetalle soweit 0,5 Tonnen
bis weniger als 4 Tonnen je Tag bei Blei und Cadmium
oder von 2 Tonnen bis weniger als 20 Tonnen je Tag
bei sonstigen Nichteisenmetallen abgegossen werden,
ausgenommen

— GieBereien fur Glocken- oder Kunstguss,
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— GieBereien, in denen in metallischen Formen abge-
gossen wird, und

— GieBereien, in denen das Material in Orts beweg-
lichen Tiegeln nieder geschmolzen wird

Die Technologie dieser Anlagen wurde bereits unter Ifd.
Nr. 93 beschrieben. Der geringere Abstand von 200 m
ergibt sich aus der geringeren Einsatz- und Chargier-
mengen und des damit verbundenen fehlenden Nacht-
betriebes.

Lfd. Nr. 165

3.10 (1 + 2) Anlagen zur Oberflachenbehandlung
von Metallen oder Kunststoffen durch ein
elektrolytisches oder chemisches Verfahren und
Anlagen zur Oberflachenbehandlung von Metallen
durch Beizen oder Brennen unter Verwendung von
Fluss- oder Salpetersaure (#)

Es bestehen zahlreiche Oberflachenbehandlungsver-
fahren, durch die bestimmte Oberflacheneigenschaf-
ten erreicht werden. In den nachfolgenden Ausfihrun-
gen werden das Beizen und Brennen von Stahl, Guss,
NE-Metallen und ihren Legierungen nur im grundsatzli-
chen Verfahrensaufbau beschrieben.

In metallurgischen Fertigungsprozessen missen die
Oberflachen von warm gewalzten, geglihten bzw. kalt
gewalzten Materialien vor der Weiterverarbeitung von der
anhaftenden Zunderschicht, Guss- oder Walzhaut befreit
werden. Die Herstellung oxidfreier Oberflachen mittels
Sauren, Laugen oder Salzlésungen nennt man Beizen.

Man unterscheidet drei Beizverfahren: Das chemische
Beizenerfolgt diskontinuierlichin einem Tauchbad oder
kontinuierlich z. B. in einem Durchzugsverfahren. Beim
elektrolytischen Beizen wird die Beizwirkung des Wirk-
bades elektrolytisch erhdht, so dass die Beizdauer ver-
kirzt werden kann. Hierbei bildet das Werkstuick einen
Pol einer Stromquelle innerhalb des elektrolytischen
Wirkbades. Als Sonderverfahren gilt das Pastenbei-
zen, bei dem eine sdurehaltige Paste z.B. zur Entzun-
derung von SchweiBnahten bei groRen Werksticken
fur eine bestimmte Einwirkzeit aufgetragen wird.

Werden Kupfer und Kupferlegierungen mit wasser-
freien salpetersaurehaltigen Sauregemischen gebeizt,
so bezeichnet man dieses Verfahren als Brennen.

Vor dem Beizvorgang wird in der Regel eine Vorbe-
handlung (Entfettung/Reinigung) durchgefuhrt, nach
der Beize erfolgt eine Spulung und eine Nachbehand-
lung (z.B. aus Griinden des Korrosionsschutzes).

Erlauterung zu jeder Betriebsart

AndenunterschiedlichenBeizbadernentstehen Abgase,
die gasférmige anorganische Stoffe wie z.B. NO, und
HF enthalten. Die Beizbader sind in der Regel gekapselt.
Die entstehenden Abgase werden abgesaugt und einer
Abgasreinigungseinrichtung zugefthrt. Im Nahbereich
ist mit Geruchsimmissionen zu rechnen.

Ein Abstand von 200 m zu Wohngebieten reicht bei dis-
kontinuierlich betriebenen Beizanlagen aus, da durch
Einsatz von Abgasreinigungseinrichtungen sicherge-
stellt werden kann, dass die Emissionsbegrenzungen
entsprechend der MafBgaben der TA Luft eingehalten
werden.

Kontinuierlich arbeitende Beizanlagen unter Verwen-
dung von Salpetersaure, deren Emissionen an nitrosen
Gasen nach den Anforderungen der TA Luft begrenzt
sind, werden nur im Zusammenhang mit Walzwerken
betrieben. Hier sind die Absténde fur Walzwerke (Ifd.
Nr. 45) maBRgebend.

Unter Storfallgesichtspunkten kann sich im Hinblick
auf die sicherheitstechnische Ausristung der Anlage
ein abweichendes Abstandserfordernis ergeben.

Lfd. Nr. 166

5.7 (2), a) und b) Anlagen zur Verarbeitung

von fliissigen ungesattigten Polyesterharzen

mit Styrol-Zusatz oder fliissigen Epoxidharzen
mit Aminen zu Formmassen, Formteilen oder
Fertigerzeugnissen, soweit keine geschlossenen
Werkzeuge (Formen) verwendet werden, fiir einen
Harzverbrauch von 500 kg oder mehr je Woche
z.B. Bootsbau, Fahrzeugbau oder Behalterbau

Anlagen zur Verarbeitung von fliissigen ungesattigten
Polyesterharzen mit Styrol-Zusatz oder fliissigen Ep-
oxidharzen mit Aminen zu

a) Formmassen (z.B. Harzmatten oder Faser-Form-
massen) oder

b) Formteilen oder Fertigerzeugnissen, soweit kei-
ne geschlossenen Werkzeuge (Formen) verwendet
werden,

fir einen Harzverbrauch von 500 kg oder mehr je
Woche z.B. Bootsbau, Fahrzeugbau oder Behélterbau

In der Hauptsache handelt es sich um Betriebe, die
Formteile oder Fertigerzeugnisse, wie z. B. Kunststoff-
boote, Karosserieteile von Kraftfahrzeugen und Zwei-
radern, Behalter, herstellen.
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Die Produktion beginnt in der Regel mit der Anfer-
tigung eines Modells im MaB3stab 1: 1. Diese Modelle
kénnen aus Holz oder Metall gefertigt sein. In einem
Auflegeverfahren werden die Formteile aus Polyester-
harz, Gewebe und Glasfasermatten hergestellt.

Die Moglichkeiten, die Emissionen an Styrol durch pri-
marseitige MaBnahmen, z.B. durch Einsatz styrolar-
mer oder styrolfreier Harze, weiter zu vermindern, sind
auszuschopfen. So werden feuchte styrolhaltige Poly-
esterformassen in gasdichten Verpackungen ange-
liefert. Der Styrolgehalt in den Formmassen wurde
merklich gesenkt, wodurch auch die Geruchsstoffkon-
zentration reduziert wurde. Bei entsprechend gerin-
gen Abgaskonzentrationen kann in der Regel auf eine
energieaufwandige Nachverbrennungsanlage (TNV)
verzichtet werden. Uberlagerte Polyesterformmas-
sen kénnen beim Pressen einen Bittermandelgeruch
absondern. In Einzelfallen wird die Abluft dem Heizkes-
sel als Verbrennungsluft zugefthrt.

Lackiervorgénge werden in der Regel nicht ausgefuhrt,
da die notwendige Farbgebung schon bei der Herstel-
lung dem Harz beigegeben wird.

Anlagen dieser Art werden im Regelfall in der Nacht-
zeit nicht betrieben. Die Be- und Entladevorgange sind
in ihrer Anzahl verhaltnismaBig gering. Die beim For-
menbau entstehenden Gerdauschemissionen durch
den Betrieb von Holz- und Metallbearbeitungsmaschi-
nen sind durch technische MaBBnahmen auf ein ertrag-
liches Maf zu beschrénken.

Der Abstand von 200 mist wegen der von diesen Betrie-
ben ausgehenden Geruchsemissionen erforderlich.

Lfd. Nr. 167

5.10 (2) Anlagen zur Herstellung von kiinstlichen
Schleifscheiben, -kdrpern, -papieren oder
-geweben unter Verwendung organischer Binde-
oder Lésungsmittel

Schleifmittel werden durch Mischen von Schleifroh-
stoffen (z.B. Siliciumcarbid, Korund) untereinander
und durch Vermengen mit Zusatzstoffen z.B. als Pas-
ten oder Schldammschmirgel hergestellt.

Beider Schleifscheibenfertigung wird das nach festste-
henden Rezepturen zusammengestellte Gemisch aus
Schleifrohstoffen und Bindemitteln mit Wasser zu einer
relativ trockenen Masse vermischt und in verschiede-
nen Verdichtungen und unterschiedlichen GroBen ver-
presst. Wahrend die mit keramischen Bindemitteln
(z.B. Ton, Kaolin, Feldspat, Quarz) hergestellten Roh-

Erlauterung zu jeder Betriebsart

linge einen Trockner durchlaufen und anschlieBend bei
ca. 1300°C gebrannt werden, wird die mit organischen
Bindemitteln (z.B. Naturharz, Phenolkunstharz, Poly-
urethan) gefertigte Produktion lediglich bei ca. 180°C
gehartet. Der Produktionsgang endet mit der mechani-
schen Bearbeitung der Planflachen und dem Einsetzen
von Metallhilsen oder -stiften zur spateren Aufnahme
des Schleifkorpers in einem Werkzeug.

Die von diesen Betrieben ausgehenden und vornehm-
lich durch Zerkleinerungs-, Sieb- und Bearbeitungsma-
schinen verursachten Gerduschemissionen sind gering
und ohne groBe Schwierigkeiten zu beherrschen. Die
staubbeladene Abluft aus der mechanischen Fertigung
kann je nach Art und Menge der im Schleifkérper ent-
haltenen organischen Bindemittel auch geruchsbela-
den sein. In diesem Fall werden zur Abluftnachbehand-
lung bevorzugt Nasswéascher eingesetzt.

Geruchsemissionen entstehen ebenfalls beim Aus-
héarte- bzw. Brennprozess. Die dabei anfallende Abluft
wird in katalytischen oder thermischen Nachverbren-
nungsanlagen behandelt.

Ein Schutzabstand von 200 m ist erforderlich.

Lfd. Nr. 168

5.11 (2) Anlagen zur Herstellung von Polyurethan-
formteilen, Bauteilen unter Verwendung von
Polyurethan, Polyurethanbldcken in Kastenformen
oder zum Ausschdumen von Hohlrdaumen mit
Polyurethan, soweit die Menge der Ausgangsstoffe
200 kg oder mehr je Stunde betragt

Anlagen zur Herstellung von Polyurethanformteilen,
Bauteilen unter Verwendung von Polyurethan, Polyu-
rethanblécken in Kastenformen oder zum Ausschéu-
men von Hohlrdumen mit Polyurethan, soweit die
Menge der Ausgangsstoffe 200 kg oder mehr je Stun-
de betragt, ausgenommen Anlagen zum Einsatz von
thermoplastischen Polyurethangranulaten

Ausgangsbasis fur Schaumverfahren ist ein Zwei-Kom-
ponenten-Material. Die Komponente | ist auf der Basis
von bi- oder hoéherfunktionellen Polyolen mit einem
Katalysatorzusatz (meist tertidare Amine) aufgebaut.
Die Komponente Il besteht aus aliphatischen oder aro-
matischen Di- oder Polyisocyanaten. Die Flammpunkte
beider Komponenten liegen in der Regel tiber 150°C.

Die beiden Komponenten werden nach getrennter
Temperierung maschinell gemischt und im flissigen
Zustand Uber eine Mischduse in ein Formwerkzeug
geleitet. Die Formwerkzeuge werden vorher mit einem
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Trennmittel benetzt, um ein Auslésen der geschaum-
ten Werkstlcke sicherzustellen.

In dem geschlossenen Formwerkzeug erfolgt in weni-
gen Sekunden die Ausschaumung und Verfestigung
des Formstuckes.

Hergestellt werden nach diesem Verfahren z.B. Geh&use
far Fernsehgerate, StoB3fanger fur den Automobilbau
USsw..

In der ablaufenden chemischen Reaktion werden durch
Polyaddition Makromolektlile zusammengebaut. Fltich-
tige Substanzen werden in der Regel dabei nicht abge-
spalten. Das entstehende Produkt ist entweder ein
weitgehend geschlossenzelliger Hartschaum oder ein
offenzelliger Integralschaum mit Gber den Querschnitt
unterschiedlicher Dichteverteilung. Es handelt sich
hierbei um Schaumstoffe, die gleichzeitig eine Haut
haben, d.h. innen ist der geschaumte Kern, auBen ist
eine geschlossene Oberflache aus dem gleichen Mate-
rial. Die Zellstruktur der Schdume wird primar durch
die Ausbildung von Blaschen bei Anwesenheit von
etwas Wasser verursacht, da sich dann etwas Diiso-
cyanat unter CO,-Bildung (lsocyanat-Wasser-Reak-
tion) zersetzt. Als additives Treibmittel hat sich Pentan
(n-Pentan, Cyclopentan), mit Stickstoff zur Inertisie-
rung, insbesondere fur halbharte und weiche Quali-
taten, bewahrt. Die Maschinen, Gerdte und Arbeits-
behalter sind komplett eingehaust, beltftet sowie mit
Absaugung und weiteren Sicherheitseinrichtungen,
wie z.B. Pentangas-Sensoren ausgestattet.

TrennmittelUberschisse kdnnen Uber Fettfilter abge-
saugt werden. Hierbei handelt es sich um die Bestand-
teile Losungsbenzin sowie Wachs- und Silicondl als
Festbestandteile. Inzwischen werden auch in Wasser
geldste technische Wachse als Trennmittel verwen-
det. Die Geruchsemissionen sind dementsprechend

gering.

Blockschdume werden nicht in Formen produziert,
sondern auf groBen kontinuierlich arbeitenden Maschi-
nen. Neben der Treibwirkung aus der Isocyanat-Was-
ser-Reaktion bedarf es, insbesondere zur Herstellung
von Weichblockschaumen, das sind die offenzelligsten
Schaume, auch hier eines weiteren additiven, physika-
lischen Treibmittels. Bei diesem Verfahren wird kein
Pentan, sondern flussiges CO» zudosiert, so dass auf
eine Einhausung verzichtet werden kann.

Beim PU-GieBverfahren werden haufig Metalltrager-
teile eingelegt (z.B. Herstellung von Transportwal-
zen). Um eine gute Haftung zwischen PU-Schaum und

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Metalleinlagen zu erreichen, werden die Metallteile mit
einem Haftgrund/Primer lackiert. Die |6semittelhal-
tige Abluft kann bei entsprechend hohen Konzentrati-
onen nachbehandelt werden (s. hierzu Ifd. Nr. 59).

Die bei Betrieben dieser Art auftretenden Geréusche,
in der Hauptsache handelt es sich hierbei um Maschi-
nengerausche und Schall aus Abluftventilatoren, kon-
nen ohne UberméaBigen Aufwand mit technischen Mit-
teln begrenzt werden.

Ein Abstand von 200 m ist erforderlich.

Lfd. Nr. 169

7.5 (2) Anlagen zum Rauchern von Fleisch- oder
Fischwaren mit einer Produktionsleistung von
weniger als 75 Tonnen geraucherten Waren

je Tag, ausgenommen

— Anlagen in Gaststatten,

— Réauchereien mit einer Raucherleistung von we-
niger als 1 Tonne Fleisch- oder Fischwaren je
Woche und

— Anlagen, bei denen mindestens 90 % der Ab-
gase konstruktionsbedingt der Anlage wieder
zugefiihrt werden

Rauchereien werden durchweg als Betriebsteile Fleisch
und Fisch verarbeitender Fabriken betrieben und nurin
Einzelfallen als selbststédndige Unternehmen geftihrt.

Zur Rauchbehandlung von Lebensmitteln werden
unterschiedliche Methoden angewendet, deren Aus-
wahl zum einen von der Art und dem Zustand der
zu produzierenden Ware und andererseits von dem
gewlnschten Endprodukt abhdngt. Man unterschei-
det die Rduchermethoden grundséatzlich nach den zur
Anwendung kommenden Betriebstemperaturen, z.B.
HeiBrauchern (50 — 80 °C) und Kaltrauchern (15 - 25
°C) mit weiteren Varianten z.B. hinsichtlich Zeitdauer
(Kurz- und Langzeitraucherung), Feuchtezustand der
Rauchatmosphare und Rauchkonzentration (Schwarz-
rauch).

Wéahrend des Raucherns kénnen die Waren zusatzli-
chen Behandlungen wie z.B. Kochen, Garen, Trocknen
und Befeuchten unterzogen werden.

Diese Réaucherprozesse sind mit stark geruchsbela-
denen Emissionen verbunden. Sie lassen sich jedoch
durch neue technologische Raucherverfahren und/
oder Abgasreinigungsanlagen vermindern.
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Bei der modernen Integral-Technologie werden die
Rauchgase durch Rezirkulation so weit ausgenutzt,
dass sich die Abgasmengen gegentber konventionel-
len Anlagen auf ein Hundertstel reduzieren. Aufgrund
dieser geringen Abgasmenge féllt eine Nachbehand-
lung, z.B. durch Nachverbrennung, kostenmaRig nicht
mehr ins Gewicht.

Mit einer geringen Abgasmenge arbeitet auch das
geschlossene Dampfraucherverfahren. Hierbei wirkt
der mittels HeiRdampf durch Verschwelen des Holzes
bei Temperaturen zwischen 300 und 400 °C erzeugte
,Dampfrauch® auf die Raucherware ein und wird an die-
ser sowie durch einen Kondensator so weit kondensiert,
dass nur noch Restluft und die nicht kondensierbaren
Raucherstoffe abgefuihrt werden mussen.

Als Abgasreinigungsverfahren kommen in Frage:

a) Thermische und katalytische Nachverbrennung,
b) Wasch- und Absorptionsverfahren,

c) Adsorption (z.B. an Aktivkohle),

d) Biofilter.

Die unter b) und c) genannten Verfahren sind als allei-
nige MaBnahmen zur Geruchsminderung bei Raucher-
abgasen nicht geeignet und sollten daher nur in Kombi-
nation mit speziellen technologischen Verfahren oder
mit anderen kombinierten Reinigungssystemen einge-
setzt werden.

Ein Schutzabstand von 200 m ist erforderlich.

Lfd. Nr. 170

7.20 (2) Anlagen zur Herstellung von Braumalz
(Mélzereien) mit einer Produktionsleistung von
weniger als 300 Tonnen Darrmalz je Tag als
Vierteljahresdurchschnittswert

Bezuglich der Technologiebeschreibung wird auf Ifd.
Nr. 122 verwiesen

Wegen der geringeren Kapazitat der hier zu betrachten-
den Anlagen ist ein Abstand von 200 m ausreichend.

Lfd. Nr. 171

7.27 (1+2) Brauereien mit einem AusstoB3

von 200 Hektoliter Bier oder mehr je Tag als
Vierteljahresdurchschnittswert und (Melasse-)
Brennereien

Bei den beim Betrieb von Brauereien auftretenden
abstandsbestimmenden Emissionen handelt es sich
sowohl um Luftverunreinigungen als auch um Gerausche.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Wahrend die feuerungsbedingten Luftverunreinigun-
gen (von Dampfkesselanlagen) tber Schornsteine emit-
tiert werden, so dass abstandsbezogene Einwirkungen
im hier zu betrachtenden ,,Nahbereich” nicht auftreten,
bestimmen insbesondere die Emissionen aus dem Mai-
sche- und Wirzeprozess die Geruchsimmissionen in
der Umgebung einer Brauerei. Die Geruchsemissionen
lassen sich zwar durch den Einsatz geeigneter Abluft-
reinigungsanlagen (z.B. Pfannendunstkondensatoren)
oder moderner Brauverfahren (z.B. Bridenkompres-
sion, Vakuumkochung oder Durchlaufkochung) ver-
mindern, aber nicht ausschlieBen.

Die mit dem Brauprozess verbundenen und bei der
Fass- und Flaschenabfullung auftretenden Gerdusch-
emissionen sind durch geeignete bauliche Ausfthrun-
gen beherrschbar und fir eine Abstandsbeurteilung
von untergeordneter Bedeutung. Als abstandsbestim-
mend haben sich die von den Kélte- und Luftungsan-
lagen ausgehenden sowie die vom nicht grundsatz-
lich auszuschlieBenden nachtlichen Fahrzeugverkehr
und Verladebetrieb verursachten Gerduschemissionen
erwiesen.

Bei einer dem Stand der Technik entsprechenden
Brauerei ist ein Schutzabstand von 200 m sowohl aus
Geruchs- als auch aus Schallschutzgriinden ausrei-
chend.

Beim Betrieb von Brennereien treten Gerdusche auf-
grund der anders gearteten Technologie und Betriebs-
struktur (z.B. Wegfall der Kalteanlagen, weniger
Verlade- und Transportvorgange) als abstandsbestim-
mender Faktor gegeniiber den betriebstypischen Geru-
chen zurtick. Diese werden vornehmlich beim Uber-
fuhren des Dampfgutes vom Henzedampfer in den
Vormaischebottich mit dem abblasenden Dampf frei
und lassen sich durch Bridenkondensatoren nur bis zu
einem gewissen Grade vermindern. Hinzu kommen die
beim Verladen der Schlempe auftretenden Geruchse-
missionen, so dass fiir Brennereien ein Schutzabstand
von 200 m fur erforderlich gehalten wird. Melassebren-
nereien sind in NRW nicht vorhanden.

Lfd. Nr. 172

7.28 (1+2) Anlagen zur Herstellung von
Speisewiirzen aus tierischen oder pflanzlichen
Stoffen unter Verwendung von Sduren

Bei der Herstellung von Speise- und Suppenwtrzen
werden meist proteinreiche Ausgangsprodukte in Stein-
zeugkesseln oder Ruhrwerkautoklaven mit Salzsaure
gekocht (hydrolysiert) und nachfolgend neutralisiert.
Das hydrolysierte Gut wird anschlieBend weiter gekocht,
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entweder bei Normaldruck etwa 8 - 24 Stunden oder bei
Uberdruck etwa 2 Stunden.

Das Konzentrat wird anschlieBend z. B. durch Eindamp-
fen gewonnen. Durch die Beimischung von Zusatzstof-
fen kann eine Verfeinerung herbeigefihrt werden.

Neben den von diesen Anlagen ausgehenden Geruchs-
emissionen sind auch gasférmige anorganische Stoffe
(Ammoniak, Salzsaure) von Bedeutung.

Bei Einsatz geeigneter Abgasreinigungsanlagen ist ein
Abstand von 200 m ausreichend.

Lfd. Nr. 173

7.32 (1+2) Anlagen zur Behandlung oder
Verarbeitung von Milch sowie Anlagen mit
Sprithtrocknern zum Trocknen von Milch,
Erzeugnissen aus Milch oder von Milchbestand-
teilen, soweit 5 Tonnen Milch oder mehr je

Tag als Jahresdurchschnittswert eingesetzt
werden

Die Produktion des Milchpulvers erfolgt in zwei tech-
nologisch vollig unterschiedlichen Phasen.

Inder 1. Phase wird die Milch unter Vakuum mit den ent-
sprechend reduzierten Temperaturen so weit ausge-
dampft, dass der Trockenmassenanteil von ca. 10 % in
der Milch auf 50 % im Konzentrat ansteigt. Die eigent-
liche Herstellung von Milchpulver (mit nur noch 2 - 4
Gew.% Restwassergehalt) erfolgt mit Hilfe von Trock-
nern (Uberwiegend Sprihtrocknern) in der 2. Phase.

Anlagen zur Trockenmilcherzeugung verursachen
Gerduschemissionen und Luftverunreinigungen.

Gerduschemissionen treten vornehmlich auf durch
Fahrzeugverkehr auf dem Betriebshof auch wahrend
der Nachtzeit, bei der Erzeugung des Vakuums, beim
Betrieb des Kuhlturms (Kuhlwasser fur die Konden-
sation der ausgedampften Wassermengen) und der
Trockner sowie bei der Briudenabsaugung und dem
Betrieb der Abluftreinigungsanlagen. Es bedarf eines
erheblichen schallschutztechnischen Aufwands, um
sie auf ein vertretbares MalB3 zu reduzieren.

Als mogliche Luftverunreinigungen sind im Zusam-
menhang mit der Milchtrocknung Staube (Milchpulver-
teilchen), Gertiche und Brtiden zu nennen.

Die Abluft von Spruhtrocknungsanlagen enthélt erheb-
liche Mengen an Milchpulverteilchen. Da mit Zyklon-
abscheidern nur eine unzureichende Staubabschei-
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dung bewirkt werden kann, entspricht es dem Stand
der Technik, diesen Entstaubungsanlagen noch (ggf.
aufheizbare) Gewebefilter oder Nasswascher nachzu-
schalten.

Geruchsemissionen treten insbesondere bei Walzen-
trocknungsanlagen auf. Die relativ hohe Oberflachen-
temperatur der Walzenzylinder bedingt, dass mit dem
Wasserdampf auch Geruchsstoffe emittiert werden.
Durch Kondensation der Briden ist es jedoch méglich,
die anhaftenden Geruchsstoffe zu einem groBBen Teil
im Kondensat zu binden und abzuleiten.

Wegen der hohen Feuchtigkeitsgehalte der Abluft-
strome kénnen in der kiihleren Jahreszeit Briidenemis-
sionen auftreten.

Anlagen zur Trockenmilcherzeugung werden auch
nachts betrieben. Der heutige Stand der Emissions-
minderungstechnik erlaubt die Einstufung in die 200
m - Abstandsklasse.

Lfd. Nr. 174

7.33 (2) Anlagen zum Befeuchten von Tabak
unter Zufiihrung von Warme, oder Aromatisieren
oder Trocknen von fermentiertem Tabak

Diese Technologie soll an Hand der Zigarren- und Ziga-
rilloherstellung beschrieben werden.

Zigarrenund Zigarillos werden aus Einlagetabaken, den
Umblatt- und Deckblatt-Tabaken hergestellt. Damit die
getrockneten und in Ballen gepressten Tabakblatter
verarbeitet werden kdnnen, missen sie zunachst in fol-
genden Arbeitsschritten aufbereitet werden:

1. Befeuchtung: Dazu werden die Tabakballen in einer
Vakuum-Dampf-Anlage vorbefeuchtet und Uber einen
Zusetzer, auf dem die Ballen geldst werden, in die Kon-
ditioniertrommel beférdert. Hier findet die Hauptbe-
feuchtung mit Wasser und Dampf statt.

2. Entrippung: Die befeuchteten Tabakblatter fur die
Einlage werden durch die ReiBwerke der Entrippungs-
maschinen zerrissen. Dabei werden die nicht verwert-
baren Rippen, die sich in der Tabakblattmitte befinden,
entfernt und entsorgt. Die staubhaltige Abluft wird
durch eine Filteranlage gereinigt und den Entrippungs-
anlagen wieder zugefuhrt (Umluftsystem).

3. Tabakmischung: Die unterschiedlichen Tabaksorten
werden in Mischboxen eingefahren und dort unterein-
ander vermischt.
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4. Tabaktrocknung: In Trockentrommeln werden die
zerkleinerten Tabakblatter freischwebend bei einer
Umlufttemperatur von ca. 150 °C getrocknet und dabei
gleichzeitig von Staub und Sand befreit. Die Uber eine
Filteranlage gereinigte Abluft wird als Mischluft den
Trocknern wieder zugefthrt.

5. Zwischenlagerung: Nach der Trocknung wird der
Tabak in Zwischenboxen transportiert, von denen aus
er nach Bedarf den Verarbeitungsmaschinen (Strang-
maschinen) zugefihrt wird.

6. Bearbeitung der Umblatt- und Deckblatt-Tabake: Da
die Umblatter und insbesondere auch die Deckblatter
nicht beschadigt werden durfen, werden diese nach der
Vorbefeuchtung in der Vakuum-Dampf-Anlage manu-
ell entrippt und danach den Verarbeitungsmaschinen
zugefihrt.

Ein Abstand von 200 m ist notwendig.

Lfd. Nr. 175

8.1 (1) b) Verbrennungsmotoranlagen fiir den
Einsatz von Altdl oder Deponiegas mit einer
Feuerungswarmeleistung von 1 Megawatt oder mehr

Bei diesen Anlagen handelt es sich um Verwertungs-
anlagen fuar Altdl oder Deponiegas, um uber Block-
heizkraftwerksmodule (BHKW) elektrischen Strom zu
erzeugen. Als Beispiel wird nachfolgend ein BHKW flir
die Verbrennung von Deponiegas beschrieben.

Das auf der Deponie anfallende verunreinigte Methan
wird tber Gasbrunnen erfasst und tber Saugleitungen
zu dezentralen Kollektorstationen geleitet. Die Kollek-
torstationen sind an Sammelleitungen angeschlos-
sen. Die Sammelleitungen werden in der Regel in einer
Verdichterstation zusammengeftihrt. Die Absaugung
erfolgt Gber drehzahlgeregelte Drehkolbenverdichter.
Die Drehkolbenverdichter transportieren das Deponie-
gas mit konstantem Gasvordruck zu den angeschlos-
senen Verwertern (BHKW-Module) und Entsorgungs-
einrichtungen (Hochtemperatur-Fackelanlagen). Ein
Verstromungsaggregat besteht aus dem magermisch-
betriebenen Gasmotor, dem Drehstrom-Synchron-
Generator, dem Notkuhlaggregat und dem Abgaska-
min. Bei Stillstanden der Verwertungsanlage oder im
Falle erhdhten Gasanfalls wird das nicht verwertete
Deponiegas in Hochtemperaturfackeln verbrannt. Uber
die betriebseigenen Trafostationen wird die erzeugte
elektrische Energie ins Ubergeordnete Netz geleitet.

Das Emissionsverhalten dieser Anlagen wird durch
das Auftreten geruchsintensiver Stoffe bei Stérungen
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des Anlagenbetriebes geprégt. Da die Anlagen erfah-
rungsgeman im 24-Stunden-Betrieb gefahren werden,
spielen ferner Gerauschemissionen insbesondere zur
Nachtzeit eine Rolle. Dabei ist insbesondere das Auf-
treten niederfrequenter Gerdusche von Bedeutung.

Ein Abstand von 200 m ist notwendig.

Lfd. Nr. 176

8.12 (1 + 2) a) und b) Geschlossene Anlagen zur
zeitweiligen Lagerung von Abféllen, mit einer
Aufnahmekapazitat von 10 Tonnen oder mehr je Tag
oder einer Gesamtlagerkapazitat von 100 Tonnen
oder mehr

a) Geschlossene Anlagen zur zeitweiligen Lagerung
von gefahrlichen Abfallen, auf die die Vorschriften
des Kreislaufwirtschafts- und Abfallgesetzes An-
wendung finden, mit einer Aufnahmekapazitat
von 1 Tonne oder mehr je Tag oder einer Gesamt-
lagerkapazitat von 30 Tonnen oder mehr, ausge-
nommen die zeitweilige Lagerung bis zum Ein-
sammeln auf dem Gelédnde der Entstehung der
Abfélle und Anlagen, die von Nummer 8.14 er-
fasst werden

b) Geschlossene Anlagen zur zeitweiligen Lagerung
von nicht geféhrlichen Abféllen, auf die die Vor-
schriften des Kreislaufwirtschafts- und Abfallge-
setzes Anwendung finden, mit einer Aufnahme-
kapazitdt von 10 Tonnen oder mehr je Tag oder
einer Gesamtlagerkapazitat von 100 Tonnen oder
mehr, ausgenommen die zeitweilige Lagerung —
bis zum Einsammeln — auf dem Gelande der Ent-
stehung der Abfille

Hinsichtlich der Technologie wird auf die Ausflhrun-
gen zu der Ifd. Nr. 73 verwiesen.

Verfahrensbedingt werden auch hier Geruchsstoffe
und durch die Ladevorgange Gerausche freigesetzt.
Auch kdnnen Staubemissionen auftreten, soweit keine
Abdeckung erfolgt. Durch die emissionsmindernde
Einhausung der Anlage kann der Abstand gegeniber
offenen Anlagen (Ifd. Nr. 73) auf 200 m verringert wer-
den.
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Lfd. Nr. 177

8.13 (1 + 2) Geschlossene Anlagen zur zeitweiligen
Lagerung von Schlammen mit einer Aufnahme-
kapazitat von 10 Tonnen oder mehr je Tag oder einer
Gesamtlagerkapazitat von 150 Tonnen oder mehr

Geschlossene Anlagen zur zeitweiligen Lagerung von
gefahrlichen und nicht gefahrlichen Schlammen, auf
die die Vorschriften des Kreislaufwirtschafts- und Ab-
fallgesetzes Anwendung finden, mit einer Aufnahme-
kapazitat von 10 Tonnen oder mehr je Tag oder einer
Gesamtlagerkapazitat von 150 Tonnen oder mehr, aus-
genommen die zeitweilige Lagerung bis zum Einsam-
meln auf dem Gelande der Entstehung der Abfalle

Hinsichtlich der Technologie und der umweltrelevan-
ten Auswirkungen wird auf Ifd. Nr. 74 verwiesen.

Durch die Lagerung in geschlossenen Raumen oder
Behaltern kann der Abstand auf 200 m verringert wer-
den.

Lfd. Nr. 178

8.14 (1 + 2), a) und b) Geschlossene Anlagen zum
Lagern von Abfillen, soweit in diesen Anlagen
Abfille vor deren Beseitigung oder Verwertung
jeweils iiber einen Zeitraum von mehr als einem
Jahr gelagert werden

Geschlossene Anlagen zum Lagern von gefahrlichen
und nichtgeféhrlichen Abfallen, aufdiedie Vorschriften
des Kreislaufwirtschafts- und Abfallgesetzes Anwen-
dung finden und soweit in diesen Anlagen Abfélle vor
deren Beseitigung oder Verwertung jeweils liber einen
Zeitraum von mehr als einem Jahr gelagert werden

Die unter Ifd. Nr. 73 beschriebene Technologie trifft
auch hier zu.

Wegen der Lagerung in geschlossenen Raumen bedarf
es nur eines Abstandes von 200 m.

Lfd. Nr. 179

10.8 (2) Anlagen zur Herstellung von
Bautenschutz-, Reinigungs- oder
Holzschutzmitteln sowie von Klebemitteln,
ausgenommen Anlagen, in denen diese Mittel
ausschlieBlich unter Verwendung von Wasser
als Verdiinnungsmittel hergestellt werden, auch
soweit nicht genehmigungsbediirftig

Anlagen zur Herstellung von Bautenschutz-, Reini-
gungs- oder Holzschutzmitteln, soweit diese Pro-
dukte organische Lésungsmittel enthalten und von
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diesen 20 Tonnen oder mehr je Tag eingesetzt wer-
den; Anlagen zur Herstellung von Klebemitteln mit ei-
ner Leistung von1Tonne oder mehr je Tag, ausgenom-
men Anlagen, in denen diese Mittel ausschlieBlich
unter Verwendung von Wasser als Verdinnungsmit-
tel hergestellt werden, auch soweit nicht genehmi-
gungsbediirftig

Zur Herstellung von Bautenschutz-, Reinigungs-, Holz-
schutz oder Klebemitteln werden Wirkstoffe, Lose-
mittel, Fuller und Hilfsstoffe in Rihrwerken gemischt.
In den meisten Fallen wird dabei nicht erhitzt; es gibt
jedoch auch Verfahren, die unter Erhitzen ablaufen.
Bautenschutzmittel sind u.a. Betonzusatzmittel, Ent-
schalungsmittel, bitumindse Anstrichmittel, Fugendich-
tungsmassen, Schutzbeschichtungen, Impragniermit-
tel und Holzschutzmittel. Als Bautenschutzanstriche
werden auch wassrige Dispersionen verwendet.

Eine Vielzahl chemischer Verbindungen wird zu den o.
g. Produkten verarbeitet. Als Lésemittel kommen u. a.
Benzin, Toluol oder Xylol zum Einsatz. Emissionsrele-
vant sind daruber hinaus die Stoffe Bitumen und Car-
bolineum.

Die Herstellung erfolgt in geschlossenen Ruhrwerken,
so dass abdampfende Lésemittel aufgefangen und
Uber Aktivkohlefilter abgeschieden werden kénnen.

Trotz der moglichen Emissionsminderungsmafinah-
men sind Geruchsimmissionen in der Nachbarschaft
aus diffusen Quellen nicht zu verhindern.

Daher ist ein Abstand von 200 m erforderlich.

Lfd. Nr. 180

10.10 (1 und 2) a) und b) Anlagen zur
Vorbehandlung > 10 t/d (Waschen, Bleichen,
Mercerisieren) oder zum Farben ab 2 t/d von
Fasern oder Textilien auch unter Verwendung
von Chlor oder Chlorverbindungen oder

von Farbebeschleunigern einschlieBlich der
Spannrahmenanlagen

Die Farbe- bzw. Bleichvorgange finden in den hier ange-
sprochenen Betrieben Uberwiegend in offenen Sys-
temen statt. Zum Farben muss die waéssrige Flotte
erwarmt sein, wobei beim Hochtemperatur-Verfahren
in geschlossenen Behaltern auch Temperaturen Uber
100°C erreicht werden. Demgegentber wird beim Blei-
chen das Bleichmittel nicht erwarmt. Nach dem Farben
bzw. Bleichen wird die Ware gespult und getrocknet,
wobei Gewebebahnen auf dem Spannrahmen getrock-
net werden. Dabei werden Carrier, aus friheren Arbeits-
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gangen stammende Netz- und Dispergiermittel, Weich-
macher, Impragnier-, AusrlUstungs- und Loésemittel
teilweise oder fast vollstandig ausgetrieben. Das fuhrt
ebenso wie das Farben oder Bleichen zu Geruchsemis-
sionen. Die Geruchsemissionen aus Spannrahmenan-
lagen lassen sich vermindern, indem die warme Abluft
dem Dampfkessel als Verbrennungsluft zugefthrt wird.
Abgasreinigungsanlagen sind technisch méglich.

Im Vergleich zu den Geruchsemissionen sind die
Gerduschemissionen von untergeordneter Bedeutung.

Trotz fortschreitender Technik ist ein Abstand von
200 m notwendig.

Lfd. Nr. 181

Anlagen zur Herstellung von Bolzen, Négeln,
Nieten, Muttern, Schrauben, Kugeln, Nadeln
oder dhnlichen metallischen Normteilen
durch Druckumformen auf Automaten sowie
Automatendrehereien (¥)

Bei den Druckumformautomaten handelt es sich um
auBerstlarmintensive Maschinen. Mit Hilfe technischer
SchallschutzmaBnahmen, insbesondere durch Anbrin-
gung von Schallschutzkabinen und Schallschutzhau-
ben sowie durch schwingungsfreie Aufstellung, lassen
sich in den Maschinen-Aufstellungsraumen Schall-
druckpegel von weniger als 90 dB(A) erreichen.

Betriebe mit derartigen Anlagen arbeiten auch nachts.
Trotz der erprobten Schallminderungstechnik (Schall-
schutzkabinen an den Maschinen, Aufstellung in schall-
schutzoptimierten Hallen) ist ein Schutzabstand von
200 m erforderlich.

Lfd. Nr. 182
Anlagen zur Herstellung von kaltgefertigten
nahtlosen oder geschweiBten Rohren aus Stahl (¥*)

Die Larmpegel innerhalb der Werkshallen derartiger
Betriebe liegen bei etwa 80 - 90 dB(A). Sie werden
weniger durch die eigentlichen Fertigungsvorgange
als vielmehr durch die Transportvorgange verursacht
(Rohrschlage).

Bei der Neuerrichtung solcher Betriebe ist es unter
Berlcksichtigung des Standes der Technik moglich,
die Werkshallen einschlieBlich der Luftungseinrich-
tungen schallschutztechnisch so auszufiihren, dass
ein mittlerer Schallddmmwert von mindestens 40 dB
erreicht wird. Da diese Betriebe in der Regel auch wah-
rend der Nachtzeit arbeiten, ist ein Schutzabstand von
200 m erforderlich.
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Lfd. Nr. 183

Anlagen zum automatischen Sortieren, Reinigen,
Abfiillen oder Verpacken von Flaschen aus Glas mit
einer Leistung von 2500 Flaschen oder mehr

je Stunde (*)

Anlagen zum automatischen Sortieren, Reinigen,
Abftllen oder Verpacken von Flaschen aus Glas sind
larmintensive Betriebe. Die Gerduschemissionen wer-
den hauptséachlich durch die Maschinen (Flaschen-
reinigungsmaschinen, FullverschlieBaggregate, Eti-
kettiermaschinen, Ein- und Auspackmaschinen) und
durch die Transporteinrichtungen fir Flaschen verur-
sacht und im wesentlichen durch die FlaschengréBe
und die Zahl der Flaschen, die in der Zeiteinheit die
Maschine durchlaufen, bestimmt. Hinzu kommen die
mit dem LKW-Verkehr der An- und Ablieferung zusam-
menhangenden Gerduschemissionen.

Die im Gebaudeinneren auftretenden Gerausche las-
sen sich durch bauliche MaBnahmen entscheidend
mindern. Die mit dem Verladebetrieb und dem LKW-
Verkehr zusammenhangenden Gerauschemissionen
kénnen in ihren Auswirkungen auf die Nachbarschaft
erheblich reduziert werden, wenn die Verladung des
Leer- und Vollgutes in schalltechnisch optimierten Hal-
len erfolgt. Ein Schutzabstand von 200 m ist gleich-
wohl erforderlich.

Bei den Betrieben, in denen Nacht-LKW-Verkehr statt-
findet, ist allerdings ein Abstand von 300 m notwendig.

Lfd. Nr. 184
Maschinenfabriken oder Hartereien

Der Betrieb solcher Fabriken ist gekennzeichnet durch
eine Vielzahl moglicher Fertigungsprogramme und
eine breite Palette einsetzbarer Bearbeitungsmaschi-
nen (z.B. Drehbanke, Bohr-, Fras-, Schleif- und Hobel-
maschinen).

Es ist davon auszugehen, dass die Fertigung aus-
schlieBlich in Werkshallen erfolgt und auch eine Frei-
lagerung von Rohmaterialien nur bedingt stattfindet.
Die von den Bearbeitungsmaschinen verursachten
Gerduschemissionen kdnnen bei Anwendung bauli-
cher SchallschutzaBnahmen ebenso in Grenzen gehal-
ten werden wie die Gerduschemissionen der innerbe-
trieblichen Transportvorgénge.

In der Regel arbeiten diese Betriebe nachts nicht.

Unter Bertcksichtigung vorstehender Aussagen ist ein
Schutzabstand von 200 m erforderlich.
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Emissionen luftverunreinigender Stoffe kénnen z.B.
beim Lackieren von Maschinenteilen auftreten. Diese
sind jedoch unter der Voraussetzung, dass ggf. eine
wirksame Abluftreinigung erfolgt, in einer Entfernung
von 200 m nicht mehr relevant, so dass sie als abstands-
entscheidende GréBe nicht in Betracht kommen.

Hartereien sind mit den Maschinenfabriken insofern
vergleichbar, als auch hier die Gerdusche das Emis-
sionsverhalten bestimmen. Diese gehen vom Betrieb
der Ofen und durch den Umgang mit den zu hartenden
Werkstlicken aus. Den Gerauschemissionen ist jedoch
wegen des branchentypischen Nachtbetriebes beson-
deres Gewicht beizumessen. Selbst bei schallgedamm-
ter Ausfiuhrung der Betriebsgebadude ist ein Schutzab-
stand von 200 m erforderlich.

Die von den OI- und Salzbadern emittierten luftverun-
reinigenden Stoffe in Form von Olnebeln und Salzst&u-
ben sind hinsichtlich Menge und Konzentration nur von
untergeordneter Bedeutung. Auch die mit Hartereien
verbundenen Geriche sind bei diesem Abstand nicht
mehr relevant.

Lfd. Nr. 185
Pressereien oder Stanzereien (¥*)

Pressen und Stanzen gibt es in unterschiedlichsten
Arten fur viele Verwendungszwecke. Die typisierende
Einstufung beschréankt sich auf die Metall verarbeiten-
den Betriebe, die der Massenproduktion dienen.

Uberwiegend werden Reibspindelpressen, Exzenter-
pressen, Kurbelpressen, hydraulische Pressen und
Kniehebelpressen verwendet. Die Werkstlicke kon-
nen im kalten oder warmen Zustand umgeformt wer-
den. (GroBformatige Pressen werden in der Technolo-
gie Presswerke behandelt, s. Ifd. Nr. 150).

In Stanzereien werden einzelne Formstiicke aus din-
nem Werkstoff (Blech) auf einer Presse mit besonde-
rem Schnittwerkzeug herausgeschnitten. Zum Teil
findet gleichzeitig ein Schneide- und Formgebungspro-
zess statt (Biege-, Roll-, Formstanze).

Abstandsbestimmend sind die Gerausche. Erschuitte-
rungen haben im Gegensatz zu Presswerken nur eine
untergeordnete Bedeutung. Relevant sind neben den
Gerauschen beim eigentlichen Fertigungsvorgang
auch die Gerausche durch innerbetriebliche Trans-
portarbeiten. Gerdusche entstehen auch durch peri-
phere Arbeiten, wie z.B. Blechschneidearbeiten an
Tafelscheren, wenn groBBformatige Bleche aneinander
schlagen.
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Auch bei einem dem Stand der Technik entsprechen-
dem Schallschutz ist ein Schutzabstand von 200 m
erforderlich.

Lfd. Nr. 186
Schrottplatze bis weniger als 1000 m?2
Gesamtlagerflache

Bei den hier angesprochenen Schrottplatzen handelt
es sich um Anlagen, die im Verhéltnis zu den unter Ifd.
Nr. 72 beurteilten Betriebsarten geringere Emissionen
aufweisen.

Diese Einstufung ist nicht nur durch das Fehlen immis-
sionsintensiver Bearbeitungsmaschinen (z.B. Schrott-
pressen, Shredderanlagen) gerechtfertigt, sondern
auch durch die dadurch bedingten geringeren Ver-
arbeitungskapazitaten begriindet. Zudem findet auf
Schrottplatzen kein Nachtbetrieb statt.

Ein Schutzabstand von 200 m ist gleichwohl erforderlich.

Lfd. Nr. 187
Anlagen zur Herstellung von Kabeln

Der auf Spulen aufgewickelte Draht wird mittels Ver-
seilmaschinen verlitzt und erneut aufgespult. Je nach
gewlnschtem Querschnitt durchlauft der aufgespulte
und verlitzte Draht mehrere verschiedene Verseilma-
schinen.

In weiteren Arbeitsgangen werden - den spateren
Kabelanforderungen entsprechend — Papier- oder Alu-
folien mittels Bandiermaschinen aufgebracht, Stahlar-
mierungen eingelegt und das Kabel mit unterschiedli-
chen Isolierschichten versehen. Zur Aufbringung der
Kunststoff- oder Gummiisolierung wird das Kabel tber
einen Abwickler und einen Leiterspeicher zur Gewahr-
leistung eines kontinuierlichen Durchlaufes dem Werk-
zeug zugefuhrt. Bei einer PE-Ummantelung durchléuft
das Kabel anschlieBend ein ca. 40 m langes beheiztes
und mit Stickstoff gefulltes Rohrsystem. Die dabei auf
chemischem Wege ablaufende Vernetzung des Poly-
ethylens dient u. a. der Alterungsbestandigkeit. Im
Falle einer Gummiisolierung ist das Rohrsystem zur
Vulkanisierung mit Dampf gefullt. Das fertige und auf
bis zu 4 m groBBen Holztrommeln (Haspeln) aufgewi-
ckelte Kabel wird anschlieBend in Pruffeldern einer
Qualitatskontrolle unterzogen.

AufgrunddeskontinuierlicharbeitendenVerfahrens mit
einem druckdichten Rohrsystem zur Vernetzung bzw.
VulkanisierungderLeiterumhullungsinddie Emissionen
anluftverunreinigenden Stoffen gering. Dartber hinaus
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treten Luftverunreinigungen z.B. beim Verzinnen von
Kupferlitzen, dem AufgieRen einer Bleiummantelung
oder dem Trénken von papierumwickelten Kabeln
mit Bitumen auf. Diese Arbeitsvorgange sind in die
Produktionslinie integriert.

Ein Abstand von 200 m ist erforderlich.

Lfd. Nr. 188
Anlagen zur Herstellung von Mébeln, Kisten und
Paletten aus Holz und sonstigen Holzwaren

Der Storgrad vorstehender Anlagen wird im wesentli-
chen durch nachfolgend beschriebene Emissionsquel-
len bestimmt.

Die gréBten Schallquellen sind der Maschinenraum mit
unterschiedlichen Holzbearbeitungsmaschinen, die
Spaneabsaug- und -filteranlagen, die Zerhackeranla-
gen fur Abfallholz, der innerbetriebliche Transport mit-
tels Flurférderzeugen sowie der Fahrzeugverkehr bei
der Anlieferung der Materialien bzw. beim Abtransport
der Fertigprodukte. Wahrend die Durchfiihrung von
SchallschutzmaBnahmen an stationaren Einrichtun-
gen durch bauliche und maschinentechnische Einzel-
mafBnahmen primarer als auch sekundarer Art moglich
ist, bereitet die Gerduschminderung an mobilen Ein-
richtungen erhebliche Schwierigkeiten.

Als Quellen von Luftverunreinigungen kommen Feu-
erungs- und Trockneranlagen in Betracht. Die meis-
ten holzbearbeitenden Betriebe nutzen die anfallen-
den Holzabfélle als ausschlieBlichen oder zusatzlichen
Brennstoff neben dem Einsatz von Heizél oder Erdgas.
Speziell fur die Holzindustrie entwickelte Feuerungsan-
lagen, der Einbau von automatisch arbeitenden Mess-
und Regeleinrichtungen sowie die Nachschaltung von
Gewebefilteranlagen haben jedoch das Problem des
teilweise erheblichen Staubauswurfs wesentlich ent-
scharft.

Geruchsemissionen aus den Trockneranlagen der
Oberflachenbehandlung, in der Gberwiegend Nitrozel-
lulose- und Nitrokombinationslacke mit hohen Anteilen
flachtiger Bestandteile (Losemittel) zum Einsatz kom-
men, lassen sich mit Hilfe von Abluftreinigungsanlagen
(z.B. Absorptions- oder Adsorptionsverfahren) weit-
gehend beherrschen. Auch der vermehrte Einsatz von
Wasserbasislacken fuhrt zu einer Verbesserung der
Emissions- und Immissionssituation.

Wegen der dennoch verbleibenden Restemissionen ist
ein Schutzabstand von 200 m erforderlich.
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Lfd. Nr. 189
Zimmereien (¥*)

Auf Zimmereiplatzen werden unter Uberdachungen
oder im Freigelande Dachkonstruktionen zugeschnit-
ten und bearbeitet. Hierfur kommen vornehmlich
Kreissagen, Frasen, Bohr- und Hobelmaschinen zum
Einsatz. Nach der Bearbeitung werden die Hélzer zur
Baustelle transportiert.

Die Schallleistungspegel der Holzbearbeitungsmaschi-
nen liegen bei 100 dB(A). Auch das An- und Abfahren
des Holzes mit Lastkraftwagen sowie die Be- und Ent-
ladevorgange sind mit Gerauschentwicklung verbun-
den.

Die Maschinen werden nur tagstber und dann nur zeit-
weise betrieben. Die Kraftfahrzeugbewegungen und
Ladevorgange finden nur kurzzeitig statt. Trotzdem ist
ein Schutzabstand von 200 m erforderlich.

Lfd. Nr. 190
Lackierereien mit einem Losemitteldurchsatz bis
weniger als 25 kg/h (z.B. Lohnlackierereien)

In diesen Betrieben werden meist in Serie gefertigte
Werkstlicke im Lohnauftrag mit Hilfe des Spritz- bzw.
Tauchverfahrens lackiert.

Den Lackiervorgangen geht in der Regel eine Vorbe-
handlung voraus. Die Werkstiicke werden soweit not-
wendig von Graten befreit und entfettet. Die Lackierung
erfolgt dannin Spritzkabinen oder in Tauchbecken teil-
weise unter Einsatz elektrostatischer Verfahren.

Als Lacke kommen hauptséachlich Kunstharzlacke, aber
auch Lacke mit hohen Lésemittelanteilen und einem
Flammpunkt unter 21 °C, z.B. Hammerschlaglacke,
zum Einsatz. Die anfallenden Farbnebel werden Nass-
bzw. Trockenfilteranlagen zugeleitet und die Farbpar-
tikel dort fast vollstédndig abgeschieden. AnschlieBend
werden die Werkstiicke in Lacktrockenéfen bei hohen
Temperaturen getrocknet.

Normalerweise arbeiten Lohnlackierereien nur zwei-
schichtig. Die mit diesen Betrieben verbundenen
Gerduschemissionen sind, da die Arbeiten in geschlos-
senen Raumen durchgefthrt werden, gering. Fur die
Nachbarschaft relevante Gerduschemissionen gehen
deshalb hauptséachlich von den Absauganlagen und
dem Fahrzeugverkehr aus. Wahrend die Lackpartikel in
den Filteranlagen fast vollstandig abgeschieden wer-
den, erfolgt eine Abscheidung der Lésemitteldampfe
nur unvollkommen. Sie werden zwar durch die hohen



160

Abluftmengen so stark verdinnt, dass sie die zulads-
sigen Emissionswerte fur Lésemittel unterschreiten,
fuhren aber immer noch zu Geruchsimmissionen.

Wegen des Umfangs der emittierten [6semittelhaltigen
Abluftmengen, insbesondere auch aus den diffusen
Quellen, ist ein Schutzabstand von 200 m notwendig.

Lfd. Nr. 191
Fleischzerlegebetriebe ohne Verarbeitung

Bei Fleischzerlegebetrieben kommt es zu Gerausch-
und Geruchsemissionen.

Die Betriebsgerausche werden im Wesentlichen durch
die Schneide-, Sége- und Verpackungsmaschinen ver-
ursacht. AuBBerhalb der Betriebsgebaude kommen die
von den Ruckkuhleinrichtungen der Kélteanlagen und
den Fahrzeugbewegungen ausgehenden Gerausche-
missionen hinzu. Insbesondere in der warmen Jahres-
zeit sind die AuBengerausche relevant, da die Anlie-
ferung und Entladung auch in der Nacht bzw. in den
frithen Morgenstunden erfolgt.

Wahrend sich die Innengerduschpegel im Hinblick auf
ihre AuBenwirkung durch bauliche und maschinen-
technische MaBnahmen so weit beherrschen lassen,
dass sie fur eine Abstandsbemessung nicht relevant
sind, ist hinsichtlich der AuBengerausche ein Schutz-
abstand von 200 m erforderlich.

Lfd. Nr. 192
Anlagen zum Trocknen von Getreide oder Tabak
unter Einsatz von Geblédsen (¥*)

Getreidetrocknungs-Anlagen werden in der Regel nur
in Verbindung mit Getreideannahmestellen betrieben.
In ihrer Funktion sind sie als Nebenanlagen zu diesen
Annahmestellen anzusehen. Die Getreidetrocknungs-
anlagen werden in Betrieb genommen, wenn feuchtes
Getreide angeliefert wird, das vor der Einlagerung einer
Trocknung unterzogen werden muss.

Bei der Trocknung von Getreide oder Tabak entstehen
staubhaltige und geruchsbeladene Abgase.

Zur Erfassung der staubbeladenen Luft bei Schutt-
gossen von Getreidetrocknungsanlagen mussen die
Schuttgossen eingehaust sein und die staubbeladene
Luft abgesaugt und gereinigt werden.

Neben Staubemissionen sind Gerauschemissionen
relevant. Die Gerauschemissionen sind insbesondere
durch den z. T. erheblichen Verkehr (in der Erntezeit)
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auf dem Betriebsgrundstiick bedingt. Nachtanliefe-
rungen sind nicht in jedem Fall auszuschlieBen.

Aufgrund der verbleibenden Geruchs- und Gerausche-
missionen ist auch bei neuestem Stand der Technik ein
Abstand von 200 m erforderlich.

Lfd. Nr. 193

Miihlen fiir Nahrungs- oder Futtermittel mit einer
Produktionsleistung von 100 Tonnen bis weniger
als 300 Tonnen Fertigerzeugnissen je Tag als
Vierteljahresdurchschnittswert (s. auch Ifd. Nr. 65)

Die Technologie ist bereits unter Ifd. Nr. 65 beschrie-
ben.

Wegen der geringeren Kapazitat der hier zu betrachten-
den Anlagen ist ein Abstand von 200 m ausreichend.

Lfd. Nr. 194
Brotfabriken oder Fabriken zur Herstellung von
Dauerbackwaren

Brotfabriken arbeiten auch nachts. Insoweit sind die mit
derartigen Betrieben verbundenen Gerduschemissionen
far die Abstandsbeurteilung von besonderer Bedeutung.

Im Betrieb vorkommende Schalldruckpegel von 60 bis
70 dB(A) spielen fur die Abstandsbetrachtung nur eine
untergeordnete Rolle; maBgeblich sind vielmehr die
auch zur Nachtzeit anfallenden gerauschintensiven
Verladearbeiten und Kraftfahrzeugbewegungen. Viele
Brotfabriken haben sich auf die Herstellung bestimm-
ter Backwaren (z.B. besondere Brotsorten, Brotchen)
spezialisiert und beliefern sich zur Vervollsténdigung
ihrer Sortimente gegenseitig.

Ein Abstand von 200 m ist erforderlich, um die bei der
Anlieferung der Rohstoffe durch Silofahrzeuge verur-
sachten Gerauschimmissionen zu beherrschen; ggf.
kénnen diese durch stationdre Kompressoranlagen
noch weiter vermindert werden.

Fabriken zur Herstellung von Dauerbackwaren zeigen
im Hinblick auf Gerdusche ein den Brotfabriken ent-
sprechendes Emissionsverhalten; ein Nachtbetrieb ist
uneingeschrankt moglich.

Die Verarbeitung geruchsbeladener Zuséatze wie z.B.
Schokolade, Marzipan, Vanille und spezieller Aroma-
Beimengungen hat zur Folge, dass auch zur Vermei-
dung von relevanten Geruchsimmissionen ein Schutz-
abstand von 200 m erforderlich ist.



161

Brotfabriken mit Herstellung von Tiefkthlbackwaren
kénnen ggf. in einem Betriebsbereich ein Storfallpo-
tential wegen der Ammoniaklager fur Tiefkithlung nach
Storfallverordnung haben.

Lfd. Nr. 195
Milchverwertungsanlagen ohne
Trockenmilcherzeugung

Die Technik der Milchverwertung kann man vereinfacht
in folgende Verfahren bzw. Arbeitsgange unterteilen:

1. Thermische Produktionsverfahren (Erwarmen, Kih-
len),

2. Mechanische Produktionsverfahren (Separieren,
Homogenisieren, Mischen, Butterung),

3. Abfullen, Verpacken, Transportieren und Lagern der
Fertigprodukte.

Diese Arbeitsgange enthalten eine Vielzahl von Schall-
quellen. Als solche kommen vornehmlich in Betracht:
Pumpen, Ruhrwerke, Ventilatoren, Kompressoren,
Abfull- und Verpackungsmaschinen sowie Separato-
ren und Butterungsmaschinen, wobei insbesondere
letztere Schalleistungspegel bis 100 dB(A) erreichen
kénnen. Durch schallddmmende Bauweise und schall-
schutztechnische MaBnahmen (wie kérperschalliso-
lierte Aufstellung, Kapselung, Schalldampfer und dgl.)
lassen sich diese Innenschallquellen jedoch so weit
beherrschen, dass sie gegeniiber den AuBenemitten-
ten Ldftungs- und Kuhlanlagen sowie Kraftfahrzeug-
verkehr fur eine Beurteilung des Schutzabstandes von
untergeordneter Bedeutung sind.

Laftungsanlagen werden auch in der Nachtzeit betrie-
ben und ein nachtlicher Kraftfahrzeugverkehr ist nicht
auszuschlieBen, so dass ein Schutzabstand von 200 m
notwendig ist.

Lfd. Nr. 196
Autobusunternehmen, auch des 6ffentlichen
Personennahverkehrs (¥*)

Derartige Betriebe verhalten sich ahnlich wie die
unter Ifd. Nr. 158 und 159 aufgefiihrten Betriebsar-
ten. Jedoch unterscheiden sich die emissionsrelevan-
ten Fahrzeuge. Die flr die Beférderung von Menschen
vorgesehenen Omnibusse sind schallschutztechnisch
bedeutend besser ausgertstet als die tbrigen Trans-
portfahrzeuge. Dennoch ist auch hier den gerausch-
verursachenden Vorgdngen beim An- und Abfahren
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der Fahrzeuge sowie bei Wasch-, Wartungs- und Repa-
raturarbeiten Rechnung zu tragen.

Insgesamt ist ein Schutzabstand von 200 m erforder-
lich.

Lfd. Nr. 197

Anlagen zum Be- oder Entladen von
Schiittgiitern bei Getreideannahmestellen,
soweit weniger als 400 t Schiittgiiter

je Tag bewegt werden kénnen

Anlagen zum Be- oder Entladen von Schiittgiitern bei
Getreideannahmestellen, soweit weniger als 400 t
Schiittgiter je Tag bewegt werden kdnnen, ausge-
nommen Anlagen zur Aufnahme von selbstgewon-
nenem Getreide im landwirtschaftlichen Betrieb.

Die Betriebsweise und das Emissionsverhalten derar-
tiger Anlagen sind bereits unter Ifd. Nr. 77 beschrie-
ben.

Wegen des besonderen Charakters der hier zu betrach-
tenden Getreideannahmestellen und der begrenzten
Kapazitat ist ein Abstand von 200 m erforderlich.

Lfd. Nr. 198

Anlagen zur Herstellung von Anstrich- oder
Beschichtungsstoffen (Lasuren, Firnis, Lacke,
Dispersionsfarben) oder Druckfarben unter
Einsatz von bis zu 25 t je Tag an fliichtigen
organischen Verbindungen

Anlagen zur Herstellung von Anstrich- oder Beschich-
tungsstoffen (Lasuren, Firnis, Lacke, Dispersionsfar-
ben) oder Druckfarben unter Einsatz von bis zu 25 t
je Tag an fluchtigen organischen Verbindungen, aus-
genommen Anlagen, in denen ausschlieBBlich hochsie-
denen Ole als Lésungsmittel ohne Warmebehandlung
eingesetzt werden

Die Technologie ist unter Ifd. Nr. 107 beschrieben. Da
kleinere Mengen produziert werden, ist auch mit einer
Verringerung der Geruchsemissionen zu rechnen.

Ein Schutzabstand von 200 m ist erforderlich.
Lfd. Nr. 199
Kart-Anlagen sowie Modellsportanlagen

in geschlossenen Hallen

In den sog. ,Indoor-Kart-Bahnen” werden Fahrzeuge
mit Benzinmotoren oder Gasmotoren gefahren.
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Als relevante Gerauschquellen sind die Karts, die Luf-
tungsaggregate und der Bereich der Besucherpark-
platze zu nennen. Der Gerauschanteil, der von den
Karts verursacht wird, macht hierbei den geringsten
Part aus. Begrenzen lassen sich diese Gerauschemis-
sionen auch durch die Anzahl von Karts, die maximal
zur gleichen Zeit gefahren werden dirfen. Bestimmt
wird die Gerauschsituation vielmehr durch die Park-
platze sowie den Zu- und Abgangsverkehr.

Von Bedeutung ist die Tatsache, dass die Hauptauslas-
tungszeit flr derartige Anlagen in den spaten Abend-
stunden und in der Nachtzeit liegt (Betriebszeiten bis
1.00 oder 2.00 Uhr nachts).

Die Forderungen des Arbeitsschutzes bezuglich Kata-
lysatoren, Schalldampfer sowie der Treibstoffqualitat
(benzolfreie Kraftstoffe) kommen auch den Immissi-
onsschutzbelangen entgegen. Luftverunreinigungen
sind deshalb nicht abstandsbestimmend.

Obwohl diese Anlagen in geschlossenen Hallen betrie-
ben werden, ist auch unter Berlcksichtigung der
Nachtzeit ein Abstand von 200 m notwendig.

Lfd. Nr. 200
7.12 (1) Kleintierkrematorien(s. auch Ifd. Nr. 19)

Bei Anlagen dieser Art handelt es sich nicht um Tierkor-
perbeseitigungsanlagenim Gblichen Sinne, die aufgrund
ihrer Immissionen nur im AuBBenbereich errichtet wer-
den sollen (s. auch Ifd. Nr. 19, Tierkorperbeseitigung).

Anlagen zur Beseitigung oder Verwertung von Tier-
korpern oder tierischen Abféllen sowie Anlagen, in
denen Tierkérper, Tierkorperteile oder Abfélle tie-
rischer Herkunft zum Einsatz in diesen Anlagen ge-
sammelt oder gelagert werden

Die der Verbrennungsanlage zugefihrten Tierkadaver
sind in Kunststoffsacken hermetisch eingeschlossen.
Durch diese MaBBnahme wird eine Geruchsentwicklung
beim Antransport und bei der Vorbereitung ftir die Ver-
brennung minimiert. Sofern eine Zwischenlagerung
erforderlich wird, friert man die Tierkadaver ein.

Der Einascherungsofen arbeitet nach dem Prinzip der
mehrstufigen Verbrennung ahnlich einem Pyrolysesys-
tem. Die Eindscherungszeiten bestimmen sichnach dem
Gewicht der Tierkadaver. Dem Einascherungsofen zuge-
ordnete Nachbrennkammern verbrennen geruchsrele-
vante Inhaltsstoffe der Abgase bei 850 °C bzw. 750 °C.
Das Abgas wird anschlieBend gekthlt und tber Abschei-
deanlagen von festen Bestandteilen gereinigt.
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Das Emissionsverhalten dieser Anlagen wird vor-
nehmlich durch das Auftreten von Geruchsstoffen bei
Stérungen des Anlagenbetriebes, insbesondere bei
Unterschreiten der Nachverbrennungstemperaturen,
gepragt. Da die Anlagen erfahrungsgemafl im Tagbe-
trieb gefahren werden, spielen Gerauschemissionen
nur eine untergeordnete Rolle.

Aufgrund dieser Einschatzung ist ein Schutzabstand
von 100 m erforderlich.

(s.dazuauch Beschluss des OVG NRW vom 10.02.2006
-8A2621/04)

Lfd. Nr. 201

8.1 (2) b) Verbrennungsmotoranlagen fiir den
Einsatz von Altdl oder Deponiegas mit

einer Feuerungswarmeleistung bis weniger
als 1 Megawatt

Die Technologie ist bereits unter Ifd. Nr. 175 beschrieben.

Wegen der geringeren Kapazitat der hier zu betrachten-
den Anlagen ist ein Abstand von 100 m ausreichend.

Lfd. Nr. 202

8.9 (2) c) Anlagen zur Behandlung von Altautos
mit einer Durchsatzleistung von 5 Altautos oder
mehr je Woche

Bei diesen Anlagen handelt es sich im Vergleich zu den
unter Ifd. Nrn. 72 und 131 beurteilten ,Schrottplatzen*
um Einrichtungen mit wesentlich geringeren Emissi-
onen. Zum einen findet ein derartiger Betrieb meis-
tens in einer Halle statt — und dann in der Regel auch
nur wahrend der Tagesstunden — zum anderen fehlen
emissionsintensive Betriebseinrichtungen wie Shred-
deranlagen und Kabelabbrennéfen.

Ferner ist die Verarbeitungskapazitat solcher Anlagen
geringer als bei denen ohne sortenreine Demontage. Die
Gerauschemissionen werden daher nur durch den An-
und Ablieferverkehr sowie durch gelegentliche Demon-
tagearbeiten auf dem offenen Gelande bedingt.

Unter diesen Voraussetzungen ist ein Schutzabstand
von 100 m ausreichend.
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Lfd. Nr. 203

Anlagen zum Schmelzen, zum Legieren oder zur
Raffination von Nichteisenmetallen mit einer
Schmelzleistung von weniger als 0,5 Tonnen je Tag
bei Blei und Cadmium oder von weniger als 2 Ton-
nen je Tag bei sonstigen Nichteisenmetallen

(s. auch Ifd. Nrn. 93 und 163)

Anlagen zum Schmelzen, zum Legieren oder zur Raf-
fination von Nichteisenmetallen mit einer Schmelzlei-
stung von weniger als 0,5 Tonnen je Tag bei Blei und
Cadmium oder von weniger als 2 Tonnen je Tag bei
sonstigen Nichteisenmetallen, auch

- Vakuum-Schmelzanlagen,

— Schmelzanlagen fiir Gusslegierungen aus Zinn und
Wismut oder aus Feinzink und Aluminium in Verbin-
dung mit Kupfer oder Magnesium,

— Schmelzanlagen, die Bestandteil von Druck- oder
KokillengieBmaschinen sind oder die ausschlieBlich
im Zusammenhang mit einzelnen Druck- oder Ko-
killengieBmaschinen gieBfertige Nichteisenmetalle
oder gieBfertige Legierungen nieder schmelzen,

— Schwalllétbader und
— HeiBluftverzinnungsanlagen, (s. auch Ifd. Nr. 163)

Die Technologie dieser Anlagen ist identisch mit der
unter Ifd. Nr. 163 beschriebenen. Der Abstand von
100 m ist auch bei begrenzten Einsatzmengen dieser
Schmelzanlagen erforderlich.

Lfd. Nr. 204
Betriebe zur Herstellung von Fertiggerichten
(Kantinendienste, Catering-Betriebe)

Diese Betriebe stellen komplette Gerichte her, die - oft
im einzelnen verpackt — an einen bestimmten Abneh-
merkreis geliefert werden. Sie erreichen nicht die
BetriebsgréBe von Konservenfabriken und arbeiten in
der Regel nur tagstber.

Ihr Gerduschverhalten wird gepragt durch die mit der
Warenan- und -ablieferung zusammenhéngenden
Lade- und Verkehrsgerdusche und den Gerauschen
der Kiihlaggregate.

Diese Gerduschemissionen lassen sich jedoch durch
bauliche MaBnahmen und eine die Quellen berlck-
sichtigende Anordnung der Betriebsteile beherrschen.
Das gilt auch fiur Geruchsemissionen, verursacht
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durch Kochen und Braten. Sie kdnnen durch geeignete
Abluftreinigungsanlagen weitgehend vermieden wer-
den (s. hierzu auch Ifd. Nr. 116).

Ein Schutzabstand von 100 m ist erforderlich.

Lfd. Nr. 205
Schlossereien, Drehereien, SchweiBereien oder
Schleifereien

Bei vorstehenden Betriebsarten stellen die Gerausche
den abstandsbestimmenden Faktor dar. Allerdings dur-
fen bei SchweiRereien auch die Luftverunreinigungen
und Lichteinwirkungen nicht unbertcksichtigt bleiben.

Imallgemeinenkdnnenanden Schallquellenselbst kaum
SchallschutzmaBnahmen durchgefiuhrt werden. So las-
sen sich von der Vielzahl der eingesetzten Maschinen
wie z.B. Handtrennschleifmaschinen, Schleifmaschi-
nen, Kaltkreissagen, Drehautomaten, Frasmaschinen u.
dgl. allenfalls die ortsfest betriebenen kapseln oder ent-
dréhnen. Es muss daher im Betriebsinneren mit Schall-
druckpegeln bis zu 90 dB(A) gerechnet werden.

Trotz schallddammender Ausfihrung der Werkshallen
und unter Berlcksichtigung der Tatsache, dass diese
Betriebe normalerweise ein geringes Verkehrsaufkom-
men aufweisen und in der Nachtzeit nicht arbeiten, ist
ein Schutzabstand von 100 m notwendig.

Lfd. Nr. 206
Anlagen zur Herstellung von Kunststoffteilen
ohne Verwendung von Phenolharzen

In diesen Anlagen wird mit Hilfe von Kunststoffverarbei-
tungsmaschinen (z.B. SpritzgieBmaschinen, Extrudern)
eine Vielzahl unterschiedlicher Kunststoffteile zur Ver-
wendung in einer breiten Palette verschiedener Einsatz-
gebiete (z.B. Industrie, Haushalt, Medizin) hergestellt.

Als wesentliche Gerauschquellen sind Kunststoffver-
arbeitungsmaschinen, welche einen Schalldruckpegel
bis zu 85 dB(A) am Arbeitsplatz verursachen, luftungs-
technische Anlagen, die Granulatsilos, Rickkthlanla-
gen fur das Kuhlwasser der SpritzgieBmaschinen und
der Fahrzeugverkehr zu nennen.

Bei einem 2-Schichtbetrieb ist ein Schutzabstand von
100 m erforderlich. Sofern ein Betrieb jedoch 3-schich-
tig arbeitet, was bei Anlagen dieser Art recht haufig der
Fall ist, gentigt ein 100 m Abstand nur dann, wenn an
allen relevanten Geréuschquellen schallschutztech-
nische und ggf. auch organisatorische Schallminder-
ungsmaBnahmen durchgefuhrt werden.
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Bei einem Abstand von 100 m treten auch keine rele-
vanten Geruchsemissionen mehr auf.

Lfd. Nr. 207
Autolackierereien einschlieBlich Karosseriebau,
insbesondere zur Beseitigung von Unfallschaden

In diesen Betrieben werden die Fahrzeuge ganz oder
teilweise — insbesondere bei Unfallschaden — mit Hilfe
des Spritzverfahrens lackiert.

Oft geht dem eigentlichen Lackiervorgang eine Vor-
behandlung voraus, in der gréBere Schadstellen aus-
gebeult, gespachtelt und nach Erharten der Spachtel-
masse beigeschliffen werden. Die Lackierung selbst
erfolgt dann anschlieBend in der Spritzkabine. Als
Lacke kommen hauptsachlich Kunstharzlacke mit
einem Flammpunkt Gber 21°C zum Einsatz. Die anfal-
lenden Farbnebel werden Nass- oder Trockenfiltern
zugeleitet und von diesen zu mehr als 95 % abgeschie-
den. AbschlieBend wird das Fahrzeug bei kombinier-
ten Anlagen im Spritzlackierraum oder ansonsten in
besonderen Trockenrdumen bei hohen Temperaturen
getrocknet.

Autolackierereien arbeiten nur wahrend der Tagzeit.
Die mit diesen Betrieben verbundenen Gerauschemis-
sionen gehen insbesondere von der Karosseriebear-
beitung (z.B. Schleif- und Ausbauarbeiten), aber auch
von den Absauganlagen und dem Fahrzeugverkehr
selbst aus.

Wéhrend Lackpartikel in Filteranlagen nahezu vollstan-
dig zurtickgehalten werden, gelangen die Losemittel-
déampfe in die Atmosphare. Sie werden jedoch durch
die Abluftmengen so stark verdiinnt, dass die Emissi-
onswerte fur Lésemittel unterschritten sind.

Ein Schutzabstand von 100 m ist erforderlich.

Lfd. Nr. 208
Tischlereien oder Schreinereien

Unter Tischlereien oder Schreinereien werden hier
Betriebe verstanden, in denen in handwerklichem
Umfang (ohne Serienfertigung) Holzwaren hergestellt
werden (Bau- und Moébeltischlereien). Betriebstypisch
istauchdie Trennungvon Werkstattarbeiten (Zuschnitt,
Bearbeitung) und Montage (beim Kunden).

Die in Tischlereien und Schreinereien zur Bearbei-
tung von Spanplatten und Schnittholz eingesetzten
gerauschintensiven Maschinen (Sage-, Hobel-, Fras-,
Schleif- und Bohrmaschinen) arbeiten nur zeitweise.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Hinzu kommt, dass die mit Tuchfiltern ausgeruste-
ten Spane- und Staubabsauganlagen, abgesehen von
Spanebunkern, innenliegend untergebracht sind (aber
auBerhalb von Arbeitsraumen) und mit erheblichen
Gerauschemissionen durch Lade- und Transportar-
beiten im Freien nicht zu rechnen ist. Ferner arbeiten
diese Betriebe in der Regel einschichtig.

Durch bauliche und technische MaBnahmen kénnen
die betrieblichen Gerauschemissionen vermindert wer-
den. Ein Schutzabstand von 100 m ist erforderlich. Dies
gilt jedoch nur, wenn bei der Verfeuerung von Holzresten
spezielle Holzfeuerungsanlagen mit Zusatzbrennern bzw.
Nachverbrennung der Rauchgase sowie nachgeschalte-
ten Entstaubern verwendet und gewartet werden.

Beziglich der in einzelnen Betrieben auch vorhande-
nen Lackieranlagen wird auf die Ausfihrungen unter
Ifd. Nr. 190 verwiesen.

Lfd. Nr. 209
Holzpelletieranlagen/-werke
in geschlossenen Hallen

Holzpellets gelten als moderner Brennstoff fur Klein-
feuerungsanlagen, da sie durch ihre besonders geringe
Restfeuchte einen sehr hohen Heizwert haben und
beim Verbrennen nur wenig Asche produzieren. Holz-
pellets werden aus unbehandelten Holzreststoffen —
z.B. in Schreinereien oder Mobelfabriken/ Parketther-
stellern anfallende Spane und Sagemehl — hergestellt.
Die Beurteilung erfolgt anhand einer Holzpelletieran-
lage mit einer Jahreskapazitat von ca. 5.000 t.

Bei handtrockener Anlieferung des Holzmaterials und
bei witterungsgesicherter Eingangslagerung ist eine
aufwandige Trocknung des Materials nicht erforder-
lich. Vom Zwischenlager aus wird das Material mittels
Schneckenférderer einer Hammermuhle zur Zerklei-
nerung von enthaltenen Reststiicken zugefuhrt. Der
Weitertransport erfolgt pneumatisch zu einem Vor-
ratsbehalter, der unmittelbar tUber eine weitere For-
derschnecke mit der Presse (hier: Matritzenpresse)
verbunden ist. Dort wird das Material zu zylindrischen
Holzpresslingen (Pellets) verpresst. Das im Holz ent-
haltene Lignin sorgt dabei fir die notwendige Bindung,
so dass Zusatzstoffe wie Kleber nicht notwendig sind.

Wegen der Warmeentwicklung beim Pressvorgang wer-
den die Pellets unmittelbar Gber ein Becherwerk dem
so genannten Pelletgeblase zugefluihrt, dort luftgekihlt
und in einen Vorratssilo geblasen. Die erhitzte Abluft
wird nach Ruckkihlung gefiltert und nach AuBen Uber
Dach abgeleitet.
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Die gesamte Pelletieranlage ist zum Schutz vor Nasse
in einer Halle untergebracht. Die typischen Holzgeru-
che sind nur in unmittelbarer Nédhe des Betriebes auf-
fallig und fallen daher fur die Bestimmung des Schutz-
abstandes kaum ins Gewicht. Allerdings machen sich
die Hammermuhle und die Geblase mit den Auslass-
6ffnungen nach AuBen gerduschseitig bemerkbar, so
dass ein Abstand von 100 m erforderlich ist.

Lfd. Nr. 210
Steinsédgereien, -schleifereien oder -polierereien

Der Betrieb von Anlagen dieser Art ist mit erheblichen
Gerduschemissionen verbunden, die sowohl von inner-
betrieblichen Quellen als auch von Vorgangen auf dem
Freigelande verursacht werden.

Die von den Steinbearbeitungsmaschinen (insbeson-
dere Sagen, Schleifmaschinen, MeiRel) ausgehen-
den Schallleistungspegel von ca. 90 bis 95 dB(A) koén-
nen zwar durch bauliche SchallschutzmaBnahmen
erheblich vermindert werden, doch sind hinsichtlich
der Wirksamkeit derartiger MaBnahmen Abstriche zu
machen, weil wegen der Transportvorgange zwischen
Lagerplatz und Werkshallen (z. B. mittels Krananlagen)
die Hallentore oft weit gedffnet gehalten werden mis-
sen.

Ferner ist es fur Betriebe dieser Art charakteristisch,
dass sich ein GrofBteil der Transport- und Verladevor-
gange im Freien abspielt. Da die von Krananlagen,
Gabelstaplern, Ladebthnen und Lastkraftwagen ver-
ursachten Gerauschpegel wegen der GroBe der Lager-
platze auch nicht durch Abschirmbebauung wirksam
reduziert werden kénnen, kommt gerade diesen Emis-
sionen eine abstandsbeeinflussende Bedeutung zu.
Hinzu kommt, dass in derartigen Anlagen ein Nachtbe-
trieb — insbesondere die Anlieferung von Rohmateria-
lien — nicht ausgeschlossen werden kann.

Diese Emissionsverhéltnisse machen einen Schutzab-
stand von 100 m erforderlich.

Staubemissionen fallen bei nassen Bearbeitungsver-
fahren nurin geringem Maf3e an und sind fir die Festle-
gung des Schutzabstandes ohne Bedeutung.

Lfd. Nr. 211
Tapetenfabriken, die nicht durch Ifd. Nrn. 108 oder
109 erfasst werden

Von Fremdherstellern bezogene Papiere (naturbelas-
sen oder beschichtet) werden auf Rotations- und Pra-
gedruckmaschinen mit Dispersions- oder |6semittel-

Erlauterung zu jeder Betriebsart

haltigen Farbenbedruckt. Imweiteren Fertigungsablauf
erhalten die Tapeten eine Oberflachenstrukturierung,
werden auf handelstbliche Langen geschnitten und far
den Versand vorbereitet.

Der Betrieb einer Tapetenfabrik spielt sich — bis auf die
An- und Auslieferung der Roh- und Fertigwaren — aus-
schlieBlich in geschlossenen Raumen ab. Deshalb wir-
ken die innerbetrieblichen Gerduschemissionen nur so
weit auf die Umgebung ein, dass lediglich ein Abstand
von 100 m erforderlich ist.

Normalerweise arbeiten Tapetenfabriken nicht zur
Nachtzeit.

Es entspricht dem Stand der Technik, dass die Rota-
tionsmaschinen bei Verwendung I6semittelhalti-
ger Druckfarben mit Abluftreinigungsanlagen ausge-
ristet sind. Unter diesen Voraussetzungen sind bei
einem Schutzabstand von 100 m auch keine relevan-
ten Geruchsimmissionen zu erwarten.

Lfd. Nr. 212

Fabriken zur Herstellung von Lederwaren, Koffern
oder Taschen sowie Handschuhmachereien oder
Schuhfabriken

Der Fabrikationsgang ist gekennzeichnet durch eine
Vielzahl verschiedener Arbeitsvorgéange, in denen das
Ausgangsmaterial (Leder, Kunstleder) auf die jewei-
ligen GroBen und Formen vorgeschnitten und ausge-
stanzt wird, die Einzelteile zusammengeklebt oder
-genaht werden, die Fertigungsstticke durch Préagen,
Pressen oder ,Zwicken" ihre Form erhalten und ggf.
noch Beschlage aufgenietet und Schlosser befestigt
werden.

Das Emissionsverhalten dieser Fabriken wird nahezu
ausschlieBlich durch Gerauschemissionen gepragt.
Dabei ist in den Produktionsabteilungen von einem
Innenpegel von ca. 80 dB(A) auszugehen; hinzu kom-
men die durch das Verkehrsgeschehen auf den Freifla-
chen verursachten Gerdusche.

Obwohl diese Betriebe im allgemeinen nachts nicht
arbeiten, ist ein Schutzabstand von 100 m erforder-
lich.

Lfd. Nr. 213
Anlagen zur Herstellung von ReiBspinnstoffen,
Industriewatte oder Putzwolle

Ausgangsstoffe fur die Herstellung von ReiRspinnstof-
fen, Industriewatte oder Putzwolle sind hauptséach-
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lich Lumpen, Gewebereste und andere wollene oder
halbwollene Materialien. Daneben finden in geringem
Umfang auch Garnabfélle aus Spinnereien, Zwirne-
reien und Webereien Verwendung.

Letztere werden unmittelbar ohne Vorbehandlung
dem Wollfachoéffner zugefuhrt, in dem das Fadenma-
terial vorgezupft, verzogen und ausgefasert wird. Die
Aufarbeitung der Lumpen, Gewebereste u. dgl. erfolgt
im LumpenreiBer. Bevor das Material diesem aufgege-
ben wird, muss es vorher von anhaftenden Verunreini-
gungen (z.B. Staub) durch Klopfen und Waschen oder
ggf. durch chemische Reinigung befreit werden. Auch
eine Entfernung von Metall- und Lederteilen ist erfor-
derlich.

Im Regelfall wird auf die zu verarbeitenden Faserstoffe
noch ein Schmalzmittel aufgebracht.

Die Weiterverarbeitung zu Industriewatte erfolgt in der
Krempelei. Hier wird das Material weiter aufgeschlos-
sen und zu einem zusammenhdngenden Vlies verar-
beitet.

Als abstandsrelevante Emissionen kommen haupt-
sachlich Gerausche in Betracht. Hierbei handelt es sich
weniger um die von den Verarbeitungsmaschinen aus-
gehenden Gerédusche, die trotz Schalldruckpegeln bis
zu 90 dB(A) durch bauliche SchallschutzmaBnahmen
weitgehend beherrscht werden kénnen, als vielmehr
um die durch den Fahrverkehr auf dem Freigeldnde
beim Umschlag der Rohstoffe und Fertigprodukte ver-
ursachten Gerauschemissionen, die einen Schutzab-
stand von 100 m erfordern.

Geruchsemissionen, die insbesondere bei der Ver-
arbeitung von Lumpen auftreten kénnen, sind fur die
Festlegung des Schutzabstandes von untergeordneter
Bedeutung. Das gilt auch fur die bei der mechanischen
Reinigung verschmutzter Materialien anfallenden
Staube, die grundsatzlich abgesaugt und Abscheide-
anlagen zugefuhrt werden.

Lfd. Nr. 214
Spinnereien oder Webereien

Beim Produktionsvorgang in Spinnereien werden die
natlrlichen und kinstlichen Fasern gereinigt und
gemischt als Vliese oder in Form von Flocken pneu-
matisch Uber ein Rohrsystem den Karden oder den
Krempeln zur Parallelisierung zugefuhrt. Der aus die-
sen Maschinen austretende Flor wird zu einem Band
zusammengefasst, Uber Streckwerke egalisiert und
von den Flyern zu Vorgarnen verarbeitet. Bei diesem

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Verarbeitungsprozess wird vorwiegend durch Kar-
den und Streckwerke ein Innengerauschpegel von 90
-100 dB(A) erzeugt. Auch die Gerausche, die durch die
Weiterverarbeitung der Vorgarne in der Spinnerei und
nachfolgendinder Zwirnereiund Spulerei durch Spinn-,
Zwirn- und Spulmaschinen verursacht werden, errei-
chen Werte zwischen 85 und 100 dB(A). Diese hohen
Schalldruckpegel lassen sich jedoch mit vertretbarem
Aufwand durch geeignete schallddmmende Bauweise
so weit vermindern, dass auch bei einem dreischichtig
arbeitenden Betrieb ein Abstand von 100 m als ausrei-
chend erachtet wird.

Die Immissionssituation in der Nachbarschaft von
Webereien wird vornehmlich durch die vom Websaalge-
baude ausgehenden Gerduschemissionen bestimmt.
Hinzu kommen die Ventilatorgerausche der Klimaan-
lagen.

Die von den einzelnen Webmaschinen in den Aufstel-
lungsraum abgestrahlten Gerdusche hdngen entschei-
dend von der Art des Schusseintrags (Schuss-Quer-
faden), z.B. durch Schiitzen, Projektile, Greifer oder
Wasserdusen, ab. Es bedarf einer guten schallddm-
menden Bauausfuhrung des Websaals, um bei Schall-
druckpegeln im Halleninnern bis zu 90 dB(A) auf ver-
tretbare AuBenpegel zu kommen. Insbesondere ist
darauf zu achten, dass der von den Webmaschinen
erzeugte Kérperschall nicht in die AuBenwande einge-
leitet und von diesen abgestrahlt wird.

Die Dimensionierung der Klimaanlagen hinsichtlich der
Luftmengen ist nicht allein vom Raumvolumen abhan-
gig, sondern wird im Wesentlichen von der Abwarme
der installierten Maschinen und von der Hoéhe der
benotigten Luftfeuchtigkeit - welche durch das zu ver-
arbeitende Garn festgelegt ist - bestimmt. Infolge der
dadurch bedingten groBen Luftmengen Ubersteigen
die von den Ventilatoren ausgehenden Gerausche oft
die ins Freie dringenden Webmaschinengerausche.
Durch schallddmmende Ausfuhrung der Klimazentra-
lenund Ausristung der Ansaug- und Ausblaséffnungen
mit Schalldampfern ist es - gemeinsam mit den zuvor
fur den Websaal aufgezeigten MaBnahmen - méglich,
auch die mit dem Betrieb von Webereien verbundenen
Gerauschemissionen zu reduzieren.

Ein Schutzabstand von 100 m ist erforderlich.

Bei unglinstigen Bodenverhaltnissen und Grindungs-
gegebenheiten ist es beim Betrieb von Webereien mog-
lich, dass bei geringen Entfernungen in der Nachbar-
schaft Erschitterungen auftreten konnen.



167

Lfd. Nr. 215
Kleiderfabriken oder Anlagen zur Herstellung
von Textilien

Mit den vorgenannten Anlagen zur Herstellung von Tex-
tilien werden Wirkereien und Strickereien angespro-
chen. Die in diesen Betrieben eingesetzten Maschinen,
z.B.Nahmaschinen, verursachen Gerduschemissionen
mit Schalldruckpegeln bis zu 85 dB(A). Diese lassen
sich durch schalldammende Bauweise so weit vermin-
dern, dass ein Schutzabstand von 100 m ausreicht.

Entsprechendes gilt fur Kleiderfabriken. Als Emissions-
quellen kommen hier der Maschinenpark in der eigent-
lichen Fertigung (insbesondere Zuschneider- und Nah-
maschinen), der Dampferzeuger und Kompressor, die
gréBere Betriebe hauptsachlich fur ihre Dampfbtgel-
pressen betreiben, und die Ltftungsanlagenin Betracht.
Gegebenenfalls kann auch noch der Kraftfahrzeugver-
kehr als Gerauschquelle in Erscheinung treten.

Ein Schutzabstand von 100 m ist erforderlich.

Lfd. Nr. 216
GroBwaschereien oder groBe chemische
Reinigungsanlagen

Die in Wéaschereien praktisch wahrend aller Behand-
lungsvorgénge wie Waschen, Schleudern oder Pressen,
Trocknen und Mangeln freiwerdenden Geruchsstoffe
entweichen in die Arbeitsrdume und von dort Uber
Laftungsoffnungen ins Freie oder werden an den Ent-
stehungsstellen (z.B. Trocknen und Mangeln) erfasst
und tber Dach abgefuhrt. Die Geruchsemissionen sind
jedoch nicht abstandsbestimmend.

Anders liegen die Verhéltnisse bei Chemischreini-
gungsanlagen. Die dort verwendeten Lésemittel sind
Tetrachlorethen (PER) oder Kohlenwasserstofflose-
mittel (KWL). Bei letzteren handelt es sich um
aromatenfreie, geradkettige, verzweigte und cycli-
sche Paraffine der Kettenlange C 10 - C 12 und deren
Gemische. Losemittelgertiche treten bei KWL-Anla-
gen kaum auf. Bei KWL-Anlagen ist jedoch zu beach-
ten, dass Bakterien in verschmutzten Losemitteln mit
hohem Wassergehalt gute Lebensbedingungen vor-
finden. Ihre Stoffwechselprodukte erzeugen Geruchs-
emissionen, die durch regelméaBige Reinigung der
Flotte Uber Filter und/oder regelmaRige Destillation
reduziert werden kénnen.

Im Gegensatz zu KWL kann PER zu Umwelt- und
Gesundheitsgefahrdungen fuhren. Es gelten fur diese
Chemischreinigungsanlagen die Anforderungen der

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Verordnung zur Emissionsbegrenzung von leichtfltich-
tigen Halogenkohlenwasserstoffen — 2. BImSchV. Sie
umfassen Anforderungen an die Maschinentechnik,
die Laftungstechnik mit Ableitung der Abgase, den
Umgang mit dem Lésemittel bis zur bautechnischen
Ausfuhrung zur Begrenzung des PER-Ubertritts durch
Diffusion durch Wande und Decken in benachbarte
Raume. Bei Chemischreinigungen kann es zu Larm-
belastigung der Nachbarschaft durch den Betrieb von
Ventilatoren kommen.

Die Losemittelbelastung der Raumluft ist auf den
Umgang mit dem Lésemittel und den anfallenden I6se-
mittelhaltigen Rickstéanden im Aufstellungsbereich der
Reinigungsmaschine sowie auf die bei der Nachbehand-
lung (z.B. Bugeln und Dampfen) der Ware freiwerdende
Lésemittel-Restfeuchte (ca. 1 % vom Warengewicht)
zurtckzufuhren. Die durchschnittliche Raumluftbelas-
tung durch Lésemittel in Chemischreinigungen betragt
heute ca. 1-3 ppm (7-21 mg/m3). Reinigungsmaschinen
kénnen in offener Bauweise (meist bei ,groBen” Anla-
gen, die nach Nr. 4.8 der 4. BImSchV mit einer genehmi-
gungsbedurftigen Destillationsanlage ausgerustet sind)
ausgefuhrt sein, d.h. nach der L6semittel-Kondensation
erfolgt die Trocknungsphase nicht im geschlossenen
Kreislauf, wie bei Maschinen in geschlossener Bauweise,
sondern unter Zufuhrung von Frischluft (Desodorie-
rung). Die Abgase werden abgesaugt und Uber einen
Aktivkohleabscheider geleitet. Hierbei darf der Grenz-
wert von 20 mg/m3 im unverdiinnten Abgas hinter dem
Abscheider nicht tiberschritten werden. Die Abgase und
die Raumabluft werden ,uber Dach” in den freien Luft-
strom (s. VDI-Richtlinie 2280) abgeleitet. Geruchspro-
bleme sind nur bei Betriebsstérungen mit einer hohen
Lésemittelfreisetzung zu erwarten.

Ein Schutzabstand von 100 m ist erforderlich.

Lfd. Nr. 217

Betriebe des Elektrogerdtebaus sowie der
sonstigen elektronischen oder feinmechanischen
Industrie

Betriebe des Fernseh-, Rundfunk-, Telefonie-, Telegra-
fie- oder Elektrogeratebaus sowie der sonstigen elek-
tronischen oder feinmechanischen Industrie

Bei den o.a. Betriebsarten handelt es sich im wesent-
lichen um Fabrikationsstatten, in denen die Montage
fertig bezogener Einzelteile im Vordergrund steht und
die Produktion der einzelnen Bauteile aus Roh- und
Halbfabrikaten im Verhaltnis zum Gesamtbetrieb von
untergeordneter Bedeutung ist.
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Die Palette der Fertigungsprogramme ist grof3; ebenso
unterschiedlich kann auch die Art der eingesetzten
Maschinen und benutzten Anlagen sein. Als emissions-
relevante Betriebseinrichtungen kommen vornehmlich
in Betracht:

— Metallbearbeitungsmaschinen (Pressen, Stanzen),

- Kunststoffverarbeitungsmaschinen (SpritzgieBma-
schinen, Extruder),

— DruckgieBerei (Zink, Aluminium) mit Tiegelschmelz-
ofen,

— Oberflachenbehandlung, Entfetten mit chlorierten
Kohlenwasserstoffen, Beizen mit anschlieBRendem
Galvanisieren, Lackieren und Trocknen, Emaillieren.

Die mit dem Betrieb dieser Einrichtungen verbundenen
Gerdusch- und Geruchsemissionen lassen sich durch
geeignete MalBnahmen vermindern.

Ein Schutzabstand von 100 m ist erforderlich.

Voraussetzung hierflur ist allerdings, dass keine
Beschichtungen oder Isolierungen unter Verwendung
von Phenolharzen durchgeftihrt werden und sowohl
auf dem Gebiet des Schallschutzes (an Maschinen
und Gebauden) als auch hinsichtlich der Luftreinhal-
tung (Absaugung, Reinigung, Ableitung) dem Stand
der Technik entsprechende MinderungsmaBnahmen
zur Anwendung kommen. Im Regelfall arbeiten diese
Betriebe nur tagstber. Insoweit ist das betriebliche
Verkehrsgeschehen fur die Bemessung des Schutzab-
standes nicht von entscheidender Bedeutung. Bei gro-
Beren, mehrschichtig arbeitenden Betrieben istim Ein-
zelfall ein anderer Abstand erforderlich.

Lfd. Nr. 218
Bauhofe

Bauhofe bestehen aus freien und evtl. auch Uberdach-
ten Lagerflachen sowie je nach BetriebsgrofBe aus
Werkstatten, in denen hauptsachlich Schreiner- und
Maschinenreparaturarbeiten ausgefuhrt werden. Tief-
bauunternehmen besitzen in der Regel einen gréBeren
Maschinenpark, so dass hier entsprechend mehr Repa-
raturarbeiten anfallen. In den Werkstatten kommen im
wesentlichen folgende Maschinen zum Einsatz: Kreissa-
gen, Hobelmaschinen, Frasen, Bohrmaschinen, Schleif-
maschinen, Handtrennschleifmaschinen und SchweiB3-
gerate. Auf den Lagerflachen werden hauptsachlich
Schalungen, Geruste, Gerate und auch Baumaterialien
gelagert und ggf. gerichtet.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Das Emissionsverhalten dieser Betriebe wird im
wesentlichen gepragt durch den Betrieb vorgenann-
ter Maschinen, die Arbeiten auf den Lagerflachen, das
Auf- und Abladen von Materialien sowie durch den Lkw-
Verkehr besonders in den friihen Morgenstunden. Luft-
verunreinigungen in Form von Staub lassen sich nicht
immer vermeiden.

Die Emissionen erfordern einen Schutzabstand von
100 m; dieser reicht jedoch nur aus, wenn kein Nacht-
betrieb stattfindet.

Lfd. Nr. 219
Anlagen zur Kraftfahrzeugiiberwachung

Mit dem Betrieb von Kraftfahrzeugliberwachungs-Anla-
gen sind zwangslaufig Gerduschemissionen verbun-
den, die sich weder durch bauliche noch durch betriebs-
technische MaBnahmen vermindern lassen. Hierbei
handelt es sich um die Gerausche, die bei Probeldu-
fen und Bremsversuchen sowie beim An- und Abfah-
ren der Kraftfahrzeuge auftreten. Die Prifungen finden
tagsuber und zunehmend aus Arbeitsschutzgrinden in
geschlossenen Hallen statt.

Ein Schutzabstand von 100 m ist erforderlich.

Lfd. Nr. 220
Kraftfahrzeug-Reparaturwerkstatten

Unter Kraftfahrzeug-Reparaturwerkstatten werden
hier Betriebe verstanden, in denen Arbeiten im hand-
werklichen Umfang ausgefiihrt werden.

Obwohl Kfz-Reparaturen in der Regel in Hallen durchge-
fuhrt werden, ist ihr Emissionsverhalten nicht unprob-
lematisch. Im Freien durchgeflhrte Reparaturarbeiten
sowie Probeldufe kénnen sich als stérintensiv erweisen.
Bei Verwendung geeigneter Liuftungsanlagen und sepa-
rater Absaugung der Autoabgase kénnen selbst Probe-
laufe in geschlossenen Raumen vorgenommen werden.

Kraftfahrzeug-Reparaturwerkstatten fihren in gerin-
gem Umfang auch Spritzlackierarbeiten durch. Luft-
verunreinigungen sind fur die Abstandsfestlegung von
untergeordneter Bedeutung.

Betriebe dieser Art arbeiten im Regelfall nur einschich-
tig.

Ein Schutzabstand von 100 m ist erforderlich; dieser
reicht jedoch nur aus, wenn Nachtarbeit ausgeschlos-
senist.
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Lfd. Nr. 221

Anlagen zur Runderneuerung von Reifen soweit
weniger als 50 kg/h Kautschuk eingesetzt werden
(s. auch Ifd. Nr. 138)

Die mit einer neuen Laufflache zu versehenden Rei-
fen werden zunachst von den Resten der abgefahre-
nen Decke mittels einer Schalmaschine befreit. Danach
wird auf den Unterbau (Karkasse) eine Vulkanisierl6-
sung unter Einsatz von Spritzpistolen aufgetragen.
AnschlieBend werden dinne schmale Streifen Kaut-
schukmaterial mittels Wickelmaschinen auf die Kar-
kasse aufgebracht. Die abschlieBende Profilgebung mit
gleichzeitiger Vulkanisation erfolgt in beheizten Reifen-
pressen.

Erlauterung zu jeder Betriebsart

Diese Anlagen werden im Regelfall nur in handwerkli-
chem Umfang betrieben.

Die betriebstypischen Gertiche (Vulkanisierldsung,
Kautschuk) und Gerausche erfordern einen Schutzab-
stand von 100 m.
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5. Rechtsprechung zum
Abstandserlass

Auslegung § 50 BImSchG

VGH Bayern

Urteil vom 22.03.1982 - 25 XIV/78 — NJW 1983, Heft
6, S.297

»Aus dem in § 1 VI, VIl BBauG, § 50 BImSchG nieder-
gelegten Vorsorgeprinzip ergibt sich, dass die Planung
nebeneinander angrenzender, aber unter Umweltge-
sichtspunkten nicht vertraglicher Nutzungen in aller
Regel unzulassig ist. Allgemein gultige Regeln fur die
Unvertraglichkeit bestimmter Gebietsformen lassen
sich dabei nur schwer aufstellen (vgl. dazu den sog.
Abstandserlass des nordrhein-westfalischen Ministers
fur Arbeit, Gesundheit und Soziales vom 25.07.1974,
geandert durch Erlass vom 02.11.1977, abgedruckt bei
Feldhaus, BImSchG Il, 3.2, Stand Mai 1981)."

Anwendung in der

Gebietsentwicklungsplanung NRW VerfGH

Urteil vom 28.01.1992 - VerfGH 2/91 - NVwZ 1992
S. 875

Eine hinreichend bestimmte Planung liegt demgegen-
Uber fur die Wohnbaugebiete im Nordosten des Stadt-
teils O. und in S. vor; die hinreichende Konkretisie-
rung der Planung ergibt sich fir diese Bereiche aus
der mit dem Flachennutzungsplan im Einklang stehen-
den Aufstellung von Bebauungsplédnen und der bereits
erfolgten Bebauung. Die Ausweisung der Mulldeponie
fuhrt jedoch nicht zu einer nachhaltigen Stérung der
Planungsvorstellungen der Bf. Eine solche scheidet
aus, weil die beiden Wohnbaugebiete mindestens 2 km
von der geplanten Deponie entfernt liegen. Bei einem
Abstand in dieser GroBenordnung ist nicht anzuneh-
men, dass die Ausweisung der Mtlldeponie Anlass
geben musste, von einer weiteren Verwirklichung der
Planungsvorstellungen abzusehen und eine wesentli-
che Anderung der Planung fur diese Bereiche vorzu-
nehmen. Die Anordnung von Wohngebieten in einem
Abstand von mindestens 2 km zu einer Mdulldepo-
nie widerspricht regelmaBig nicht den Anforderungen
einer ordnungsgemafRen stadtebaulichen Entwicklung
(vgl. § 1V BauGB), da negative Einflisse, die von einer
Deponie ausgehen und fur die Planung von Wohnge-
bieten von hinreichendem Gewicht sind, bei einem der-
artigen Abstand grundsatzlich nicht zu erwarten sind.
Diese Feststellung beruht auf Erfahrungswerten, wie
sie im Abstandserlass des Ministers fur Umwelt, Raum-
ordnung und Landwirtschaft vom 21.3.1990 (NRW MBI.
S. 540; a. F.: Abstandserlass des Ministers fur Arbeit,
Gesundheit und Soziales vom 9.7.1982, NRW MBI.
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S. 1376) ihren Niederschlag gefunden haben. Diese
Erfahrungswerte, die ihre Bedeutung in erster Linie in
der Bauleitplanung erlangen,

(vgl. OVG Liineburg, ZfBR 1986, 196; Ernst-Zinkahn-
Bielenberg, § 1 BauGB, Rdnr. 149)

kénnen auch in der Gebietsentwicklungsplanung
Beachtung finden, da bei dieser — vergleichbar wie
typischerweise bei der Bauleitplanung und anders als
im abfallrechtlichen Planfeststellungsverfahren (vgl.
Nr. 3.2 des Abstandserlasses; Nr. 4 a. F.) — die Ver-
traglichkeit von unterschiedlichen Bodennutzungen
zu beurteilen ist, ohne dass samtliche Einzelheiten des
potentiell stérenden und des potentiell empfindlichen
Vorhabens bereits pruffahig feststehen. Der Abstand-
serlass sieht fur Deponien fur Haus- und Sondermull
einen Abstand von 500 m vor (Nr. 80 der Abstands-
liste 1990; Nr. 71 der Abstandsliste 1982); wird dieser
Abstand bei der Planung eingehalten, so ist nach den
oben genannten Erfahrungswerten zu erwarten, dass
es selbst in reinen Wohngebieten nach § 3 BauNVO als
der empfindlichsten Gebietsart nicht zu erheblichen
Belastigungen durch deponiebedingte Luftverunrei-
nigungen oder Gerausche kommen wird. Besonder-
heiten, die im konkreten Fall eine andere GréBRenord-
nung angezeigt erscheinen lassen kénnten, sind hier
nicht gegeben, zumal die genannten Wohnbaugebiete
der Stadtteile O. und S. nicht in der Hauptwindrichtung
der Deponie liegen.

Auch wenn man - wie die Bf.-héhere Anforderungen
bei der Planung unterschiedlicher Nutzungen als nur
die Vermeidung von erheblichen Beldstigungen stellt,
lasst sich hier eine nachhaltige Stérung der 6rtlichen
Planung nicht feststellen, da der eingehaltene Abstand
mindestens das Vierfache des regelmaBig gebotenen
betragt. Eine derartige GroBenordnung des Abstandes
schlieBt jedenfalls die Nachhaltigkeit einer rechtlich
relevanten Stérung nicht nur in Bezug auf Luftverun-
reinigungen und Gerausche, sondern auch im Hinblick
auf optische Einflusse der Deponie aus.

Anwendung in der Gebietsentwicklungsplanung
NRWVerfGH

- Urteil vom 11.7.1995 —VerfGH 21/93 - NVwZ
1996 S. 262

Konkretisierte Planungsvorstellungen der Bf., die
bei der Ausweisung der Miullverbrennungsanlage im
Gebietsentwicklungsplan zu berticksichtigen waren,
liegen ferner fur die etwa 480 bis 500 m von der Mall-
verbrennungsanlage entfernte, teilweise in einem aus-
gewiesenen Mischgebiet gelegene Wohnbebauung im
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Bereich der H-StraBe vor. Insoweit wird zwar der im
Abstandserlass des Ministers fur Umwelt, Raumord-
nung und Landwirtschaft vom 21.3.1990 (NWMBI S.
504) i.d.F. des Runderlasses vom 22.9.1994 (NWMBI
S. 1330) - Abstandserlass — angegebene Schutzab-
stand von 700 m zwischen einer Mullverbrennungsan-
lage und dem nachsten Wohnbaugebiet um rund 200
m unterschritten. Es ist jedoch bei Zugrundelegung
des oben dargelegten verfassungsrechtlichen Pru-
fungsmaBstabs nicht erkennbar, dass der Plangeber
die potentielle immissionsschutzrechtliche Konflikt-
situation offensichtlich verkannt oder eine eindeutige
fehlerhafte Abwagung vorgenommen hat.

Der NWVerfGH hat wiederholt entschieden, dass eine
nachhaltige Stérung der o6rtlichen Planung und damit
ein Eingriff in die Planungshoheit jedenfalls dann nicht
gegebensind, wenndie Erfahrungswerte des Abstands-
erlasses eingehalten sind. Diese Erfahrungswerte
haben zwar in erster Linie in der Bauleitplanung Bedeu-
tung, kdnnen aber auch in der Gebietsentwicklungs-
planung herangezogen werden. Bei dieser ist — wie
typischerweise auch bei der Bauleitplanung und anders
als im abfallrechtlichen Planfeststellungsverfahren
(vgl. Nr. 3.2 des Abstandserlasses) — die Vertraglich-
keit von unterschiedlichen Bodennutzungen zu beur-
teilen, ohne dass samtliche Einzelheiten des potentiell
stérenden und des potentiell empfindlichen Vorhabens
bereits pruffahig feststehen.

(vgl. NWVerfGH, NVwZ 1992, 875 [876]; NWVBI 1995,
126)

Werdendieinder Abstandslisteangegebenen Abstande
im Einzelfall unterschritten, bedeutet das indes noch
nicht, dass der geplanten Flachenzuordnung immis-
sionsschutzrechtliche Bedenken entgegenstehen. In
der Abstandsliste werden lediglich Abstdnde angege-
ben, die unter Immissionsschutzgesichtspunkten auch
bei unglinstigen Bedingungen keine Bedenken hervor-
rufen, wenn die emittierende Anlage dem Stand der
Technik entspricht. Bei Unterschreitung der Schutz-
abstédnde bedarf es einer Untersuchung der Immis-
sionssituation. Dabei ist der Plangeber freilich nicht
gehalten, bereits auf der Ebene der Gebietsentwick-
lungsplanung die konkreten Auswirkungen der geplan-
ten Anlage im Detail in den Blick zu nehmen. Solche
vorhabenbezogenen Punkte kdnnen vielmehr dem
spateren Anlagengenehmigungsverfahren vorbehalten
bleiben.

(vgl. auch NWVerfGH, NWVBI 1995, 126)
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Anwendungsgrundsatze

(MaBstab fiir die Abwagung)

VGH Baden-Wiirttemberg

Urteil vom 27.05.1992 - NuR 1994, 136-137
(Leitsatz und Griinde)

Im Ubrigen kann aufgrund der bestehenden tatséachli-
chen Verhéltnisse bei Beriicksichtigung des

— zwar grundsatzlich nicht maBgeblichen — konkret
geplanten Vorhabens davon ausgegangen werden,
dass abwagungsbeachtliche Beeintrachtigungen fur
die Antragsteller nicht entstehen. Bei dieser Feststel-
lung orientiert sich der Senat an dem so genannten
Abstandserlass des Landes Nordrhein-Westfalen 1990
(Abstande zwischen Industrie- bzw. Gewerbegebieten
und Wohngebieten im Rahmen der Bauleitplanung).
Die Abstandsliste des Landes Nordrhein-Westfalen,
die sich an die dortigen staatlichen Gewerbeaufsichts-
amter wendet, soll gewahrleisten, dass ausreichende
Abstande zwischen emittierenden Anlagen industriel-
ler, gewerblicher oder sonstiger Art bei bestimmungs-
gemaBer Betriebsweise einerseits und etwa allgemei-
nen Wohngebieten andererseits gewahrleistet sind
(Nr. 2.2.2 Abstandserlass 1990). Bei der Festlegung
der Abstande orientiert sich die Abstandsliste — soweit
Larmschutz zu beachtenist — an den La&rmimmissions-
richtwerten zum Schutze von Wohngebieten. Fur Zim-
mereien setzt der Abstandserlass Nordrhein-Westfa-
len 1990 einen Abstand von 200 m (Abstandsklasse
IV - laufende Nr. 171) fest. Selbst fur Anlagen zur Her-
stellung von Bauelementen oder in Serien gefertigten
Holzbauten wird nach Nr. 137 (Abstandsklasse V) ein
Abstand von 300 m zur Bewéltigung der Konflikte zwi-
schen einer gewerblichen Nutzung in dieser Form und
Wohnbebauung fur ausreichend erachtet.

Anwendungsgrundsatze
OVG NRW
Urteil vom 30.09.2005 -7 D 142/04.NE -

Von einer Erméachtigungsgrundlage gedeckt und hin-
reichend bestimmt sind allerdings die Festsetzungen
Uber die Art der baulichen Nutzung in Nr. 1.1 und 1.2
der textlichen Festsetzungen.

Die dort vorgenommene Gliederung der einzelnen Bau-
gebiete — hier in GE1, GE 2 und GI - findet ihre rechtli-
che Grundlage in § 1 Abs. 4 Satz 1 Nr. 2 Satz 2 BauNVO.
Danach kénnen Baugebiete u.a. nach der Art der
Betriebe und Anlagen und deren besonderen Bedirf-
nissen und Eigenschaften gegliedert werden. Zu den
besonderen Eigenschaften von Betrieben und Anlagen
gehort auch ihr Emissionsverhalten.
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(Vgl. Urteil des Senats vom 17. Oktober 1996, 7a D
122/94.NE -, BRS 58 Nr. 30 sowie Lohr in Battis/
Krautzberger/Léhr, BauGB, 9. Auflage 2005 § 9 Rz.
92 m.w.N.)

Daraus kann ein besonderes Bedurfnis resultieren,
dass zur Konfliktvermeidung besondere Abstande zur
Wohnbebauung eingehalten werden, um den Betrieb
erweitern zu kénnen. Ein solches ist hier gegeben.

Die Antragsgegnerin hat eine ,Grobgliederung” vorge-
nommen, indem sie das Plangebiet in Gl und GE unter-
teilt und innerhalb der Gebietsausweisungen das GE in
zwei Teilbereiche untergliedert hat. Sie hat dartber hin-
aus im Wege der , Feingliederung" innerhalb der Bauge-
biete noch eine weitere Differenzierung vorgenommen,
indem sie in den einzelnen Baugebieten noch verschie-
dene Anlagen/Nutzungen fir unzulassig (bzw. aus-
nahmsweise zulassig) erklart hat. Dass die Antrags-
gegnerin sich bei der Festsetzung zur Gliederung auf
den Abstandserlass vom 2. April 1998 (,,Absténde zwi-
schen Industrie bzw. Gewerbegebieten und Wohnge-
bieten im Rahmen der Bauleitplanung und sonstige ftr
den Immissionsschutz bedeutsamen Absténde”, MBI
NRW 1998, 744) bzw. die diesem als Anlage 1 beige-
flgte Abstandsliste bezogen und sich inhaltlich an den
Vorgaben des Erlasses orientiert hat, ist rechtlich nicht
zu beanstanden. Die Festsetzung von Abstandsklassen
fur bestimmte Betriebsartenin Nr. 1.1 und 1.2 der textli-
chenFestsetzungenistinhaltlich hinreichend bestimmt.
Dabei ist insbesondere nicht zu beanstanden, dass die
veroffentlichte Abstandsliste nicht zugleich mit in die
Planurkunde aufgenommen worden ist. Werden Gewer-
begebiete in Anlehnung an die Abstandsliste geglie-
dert, mussen die einzelnen Betriebskategorien nicht in
der Planurkunde selbst aufgelistet werden.

(Vgl. Urteil des Senats vom 17. Oktober 1996, 7a D
122/94.NE -, BRS 58 Nr. 30 sowie Kuschnerus, Der
sachgerechte Bebauungsplan, 3. Auflage 2004, Rz.
353; a.A. Fickert/Fieseler, BauNVO, 10. Auflage
2002, § 1 Rz.97)

Die Erwahnung von ,Anlagen mit ahnlichem Emissi-
onsgrad” — wie hierin Nr.1.1und 1.2 der textlichen Fest-
setzungen - im Zusammenhang mit Gliederungen nach
der Abstandliste ist als unbestimmter Rechtsbegriff
unbedenklich.

(Vgl. Urteil des Senats vom 17. Oktober 1996, 7a D
122/94.NE -, a.a.0. sowie Kuschnerus, a.a.0., Rz. 354)

Es ist auch unschédlich, dass bei der Gliederung nach
der Abstandsliste bzw. bei der Bezugnahme auf den
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Abstandserlass nicht die genaue Fundstelle seiner
Publikation genannt wird.

(Vgl. hierzu Urteil des Senats vom 22. Dezemberl1999
— 7a D 39/99.NE -, OVG Rheinland-Pfalz, Urteil vom
31. Marz 2004 - 8 C 11785/03.0VG -, NVwZ 2005,
S. 28 f. und Gadtke/Temme/Heintz, BauO NRW, 10.
Auflage 2003, § 3 Rz. 86 unter Hinweis auf § 3 Abs. 3
Satz 2 BauO NRW; vgl. auch [speziell zur Abstands-
liste] VG Frankfurt (Oder), Beschluss vom 28. Januar
1999 -7 L747/98 -, JURIS-Dokumentation)

Dies widerspricht auch nicht dem aus dem Rechts-
staatsprinzip (vgl. Art. 20 Abs. 3 GG) abzuleitenden
Grundsatz der Rechtsklarheit. Dieser gebietet es,
dass Rechtsnormen der Offentlichkeit in einer Weise
zuganglich gemacht werden, dass die Betroffenen sich
verlasslich Kenntnis von ihrem Inhalt verschaffen kon-
nen.

(Vgl. BVerfG, Beschluss vom 22. November 1983 - 2
BvL 25/81 -, BVerfGE 65, S. 283 (291) sowie Sachs in
Sachs (Hrsg.), Grundgesetz, Kommentar, 3. Auflage
2003, Art. 20 Rz. 123 m.w.N.)

Far Verwaltungsvorschriften wird daraus abzuleiten
sein, dass sie jedenfalls dann zu veréffentlichen sind,
wenn sie — etwa als Auslegungs- oder Ermessensricht-
linie - mittelbare AuBenwirkung erlangen; auch wennin
Rechtsnormen auf sie Bezug genommen wird, wird ihre
Veroffentlichung geboten sein. Vgl. hierzu auch Sachs,
a.a.0., Art. 20 Rz. 123 f.

Diese Voraussetzungen sind hier erfullt. Der in Bezug
genommene Abstandserlass vom 2. April 1998 ist ver-
offentlicht (MBI. NRW 1998, 744 und SMBL 283). Der
von den Festsetzungen des Bebauungsplans Betrof-
fene kann sich auch ohne konkrete Angabe der Fund-
stelle der Publikation dartber Kenntnis verschaffen
kann, was ,als Recht gilt". Die erlassende Stelle und
das Datum des Abstandserlasses sind exakt bezeich-
net; aus der textlichen Festsetzung und aus der Planbe-
grindung ist spezifizierbar, um welche Themenkreise
es in dem in Bezug genommenen Erlass geht. Bei die-
ser Sachlage kann sich der Normbetroffene mit zumut-
baren Aufwand Kenntnis von ihrem exakten Inhalt ver-
schaffen. Vor diesem Hintergrund war die Angabe der
exakten Fundstelle der Publikation in der Planurkunde
entbehrlich.

Die nach allem formell nicht zu beanstandende Ver-
wendung der Abstandsliste ist auch inhaltlich nicht zu
beanstanden.
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Es war methodisch vertretbar, dass die Antragsgeg-
nerin sich bei den textlichen Festsetzungen Nr. 1.1 und
1.2 an der Abstandsliste orientiert hat. Dass diese eine
Moglichkeit der ,Feingliederung” ist, die hinsichtlich
der gebotenen Abstande Empfehlungen enthélt, deren
Unterschreitung im Einzelfall bei sachgerechter Abwa-
gung moglich ist, ist anerkannt.

(Vgl. Urteil des Senats vom 17. Oktober 1996 - 7a D
122/94.NE -, BRS 58 Nr. 30; Kuschnerus, a.a.O. Rz.
353)

Der Abstandserlass soll dazu dienen, den am Planungsver-
fahren unter dem Gesichtspunkt des Immissionsschutzes
beteiligten Staatlichen Umweltamtern eine einheitliche
Grundlage fur fachliche Stellungnahmen im Hinblick auf
die notwendigen Absténde zu geben; zu diesem Zweck
werden in seinem Anhang 1 in der sog. Abstandsliste
Schutzabstande genannt (vgl. Nr. 2.1, Abs. 2). Bei Einhal-
tung oder Uberschreitung der angegebenen Absténde ist
davon auszugehen, dass Gefahren, erhebliche Nachteile
oder erhebliche Belastigungen beim bestimmungsgema-
Ben Betrieb der Anlage in den umliegenden Wohngebieten
nicht entstehen, wenn die Anlage dem Stand der Technik
entspricht (Nr. 2.2.1, Abs. 1).

Dabei werden die Gesichtspunkte des Larmschutzes
und der Luftreinhaltung gleichermaBBen bertcksich-
tigt. Zur Beriicksichtigung des Faktors Luftreinhaltung
bei der Abstandsregelung wird die Schutzbedurftig-
keit der genannten Gebiete beurteilt nach Immissions-
werten, die zum Schutz des Menschen vor Gesund-
heitsgefahren oder erheblichen Belastigungen durch
Gase, Staube, Ddmpfe oder Geruchsstoffe notwendig
sind (Nr. 2.2.1, Abs. 3). Damit liefern Abstandserlass
und Abstandsliste jedenfalls greifbare Anhaltpunkte
fur die Bewertung auch von Geruchsimmissionen in
der Bauleitplanung, zumal es bisher nicht in zufrieden
stellender Weise gelungen ist, insbesondere Geruchs-
beldstigungen zu quantifizieren, da Geriche nicht wie
sonstige Luftverunreinigungen oder Larmeinwirkun-
gen messbar sind und deshalb Grenz- oder Richtwerte,
wie sie fur das Regelungssystem der TA-Luft oder der
TA-Larm typisch sind, fehlen.

(Vgl. hierzu BVerwG, Urteil vom 28. Februar 2002 - 4 CN
5.01-, BRS 65 Nr. 67)

Der Abstand ist zu messen an der geringsten Ent-
fernung zwischen der Umrisslinie der emittierenden
Anlage und der Begrenzungslinie von Wohngebieten.
Geringfugige Unterschreitungen der Abstande sind
akzeptabel (2.2.2.3). Allerdings gilt die Abstandsliste
nur far die Planung im ebenen Gelande; in anderen Fal-
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len, z.B. bei der Planung in Tallagen sollten Einzelfall-
untersuchungen angestellt werden (Nr. 2.2.2.7 i.V.m.
2.4.1.3); von der Empfehlung (an die Gemeinde), ein
Gutachten einzuholen, soll das Staatliche Umweltamt
absehen, wenn es ihm ohne UberméaBigen Zeitaufwand
moglich ist, aus eigenem Sachverstand den Planungs-
behoérden eine Lésung vorzuschlagen (2.4.1.3, lit. b).

Unter Zugrundelegung dieser Grundsatze brauchte
eine Einzeluntersuchung im Rahmen des Planverfah-
rens nicht angestellt zu werden: Die geringste Ent-
fernung zwischen der Umrisslinie der emittierenden
Anlage (im Gebiet des angegriffenen Planes) — hierbei
legt der Senat den nordlichsten Punkt der Baugrenze
im Gl-Gebiet zugrunde — und der Begrenzungslinie des
Wohngebietes — hierbei legt der Senat das dem GI-
Gebiet am nachsten liegende Geb&ude auf dem Grund-
stick Auf dem X. 17 zugrunde —, betrédgt 300 m und
hélt damit den nach der Abstandsliste flr Anlagen zur
fabrikmaBigen Herstellung von Seifen oder Waschmit-
teln durch chemische Umwandlung (dort Nr. 100) vor-
gegebenen Abstand ein. Die beiden Bezugspunkte fur
diese Messung liegen praktisch auf einer Héhe (jeweils
ca. 278 m tber NN). Andere — deutlich weiter entfernte
Grundstlicke — wie z.B. das des Antragstellers, das
einen Abstand von ca. 430 m zum genannten nérdli-
chen Rand des GlI-Gebiets aufweist, liegen tiefer, nam-
lich ungefahr auf einer Héhe von 259 m tber NN. Es ist
dennoch nicht zu beanstanden, wenn die Abstandsliste
zugrunde gelegt — und durch die Antragsgegnerin kein
Einzelgutachten eingeholt — worden ist. Denn 2.2.2.7
des Abstandserlasses ist auf den Fall zugeschnitten,
dass der Abstand zwischen der Wohn- und der gewerb-
lichen Nutzung nicht eingehalten wird, wie sich aus
dem Verweis auf 2.4.1.3 und 2.4.2.1 ergibt. Aus den
dargelegten Grinden wird der als erforderlich ange-
sehene Abstand aber eingehalten. Unabhangig davon
sind die nicht auf etwa einer Hohe mit dem genannten
Punkt des GI-Gebietes liegenden Bebauungen jenseits
der nérdlichen Grenze des Plangebiets mit 259 m tber
NN tiefer gelegen als die Anlagen im GI-Gebiet und wer-
den daher wohl durch den Hang, an dem das Plange-
biet liegt und der in Stid-Nord-Richtung eine Hohe zwi-
schen 278 und 261 m tber NN aufweist, in gewisser
Hinsicht ,, abgeschirmt”. Hinsichtlich des GE2- und des
GE1-Gebietes werden die nach der Abstandsliste erfor-
derlichen Abstande von 200 bzw. 100 m eingehalten,
so dass aus den dar gelegten Griinden von einer Ein-
haltung der Abstandswerte des Erlasses vom 2. April
1998 auszugehen ist.
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Gliederung von Gewerbe- und Industriegebieten
(Hinreichende Bestimmtheit der Gliederung mit
Hilfe der Abstandsliste)

OVG NRW

Urteil vom 15.05.1990 - 11 A 1745/87 -

Die Regelungen in Ziffern 1.2 und 1.3 bis 1.5 tber die
unzulassigen, ausnahmsweise zulassigen und unein-
geschrankt zulassigen Vorhaben sind abwagungs-
fehlerhaft. Denn es ist nicht ersichtlich, aus welchen
bauplanungsrechtlich beachtlichen Griinden Betriebs-
arten, die den zugelassenen Nutzungen vergleichbar
sind, ausgeschlossen werden oder nur ausnahmsweise
zulassig sind. Insbesondere lasst die breit gestreute
Inbezugnahme von Ziffern und Zifferngruppen der so
genannten Abstandsliste 1982 die gebotene Abwégung
vermissen, weil ein stadtebauliches Ordnungselement

(vgl. dazu OVG NW, Urteil vom 16. Marz 1989 - 7 A
2596/86 -)

nicht erkennbar ist und wohl auch nicht gefunden wer-
den kénnte. Der Wunsch, einen bestimmten Betrieb in
seiner gegenwartigen Ausgestaltung an einem Stand-
ort zu sichern, rechtfertigt in stadtebaulicher Hin-
sicht nicht den Ausschluss von Nutzungen, fur die
nicht erkennbar ist, dass sie hinsichtlich ihrer Emissi-
onen nicht ebenfalls mit ihrer Umgebung in Einklang
gebracht werden kénnen.

Gliederung von Gewerbe-und Industriegebieten
(Eindeutigkeit der Abstandsliste)

VGH Baden-Wiirttemberg

Urteil vom 9.7.1991 - 5 S 1231/90 - NVwZ 1992,
802-803

Ziff. 1.1.1.2 Abs. 3 des Textteils, wonach im einge-
schrankten Gewerbegebiet Betriebe der Abstands-
klasse VIII allgemein und Betriebe der Abstands-
klasse VII ausnahmsweise zuldssig sind, ist entgegen
der Behauptung des Antragstellers inhaltlich eindeu-
tig und lasst es insbesondere nicht offen, ob Betriebe
der Abstandsklasse | bis VI und Betriebe, die in der
Abstandsliste Uberhaupt nicht erwahnt sind, in dem
eingeschrankten Gewerbegebiet errichtet werden kon-
nen. Da die Emissionstrachtigkeit der in den Abstands-
klassen angefiihrten Vorhaben mit steigender Ord-
nungszahl abnimmt, ergibt sich aus der Anordnung,
dass Anlagen der Abstandsklasse VIl als Ausnahme
und Anlagen der Abstandsklasse VIII generell zulas-
sig sind, zwangslaufig die Unzuladssigkeit von Anla-
gen der Abstandsklassen | bis VI sowie die Zuldssig-
keit aller sonstiger Vorhaben, die in der Abstandsliste
nicht aufgefuihrt werden. Es bestehen keine Bedenken
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dagegen, dass der Textteil des Bebauungsplans auf die
Abstandsliste verweist und nicht die in den Abstands-
klassen VIl und VIl angefiuhrten Anlagen im Einzelnen
angibt (ebenso Fickert/Fieseler, BauNVO, 6.Aufl. § 1
RdNr. 97). Die Abstandsliste ist dem Bebauungsplan
als Anlage beigefligt, so dass sich jeder, der Einsicht in
den Bebauungsplan nimmt, zugleich dartber informie-
ren kann, welche Vorhaben in dieser Liste aufgefuhrt
sind.

Gliederung von Gewerbe- und Industriegebieten
(Positivliste)

OVG NRW

Urteil vom 13.11.1992 - 11a D 48/91.NE - UPR
1993, 227-228

Stadtebauliche Griinde, die die vom Rat der Antrags-
gegnerin beschlossene Beschrankung des Industriege-
bietes (N) auf die in der textlichen Festsetzung in Form
einer so genannten Positivliste aufgefihrten Arten von
Betrieben rechtfertigen kénnte, lassen sich weder der
Bebauungsplanbegrindung noch den Aufstellungs-
vorgangen im Ubrigen entnehmen. Sie sind auch nicht
ersichtlich.

Dabei ist nicht fur sich genommen entscheidend, dass
fur die Gliederung das Mittel der Positivliste gewahlt
worden ist. Allerdings begrtiindet dessen Anwendung
besondere Gefahren bei der erforderlichen Beschran-
kung auf stadtebauliche Erwdgungen und damit bei
der Abwagung, die zur Auswahl der positiv aufgeliste-
ten Arten aus der weiten Vielfalt der — hier gemaR § 9
BauNVO im Industriegebiet — zulassigen Nutzungen
fuhrt.

(Vgl. dazu OVG NW, Urteile vom 16. September 1985 -
11a NE 14/85 -, BRS 44 Nr. 11 und vom 30. November
1988,- 7a NE 36/88-)

Diesen Gefahren ist der Rat der Antragsgegnerin erle-
gen. Das ergibt sich aus folgenden Erwégungen:

Der Begrundung des Bebauungsplans (S. 8 f.) lasst
sich als wesentliches Ziel der Planaufstellung entneh-
men, Gewerbe- und Industriegebiete auszuweisen,
die fur innerstadtische Betriebsverlagerungen und fur
die Ansiedlung neuer Betriebe geeignet sind. Dadurch
sollte den speziellen siedlungsstrukturellen Problemen
der Antragsgegnerin Rechnung getragen und die Ent-
flechtung historisch entstandener Gemengelagen mit
ihren Immissionsproblemen fiir benachbarte Wohnbe-
bauung und mit nur beschrankten Mdglichkeiten far
die gewerblich-industrielle Entwicklung ermdoglicht und
dadurch zur Erhaltung der Wirtschaftskraft der Stadt
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beigetragen werden. Dabei handelt es sich zwar grund-
satzlich um eine stadtebauliche Zielsetzung, die auch
mit einer Ausweisung von Industriegebieten sinnvoll
verfolgt werden kann. Der Senat vermag jedoch nicht
zu erkennen, wie ihr durch eine weitgehende Beschrén-
kung der zulassigen Nutzungen im Industriegebiet (N)
entsprochen wird. Soweit die Begriindung des Bebau-
ungsplans (S. 15 f.) fur die Gliederung dieses Gebietes
das Bestreben angibt, die Ansiedlung weniger beein-
trachtigender Betriebe abzuwehren, um die knappen
Flachen zu schonen, auf denen besonders stérende
Betriebe angesiedelt werden kénnen, ist dem stadte-
baulich nichts zu entgegnen. Die Positivliste in II. 1.3.1
ist auch geeignet, diesem Zweck zu dienen, weil sie -
bei typisierender Betrachtung — besonders stdrende
Betriebe, namlich aus den Abstandsklassen V und VI
der Abstandserlasses 1982, MinBl. NW 1982, 1376, auf-
fuhrt. Sie geht jedoch, ohne dass daftir stadtebauli-
che Gruinde ersichtlich sind, tber diesen Zweck hinaus,
indem eine Vielzahl von Betriebsarten ausgeschlossen
wird, die im Rahmen der vom Plangeber verfolgten Ziel-
setzung ebenfalls im Industriegebiet (N) angesiedelt
werden kénnten. Soweit dieser Einschrankung die Uber-
legung zugrunde liegt, dass vor allem Standorte fur im
Stadtgebiet bereits ansassige Betriebe der positiv auf-
gefiihrten Arten wegen der typischen siedlungsstruktu-
rellen Probleme gesichert werden sollen, handelt es sich
nicht um eine stadtebauliche Uberlegung, sondern um
eine solche der kommunalen Wirtschaftsforderung und
Gewerbepolitik. Die Regelungen Uiber die Bodennutzung
sind jedoch nicht dazu bestimmt, diesen gemeindlichen
Interessen zu dienen. Die hier getroffenen sind dazu,
wie die Antragsgegnerin zumindest im Normenkontroll-
verfahren selbst erkannt hat, auch nicht geeignet. Denn
die planerische Beschrankung auf Betriebsarten einer
Positivliste hat naturgemaf nicht die Auswahl von Bau-
willigen zum Gegenstand. Das hat zur Folge, dass das
Bauplanungsrecht trotz der Positivliste keine Hand-
habe bietet, ortsfremde Betriebe der in ihr aufgefihrten
Arten an einer Ansiedlung zu hindern. Wirtschaftsforde-
rung und Gewerbepolitik sind vielmehr — in einem dafiir
geeigneten, gegebenenfalls zu schaffenden, baupla-
nungsrechtlichen Rahmen — u.a. durch gezielten Grund-
stiickserwerb und -verkauf zu betreiben. Andere bau-
planungsrechtlich beachtliche Griinde fiir die Auswahl
derin Il. 1.3.1 als zuldssig oder ausnahmsweise zuléssig
aufgelisteten Betriebe sind nicht ersichtlich. Insbeson-
dere rechtfertigt der Wunsch, ortsansassigen Betrieben
Standorte fur — wenn auch siedlungsstrukturell win-
schenswerte — Verlagerungen zu sichern, in stadtebau-
licher Hinsicht nicht den Ausschluss von Nutzungen, fur
die nicht erkennbar ist, dass sie hinsichtlich ihrer Emis-
sionen nicht ebenfalls mit ihrer Umgebung in Einklang
gebracht werden kénnen.

Rechtsprechung zum Abstandserlass

(Vgl. Senatsurteil vom 15. Mai 1990 - 11 A 1754/87 -)

Beispielhaftseihier daraufhingewiesen, dass Schmiede-
und Hammerwerke (43) sowie Walz- und Hammerwerke
far Leichtmetalle (46) regelmaBig und Eisen- und Tem-
pergieBereien (45) ausnahmsweise zulassig sein sollen,
wahrend Warmwalzwerke und Rohrwerke einschlieBlich
Rohrbogenherstellung (42), Kaltwalzwerke (44), Anla-
gen zur Herstellung von Eisen- und Stahlkonstruktionen
in geschlossenen Hallen (47), Anlagen zur Herstellung
und Vorfertigung von Dampfkesseln und Rohrleitun-
gen (49) sowie Anlagen zur Herstellung von Stahlbehal-
tern in geschlossenen Hallen (50) ausgeschlossen sind.
Dabei handelt es sich um branchenverwandte Betriebs-
arten, die im Abstandserlass 1982 ausschlieBlich oder
weit Uberwiegend aus Griunden des Larmschutzes alle
in die gleiche Abstandsklasse eingestuft worden sind.
Umgekehrt ist mit Rucksicht auf die Absicht des Plan-
gebers, gerade die Ansiedlung von weniger stérenden
Betrieben auf den knappen flr die Ansiedlung beson-
ders stérender Betriebe geeigneten Flachen abzuweh-
ren, nicht nachvollziehbar, warum zahlreiche vorwie-
gend Larmprobleme begriindende Betriebsarten der
Abstandsklasse V ausgeschlossen werden, wenn ande-
rerseits mit ,Anlagen zur Herstellung von Betonform-
steinen und Betonfertigteilen in geschlossenen Hallen
(79)“ eine einzelne Betriebsart aus der Abstandsklasse
VI mit derselben, aber schwéacher ausgepragten Immis-
sionsproblematik zugelassen wird.

Gliederung von Gewerbe- und Industriegebieten
OVG NRW
Urteil vom 30.08.1995 - 7a D 9/793.NE -

Das Abwéagungsergebnis ist auch im Ubrigen nicht
zu beanstanden. Dem sich wegen des verbliebenen
Nebeneinanders von Gewerbe- und Wohnnutzung
ergebenden Immissionskonflikt ist der Satzungsge-
ber nicht einfach ,aus dem Wege gegangen®, sondern
hat diesem in den Festsetzungen des Bebauungspla-
nes dadurch Rechnung getragen, dass die Gewerbe-
gebiete in verschiedene Zonen gegliedert und unter
Bezugnahme auf die Abstandsliste in einer ,Negativ-
liste“ Nutzungsbeschrédnkungen und -ausschlisse
festgesetzt wurden. Diese Verfahrensweise ist grund-
satzlich zulassig und hier auch im Einzelnen nicht zu
beanstanden. Die in den textlichen Festsetzungen
des Bebauungsplanes erfolgte Bezugnahme auf die
Abstandsliste, die Bestandteil des Runderlasses des
nordrhein-westfalischen Ministers fur Arbeit, Gesund-
heit und Soziales vom 25. Juli 1974 (MBI. NW. S. 992)
i. d. F. des Runderlasses vom 2. November 1977 (MBI.
NW. S. 1688) ist, ist mit dem Bestimmtheitsgebot fur
satzungsrechtliche Regelungen vereinbar.



177

(Vgl. OVG NW, Urteil vom 16. Mrz 1989 - 7 A 2596/86 -)

Darin liegt eine generalisierende Beschreibung der von
der Festsetzung erfassten Betriebsformen, die von
der erkennbaren Zielsetzung und dem Inhalt der Fest-
setzung her auch eine umfassende Beschreibung der
unzulassigen Betriebsformen mitumfasst.

Um dem Bestimmtheitsgebot zu gentigen, ist es nicht
erforderlich, dass in der Planzeichnung und dem Plan-
text erschopfend alle Regelungen bis ins kleinste Detail
enthalten sind. Vielmehr reicht es aus, wenn die vom
Bebauungsplan Betroffenen anhand der Planurkunde
und der textlichen Festsetzungen in Verbindung mit
dem veroffentlichten Abstandserlass unschwer fest-
stellen kdnnen, welche Gewerbebetriebe im Plangebiet
ausgeschlossen bzw. — im Unkehrschluss — zulassig
sind. Dies ist hier durch den Verweis in den textlichen
Festsetzungen auf die Abstandsliste gewahrleistet.
Dabei ist es unerheblich, dass der im Bebauungsplan
in Bezug genommene Runderlass vom 25. Juli 1974 im
Zeitpunkt des Satzungsbeschlusses am 20. Dezember
1983 bereits durch den Runderlass vom 9. Juli 1982
(MBI. NW. S. 1376) mit einer gegentiber der Abstands-
liste 1974 veranderten Abstandsliste aufgehoben war.
MaBgebend ist allein, dass die vom Bebauungsplan
Betroffenen anhand der Planurkunde und der textli-
chen Festsetzungen erkennen kénnen, welche betrieb-
lichen Anlagen in den festgesetzten Gewerbegebieten
unzuldssig oder zuldssig sind.

Dazu bedarf es nicht einer Bezugnahme auf den neues-
ten verwaltungsmaBigen, rechtlichen und technischen
Erkenntnisstand, dies wird vielmehr auch gewahrleis-
tet durch die Bezugnahme auf eine ,,Bestimmung®, die
diesem Stand zwar nicht mehr entspricht, gleichwohl
aber tUber Jahre hinweg zur Anwendung gekommen ist.
Die Gefahr einer lediglich statischen, der technisch-
gewerblichen Entwicklung nicht hinreichend Rech-
nung tragenden Anwendung in der Weise, dass in der
Abstandliste nicht enthaltene (neue) Anlagen nicht hin-
reichend auf ihre Zulassigkeit im Gewerbegebiet beur-
teilt werden kénnen, ist damit nicht verbunden. Die
Abstandsliste in der dem Bebauungsplan zugrunde lie-
genden Fassung des Runderlasses vom 2. November
1977 geht in Abschnitt 2.21 selbst davon aus, dass ihr
kein abschlieBender Charakter zukommt, und halt fur
von der Abstandsliste nicht erfasste Anlagen die Her-
anziehung einer ,vergleichbaren Anlage” fir geboten.
Durch diese ,dynamische” Anwendungsmdéglichkeit
der Abstandsliste ist deshalb auch eine Beurteilung von
der Abstandsliste nicht ausdricklich erfasster Anla-
gen auf ihre Zulassigkeit in den im Bebauungsplan Nr.
63459/03 festgesetzten Gewerbegebieten moglich.

Rechtsprechung zum Abstandserlass

Die horizontale Gliederung der Gewerbegebiete, die in
Orientierung der festgesetzten Nutzungsausschlisse
an der Abstandsliste erfolgt ist, ist durch § 1 Abs. 4
der nach dem Bebauungsplan maBgeblichen Baunut-
zungsverordnung 1977 gedeckt.

(Vg. OVG NW, Urteil vom 11. Februar 1994 - 7° D
20/91.NE —; Urteil vom 20. Médrz 1995 - 10° D 41/94.
NE —; VGH Baden-Wiirttemberg, Urteil vom 6. Dezem-
ber 1989 - 3 S1278/88 —, BRS 49 Nr. 73)

Nach dieser Vorschrift kdnnen im Bebauungsplan
fur das jeweilige Baugebiet Festsetzungen getrof-
fen werden, die es nach der Art der zuldssigen Nut-
zung bzw. nach der Art der Betriebe und Anlagen und
deren besonderen Bedurfnissen und Eigenschaf-
ten gliedern. Das ist hier durch die Bezugnahme auf
die Abstandsliste und der darin genannten Anla-
gen geschehen. Zwar soll der Abstandserlass von
seiner Intention her an sich zur Anwendung kom-
men bei der Bestimmung des unter Larmschutz- und
Luftreinhaltungsgesichtspunkten gebotenen Abstan-
des zwischen Industrie- und Gewerbegebieten einer-
seits und Wohngebieten andererseits, wéhrend er
hier zwar auch der Gliederung der GE-Gebiete im Ver-
héltnis zu der (Wohn-) Nutzung jenseits der Plan-
grenzen, aber ebenso auch zur Regelung der Nut-
zungsarten innerhalb eines Gewerbegebietes dient.
Der Zweck des Abstandserlasses, unter Immissions-
schutzgesichtspunkten ein vertragliches Nebenein-
ander von Industrie-/gewerbe- und Wohnnutzung zu
ermoglichen, ist aber in vergleichbarer Weise auch
von Bedeutung, wenn dieses Nebeneinander inner-
halb eines festgesetzten Baugebietes besteht. Den
inhaltlichen Aussagen des Abstandserlasses mit den
unter dem Gesichtspunkt des Stérpotentials beurteil-
ten betrieblichen Anlagen kommt deshalb in diesem
Fall ebenfalls Relevanz zu.

Der in Form von Nutzungsausschlissen erfolgten
Gliederung des Gewerbegebietes in dem Bebauungs-
planNr.63459/03liegenauch stadtebauliche Griinde
zugrunde. Nach der Begriindung des Bebauungspla-
nes ist es Ziel und Zweck der Planung, einerseits die
seit Jahrzehnten dort vorhandenen Industrie- und
Gewerbebetriebe zu schitzen und andererseits die
Ansiedlung solcher Betriebe zu verhindern, die die
Immissionssituation verschlechtern kdnnten. Dabei
handelt es sich um stadtebauliche Erwagungen, die
diesen Charakter auch nicht im Hinblick auf den mit
der Planung ebenfalls verfolgten Zweck, den vorhan-
denen gewerblichen Nutzungen im Rahmen der Fest-
setzungen einen entsprechenden Entwicklungsspiel-
raum zu gewahrleisten, um Arbeitsplatze zu erhalten
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und den Betrieben ein quantitativund qualitativange-
messenes Wirtschaftswachstum zu ermdglichen,
verlieren, weil es sich auch dabei nicht um eine aus-
schlieBliche Uberlegung der Gewerbepolitik bzw. der
kommunalen Wirtschaftsféorderung handelt, son-
dern diese wegen der beabsichtigten Standortsiche-
rung der gewerblichen Nutzung an dieser Stelle auch
stadtebaulichen Bezug hat.

Durch die der Gliederung der Gewerbegebiete dienen-
den Nutzungsausschliusse wird auch deren allgemeine
Zweckbestimmung, die auch bei § 1 Abs. 4 BauNVO
gewahrt bleiben muss,

(vgl. BVerwG, Beschluss vom 22. Dezember 1989 - 4
NB 32.89 -,BRS 49 Nr. 74,)

nicht in Frage gestellt. Die unter Bezugnahme auf die
Abstandsliste erfolgten Nutzungsbeschrankungenfih-
ren zwar dazu, dass ein groBer Teil der ansonsten nach
§ 8 BauNVO in Gewerbegebieten zuldssigen Nutzungen
hier ausgeschlossen ist. Bei einer Gesamtbetrachtung
ist aber nicht ersichtlich, dass damit das festgesetzte
Gewerbegebiet im Kern so verandert wird, dass es sei-
nen ihm nach der Baugebietseinteilung zukommenden
Charakter verliert.

(Vgl. VGH Baden-Wiirttemberg, Urteil vom 6. Dezem-
ber 1989 - a.a.0.;BVerwG, Beschluss vom 22. Dezem-
ber 1989 - a.a.0.)

Gliederung von Gewerbe- und Industriegebieten
(Zulassung von Ausnahmen)

OVG NRW

Urteil vom 24.04.1996 - 11a D 6/93.NE -

1. Werden in einem Bebauungsplan, der ein geglie-
dertes Gewerbegebiet festsetzt, nicht nur ein-
zelne Betriebsarten, sondern jeweils komplette
Abstandsklassen nach dem Abstandserlass als
zulassig bzw. ausnahmsweise zuléssig bezeichnet
(formulierter Positivkatalog), kann die Auslegung,
dass somit Anlagen aller anderen Abstandsklassen
unzulassig sind und somit eine Negativliste festge-
setzt ist, gerechtfertigt sein.

2. Die zu den Abstandsklassen getroffene textliche
Festsetzung, dass Anlagen mit dhnlichem Stor-
grad (Stoérungsgrad) mit einbezogen werden, ist
rechtlich nicht zu beanstanden.

3. Die Ausnahmeklausel, dass ausnahmsweise nach
§ 31 Abs. 1 BauGB Anlagen der nachst héheren
Abstandsklasse zugelassen werden kbnnen, wenn

Rechtsprechung zum Abstandserlass

der Einzelnachweis erbracht wird, dass durch
entsprechende Vorkehrungen oder Betriebs-
beschrankungen die in der néachst niedrigeren
Abstandsklasse Ublichen und zulassigen Immis-
sionen nicht Uberschritten werden, ist rechtlich
nicht zu beanstanden.

4. Gliederung von Gewerbe- und Industriegebieten

(Grundsatz) OVG NRW
Urteil vom 30. 04.1996 - 10a D 77/96.NE -

Auszug aus den textlichen Festsetzungen:
Gliederung der Gewerbegebiete:

Unter Zugrundelegung des Abstandserlasses (Rund-
erlass des Ministers fur Arbeit, Gesundheit und Sozi-
ales NW vom 09.07.1982, SMBI. NW. 280) und unter
Bericksichtigung vorhandener Wohnbebauung wird
fur die GE-Gebiete Nr. 3 und 10 gemal § 1 Abs. 4
BauNVO folgendes festgesetzt:

Zone |

Nicht zugelassen sind Anlagen der Abstandsklasse
| bis einschl. VIl der Abstandsliste 1982 zum Runder-
lass des Ministers fur Arbeit, Gesundheit und Soziales
vom 09.07.1982, SMBI. NW. 280, und Anlagen mit &hn-
lichem Immissionsgrad.

Abweichend von dieser Festsetzung koénnen in
den Gewerbegebieten 3 und 10 Anlagen anderer
Abstandsklassen zugelassen werden, wenn der nach
der Vornorm DIN 18005 zulassige Planungsrichtpe-
gel fur WA-Gebiete von tags 55 dB(A) und nachts 40
dB(A), MK-Gebiete von tags 65 dB(A) und nachts 50
dB(A) sowie MI-Gebiete von tags 60 dB(A) und nachts
45 dB(A) an der Grenze des Gewerbegebietes nicht
Uberschritten wird.

Aus den Entscheidungsgriinden:
Zur Gliederung in Anwendung der Abstandsliste
generell:

Die von der Antragsgegnerin in Satz 1 der textlichen
Festsetzung Nr. 2 getroffene Regelung, wonach in den
Gewerbegebieten Anlagen der Abstandsklassen | bis VII
(einschlieBlich) der Abstandsliste 1982 nicht zulassig
sind, ist als solche nicht zu beanstanden. Die Regelung
findetihre Erméachtigungin§1Abs.4 Satz1Nr.2 BauNVO
in der hier mafRgeblichen Fassung vom 15. September
1977, nach der — bei Wahrung der allgemeinen Zweck-
bestimmung — u. a. fur Gewerbegebiete (§ 8 BauNVO



179

1977) im Bebauungsplan Festsetzungen getroffen wer-
den koénnen, die das Baugebiet nach der Art der Betriebe
und Anlagen und deren besonderen Bedurfnissen und
Eigenschaften gliedern. Hierbei kdnnen solche Festset-
zungen auch fur mehrere Gebiete einer Gemeinde im
Verhaltnis zueinander getroffen werden. Insoweit ent-
spricht es gefestigter Rechtsprechung,

(vgl. etwa BVerwG, Beschliisse vom 18. Dezember
1990 - 4 N 6.88 —-BRS 50 Nr. 25 und vom 10. August
1993 -4 NB 2.93 -, OVG NW, Urteile vom 23. Septem-
ber 1993 - 10a NE 102/90 —, vom 16. Marz 1989-7 A
2596/86 —, Urteil vom 30. November 1988 — 7a NE
36/88 —,Urteil vom 8. November 1995 - 7a D 138/93.
NE -, Urteil vom 8. Novemberl993 - 11 A 2736/89 —,
Urteil vom 10. Juli 1991 - 7° NE 63/90 - und Urteil
vom 13. November 1992 - 11a D 49/91.NE -)

dass zu den besonderen Eigenschaften von Betrieben
und Anlagen, nach denen ein Baugebiet unter Wahrung
der aus dem Abwéagungsgebot folgenden MafRgaben
gemal § 1 Abs. 4 Satz 1 Nr. 2 BauNVO 1977 gegliedert
werden kann, auch deren Emissionsverhalten gehort.
Das typische Emissionsverhalten von gewerblichen
Betrieben und Anlagen und die daraus aus Griinden des
Immissionsschutzes folgenden generellen Abstands-
erfordernisse dieser Betriebe und Anlagen im Verhaltnis
zu Wohngebieten sind in die hier in Bezug genommene
ministerielle Empfehlung zu den einzuhaltenden Abstén-
den, die jedoch fur die Gemeinden nicht verbindlich ist,
als fachtechnisch begrindete Handhabungshinweise
und Empfehlungen eingegangen. Die Orientierung einer
Gliederung von Gewerbegebieten an die dortigen Klas-
sifizierungen nach Betriebsarten und Abstandsklassen
(seinerzeit insgesamt 8 Abstandsklassen) ist in gene-
reller Hinsicht, jedenfalls was — wie hier — so genannte
Negativkataloge anbetrifft, unbedenklich.

Vgl. auch Muller, BauR 1994, 294; Fieseler, UPR 1995,
49,

Gliederung von Gewerbe- und Industriegebieten
(Zulassigkeit der Einbeziehung von ,,Anlagen mit
dhnlichem Emissionsgrad”)

OVG NRW

Urteil vom 30. April 1996 - 10a D 77/96.NE -

Entgegen der Auffassung der Antragstellerin genugt
dabei der Zusatz ,,Anlagen mit ahnlichem Immissions-
grad” (gemeint: Emissionsgrad) noch dem Grundsatz
der Normenklarheit. Die vom Bebauungsplan Betroffe-
nen kénnen anhand der in den angefiihrten Abstands-
klassen enthaltenen Betriebe und Anlagen und der von
diesen typischerweise ausgehenden Emissionen auch

Rechtsprechung zum Abstandserlass

bei nicht in der Abstandsliste enthaltenen Betrieben
und Anlagen durchaus feststellen, ob letztere mehr,
gleich oder weniger emittieren, und zwar sowohl hin-
sichtlich einzelner, die jeweilige Anlage préagenden
Emissionsarten als auch hinsichtlich des die Anlagen
typischerweise kennzeichnenden Wirkungszusam-
menhangs von eventuell mehreren, im Ausgangspunkt
unterschiedlichen Emissionsarten.

Zu den maBgeblichen Einstufungskriterien vgl. etwa
MURL NW, Immissionsschutz in der Bauleitplanung,
Erlauterungen zum Abstandserlass 1990, ferner die
Erlduterungen im Abstandserlass 1982 selbst.

Dass diese Feststellungen nicht von jedermann ohne
weiteres, sondern moglicherweise nur mit Hilfe von
Sachverstéandigen getroffen werden kénnen, die dabei
in eine vergleichende Bewertung sowohl der Einzelstor-
potentiale als auch der Gesamtstorwirkungen der in
Rede stehenden Anlagen einzutreten haben, ist im Hin-
blick auf das Bestimmtheitsgebot, dem auch Bebau-
ungsplane als Rechtsnormen unterliegen, unschédlich.
Der erkennende Senat schlief3t sich insoweit der inzwi-
schen gefestigten Rechtsprechung des 7a-Senats des
Gerichts an.

(vgl. Urteile vom 10. Juli 1991 - 7a NE 36/90 - und
vom 8. November 1995- 7a D 138/93.NE - unter Hin-
weis auf die Spruchpraxis des BVerwG zur Zulassig-
keit unbestimmter Rechtsbegriffe in den textlichen
Festsetzungen eines Bebauungsplans, etwa BVerwG,
Beschluss vom 24. Januar 1995 - 4 NB 3.95 -, ZfBR
1995, 149)

Gliederung von Gewerbe- und Industriegebieten
(Ausgestaltung)

OVG NRW

Urteil vom 17.10.1996 — 7a D 122/94.NE -
(Feldhaus, Entscheidungen § 50-8)

Auch die die Grobgliederung uberlagernde Feinglie-
derung, die in Anlehnung an den Abstandserlass vor-
genommen wurde, ist nicht zu beanstanden. Sie fin-
det ihre Rechtsgrundlage in § 1 Abs. 4 BauNVO, der
im Rahmen einer Baugebietsgliederung auch feinere
Ausdifferenzierungen der hier gewéhlten Art zuldsst.
Dabei ist es unschédlich, dass der Plangeber die jewei-
ligen Betriebskategorien der einzelnen Abstandsklas-
sennichtinder Planurkunde selbst aufgelistet, sondern
insoweit auf die mafBgebliche, fir jedermann einseh-
bare Publikation der Abstandsliste im Ministerialb-
latt verwiesen hat. Der von den Antragstellern fur ihre
gegenteilige Meinung angefiihrte Literaturnachweis
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— Fickert/Fieseler, BauNVO, 7. Aufl. 1992, § 1Rdnr.1-,

der ohnehin nicht den neuesten Stand der Rechtspre-
chung erfasst, gibt fur diese Meinung nichts her. Es
geht hier nicht um auBerhalb des Plans liegende ,Vor-
aussetzungen® fur die getroffenen Festsetzungen, son-
dern lediglich um die Frage, ob der Inhalt der vom Plan-
geber selbst getroffenen Festsetzungen ausschlieBlich
aus der Planurkunde ablesbar sein muss oder ob
erganzend auch auf die Inhalte anderer amtlicher Quel-
len verwiesen werden kann. Letzteres ist ohne weite-
res zu bejahen. Dementsprechend gehen die Normen-
kontrollsenate des erkennenden Gerichts in standiger
Rechtsprechung davon aus, dass Bebauungsplane, die
in Anlehnung an den Abstandserlass Gliederungen vor-
sehen, nicht etwa schon deshalb unwirksam sind, weil
die veroffentlichte Abstandsliste nicht zugleich der
Planurkunde ausgedruckt ist.

(Vgl. zuletzt etwa: OVG NW, Urteil vom 30.04.1996 -
10° D 77/96.NE )

Inhaltlich sind die in Anwendung der Abstandsliste vor-
genommenen Gliederungen ebenso wenig zu beanstan-
den. Zwar sind die in der Abstandsliste fur die einzel-
nen Klassen vorgesehenen Abstande zu Wohngebieten
nicht stets in vollem Umfang gewahrt, wenn man davon
ausgeht, dass mit dem Wohnhaus H.straf3e 7 in Rich-
tung Norden (Ortslage S.) ein faktisches Wohngebiet
beginnt. Dies ist im Rahmen der hier vorgenommenen
Abwagung jedoch unschadlich. Die Abstandsliste lasst
durchaus einzelfallbezogene planerische Spielrdume;
denn sie enthalt lediglich Empfehlungen, deren Unter-
schreitung im Einzelfall bei sachgerechter Abwégung
moglich ist.

(Vgl.: OVG NW, Urteil vom 11.2.1994 —7a D 20/91.NE
-; VerfGH NW, Urteil vom 11.7.1995 - VerfGH 21/93 -
NVwZ 1996, 262 - ZfBR 1995, 325 m.w.N.)

Gliederung von Gewerbe- und Industriegebieten
(Anwendung auch bei benachbarten
Mischgebieten)

OVG NRW

Urteil vom 20.11.2002 - 10A D 69/00.NE - Juris -

Die Gliederung der industriellen und gewerblichen Bau-
flachen in Anlehnung an den Abstandserlass des Minis-
teriums fur Umwelt, Raumordnung und Landwirtschaft
des Landes Nordrhein-Westfalen von 1998 (Abstands-
erlass) ist unbedenklich.

Nach § 1 Abs. 4 Satz 1 BauNVO koénnen fur Industrie-
und Gewerbegebiete Festsetzungen getroffen wer-

Rechtsprechung zum Abstandserlass

den, die das jeweilige Baugebiet nach der Art der zulds-
sigen Nutzung bzw. nach der Art der Betriebe und
Anlagen sowie deren besonderen Bedurfnissen und
Eigenschaften gliedern, wenn die allgemeine Zweck-
bestimmung des Baugebiets gewahrt bleibt und die
Gliederung aus stadtebaulichen Grinden gerechtfer-
tigt ist. Zu den besonderen Eigenschaften von Betrie-
ben und Anlagen, nach denen ein Baugebiet gegliedert
werden kann, gehoért auch deren Immissionsverhalten.
Das typische Immissionsverhalten von industriellen
und gewerblichen Betrieben und Anlagen und die dar-
aus aus Grunden des Immissionsschutzes folgenden
generellen Abstandserfordernisse dieser Betriebe und
Anlagen im Verhaltnis zu Wohngebieten oder Mischge-
bieten sind in die fach- technisch begriindeten Emp-
fehlungen des Abstandserlasses und der dazu geho-
renden Abstandsliste eingegangen, die der Rat der
Antragsgegnerin fur die Gliederung der Flachen her-
angezogen hat. Die Differenzierungen im Einzelnen
sind nicht zu beanstanden. Dass der Rat der Antrags-
gegnerin in dem im norddéstlichen Planbereich gelege-
nen Gewerbegebiet Betriebe der Abstandsklassen 1 bis
153, im Industriegebiet aber nur solche der Abstands-
klassen 1 bis 78 ausgeschlossen hat, erklart sich dar-
aus, dass das Gewerbegebiet eine groRere Nahe zu
Wohnbebauung aufweist als das Industriegebiet.

DervomPlangebervorgegebene AusschlussvonBetrie-
ben der Abstandsklassen 1 bis 78 im Industriegebiet ist
sachgerecht und tragt dem Anspruch des Antragstel-
lers auf Schutz vor Larmimmissionen Rechnung. Der
Antragsteller kann in jedem Fall nur die Einhaltung der
fur Mischgebiete geltenden Immissionsrichtwerte von
60 dB(A) tags und 45 dB(A) nachts beanspruchen.
Dies gilt unabhangig davon, ob sein Wohngrundsttick
in einem Mischgebiet gelegen ist. Denn selbst dann,
wenn man zu seinen Gunsten davon ausgehen wollte,
das Grundstlick sei in einem allgemeinen Wohngebiet
gelegen, kénnte der Antragsteller wegen der Lage sei-
nes Grundstiicks am Rande zum AuBBenbereich nur die
Einhaltung der Mischgebietsgrenzwerte verlangen.

(Vgl. BVerwG, Beschluss vom 18. Dezember 1990 - 4 N
6.88 -, BRS 50 Nr. 25)

Die Festsetzung der Abstande zur Berlcksichtigung des
Larmschutzes nachdem Abstandserlass basiert demge-
genuber sogar auf den deutlich niedrigeren Immissions-
richtwerten, wiesieinder TALarm fur reine Wohngebiete
ausgewiesen sind (vgl. Nr. 2.2.1 des Abstandserlasses).
Dies steht der Anwendung des Abstandserlasses indes
nicht entgegen. Denn auch zum Schutz von Mischgebie-
ten kann die Abstandsliste nach Nr. 2.2.2 des Abstand-
serlasses angewendet werden, wobei allerdings gemaf
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Nr. 2.2.2 in Verbindung mit Nr. 2.2.5 des Abstandserlas-
ses bei bestimmten Betriebsarten groBere Abstande
zugelassen werden koénnen. Der Anwendung des
Abstandserlasses steht auch dessen Nr. 2.2.7 nicht ent-
gegen, wonach die Abstandsliste nur ftr Planungen im
ebenen Gelande gilt, denn das Gelande zwischen dem
Plangebiet und dem Ortsteil W. ist nach der gegebenen
Topografie eben im Verstandnis der genannten Rege-
lung und befindet sich trotz einer geringen Héhendif-
ferenz von wenigen Metern nicht etwa in einer Tallage.
Mit dem Ausscheiden von Betrieben der Abstandsliste
Nr. 1 - 78 lasst der Plangeber Betriebe zu, die nach der
Abstandsliste in einem Abstand von 300 m zu Wohnge-
bauden errichtet werden durfen. Nach Nr. 2.2.2.3 des
Abstandserlasses ist dieser Abstand zu messen an der
geringsten Entfernung zwischen der Umrisslinie der
emittierenden Anlage und der Begrenzungslinie von
Wohngebieten. Unter Umrisslinie ist die Linie im Grund-
riss (Vertikalprojektion) der Anlage zu verstehen, die
ringsum die Emissionsquellen umfasst (vgl. Nr. 2.2.2.3
des Abstandserlasses). Legt man dazu den Abstand
zwischen den Uberbaubaren Flachen des Plangebiets
und dem Wohnhaus des Antragstellers zu Grunde -
der stdlich davon gelegene Teil des Hausgrundsticks
befindet sich bereits im AuBenbereich — so ergibt sich
ein Abstand von etwa 290 m. Diese geringfligige Unter-
schreitung des Abstands von 300 mist nach Nr. 2.2.2.3
Satz 4 des Abstandserlasses akzeptabel, zumal die
Abstandsliste durchaus planerische Spielrdume lasst,
denn sie enthalt lediglich Empfehlungen, deren Unter-
schreitung im Einzelfall bei sachgerechter Abwégung
moglichist. (Vgl. etwa OVG NRW, Urteil vom 17. Oktober
1996 - 7a D 122/94.NE -, BRS 58 Nr. 30)

Gliederung von Gewerbe- und Industriegebieten
(Planung in bebauten Gebieten) OVG NRW
Beschluss vom 23.7.2004 - 10 a B 1009704 NE -

Leitsatz

1. Will der Plangeber durch eine Staffelung der Nut-
zung nach dem Abstandserlass sicherstellen, dass
eine unzuldssige Beeintrachtigung angrenzen-
der Wohngebiete durch ein Gewerbegebiet ausge-
schlossen ist, setzt dies eine hinreichende Ermitt-
lung des relevanten Sachverhalts voraus.

2. Eine Vielzahl jeweils fur sich genommen nicht
wesentlich stérender Gewerbebetriebe muss in
ihren Auswirkungen auf ein angrenzendes Wohnge-
biet bewertet werden; dies setzt eine hinreichende
Sachverhaltsermittlung und vollstédndige Zusam-
menstellung des Abwagungsmaterials voraus.

Rechtsprechung zum Abstandserlass

Entscheidungsgriinde

Der Rat der Antragsgegnerin war von einer genau-
eren Ermittlung der abwéagungsrelevanten Fakten
auch nicht deshalb entbunden, weil er moglicherweise
bewusst nicht den Weg einer Festsetzung von Schall-
schutzmaBRnahmen auf der Grundlage eines zuvor ein-
geholten Gutachtens gegangen ist, sondern durch die
Festsetzung von Nutzungseinschrankungen in den
ausgewiesenen Baugebieten in Anlehnung an den
Abstandserlass des Ministeriums fur Umwelt, Raum-
ordnung und Landwirtschaft vom 2. April 1998 (MBI.
NW S. 744) sicherstellen wollte, dass es nicht zu unzu-
lassigen Immissionen im Wohngebiet L.------ straBBe
kommen werde. Denn auch diese Entscheidung ist aus
mehreren Grinden abwagungsfehlerhaft.

Zum einen ist das von der Antragsgegnerin gewahlte
Regelungsmodell — das ihr grundséatzlich offen steht
- nicht konsequent verwirklicht worden und ist schon
deshalb nicht abwagungsfehlerfrei. Nach Ziffer 2.2.1
des Erlasses liegt dem Erlass zwar die Annahme zu
Grunde, dass die vorgeschlagenen Abstandswerte
die Einhaltung von Immissionsrichtwerten in angren-
zenden Reinen Wohngebieten sicher stellen kénnen,
so dass sich der oben genannte Ermittlungsfehler bei
der Einstufung des Wohngebietes L.------ straBe im
Planaufstellungsverfahren insoweit moglicherweise
nicht ausgewirkt haben kdnnte. Die Abstandswerte des
Erlasses mussen jedoch nach Ziffer 2.2.2.3. des Erlas-
ses an der geringsten Entfernung zwischen der emit-
tierenden Anlage und der Begrenzungslinie von Wohn-
gebieten gemessen werden. Hiervon abweichend liegt
dem angegriffenen Plan die Vorstellung zu Grunde, die
Werte mussten zwischen der emittierenden Anlage
und der faktischen hinteren Baugrenze der Grundstu-
cke entlang der L.------ stralBe eingehalten werden. Die
durch den Plan verwirklichten Werte, die bis zur hinte-
ren Baugrenze auf den Wohngrundstulicken tatsachlich
bei etwa 100 m liegen werden, entsprechen daher
nicht den Vorgaben des Erlasses, denn zwischen dem
Gewerbegebiet GE 6 im Plangebiet und der Begren-
zungslinie des Wohngebiets entlang der L.------ stralBe
bis zu der Hausnummer 37 liegt lediglich ein Abstand
von etwa 90 m.

Zum anderen bedarf es auch dann, wenn der Plangeber
die Einhaltung von Immissionswerten auBerhalb des
Plangebiets durch Festsetzungen in Anlehnung an den
Abstandserlass sicher stellen moéchte, einer vorherigen
erschépfenden Zusammenstellung aller abwagungsre-
levanten Fakten. Auch in diesem Zusammenhang hatte
also geklart werden mussen, welchen Belastungen das
Wohngebiet L.------ straBe bisher ausgesetzt war und
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welche zusatzlichen Belastungen durch die gewerbli-
chen Nutzungen in den neu festgesetzten Misch- und
Gewerbegebieten hinzukommen kénnten. Daran fehlt
es — wie aufgezeigt — ganzlich.

Ausschluss bestimmter Anlagetypen im
Industriegebiet

VGH Baden-Wiirttemberg

Urteil vom 23.8.2001 - 8 S 1119/01 - UPR 2002,
197 (nur Leitsatz)

Die ,Ausschlussliste zu den Baugebieten GI“, in der
basierend auf der Abstandsliste 1990 (Anhang 1 zum
Abstandserlass Nordrhein-Westfalen vom 21.3.1990)
lediglich 26 der dort insgesamt aufgefuhrten 82
Anlagentypen der Abstandsklassen | - IV zugelassen
werden, wird durch die Festsetzungsermachtigung in
§ 1 BauNVO nicht gedeckt.

Bedenken bestehen bereits deshalb, weil die textlichen
Festsetzungen des angegriffenen Bebauungsplans
(Nr.1.1.1) als Rechtsgrundlage fur diese Einschrankun-
gen ausschlieBlich § 1 Abs. 4 BauNVO anfuhren. Die-
ser lasst aber nur eine (horizontale) Gliederung von
Baugebieten zu (vgl. Kénig/Roeser/Stock, BauNVO, §
1 RdNrn. 43 ff.) und vermag deshalb nur die Einteilung
des ausgewiesenen Industriegebiets in die einzelnen
Teilbereiche A, Al, Bl bis B4 und C1 bis C6 zu begriin-
den, nicht dagegen den in der genannten Liste nor-
mierten volligen Ausschluss ganzer Gruppen von Anla-
genarten. Solche Festsetzungen sind vielmehr nur auf
der Grundlage des § 1 Abs. 9 BauNVO unter den dort
genannten Voraussetzungen zuldssig. Ausgangsbedin-
gung des § 1 Abs. 9 BauNVO ist, dass die bestimmte
Arten von Anlagen betreffenden Festsetzungen ,bei
Anwendung der Absatze 5 bis 8" (des § 1 BauNVO)
getroffen werden. Die Antragsgegnerin hat aber die
streitige ,,Ausschlussliste” nicht in diese Absatze ein-
gebettet, sondern — wie erwahnt — ausschlieBlich in
die Gebietsgliederung nach § 1 Abs. 4 BauNVO. Ob
dies einen Fehlgriff im Planungsinstrumentarium dar-
stellt und schon deshalb die getroffenen Ausschlisse
rechtswidrig sind, kann ebenso dahinstehen wie die von
der Antragstellerin aufgeworfene Frage, ob im Hinblick
auf die Vielzahl der fur unzulassig erklarten Anlagenar-
ten der Charakter eines Industriegebiets noch gewahrt
ist. Denn die mittels der ,,Ausschlussliste” festgelegte
Unzulassigkeit von 56 ansonsten in einem Industriege-
biet zulassigen Arten von Anlagen kann jedenfalls des-
halb nicht auf die einzig denkbare Erméachtigungsvor-
schrift des § 1 Abs. 9 BauNVO gestutzt werden, weil
diese Festsetzung nicht in der durch diese Bestim-
mung geforderten Weise durch besondere stadtebauli-
che Grunde gerechtfertigt ist.

Rechtsprechung zum Abstandserlass

Mit ,besonderen” stadtebaulichen Grunden ist
gemeint, dass es aus der konkreten Planungssitua-
tion oder ortlichen Gegebenheiten folgende spezielle
Grunde fur die gegentber den vorstehenden Abséatzen
des § 1 BauNVO feinere Ausdifferenzierung der zul&ssi-
gen Nutzungen geben muss.

(BVerwG, Urteil vom 22.5.1987 - 4 C 77.84 - BVerwGE
77, 317 <320 f.> = PBauE § 1 Abs. 9 BauNVO Nr. 1;
Koénig/Roeser/Stock, a.a.0., RdNr. 98 m.w.N.)

Dartiber hinaus mussen diese Grinde die feiner struk-
turierte Festsetzung auch ,rechtfertigen”, was nur
dann der Fall ist, wenn sie ein schlissiges Konzept in
dem Sinne erkennen lassen, dass die ausgeschlosse-
nen Anlagearten stadtebaulich beachtliche Merkmale
aufweisen, die sie von den zugelassenen Arten unter-
scheiden. Schlielich mussen sich die Differenzierun-
gen auf bestimmte Anlagentypen beziehen; eine Pla-
nung konkreter einzelner Projekte ist auch tber § 1
Abs. 9 BauNVO nicht zuléssig.

(BVerwG, Urteil vom 22.5.1987, a.a.0., S. 322;
Beschluss vom 18.12.1989 - 4 NB 26.89 - NVwZ-RR
1990, 229)

Diese Grenzen ihrer Planungsfreiheit hat die Antrags-
gegnerin mit dem in der ,,Ausschlussliste” festgesetz-
ten Katalog zulassiger und unzulassiger Typen von
Industrieanlagen Uberschritten.

Anwendung in bereits bebauten Gebieten
OVG NRW
Urteil vom.7.3.2006 — 10 D 43/03. NE

Leitsatze:

1. Uberplant die Gemeinde eine vorhandene Gemen-
gelage aus Gewerbebetrieben und Wohnbebauung,
so hat sie zur Ermittlung der abwagungserhebli-
chen Belange eine sorgfaltige Bestandsaufnahme
durchzufihren, mit der sie die genehmigten Nut-
zungen und die zuldssigen (Larm-)Emissionen der
Betriebe nachvollziehbar ermittelt.

2. Bei der Abwagung sind auch die privaten Interes-
sender Betriebsinhaberam Fortbestand bestehen-
der baulicher Nutzungsrechte und -méglichkeiten
zu berucksichtigen, die bislang auf Grund der Pra-
gung der naheren Umgebung als faktisches unein-
geschranktes Gewerbegebiet gegeben waren.

3. Allein die Gliederung von Gewerbegebieten nach
Abstandsklassen des Abstandserlasses NRW
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ist zur Bewaltigung der Konflikte zwischen Woh-
nen und Gewerbe ungeeignet, wenn die in der
Abstandsliste angegebenen Abstédnde zu Wohnge-
bieten gar nicht eingehalten oder deutlich unter-
schritten werden. In einem derartigen Fall ist das
in § 15 BauNVO enthaltene Gebot der Ricksicht-
nahme zur nachgelagerten Konfliktlosung im spa-
teren Baugenehmigungsverfahren ungeeignet,
weil es nur eine ,Nachsteuerung” im Einzelfall
ermoglichen soll.

Entscheidungsgriinde:

Ein Abwéagungsfehler ergibt sich ferner daraus, dass
der Rat der Antragsgegnerin die Konfliktlage zwischen
Wohnen und Gewerbe nicht bewaltigt hat. Nach dem
sog. Trennungsgrundsatz des § 50 BImSchG sind bei
raumbedeutsamen Planungen die fur eine bestim-
mungsgemaBe Nutzung vorgesehenen Flachen ein-
ander so zuzuordnen, dass schadliche Umwelteinwir-
kungen auf die ausschlieBBlich oder Gberwiegend dem
Wohnen dienenden Gebiete soweit wie moglich vermie-
den werden.

(Vgl. BVerwG, Urteil vom 28. Januar 1999 - 4 CN 5.98
-, BRS 62 Nr. 4)

Eine ,Feingliederung” von Gewerbegebieten nach
Abstandsklassen ist zwar auf der Rechtsgrundlage des
§ 1 Abs. 4 Satz 1 Nr. 2 Satz 2 BauNVO grundsatzlich
zulassig. Auch bestehen im Hinblick auf die Bestimmt-
heit keine Bedenken. Weder die Bezugnahme auf die
als Anhang 1 beigefiigte Abstandsliste noch die Erwah-
nung von ,Anlagen mit dhnlichem Emissionsgrad” ist
rechtlich zu beanstanden.

(Vgl. OVG NRW, Urteile vom 30. April 1996 - 10a D 76
und 77/96.NE -, vom 17. Oktober 1996 - 7a D 122/94.
NE -, BRS 58 Nr. 30 und vom 30. September 2005 - 7a
D 142/04.NE-)

Die hier konkret getroffenen Festsetzungen sind jedoch
weder im Hinblick auf das Gewerbegebiet zwischen X.
undF. StraBe noch auf das Gewerbegebiet an der
F2. StraBe zur Konfliktldsung geeignet.

Nach der textlichen Festsetzung 1.3.1 sind in den mit
N 1* bezeichneten Gewerbegebieten Betriebe und
Anlagen der Abstandsklasse VI, ausnahmsweise auch
der Abstandsklasse V zulassig. Der fur Betriebe der
Abstandsklasse VI in der Abstandsliste vorgesehene
Abstand zu Wohngebieten betrdgt 200 m. Bei Ein-
haltung oder Uberschreitung der in der Abstands-
liste angegebenen Abstande ist davon auszugehen,

Rechtsprechung zum Abstandserlass

dass Gefahren, erhebliche Nachteile oder erhebli-
che Belastigungen durch Luftverunreinigungen oder
Gerausche beim bestimmungsgeméafBen Betrieb der
entsprechenden Anlage in den umliegenden Wohnge-
bieten nicht entstehen, wenn die Anlage dem Stand
der Technik entspricht (vgl. Ziffer 2.2.1. des Abstand-
serlasses). Mit der hier vorgenommenen Gliederung
wird dieser Abstand erheblich unterschritten. Das am
dichtesten zum Gewerbegebiet zwischen X. und
F. StraBe gelegene Wohngrundstick des allge-
meinen Wohngebiets, F2. StraBe 42/44, liegt weniger
als 50 m zu den Werkhallen und weniger als 40 m zu
den Fahrwegen und Anlieferungsbereichen — maf3geb-
lich ist nach Ziffer 2.2.2. 3 des Abstandserlasses die
geringste Entfernung zwischen Umrisslinie der emit-
tierenden Anlage und der Begrenzungslinie von Wohn-
gebieten — entfernt.

Zwar macht die Unterschreitung der Mindestabstande
nach der Abstandsliste die Festsetzung nicht zwangs-
laufig abwagungsfehlerhaft. Denn die Abstandsliste
belésst einzelfallbezogene planerische Spielraume. Sie
enthalt lediglich Empfehlungen, von denen im Einzel-
fall bei sachgerechter Abwagung abgewichen werden
kann.

(Vgl. VerfGH NRW, Urteil vom 11. Juli 1995 - VerfGH
21/93 -, NVwZ 1996, 262 ; OVG NRW, Urteile vom 17.
Oktober 1996 - 7a D 122/94.NE -, BRS 58 Nr. 30 und
vom 9. Oktober 2003 - 10a D 71/01.NE -)

Die Abwagung der Antragsgegnerin genigt aller-
dings diesen Anforderungen nicht.

Der Rat der Antragsgegnerin geht bereits von unzu-
treffenden tatsachlichen Voraussetzungen aus. Er hat
bei seiner Abwagung eine Entfernung von 130 m zwi-
schen den gewerblichen Bauflachen des Gewerbege-
biets zwischen X. und F. StraBe und der
Wohnbebauung sudlich der F. StraBBe zu Grunde
gelegt. Dies ergibt sich aus dem Wertungsvorschlag
der Verwaltung zu den Einwendungen der Antragstelle-
rin, denen der Rat in seinem Beschluss vom 13. Dezem-
ber 2001 ausdrtcklich gefolgt ist. Tatsachlich liegen
die Abstande zwischen den gewerblichen Bauflachen
und den Wohngeb&uden nérdlich der F2. StraBle
samtlich lediglich zwischen 60 m und 90 m. Die Entfer-
nung zu den nach dem Abstandserlass maBgeblichen
Wohngebieten betragt durchweg lediglich etwa 60 m,
der geringste Abstand zum Wohngebiet liegt — wie
bereits ausgefiuhrt wurde — sogar nur bei knapp 40 m.

Mit den Konflikten, die durch die erhebliche Unter-
schreitung der Abstande moglicherweise hervorgeru-
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fen werden, hat sich der Rat nichtin abwagungsgerech-
ter Weise befasst. Vor dem Hintergrund, dass die im
Gewerbegebiet allgemein zulassigen Nutzungen geeig-
net sind, L&rmimmissionen fur die benachbarte Wohn-
bebauung herbeizufiihren, musste der Rat prufen, ob
fur die Wohngebiete auf Grund der Planung Larmim-
missionen zu erwarten sind, die Gber das als vertrag-
lich anzusehende MaR hinausgehen, und einen mogli-
chen Konflikt ggf. 16sen.

Dafur, dass sich der Plangeber im Planaufstellungsver-
fahren konkret mitderaus der Unterschreitung der Min-
destabstédnde nach der Abstandsliste resultierenden
Konfliktlage befasst hat, ist nichts erkennbar, obwohl
das Staatliche Umweltamt E1. in seiner Stellungnahme
vom 10. August 1998 darauf hingewiesen hatte, dass
sich ,im Grunde genommen hier eine Anwendung des
Abstandserlasses zur Gliederung der GE-Gebiete durch
ganzlich vor Ort fehlende Mindestabstande zur Wohn-
bebauung” nicht empfehle. Eine Unterschreitung der
Mindestabstande allein wére allerdings unschéadlich,
wenn eine bewaltigungsbedirftige Konfliktsituation
wegen der Besonderheiten des Einzelfalles von vorn-
herein nicht zu erwarten wére oder die Konfliktlésung
auf der Hand lage. Das ist hier jedoch nicht der Fall.

Anwendung im Zulassungsverfahren

VGH Hessen

Beschluss vom 9.1.1986 - 4 TH 1275/85 - BRS 46,
Nr.143 (Leitsatz 1 und Griinde)

Schadliche Umwelteinwirkungen, z.B. durch Staub,
werden durch den beabsichtigten Tonabbau auch nicht
deshalb hervorgerufen, weil die Wohngebaude von der
Tongrube teilweise nur ca. 100 m entfernt sind. Denn
entgegen der Auffassung der Beigeladenen fuhrt die
Nichteinhaltung des in der Abstandsliste zum nord-
rhein-westfdlischen Abstandserlass aufgefiihrten
Schutzabstandes zwischen Wohngebieten und Ton-
gruben nicht ohne weiteres zur planungsrechtlichen
Unzulassigkeit des Vorhabens. Nach Ziffer 2.224 des
Abstandserlasses (Erlass des Ministers fur Arbeit,
Gesundheit und Soziales des Landes Nordrhein-West-
falen vom 09.07.1982 uber Absténde zwischen Indus-
trie- bzw. Gewerbegebieten und Wohngebieten im
RahmenderBauleitplanung, MinisterialblattNordrhein-
Westfalen 1982, 1376) i. V. m. Nr. 73 der Abstandsliste
1982 - Anhang zum Abstandserlass — ist fur Steinbru-
che, Ton- und Lehmgruben ein Schutzabstand von 300
m zu reinen Wohngebieten und einer von 200 m zu all-
gemeinen Wohngebieten anzustreben. Sei Einhaltung
dieses Abstandes istim Allgemeinen ein ausreichender
Schutz der Wohnbevélkerung vor Immissionen sicher-
gestellt, sofern die gewerbliche Anlage dem Stand der
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Technik entspricht (Ziffer 2.21 des Abstandserlasses).
Wenn auch diese Abstandsregelung Uber Nordrhein-
Westfalen hinaus als ein unter Berucksichtigung ver-
schiedener anderer Verwaltungsvorschriften, Richt-
linien und Erfahrungen erarbeiteter Anhaltspunkt fur
die Auslegung des Begriffs ,, schadliche Umwelteinwir-
kungen” Beachtung findet, so kann sie hier dem privile-
gierten Vorhaben der Antragstellerin dennoch nicht als
offentlicher Belang mit Erfolg entgegengehalten wer-
den. Denn der Abstandserlass, der eine verwaltungs-
interne Weisung der obersten Landesbehoérde an die
Gewerbeaufsichtsbehérden darstellt und fur die Tra-
ger der Bauleitplanung nicht verbindlich ist, geht selbst
in Ziffer 3 von der ,Nichtanwendung der Abstandsliste
im Baugenehmigungsverfahren* aus. Fur die Stellung-
nahme des Staatlichen Gewerbeaufsichtsamtes im
Baugenehmigungsverfahren fur gewerbliche Anlagen
soll die Abstandsliste lediglich einen Anhalt dafir bie-
ten, ob bei der Erteilung der Genehmigung eventuell
Gefahren, erhebliche Nachteile oder erhebliche Belas-
tigungen fur die Nachbarschaft oder die Allgemeinheit
zu erwarten sind. Die Tatsache, dass der dort angege-
bene Abstand — wie im vorliegenden Fall unterschrit-
ten wird, begriindet selbst nach dem Erlass noch keine
ablehnende Stellungnahme des Staatlichen Gewerbe-
aufsichtsamtes und fuhrt nicht automatisch zur Unzu-
lassigkeit des Vorhabens. Es ist vielmehr in jedem Ein-
zelfall zu prufen, ob Bedenken gegen das Vorhaben
bestehen und wie diese gegebenenfalls ausgeraumt
werden kénnen.

Anwendung im Zulassungsverfahren
OVG NRW
Beschluss vom 08.05.1996 - 7B 18/96 — n. v.

Essprichtnichts dagegen, auf die Abstandslisteim Bau-
genehmigungsverfahren zurlickzugreifen. Bei den in
der Abstandsliste empfohlenen Abstanden handelt es
sich um sachverstandige, praxisgerechte Erfahrungs-
werte, die bei Unterschreitung nach Inbetriebnahme
eines typischen, der Abstandsliste entsprechenden
Betriebes zu unzumutbaren Beeintrachtigungen fuh-
ren kénnen.

Anwendung in Zulassungsverfahren
OVG NW
- Urteil vom 4.3.2002 - 7a D 89/01.NE -

Normenkontrollverfahren

Der vom Antragsteller zitierte Abstandserlass (RdErl.
des Ministeriums fur Umwelt, Raumordnung und Land-
wirtschaft vom 2. April 1998 -V B 5 - 8804.25.1 -, MBI
NRW 1998, 744) fordert nichtsanderes. Ergibt Hinweise
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fur die Planung von Industrie- und Gewerbegebieten,
lasst jedoch keine unmittelbaren Rickschlisse zu, ob
Immissionen eines vorhandenen Gewerbebetriebs zu
schadlichen Umwelteinwirkungen in einem dem Woh-
nen dienenden Gebiet fuhren kénnen. Vielmehr for-
dert der Abstandserlass eine Einzelfallprtfung anhand
der immissionsschutzrechtlichen Vorschriften, ob bei
einer vorgegebenen Situation durch Gewerbebetriebe
Gefahren, erhebliche Nachteile oder erhebliche Belasti-
gungen zu erwarten sind (vgl. Ziffer 2.2.3 des Abstand-
serlasses).

(VG KoIn = Urteil vom 1.7.1986 2 K 4406/85 - n.v.)

Dass die Uberlegung der Kammer zutreffend ist, ergibt
sich — mittelbar — auch aus dem Runderlass des Minis-
ters fur Arbeit, Gesundheit und Soziales vom 9.7.1982:
Abstédnde zwischen Industrie- bzw. Gewerbegebie-
ten und Wohngebieten im Rahmen der Bauleitplanung
(Abstandserlass), abgedruckt im Ministerialblatt fir das
Land Nordrhein-Westfalen vom 20. August 1982, S.1376
ff. Aus der Abstandsliste 1982 (Anhang, Ministerialblatt
NW 1982, 1381 ff) ergibt sich, dass Kraftfahrzeugrepa-
raturwerkstétten der Abstandsklasse VIl unterfallen
und deshalb im Rahmen der Bauleitplanung in der Regel
einen Abstand von 100 m zum nachsten Wohngebaude
einhalten sollen. Zwar ist anzuerkennen, dass diese
Abstédnde nur im Rahmen der Bauleitplanung Bertick-
sichtigung finden; im Rahmen des § 34 BBauG waren
diese Absténde mithin angemessen zu verringern.

Anwendung im Zulassungsverfahren
VG Diisseldorf
Urteil vom 7.5.2002 - 3 K 6192/01 - Juris -

Die bauplanungsrechtliche Zuléssigkeit der Anlage
ergibt sich auch nicht daraus, dass der Bebauungsplan
... der Stadt ... vorsieht, dass am geplanten Standort die
Nr. 136 bis 182 der unter Punkt 12 aufgelisteten Betriebs-
arten zulassig sind sowie ausnahmsweise Betriebsarten
der Nr. 72 bis 135. Wahrend die regelmaBig zugelasse-
nen Anlagen der Abstandsklasse VII - 200 m - des so
genannten Abstandserlasses (MBI. NRW 1982 S. 1376)
entsprechen, sind die Anlagen gemaR Nr. 72 bis 135
der Abstandsklasse VI - 300 m - zuzuordnen. Da auch
Anlagen mit vergleichbarem Emissionsverhalten wie die
aufgefiihrten zugelassen werden kénnen, steht allein
der Umstand, dass Baustoff- Recyclinganlagen wie die
geplante im Bebauungsplan nicht ausdricklich aufge-
nommen sind, dem Vorhaben noch nicht entgegen. Fir
eine Ahnlichkeit mit den Anlagen der Abstandsklasse VI
lasstsichinsoweit anfiihren, dass die Abstandsliste 1998
(Mbl. NRW 1998, 744) unter der laufenden Nr. 83 Anla-
gen zum Brechen, Mahlen oder Klassieren von naturli-
chem oder kinstlichem Gestein der Abstandsklasse V

Rechtsprechung zum Abstandserlass

mit einem Mindestabstand von ebenfalls 300 m zuweist
(vgl. auch Abstandsliste 1990, NVwZ 1990, 944 (955)
unter Nr. 87). Die genannte Ausnahmeklausel ist jedoch
wiederum dahingehend auszulegen, dass die jeweils in
der nachst hoheren Abstandsklasse aufgeftihrten Anla-
gen dann zugelassen werden kénnen, wenn sie durch
entsprechende Vorkehrungen dem Emissionsverhalten
einer Anlage der nachst niedrigen Abstandsklasse ent-
sprechen.

(vgl. OVG NRW, BRS 58 Nr. 34)

Besonderheiten, die das Emissionsverhalten der
Anlage ausnahmsweise als vergleichbar mit dem von
Anlagen der Abstandsklasse VIl erscheinen lassen,
sind jedoch nicht ersichtlich. Eine Befreiung gem. § 31
Abs. 2 BauGB kommt hier nicht in Betracht, weil sie
die Grundzuige der Planung berthren wirde. Denn der
Plan lasst im Interesse des vorbeugenden Immissions-
schutzes nur bestimmte Anlagen mit beschréanktem
Storpotential zu. Ausweislich des Erlauterungsberich-
tes soll die stdlich des Plangebietes liegende Wohnbe-
bauung vor den méglichen Emissionen des Gewerbe-
gebietes geschiitzt werden. Aus diesem Grunde sei das
Gewerbegebiet in Abhangigkeit zur Wohnbebauung so
gegliedert worden, dass nur bestimmte, die Wohnbe-
bauung nicht stérende Betriebsarten zugelassen wir-
den. (4.3.3.1 des Erlauterungsberichts)

Anwendung im Zulassungsverfahren
VG Aachen
Beschluss vom 17.2.2003 - 6 L 492702 - Juris -

Nach Aktenlage ist nichts dafur ersichtlich, dass der
bestimmungsgemale Betrieb des Gefahrstoff-M. -Zen-
trums geeignet ist, stadtebaulich relevante Einwirkun-
gen auf das Stadtgebiet der Antragstellerin hervorzu-
rufen.

Ein Indiz fur das Bestehen derartiger Auswirkungen
lasst sich nicht aus dem fur die Bauleitplanung konzi-
pierten Abstandserlass NRW (1998) entnehmen,

vgl. den Runderlass des Ministeriums fur Umwelt,
Raumordnung und Landwirtschaft NRW vom 2. April
1998 -V B 5 -8804.25.1-, Ministerialblatt fir das Land
Nordrhein-Westfalen (MBI. NRW) 1998 S. 744 ff., uber
Abstande zwischen Industrie- bzw. Gewerbegebie-
ten und Wohngebieten im Rahmen der Bauleitplanung
und sonstige fir den Immissionsschutz bedeutsame
Abstande (Abstandserlass).

Das strittige Gefahrstoff-M. -Zentrum unterfallt ent-
sprechend seiner Nutzung der Anlagenart ,Lagerung,
Be- und Entladen von Stoffen und Zubereitungen®,
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vgl. insoweit §§ 1 und 2 Abs. 1 Nr. 1 der Verord-
nung Uber genehmigungsbedirftige Anlagen (4.
BlmschVO) i.V.m. Nr. 9 (9.35, Spalte 1) des Anhangs
dieser Verordnung,

die der Abstandserlass NRW 1998 nicht in die sog.
Abstandsliste aufgenommen hat, weil der bestim-
mungsgemaBe Betrieb dieser Anlagenart keine Immis-
sionschutzprobleme auslést (so die ,,Erganzenden Hin-
weise" zum Abstandserlass NRW 1998, MBI. NRW 1998
S.762,763).

Abgesehendavon spricht Vieles flir die vom Antragsgeg-
ner vertretene Auffassung, wonach das strittige Gefahr-
stofflagervorhaben vom Stércharakter her allenfalls mit
»Speditionen aller Art sowie Betriebe zum Umschlag
gréBerer Gutermengen® vergleichbar sei, die in der
Abstandsliste NRW 1998 in der Abstandsklasse V unter
der laufenden Nummer 153 aufgefthrt sind (MBl. NRW
1998 S. 757) und demnach zu reinen Wohngebieten
einen Abstand von 300 m haben sollen. Ein identisches
Abstandserfordernis galt im Ubrigen fur ,Speditionen
aller Art sowie Betriebe zum Umschlag gréRerer Guter-
mengen” auch nach der (friheren Abstandsliste NRW
1990, Ifd. Nr. 148 (MBI. NRW 1990 S. 515). Damit geben
aber weder der aktuelle noch der frihere Abstandser-
lass NRW etwas dafiir her, dass der ,,Normalbetrieb” des
genehmigten Gefahrstofflagers geeignet ist, stadtebau-
liche Belange jenseits der ca. 900 m entfernten Grenze
der beigeladenen Standortgemeinde aufzuwerfen.

Anwendung im Zulassungsverfahren

OVG NRW

Beschluss vom 18.03.2003 - 21 B 2476/02 - Juris
Ob-wieder Antragsteller meint —die Abstandsregelun-
gen aus dem Runderlass des Ministeriums fir Umwelt,
Raumordnung und Landwirtschaft Giber Abstande zwi-
schen Industrie- bzw. Gewerbegebieten und Wohn-
gebieten im Rahmen der Bauleitplanung und sons-
tige fur den Immissionsschutz bedeutsame Absténde
(Abstandserlass) vom 2. April 1998 (MBI. NRW. S. 744)
nicht eingehalten worden sind, kann dahinstehen, da
die in der Abstandsliste aufgeflihrten Schutzabstande
fur die Anwendung bei raumbedeutsamen Planungen
und MaBnahmen i.S.v. § 50 BImSchG im Bauleitplan-
verfahren bestimmt und nach dem ausdricklichen
Wortlaut der Nr. 3.2 des Abstandserlasses in Genehmi-
gungsverfahren nach dem Bundes-Immissionsschutz-
gesetz gerade nichtanzuwenden sind. Eine Anwendbar-
keit Gber Nr. 1. 6.2.1.1 des Gemeinsamen Runderlasses
des Ministers fur Landes- und Stadtentwicklung, des
Ministers fur Arbeit, Gesundheit und Soziales und des
Ministers fur Wirtschaft, Mittelstand und Verkehr tber

Rechtsprechung zum Abstandserlass

die Bericksichtigung von Emissionen und Immissi-
onen bei der Bauleitplanung sowie bei der Genehmi-
gung von Vorhaben (Planungserlass) vom 8. Juli 1982
(MBI. NRW. S. 1366), geandert durch Runderlass vom
21. Juli 1988 (MBI. NRW. S. 1238), scheidet ebenfalls
aus, da sich diese Regelung allein mit der vorliegend
nicht in Rede stehenden gemeindlichen Bauleitpla-
nung befasst und der Planungserlass in Nr. II. 4 fir die
Zulassigkeit von Vorhaben, die — wie hier — innerhalb
eines im Zusammenhang bebauten Ortsteils nach § 34
BauGB gelegen sind, eigenstandige Regelungen ent-
hélt, die gerade nicht auf den Abstandserlass Bezug
nehmen. Soweit der Antragsteller sich mit seinem Vor-
bringen zum Abstandserlass auf einen Verstol3 gegen
sich aus § 50 BImSchG ergebende Pflichten berufen
will, ist ihm entgegen zu halten, dass diese Vorschrift
kein subjektives offentliches Recht zu vermitteln ver-
mag, sondern sich allein als objektiv-rechtliches Gebot
an die zur Planung ermachtigten Kérperschaften und
Behorden wendet.

(Vgl. BVerwG, Beschluss vom 10. September 1981 -
4 B 114.81 -, Buchholz 406.25 § 50 BImSchG Nr. 2 =
BRS 38 Nr. 6 = DOV 1982, 203 = GewArch 1982, 34 =
NJW 1982, 348; Hess. VGH, Beschluss vom 31. Mai
1990 -8R 3118/89 -, ESVGH 40, 295 = GewArch 1991,
151 = NVwZ 1991, 88; offen gelassen BVerwG, Urteil
vom 4. Mai 1988 - 4 C 2.85 -, Buchholz 407.57 LStrG
NW Nr.1=NVwZ 1989, 151 = UPR 1988, 346)

Anwendung im Zulassungsverfahren
(Vergleichende Betrachtung des Stérverhaltens)
VG Miinster

- Beschluss vom 10.10.2004 - Juris -

Entsprechendes gilt flr die unabhéngig von den empi-
risch feststellbaren Vorbelastungen und dem Grad der
realistisch zu prognostizierenden Zusatzbelastungen
zu stellenden Frage, ob nicht die Zulassung einer Aus-
nahme fiur die strittige Vergnigungsstatte gemaf §
31 Abs. 1 BauGB i. V. m. § 8 Abs. 3 Nr. 3 BauNVO als
solche rechtswidrig ist, weil ein Ausnahmetatbestand
nicht ersichtlichist oder weil jedenfalls die Ermessens-
auslibung dem Sinn und Zweck der nachbarschutzen-
den Festsetzungen des Bebauungsplanes zur Art der
baulichen Nutzung nicht gerecht wird, und deshalb
auch den Antragsteller in seinen durch den Bebau-
ungsplan konkretisierten Nachbarrechten verletzt.
Insoweit durfte es entscheidend sein, dass das Vorha-
ben der Beigeladenen nicht in einem typischen Gewer-
begebiet im Sinne des § 8 BauNVO liegt, sondern in
einem so genannten eingeschrankten Gewerbegebiet,
in dem offensichtlich im Sinne einer gerechten Lésung
des Konfliktes zwischen gewerblicher Nutzung in dem
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Gewerbegebiet und der Wohnnutzung in dem unmit-
telbar angrenzenden allgemeinen Wohngebiet durch
textliche Festsetzung alle Betriebsarten fir unzu-
léssig erklart worden sind, die in der Abstandsliste
1990, Anhang 1 zum Abstandserlass des Ministers fur
Umwelt, Raumordnung und Landwirtschaft vom 21.
Marz 1990, MBIL. NRW Nr. 32 vom 8. Mai 1990, aufge-
fuhrt sind (vgl. auch die Abstandsliste 1998, Anhang
1 zum Abstandserlass des Ministeriums fur Umwelt,
Raumordnung und Landwirtschaft vom 2. April 1998,
MBI. NRW Nr. 43 vom 2. Juli 1998). Sinn und Zweck
dieser Festsetzung durfte (gewesen) sein, die pla-
nungsrechtliche Unbedenklichkeit des unmittelba-
ren Nebeneinanders von allgemeinem Wohngebiet
und Gewerbegebiet zu erreichen. Die in der Abstands-
liste genannten Betriebsarten sollten ausgeschlos-
sen sein, weil der Plangeber davon ausging, dass sie
jedenfalls bei Unterschreitung der in den einzelnen
Abstandsklassen festgelegten Abstande geeignet
sind, das Wohnen im unmittelbar benachbarten all-
gemeinen Wohngebiet wesentlich zu stéren. Dies gilt
z.B. nach der Einschatzung des Plangebers fur die in
der Abstandsklasse 7 genannten und einen Mindest-
abstand von 100 m unterschreitenden Betriebsar-
ten Tischlereien, Schreinereien, Spinnereien, Webe-
reien, Kraftfahrzeug- Reparaturwerkstatten. Geman
Nr. 2.223 des Abstandserlasses 1990/1998 ist der
Abstand zu messen an der geringsten Entfernung zwi-
schen der Umrisslinie der emittierenden Anlage und
der Begrenzungslinie von Wohngebieten. Im vorliegen-
den Fall betragt der Abstand zwischen der Umrissli-
nie der Uberdachung des Parkplatzes fiir die Vergnii-
gungsstatteund der Begrenzungslinie des allgemeinen
Wohngebietes auf dem Grundstick des Antragstel-
lers ausweislich des Lageplanes 90 m. Diese Unter-
schreitung des Mindestabstandes um 10 % kann nicht
mehr wegen Geringflgigkeit als akzeptabel im Sinne
des letzten Satzes der zuletzt zitierten Bestimmung
des Abstandserlasses angesehen werden. An dieser
Stelle sollte mithin nach der Wertung des Plangebers
ein Betrieb der genannten Arten ausgeschlossen sein.
Es sollten nur Betriebe zugelassen werden kénnen, die
das benachbarte Wohnen nicht wesentlich stéren.

Rechtsprechung zum Abstandserlass

Windenergie
OVG NW Beschl. 22.10.1996 - 10 B 2386/96 —
Gew. Arch. 1997 S. 126

Dass eine Windkraftanlage des hier genehmigten Typs
gerade durch die Art des von ihr verursachten Larms
unzumutbar auf nahe gelegene Wohnbebauung einwir-
ken kann, entnimmt der Senat auch dem Runderlass
des Ministers fur Umwelt, Raumordnung und Landwirt-
schaft vom 21. Marz 1990 - Absténde zwischen Indus-
trie- bzw. Gewerbegebieten im Rahmen der Bauleitpla-
nung — (Abstanderlass). In ihn sind sachverstandige
Erfahrungswerte eingegangen. Sie haben zwar in ers-
ter Linie fur die Bauleitplanung Bedeutung. Werden die
Werte des Abstanderlasses deutlich unterschritten,
kann dies jedoch zusammen mit konkreten Feststel-
lungen zum Einzelfall die Einschatzung stutzen, dass
unzumutbare Beeintrachtigungen nicht auszuschlie-
Ben sind.

(vgl. OVG NW, Beschlussvom 8. Mai1996 -7B 18/96 -)

Anhang 2 des erwahnten Abstanderlasses enthalt den
erganzenden Hinweis, nach Untersuchungen an ein-
zelnen Windkraftanlagen mit einer Leistung von mehr
als 300 kW sei von einem erforderlichen Abstand von
mindestens 500 m auszugehen. Wegen der Abhéangig-
keit des erforderlichen Abstands von der Leistung und
Konstruktion der einzelnen Anlage sei eine pauschale
Beurteilung nicht moglich. Die genehmigte Anlage hat
eine Leistung von 500 kW. Sie halt zu dem Grundstick
der Antragsteller zu 1. eine Entfernung von rund 170 m,
zu dem Grundstiick der Antragsteller zu 2. von rund
200 m ein.
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7. Stichwortverzeichnis zum Abstandserlass 2007

Das Stichwortverzeichnis soll das Auffinden einzelner Anlagen erleichtern. Bei gleichem Stichwort kann die Unter-
scheidung der Beschreibung der Anlageart entnommen werden. Ergeben sich flr eine Anlagenart mehrere Stich-
worte, so wird der Eintrag zum Teil mehrfach wiederholt. Ftir 221 Anlagenarten ergeben sich somit 447 Stichwor-
ter.

Hinweis
Ab- Ab- Lfd auf Nr.
Stichworter stands- stand Nr ’ (Spalte) Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)
klasse in[m] ’ der 4.
BImSchV
Abfallbehandlung 1 700 34 8.8(1); 8.10 Anlagenzurphysikalischund/oderchemischen
1@ Behandlung von Abfallen mit einer Durchsatz-
leistung von 50 Tonnen Einsatzstoffen oder
mehr je Tag (s. auch Ifd. Nr. 71)
Abfallbehandlung Y 500 71 8.8 (2); Anlagenzurphysikalischund/oderchemischen
8.10 (2) Behandlung von Abfallen mit einer Durchsatz-
leistung von 10 Tonnen bis weniger als 50 Ton-
nen Einsatzstoffen je Tag auch soweit nicht ge-
nehmigungsbedurftig (s. auch Ifd. Nr. 34)
Abfallbehandlung \Y 300 127 8.4(2) Sortieranlagen fur Hausmull mit einer Durch-
satzleistung von 10 Tonnen Einsatzstoffen
oder mehr je Tag
Abfallbehandlung \ 300 130 8.7 (1+2) Anlagen zur Behandlung von verunreinigtem
Boden durch biologische Verfahren, Entgasen,
Strippen oder Waschen mit einem Einsatz von 1
Tonne verunreinigtem Boden oder mehr je Tag
Abfallbehandlung \Y 300 132 8.11 (1+2); Anlagen zur sonstigen Behandlung von Abfal-
a) und b) len mit einer Durchsatzleistung von 1 Tonne
oder mehr je Tag
Abfallbehandlung V 300 129 8.6 (1+2); Geschlossene Anlagen zur biologischen Be-
(biologische) a)und b) handlung von Abféallen auch soweit nicht ge-
nehmigungsbedirftig
Abfallbehandlung Il 700 34 8.8(1); 8.10 Anlagenzurphysikalischund/oderchemischen
(physikalisch-chemische) (@) Behandlung von Abfallen mit einer Durchsatz-
leistung von 50 Tonnen Einsatzstoffen oder
mehr je Tag (s. auch Ifd. Nr. 71)
Abfallbehandlung IV 500 71 8.8 (2); Anlagenzurphysikalischund/oderchemischen
(physikalisch-chemische) 8.10 (2) Behandlung von Abfallen mit einer Durchsatz-
leistung von 10 Tonnen bis weniger als 50 Ton-
nen Einsatzstoffen je Tag auch soweit nicht ge-
nehmigungsbedurftig (s. auch Ifd. Nr. 34)
Abfalllagerung v 500 73 8.12 (1+2) ; Offene Anlagen zur zeitweiligen Lagerung von

a) und b) Abfallen mit einer Aufnahmekapazitat von 10
Tonnen oder mehr je Tag oder einer Gesamtla-
gerkapazitat von 100 Tonnen oder mehr
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Hinweis
Ab- Ab- Lfd auf Nr.
Stichworter stands- stand Nr ' (Spalte) Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)
klasse in[m] ’ der 4.
BImSchV
Abfalllagerung v 500 75 8.14 (1+2); Offene Anlagen zum Lagern von Abféllen so-
a) und b) weit in diesen Anlagen Abfélle vor deren Be-
seitigung oder Verwertung jeweils Uber einen
Zeitraum von mehr als einem Jahr gelagert
werden
Abfalllagerung VI 200 176 8.12 (1+2) ; Geschlossene Anlagen zur zeitweiligen Lage-
a) und b) rung von Abfallen, mit einer Aufnahmekapazi-
tat von 10 Tonnen oder mehr je Tag oder einer
Gesamtlagerkapazitat von 100 Tonnen oder
mehr
Abfalllagerung \ 200 178 8.14 (1+2); Geschlossene Anlagen zum Lagern von Abfal-
a) und b) len, soweit in diesen Anlagen Abfalle vor de-
ren Beseitigung oder Verwertung jeweils tber
einen Zeitraum von mehr als einem Jahr gela-
gert werden
Abfallumschlag v 500 76 8.15 (1+2); Offene Anlagen zum Umschlagen von Abfallen
a) und b) mit einer Leistung von 100 Tonnen oder mehr
je Tag, ausgenommen Anlagen zum Umschla-
gen von Erdaushub oder von Gestein, das bei
der Gewinnung oder Aufbereitung von Boden-
schéatzen anfallt
Abfallumschlag \Y 300 133 8.15 (1+2); Geschlossene Anlagen zum Umschlagen von
a) und b) Abfallen mit einer Leistung von 100 Tonnen
oder mehr je Tag, ausgenommen Anlagen zum
Umschlagen von Erdaushub oder von Gestein,
das bei der Gewinnung oder Aufbereitung von
Bodenschatzen anfallt
Abgrabung \Y 300 85 2.1(1+2) Steinbrtche, in denen Sprengstoffe verwendet
werden
Abgrabung \Y 300 146 - Anlagen zur Gewinnung oder Aufbereitung von
Sand, Bims, Kies, Ton oder Lehm
Abwasserbehandlungsan- |V 500 78 - Abwasserbehandlungsanlagen fir mehr als
lagen 100 000 EW ; (s. auch Ifd. Nr. 143)
Abwasserbehandlungsan- V 300 143 - Abwasserbehandlungsanlagen bis einschl. 100
lagen 000 EW ; (s. auch Ifd. Nr. 78)
Akkumulatorenherstel- V 300 99 3.21(2) Anlagen zur Herstellung von Bleiakkumulato-
lung ren oder Industriebatteriezellen und sonstiger
Akkumulatoren
Altautozerlegung VIl 100 202 8.9(2);c) Anlagen zurBehandlungvon Altautos mit einer

Durchsatzleistung von 5 Altautos oder mehr je
Woche
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Stichwoérter

Ab-
stands-
klasse

Ab-
stand
in [m]

Lfd.
Nr.

Hinweis
auf Nr.
(Spalte)
der 4.
BImSchV

Stichwortverzeichnis zum Abstandserlass 2007

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Altholzverbrennung

Aluminiumhitten

Aminoplaste

Ammoniakherstellung

Ammoniakkihlung

Anorganische Verbindun-
gen

Arzneimittel

Arzneimittel

Auslieferungslager

Auslieferungslager

Autobusunternehmen

Autokinos

Autolackierereien

v

\

VIl

500

1.000

500

1.000

300

1.000

1.000

300

300
300

200

300
100

37

59

15

142

12

17

104

155
159

196

80
207

11 (1), 8.2
(1) a) und
b)

3.3()

5.8 (2)

4.1(1); 1)

10.25 (2)

4.1 (1); o),
p)

4.1(1);s)

4.3 (1+2),
a)und b)

Kraftwerke, Heizkraftwerke und Heizwerke mit
Feuerungsanlagen fiir den Einsatz von Brenn-
stoffen, soweit die Feuerungswarmeleistung
50 MW bis 150 MW betragt, auch Biomasse-
kraftwerke (#); Anlagen zur Erzeugung von
Strom, Dampf, Warmwasser, Prozesswarme
oder erhitztem Abgas durch den Einsatz von
Abfallhélzern ohne Holzschutzmittel oder Be-
schichtungen von halogenorganischen Ver-
bindungen mit einer Feuerungswarmeleistung
von 50 Megawatt oder mehr

Anlagen zur Herstellung von Nichteisenrohme-
tallen aus Erzen, Konzentraten oder sekundar-
en Rohstoffen einschl. Aluminiumhatten (#)

Anlagen zur Herstellung von Gegenstanden
unter Verwendung von Amino- oder Phenol-
plasten mittels Warmebehandlung, soweit die
Menge der Ausgangsstoffe 10 kg oder mehr je
Stunde betragt

Anlagen zur Herstellung von Gasen wie Am-
moniak, Chlor und Chlorwasserstoff, Fluor und
Fluorwasserstoff, Kohlenstoffoxiden, Schwe-
felverbindungen, Stickstoffoxiden, Wasser-
stoff, Schwefeldioxid, Phosgen (#)

Kélteanlagen mit einem Gesamtinhalt an Kal-
temitteln von 3 t Ammoniak oder mehr (*) (#)

Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von
schwefelhaltigen Kohlenwasserstoffen oder
von Nichtmetallen, Metalloxiden oder sonsti-
gen anorganischen Verbindungen (#)

Anlagen zur Herstellung von Grundarzneimit-
teln durch chemische Umwandlung (Wirkstof-
fe fur Arzneimittel) (#)

Anlagen zur Herstellung von Grundarzneimit-
teln (Wirkstoffen fur Arzneimittel) unter Ver-
wendung eines biologischen Verfahrens oder
von Arzneimitteln oder Arzneimittelzwischen-
produkten im industriellen Umfang, soweit
Pflanzen behandelt oder Tierkérper eingesetzt
werden (#)

Auslieferungslager fur Tiefkthlkost (*)

Speditionen aller Art sowie Betriebe zum Um-
schlag groBerer Gutermengen (*)

Autobusunternehmen, auch des 6ffentlichen
Personennahverkehrs (¥*)

Autokinos (¥*)

Autolackierereien, einschl. Karosseriebau, ins-
besondere zur Beseitigung von Unfallschaden
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Stichwoérter

Ab-
stands-
klasse

Ab-
stand
in [m]

Lfd.
Nr.

Hinweis
auf Nr.
(Spalte)
der 4.
BImSchV

Stichwortverzeichnis zum Abstandserlass 2007

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Automatendrehereien

Automobilwerke

Autowracks

Autowracks

Basenherstellung

Batterieherstellung

Bauelementeherstellung

Bauhofe

Bautenschutzmittel

Behélterbau

Behélterbau

Behélterbau

\

VIl

<

VIl
\

\

200

700

500

100

700

300

300

100
200

1.000

300

200

181

28

72

202

31

99

148

218
179

10

96

166

3.24 (1)

89 (1) a) +
b) : 8.9 (2)
a)

8.9(2):¢)

4.1 (1); m),
n), o)

3.21(2)

10.8 (2)

3.15(2)

3.15(2)

57 (2): a)
und b)

Anlagen zur Herstellung von Bolzen, Nageln,
Nieten, Muttern, Schrauben, Kugeln, Nadeln
oder ahnlichen metallischen Normteilen durch
Druckumformen auf Automaten sowie Auto-
matendrehereien (¥)

Automobil- u. Motorradfabriken, Fabriken zur
Herstellung von Verbrennungsmotoren (¥)

a) Anlagen zum Zerkleinern von Schrott durch
Rotormuhlen mit einer Nennleistung des Ro-
torantriebes von 100 Kilowatt oder mehr; b)
Anlagen zur zeitweiligen Lagerung von Eisen-
oder Nichteisenschrotten, einschlieBlich Au-
towracks, mit einer Gesamtlagerflache von
15 000 Quadratmeter oder mehr oder einer
Gesamtlagerkapazitat von 1 500 Tonnen Ei-
sen- oder Nichteisenschrotten oder mehr

Anlagen zur Behandlung von Altautos mit einer
Durchsatzleistung von 5 Altautos oder mehr je
Woche

Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von
Séuren, Basen, Salzen (#)

Anlagen zur Herstellung von Bleiakkumulato-
ren oder Industriebatteriezellen und sonstiger
Akkumulatoren

Anlagen zur Herstellung von Bauelementen
oder in Serien gefertigten Holzbauten

Bauhofe

Anlagen zur Herstellung von Bautenschutz-,
Reinigungs- oder Holzschutzmitteln sowie von
Klebemitteln ausgenommen Anlagen, in denen
diese Mittel ausschlieBlich unter Verwendung
von Wasser als Verdliinnungsmittel hergestellt
werden, auch soweit nicht genehmigungsbe-
durftig

Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von
Behaltern aus Metall im Freien (z. B. Contai-
ner) (*); (s. auch Ifd. Nr. 96)

Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von
Behaltern aus Metall in geschlossenen Hallen
(z. B. Dampfkessel, Container) (*) (siehe auch
Ifd. Nr. 10)

Anlagen zur Verarbeitung von fllssigen unge-
sattigten Polyesterharzen mit Styrol-Zusatz
oder flussigen Epoxidharzen mit Aminen zu
Formmassen, Formteilen oder Fertigerzeug-
nissen, soweit keine geschlossenen Werkzeu-
ge (Formen) verwendet werden, flir einen Harz-
verbrauch von 500 kg oder mehr je Woche, z.
B. Bootsbau, Fahrzeugbau oder Behélterbau
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Stichwoérter

Ab-
stands-
klasse

Ab-
stand
in [m]

Lfd.
Nr.

Hinweis
auf Nr.
(Spalte)
der 4.
BImSchV

Stichwortverzeichnis zum Abstandserlass 2007

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Behalterreinigung

Beizbader

Beschichtungsanlagen

Beschichtungsanlagen

Beschichtungsanlagen

Betonfertigteile

Betonfertigteile

Betonwerke

Betriebshofe

\

300

200

500

300

300

1.000

300

500

300

140

165

57

109

110

90

43

157

10.21 (2)

3.10 (1+2)

5.2 (1)

5.1(2): b)

5.2 (2)

2.14(2)

2.14(2)

2.13(2)

Anlagen zur Innenreinigung von Eisenbahn-
kesselwagen, StraBentankfahrzeugen, Tank-
schiffen oder Tankcontainern sowie Anlagen
zur automatischen Reinigung von Fassern ein-
schlieBlich zugehériger Aufarbeitungsanlagen,
soweit die Behalter von organischen Stoffen
gereinigt werden

Anlagen zur Oberflachenbehandlung von Me-
tallen oder Kunststoffen durch ein elektroly-
tisches oder chemisches Verfahren zur Ober-
flachenbehandlung von Metallen durch Beizen
oder Brennen unter Verwendung von Fluss-
oder Salpetersaure (#)

Anlagen zum Beschichten, Imprégnieren, Ka-
schieren, Lackieren oder Trénken von Ge-
genstdnden, Glas- oder Mineralfasern oder
bahnen- oder tafelférmigen Materialien ein-
schlieBlich der zugehorigen Trocknungsanla-
gen mit Kunstharzen, soweit die Menge dieser
Harze 25 Kilogramm oder mehr je Stunde be-
tragt

Anlagen zum Bedrucken von bahnen- oder ta-
felférmigen Materialien mit Rotationsdruckma-
schinen einschlieBlich der zugehérigen Trock-
nungsanlagen, soweit die Farben oder Lacke
organische Lésungsmittel enthalten

Anlagen zum Beschichten, Imprégnieren, Ka-
schieren, Lackieren oder Trénken von Ge-
genstédnden, Glas- oder Mineralfasern oder
bahnen- oder tafelférmigen Materialien ein-
schlieBlich der zugehérigen Trocknungsanla-
gen mit Kunstharzen soweit die Menge dieser
Harze 10 Kilogramm bis weniger als 25 Kilo-
gramm je Stunde betragt, ausgenommen Anla-
gen fur den Einsatz von Pulverbeschichtungs-
stoffen

Anlagen zur Herstellung von Formstiicken un-
ter Verwendung von Zement oder anderen Bin-
demitteln durch Stampfen, Schocken, Rutteln
oder Vibrieren mit einer Produktionsleistung
von 1 t oder mehr je Stunde im Freien (*) (s.
auch Ifd. Nr. 90)

Anlagen zur Herstellung von Formstiicken un-
ter Verwendung von Zement oder anderen Bin-
demitteln durch Stampfen, Schocken, Rutteln
oder Vibrieren mit einer Produktionsleistung
von 1t oder mehr je Stunde in geschlossenen
Hallen (*); (s. auch Ifd. Nr. 6)

Anlagen zur Herstellung von Beton, Mértel
oder StraBenbaustoffen unter Verwendung
von Zement (*)

Betriebshofe fur StraRenbahnen (*)
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Ab-
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Lfd.
Nr.

Hinweis
auf Nr.
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Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Betriebshofe V

Biomassekraftwerke 1l

Biomassekraftwerke W%

Biozide Il

Biozide \Y

Bitumenmischanlagen A%

Bitumenmischanlagen Vv

Blahen (Perlite, Schiefer V
oder Ton)

Bleihiitten Il

Bodenbehandlungsanla- V
gen

300

700

500

1.000

300

500

300

300

1.000

300

158

23

37

16

103

44

91

88

130

1.1(1)

11 (1), 8.2
(1) a) und
b)

4.1(1);r)

4.2 (2)

2.15 (1)

2.15(2)

27(2)

3.3(D)

8.7 (1+2)

Betriebshofe der Mullabfuhr oder der StraBen-
dienste (*)

Kraftwerke und Feuerungsanlagen fur den Ein-
satz von Brennstoffen, soweit die Feuerungs-
warmeleistung mehr als 150 MW bis max. 900
MW betragt, auch Biomassekraftwerke (#)

Kraftwerke, Heizkraftwerke und Heizwerke mit
Feuerungsanlagen fur den Einsatz von Brenn-
stoffen, soweit die Feuerungswéarmeleistung
50 MW bis 150 MW betragt, auch Biomasse-
kraftwerke (#); Anlagen zur Erzeugung von
Strom, Dampf, Warmwasser, Prozesswarme
oder erhitztem Abgas durch den Einsatz von
Abfallhélzern ohne Holzschutzmittel oder Be-
schichtungen von halogenorganischen Ver-
bindungen mit einer Feuerungswarmeleistung
von 50 Megawatt oder mehr

Anlagen zur Herstellung von Ausgangsstoffen
far Pflanzenschutzmittel und von Bioziden (#)

Anlagen, indenen Pflanzenschutz- oder Schad-
lings-bekdmpfungsmittel oder ihre Wirkstof-
fe gemahlen oder maschinell gemischt, abge-
packt oder umgefillt werden (#)

Anlagen zur Herstellung oder zum Schmelzen
von Mischungen aus Bitumen oder Teer mit
Mineralstoffen einschlieBlich Aufbereitungs-
anlagen fur bitumindse StraBenbaustoffe und
Teersplittanlagen mit einer Produktionsleis-
tung von 200 t oder mehr je Stunde (s. auch
Ifd. Nr. 91)

Anlagen zur Herstellung oder zum Schmelzen
von Mischungen aus Bitumen oder Teer mit
Mineralstoffen einschlieBlich Aufbereitungs-
anlagen fur bitumindse StraBenbaustoffe und
Teersplittanlagen mit einer Produktionsleis-
tung bis weniger als ; 200 t je Stunde (s. auch
Ifd. Nr. 44)

Anlagen zum Blahen von Perlite, Schiefer oder
Ton

Anlagen zur Herstellung von Nichteisenrohme-
tallen aus Erzen, Konzentraten oder sekundar-
en Rohstoffen einschl. Aluminiumhatten (#)

Anlagen zur Behandlung von verunreinigtem
Boden durch biologische Verfahren, Entga-
sen, Strippen oder Waschen mit einem Einsatz
von 1 Tonne verunreinigtem Boden oder mehr
je Tag
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Stichwoérter

Ab-
stands-
klasse

Ab-
stand
in [m]

Lfd.
Nr.

Hinweis
auf Nr.
(Spalte)
der 4.
BImSchV

Stichwortverzeichnis zum Abstandserlass 2007

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Bootsbau

Brauereien

Brechen (Gestein)

Brennen keramischer Er-
zeugnisse

Brennen keramischer Er-
zeugnisse

Brennen von Feuerfest-
steinen

Brennereien

Brikettfabriken

Brotfabriken

Busdepots

Catering-Betriebe

Chemiefasern

Chemielager

Chemische Reinigungsan-
lagen

\

\

\

\

Vi

\

VIl

VIl

200

200

300

300

200

700

200

500

200

200

100

1.000

300

100

166

171

86

89

162

26

171

40

194

196

204

14

137

216

57 (2); a)
und b)

7.27 (1+2)

2.2(2)

2.10 (1)

2.10 (2)

2.4 (1+2)

7.27 (1+2)

1.10 (1)

4.1(1); h)

9.37 (1)

Anlagen zur Verarbeitung von flissigen unge-
sattigten Polyesterharzen mit Styrol-Zusatz
oder flussigen Epoxidharzen mit Aminen zu
Formmassen, Formteilen oder Fertigerzeug-
nissen, soweit keine geschlossenen Werkzeu-
ge (Formen) verwendet werden, fur einen Harz-
verbrauch von 500 kg oder mehr je Woche, z.
B. Bootsbau, Fahrzeugbau oder Behélterbau

Brauereien mit einem Ausstof3 von 200 Hektoli-
ter Bier oder mehr je Tag als Vierteljahresdurch-
schnittswert und (Melasse-) Brennereien

Anlagen zum Brechen, Mahlen oder Klassie-
ren von natirlichem oder kiinstlichem Gestein,
ausgenommen Klassieranlagen fir Sand oder
Kies

Anlagen zum Brennen keramischer Erzeug-
nisse, soweit der Rauminhalt der Brennanlage
4 m3 oder mehr und die Besatzdichte 300 kg
oder mehr je m3 Rauminhalt der Brennanlage
betragt

Anlagen zum Brennen keramischer Erzeugnis-
se, soweit der Rauminhalt der Brennanlage 4 m3
oder mehr oder die Besatzdichte mehr als 100
kg/m3 und weniger als 300 kg /m3 Rauminhalt
der Brennanlage betragt, ausgenommen elekt-
risch beheizte Brennéfen, die diskontinuierlich
und ohne Abluftfihrung betrieben werden

Anlagen zum Brennen von Bauxit, Dolomit,
Gips, Kalkstein, Kieselgur, Magnesit, Quarzit
oder von Ton zu Schamotte

Brauereien mit einem Aussto3 von 200 Hek-
toliter Bier oder mehr je Tag als Vierteljahres-
durchschnittswert und (Melasse-) Brennerei-
en

Anlagen zum Brikettieren von Braun- oder
Steinkohle

Brotfabriken oder Fabriken zur Herstellung von
Dauerbackwaren

Autobusunternehmen, auch des 6ffentlichen
Personennahverkehrs (*)

Betriebe zur Herstellung von Fertiggerichten
(Kantinendienste, Catering-Betriebe)

Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von
Chemiefasern; (s. auch Ifd. Nr. 50) (#)

Anlagen, die der Lagerung von chemischen Er-
zeugnissen von 25 000 Tonnen oder mehr die-
nen (*) (#)

GroBwaschereien oder groRe chemische Reini-
gungsanlagen
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Ab-
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stand
in [m]

Lfd.
Nr.

Hinweis
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Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Chlorherstellung

Container

Container

Dachbahnen

Dachpappenfabriken

Darmschleimereien
Dauerbackwarenherstel-
lung

Deponien

Deponien

Destillationsanlagen

Destillationsanlagen

Drahtlackierfabriken

Drahtziehereien

Drehereien

Drehrohrofen

VIl

1.000

1.000

300

300

300

300

200

500
300

500

300

500

300
100

500

15

10

96

111

111

118

194

79
144

55

105

58

152
205

69

4.1(1); 1)

3.15(2)

3.15(2)

5.4 (2)

5.4 (2)

7.6 (2)

4.8(2)

4.8(2)

5.5 (2)

8.3 (1+2)

Anlagen zur Herstellung von Gasen wie Am-
moniak, Chlor und Chlorwasserstoff, Fluor und
Fluorwasserstoff, Kohlenstoffoxiden, Schwe-
felverbindungen, Stickstoffoxiden, Wasser-
stoff, Schwefeldioxid, Phosgen (#)

Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von
Behaltern aus Metall im Freien (z. B. Contai-
ner) (*); (s. auch Ifd. Nr. 96)

Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von
Behaltern aus Metall in geschlossenen Hallen
(z. B. Dampfkessel, Container) (*) (siehe auch
Ifd. Nr. 10)

Anlagen zum Tranken oder Uberziehen von
Stoffen oder Gegenstdnden mit Teer, Teer-
6l oder heiBem Bitumen, auch Anlagen zum
Tranken oder Uberziehen von Kabeln mit hei-
3em Bitumen

Anlagen zum Tranken oder Uberziehen von
Stoffen oder Gegenstédnden mit Teer, Teer-
6l oder heiBem Bitumen, auch Anlagen zum
Tranken oder Uberziehen von Kabeln mit hei-
Rem Bitumen

Anlagen zum Reinigen oder zum Entschleimen
von tierischen Ddrmen oder Magen

Brotfabriken oder Fabriken zur Herstellung von
Dauerbackwaren

Oberirdische Deponien (*)

Oberirdische Deponien fur Inert- und Mineral-
stoffe

Anlagen zum Destillieren von fllichtigen orga-
nischen Verbindungen mit einer Durchsatzleis-
tung von 3 t oder mehr je Stunde (#) ; (s. auch
Ifd. Nr. 105)

Anlagen zum Destillieren von fllchtigen orga-
nischen Verbindungen mit einer Durchsatzleis-
tung von 1t bis zu 3 t je Stunde (#) ; (s. auch
Ifd. Nr.55)

Anlagen zum lsolieren von Drahten unter Ver-
wendung von phenol- oder kresolhaltigen
Drahtlacken

Stab- oder Drahtziehereien (*)

Schlossereien, Drehereien, SchweiBereien
oder Schleifereien

Anlagen zur thermischen Aufbereitung von
Stahlwerksstauben fur die Gewinnung von Me-
tallen oder Metallverbindungen im Drehrohr
oder in einer Wirbelschicht
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Stichwoérter

Ab-
stands-
klasse

Ab-
stand
in [m]

Lfd.

Nr.

Hinweis
auf Nr.
(Spalte)
der 4.
BImSchV

Stichwortverzeichnis zum Abstandserlass 2007

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Druckereien

Druckereien

Druckumformautomaten

Diingemittelherstellung

Diingemittelherstellung

Eisen-, TempergieBereien

Eisen-, TempergieBereien

Elektrogeratebau

Elektro-Stahlwerke

Elektroumspannanlagen

Emaillieranlagen

v

\

v

"

VIl

v

500

300

200

700

500

500

300

100

700

500

300

56

108

181

32

61

46

92

217

27

38

149

5.1(1)

5.1(2); a)

411 a)

7.9 (1)

3.2 (1) by
3.7(D)

3.2 (2); 3.7
)

3.2(1) b)

1.8 (2)

Anlagen zur Behandlung von Oberflachen von
Stoffen, Gegenstanden oder Erzeugnissen ein-
schlielich der dazugehorigen Trocknungs-
anlagen unter Verwendung von organischen
Lésungsmitteln mit einem Verbrauch an orga-
nischen Lésungsmitteln von 150 Kilogramm
oder mehr je Stunde oder von 200 Tonnen oder
mehr je Jahr

Anlagen zur Behandlung von Oberflachen von
Stoffen, Gegenstdnden oder Erzeugnissen
einschlieBlich der zugehorigen Trocknungs-
anlagen unter Verwendung von organischen
Lésungsmitteln mit einem Verbrauch an orga-
nischen Lésungsmitteln von 25 Kilogramm bis
weniger als 150 Kilogramm je Stunde oder 15
Tonnen bis weniger als 200 Tonnen je Jahr

Anlagen zur Herstellung von Bolzen, Nageln,
Nieten, Muttern, Schrauben, Kugeln, Nadeln
oder ahnlichen metallischen Normteilen durch
Druckumformen auf Automaten sowie Auto-
matendrehereien (¥)

Anlagen zur fabrikmaRigen Herstellung von
phosphor-, stickstoff- oder kaliumhaltigen
Dungemitteln (#)

Anlagen zur Herstellung von Futter- oder Diin-
gemitteln oder technischen Fetten aus den
Schlachtnebenprodukten Knochen, Tierhaare,
Federn, Horner, Klauen oder Blut

Anlagen zur Stahlerzeugung mit Induktions-
ofen, Eisen-, Temper- oder StahlgieRereien mit
einer Produktionsleistung von 20 t oder mehr
Gussteile je Tag; (s. auch Ifd. Nrn. 8 und 27)

Anlagen zum Erschmelzen von Stahl mit einer
Schmelzleistung von weniger als 2,5 t je Stun-
de sowie Eisen-, Temper- oder StahlgieBereien
mit einer Produktionsleistung von 2 t bis we-
niger als 20 t Gussteile je Tag (s. auch Ifd. Nr.
46)

Betriebe des Elektrogeratebaus sowie der
sonstigen elektronischen oder feinmechani-
schen Industrie

Elektro-Stahlwerke; Anlagen zur Stahlerzeu-
gung mit Lichtbogenofen unter 50 t Gesamtab-
stichgewicht (*) ; (s. auch Ifd. Nrn. 8 und 46)

Elektroumspannanlagen mit einer Oberspan-
nung von ; 220 kV oder mehr einschlieBlich der
Schaltfelder, ausgenommen eingehauste Elek-
troumspannanlagen (*)

Emaillieranlagen



200

Stichwoérter

Ab-
stands-
klasse

Ab-
stand
in [m]

Lfd.
Nr.

Hinweis
auf Nr.
(Spalte)
der 4.
BImSchV

Stichwortverzeichnis zum Abstandserlass 2007

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Erdkabel

Erzsinteranlagen

Fahrzeugbau

Fallwerke

Farbenfabriken

Farbenfabriken

Farbstoffherstellung

Faserzementwerke

Fassreinigung

Feinmechanische Indust-

rie

Fertiggerichteherstellung

Fette (technische)

\

\

VIl

VIl

v

300

1.000

200

500
300

200

500

300

300

100

100

500

111

166

47
107

198

52

147

140

217

204

61

5.4 (2)

3.1()

57 (2): a)
und b)

311(1+2)
4.10 (1)

4.1(D:))

10.21 (2)

7.9 (1)

Anlagen zum Tranken oder Uberziehen von
Stoffen oder Gegenstanden mit Teer, Teer-
0l oder heiBem Bitumen, auch Anlagen zum
Tranken oder Uberziehen von Kabeln mit hei-
Rem Bitumen

Anlagen zum Rosten, Schmelzen oder Sintern
von Erzen

Anlagen zur Verarbeitung von flissigen unge-
sattigten Polyesterharzen mit Styrol-Zusatz
oder flussigen Epoxidharzen mit Aminen zu
Formmassen, Formteilen oder Fertigerzeug-
nissen, soweit keine geschlossenen Werkzeu-
ge (Formen) verwendet werden, fur einen Harz-
verbrauch von 500 kg oder mehr je Woche, z.
B. Bootsbau, Fahrzeugbau oder Behéalterbau

Schmiede-, Hammer- oder Fallwerke (*)

Anlagen zur Herstellung von Anstrich- oder
Beschichtungs-stoffen (Lasuren, Firnis, La-
cke, Dispersionsfarben) oder Druckfarben un-
ter Einsatz von 25t je Tag oder mehr an flichti-
gen organischen Verbindungen (#)

Anlagen zur Herstellung von Anstrich- oder
Beschichtungsstoffen (Lasuren, Firnis, Lacke,
Dispersionsfarben) oder Druckfarben unter
Einsatz von bis zu 25 t je Tag an flichtigen or-
ganischen Verbindungen

Anlagen zur Herstellung von Farbstoffen und
Pigmenten sowie von Ausgangsstoffen flr Far-
ben und Anstrichmittel (#)

Anlagen zur Herstellung von Kalksandsteinen,
Gasbetonsteinen oder Faserzementplatten un-
ter Dampfuberdruck

Anlagen zur Innenreinigung von Eisenbahn-
kesselwagen, StraRentankfahrzeugen, Tank-
schiffen oder Tankcontainern sowie Anlagen
zur automatischen Reinigung von Fassern ein-
schlieBlich zugehdoriger Aufarbeitungsanlagen,
soweit die Behalter von organischen Stoffen
gereinigt werden

Betriebe des Elektrogeratebaus sowie der
sonstigen elektronischen oder feinmechani-
schen Industrie

Betriebe zur Herstellung von Fertiggerichten
(Kantinendienste, Catering-Betriebe)

Anlagen zur Herstellung von Futter- oder Diin-
gemitteln oder technischen Fetten aus den
Schlachtnebenprodukten Knochen, Tierhaare,
Federn, Horner, Klauen oder Blut
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Stichwoérter

Ab-
stands-
klasse

Ab-
stand
in [m]

Lfd.

Nr.

Hinweis
auf Nr.
(Spalte)
der 4.
BImSchV

Stichwortverzeichnis zum Abstandserlass 2007

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Fettschmelzen

Feuerungsanlagen

Feuerungsanlagen

Feuerungsanlagen

Feuerungsanlagen

Feuerverzinkereien

Flammanlagen

Flammspritzen

Flaschenabfiillanlagen

v

Vi

500

1.500

700

500

300

300

300

300

200

60

23

37

81

95

94

95

183

7.3 (1+2); a)
und b)

1.1(1)

1.1(1)

1.1 (1), 8.2
(1) a) und
b)

1.2 (2) ; a)
bis ¢)

3.9(1+2)

3.5(2)

3.9(1+2)

Anlagen zur Erzeugung von Speisefetten aus
tierischen Rohstoffen oder zum Schmelzen
von tierischen Fetten, ausgenommen Anlagen
zur Verarbeitung von selbst gewonnenen tieri-
schen Fetten zu Speisefetten in Fleischereien
mit einer Leistung bis zu 200 Kilogramm Spei-
sefett je Woche

Kraftwerke mit Feuerungsanlagen fur den Ein-
satz von Brennstoffen, soweit die Feuerungs-
warmeleistung 900 MW Ubersteigt (#)

Kraftwerke und Feuerungsanlagen fur den Ein-
satz von Brennstoffen, soweit die Feuerungs-
warmeleistung mehr als 150 MW bis max. 900
MW betrégt, auch Biomassekraftwerke (#)

Kraftwerke, Heizkraftwerke und Heizwerke mit
Feuerungsanlagen fur den Einsatz von Brenn-
stoffen, soweit die Feuerungswarmeleistung
50 MW bis 150 MW betragt, auch Biomasse-
kraftwerke (#); Anlagen zur Erzeugung von
Strom, Dampf, Warmwasser, Prozesswarme
oder erhitztem Abgas durch den Einsatz von
Abfallhdlzern ohne Holzschutzmittel oder Be-
schichtungen von halogenorganischen Ver-
bindungen mit einer Feuerungswarmeleistung
von 50 Megawatt oder mehr

Anlagen zur Erzeugung von Strom, Dampf,
Warmwasser, Prozesswarme oder erhitztem
Abgas durch den Einsatz von festen, flussigen
oder gasformigen Brennstoffen mit einer Feu-
erungswarmeleistung von 20 MW bis weniger
als 50 MW in einer Verbrennungseinrichtung
einschlieBlich zugehoriger Dampfkessel, aus-
genommen Notstromaggregate

Anlagen zum Aufbringen von metallischen
Schutzschichten auf Metall- oder Kunststof-
foberflachen mit Hilfe von schmelzflissigen
Badern, durch Flamm-, Plasma- oder Lichtbo-
genspritzen (¥)

Anlagen zum Abziehen der Oberflachen von
Stahl durch Flammen

Anlagen zum Aufbringen von metallischen
Schutzschichten auf Metall- oder Kunststof-
foberflachen mit Hilfe von schmelzflissigen
Badern, durch Flamm-, Plasma- oder Lichtbo-
genspritzen (¥)

Anlagen zum automatischen Sortieren, Rei-
nigen, Abflllen oder Verpacken von Flaschen
aus Glas mit einer Leistung von 2500 Flaschen
oder mehr je Stunde (¥*)
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Stichwoérter

Ab-
stands-
klasse

Ab-
stand
in [m]

Lfd.
Nr.

Hinweis
auf Nr.
(Spalte)
der 4.
BImSchV

Stichwortverzeichnis zum Abstandserlass 2007

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Flaschenreinigung

Fleischzerlegebetriebe

Flugzeugwerften

Fluorherstellung

Fliissiggaslagerung

Formstiicke aus Zement

Formstiicke aus Zement

Freizeitparks

Freizeitparks

Furnierwerke

Futtermittelherstellung

Futtermittelmiihlen

\

\

200

200
300

1.000

300

1.000

300

500

200

300
500

500

183

191
101

15

134

90

36

160

145
61

65

3.25 ()
10.15 (1+2);
10.16 (2)

4.1(1); 1)

9.1(1+2)

2.14(2)

2.14(2)

7.9 (1)

7.21 (1)

Anlagen zum automatischen Sortieren, Rei-
nigen, Abflllen oder Verpacken von Flaschen
aus Glas mit einer Leistung von 2500 Flaschen
oder mehr je Stunde (¥)

Fleischzerlegebetriebe ohne Verarbeitung

Anlagen fur den Bau und die Instandsetzung
von Luftfahrzeugen (i.V.m. Prufstanden, s. Ifd.
Nrn. 20 und 21) sowie geschlossene Motoren-
prufstande und geschlossene Prifstande fur
oder mit Luftschrauben

Anlagen zur Herstellung von Gasen wie Am-
moniak, Chlor und Chlorwasserstoff, Fluor und
Fluorwasserstoff, Kohlenstoffoxiden, Schwe-
felverbindungen, Stickstoffoxiden, Wasser-
stoff, Schwefeldioxid, Phosgen (#)

Anlagen, die der Lagerung und Abftllung von
brennbaren Gasen in Behaltern mit einem Fas-
sungsvermoégen von 3 Tonnen oder mehr die-
nen, ausgenommen Erdgasréhrenspeicher so-
wie Anlagen zum Lagernvon brennbaren Gasen
oder Erzeugnissen, die brennbare Gase z.B. als
Treibmittel oder Brenngas enthalten, soweit es
sich um Einzelbehaltnisse mit einem Volumen
von jeweils nicht mehr als 1000 Kubikzentime-
ter handelt (*) (#)

Anlagen zur Herstellung von Formstiicken un-
ter Verwendung von Zement oder anderen Bin-
demitteln durch Stampfen, Schocken, Rutteln
oder Vibrieren mit einer Produktionsleistung
von 1t oder mehr je Stunde im Freien (*) (s.
auch Ifd. Nr. 90)

Anlagen zur Herstellung von Formstiicken un-
ter Verwendung von Zement oder anderen Bin-
demitteln durch Stampfen, Schocken, Rutteln
oder Vibrieren mit einer Produktionsleistung
von 1t oder mehr je Stunde in geschlossenen
Hallen (*); (s. auch Ifd. Nr. 6)

Freizeitparks mit Nachtbetrieb (*) ; (s. auch Ifd.
Nr. 160)

Freizeitparks ohne Nachtbetrieb (*); (s. auch
Ifd. Nr. 36)

Sage-, Furnier- oder Schalwerke (*)

Anlagen zur Herstellung von Futter- oder Diin-
gemitteln oder technischen Fetten aus den
Schlachtnebenprodukten Knochen, Tierhaare,
Federn, Horner, Klauen oder Blut

Muhlen fir Nahrungs- oder Futtermittel mit ei-
ner Produktionsleistung von 300 Tonnen Fer-
tigerzeugnissen oder mehr je Tag als Viertel-
jahresdurchschnittswert; (s. auch Ifd. Nr. 193)
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Stichwoérter

Ab-
stands-
klasse

Ab-
stand
in [m]

Lfd.
Nr.

Hinweis
auf Nr.
(Spalte)
der 4.
BImSchV

Stichwortverzeichnis zum Abstandserlass 2007

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Futtermittelmiihlen

Gasbetonsteinwerke

Gaslagerung

Gasturbinen

Gasturbinen

Gasturbinen

Gaswerke

Gelatineherstellung

Geratorgaserzeugung

Gerbereien

Gesenkschmieden

\

200

300

300

1.500

300

300

1.500

300

300

300

500

193

147

134

81

83

119

84

121

47

9.1(1+2)

1.1(1)

1.2 (2) ; a)
bis ¢)

151 + 2);
a) und b)
1.11(1)

7.8 (1)

113 (2);

7.14 (142)

311(1+2)

Muhlen fir Nahrungs- oder Futtermittel mit ei-
ner Produktionsleistung von 100 Tonnen bis
weniger als 300 Tonnen Fertigerzeugnissen
je Tag als Vierteljahresdurchschnittswert (s.
auch Ifd. Nr. 65)

Anlagen zur Herstellung von Kalksandsteinen,
Gasbetonsteinen oder Faserzementplatten un-
ter Dampfuberdruck

Anlagen, die der Lagerung und Abfullung von
brennbaren Gasen in Behaltern mit einem Fas-
sungsvermégen von 3 Tonnen oder mehr die-
nen, ausgenommen Erdgasroéhrenspeicher so-
wie Anlagen zum Lagernvon brennbaren Gasen
oder Erzeugnissen, die brennbare Gase z.B. als
Treibmittel oder Brenngas enthalten, soweit es
sich um Einzelbehéltnisse mit einem Volumen
von jeweils nicht mehr als 1 000 Kubikzentime-
ter handelt (*) (#)

Kraftwerke mit Feuerungsanlagen fur den Ein-
satz von Brennstoffen, soweit die Feuerungs-
warmeleistung 900 MW Ubersteigt (#)

Anlagen zur Erzeugung von Strom, Dampf,
Warmwasser, Prozesswarme oder erhitztem
Abgas durch den Einsatz von festen, flussigen
oder gasformigen Brennstoffen mit einer Feu-
erungswarmeleistung von 20 MW bis weniger
als 50 MW in einer Verbrennungseinrichtung
einschlieBlich zugehoriger Dampfkessel, aus-
genommen Notstromaggregate

Gasturbinenanlagen zum Antrieb von Arbeits-
maschinen oder zur Erzeugung von Strom (¥)

Anlagen zur Trockendestillation z. B. Kokerei-
en und Gaswerke

Anlagen zur Herstellung von Gelatine, Haut-
leim, Lederleim oder Knochenleim

Anlagen zur Erzeugung von Generator- oder
Wassergas aus festen Brennstoffen

Anlagen zum Gerben einschlieB3lich Nachger-
ben von Tierhduten oder Tierfellen sowie nicht
genehmigungsbedrftige Lederfabriken

Schmiede-, Hammer- oder Fallwerke (*)
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Stichwoérter

Ab-
stands-
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Ab-
stand
in [m]

Lfd.

Nr.

Hinweis
auf Nr.
(Spalte)
der 4.
BImSchV

Stichwortverzeichnis zum Abstandserlass 2007

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Getreideannahmestellen.

Getreideannahmestellen.

Getreidemtihlen

Getreidemtuihlen

Getreideréstereien

Getreidetrocknungsanla-
gen

GFK-Erzeugnisse

GFK-Erzeugnisse

GieRereien (NE)

v

\

\

\

500

200

500

200

300

200

500

200

300

77

197

65

193

125

192

59

166

93

9.11(2)

7.21 (1)

7.30 (1+2)

5.8(2)

5.7 (2); a)
und b)

3.4 (1); 3.8
)

Offene oder unvollstédndig geschlossene Anla-
gen zum Be- oder Entladen von Schittgttern,
die im trockenen Zustand stauben kénnen, so-
weit 400 Tonnen Schattgiter oder mehr je Tag
bewegt werden; dies gilt auch flr saisonal ge-
nutzte Getreideannahmestellen. ; Anlagen zum
Be- oder Entladen von Erdaushub oder von Ge-
stein, das bei der Gewinnung oder Aufberei-
tung von Bodenschatzen anféllt, sind ausge-
nommen

Anlagen zum Be- oder Entladen von Schuttgu-
tern bei Getreideannahmestellen, soweit weni-
ger als 400 t Schattguter je Tag bewegt wer-
den kénnen

Mdahlen fir Nahrungs- oder Futtermittel mit ei-
ner Produktionsleistung von 300 Tonnen Fer-
tigerzeugnissen oder mehr je Tag als Viertel-
jahresdurchschnittswert; (s. auch Ifd. Nr. 193)

Muhlen fir Nahrungs- oder Futtermittel mit ei-
ner Produktionsleistung von 100 Tonnen bis
weniger als 300 Tonnen Fertigerzeugnissen
je Tag als Vierteljahresdurchschnittswert (s.
auch Ifd. Nr. 65)

Anlagen zum Résten von Kaffee - Ersatzpro-
dukten, Getreide, Kakaobohnen oder Nissen
mit einer Produktionsleistung von 1 Tonne ge-
rosteten Erzeugnissen oder mehr je Tag als
Vierteljahresdurchschnittswert

Anlagen zum Trocknen von Getreide oder Ta-
bak unter Einsatz von Geblasen (*)

Anlagen zur Herstellung von Gegenstanden
unter Verwendung von Amino- oder Phenol-
plasten mittels Warmebehandlung, soweit die
Menge der Ausgangsstoffe 10 kg oder mehr je
Stunde betragt

Anlagen zur Verarbeitung von flissigen unge-
sattigten Polyesterharzen mit Styrol-Zusatz
oder flussigen Epoxidharzen mit Aminen zu
Formmassen, Formteilen oder Fertigerzeug-
nissen, soweit keine geschlossenen Werkzeu-
ge (Formen) verwendet werden, fur einen Harz-
verbrauch von 500 kg oder mehr je Woche, z.
B. Bootsbau, Fahrzeugbau oder Behélterbau

GieBereien fur Nichteisenmetalle oder Anla-
gen zum Schmelzen, zum Legieren oder zur
Raffination von Nichteisenmetallen mit einer
Schmelzleistung von 4 Tonnen oder mehr je
Tag bei Blei und Cadmium oder von 20 Tonnen
oder mehr je Tag bei sonstigen Nichteisenme-
tallen; (s. auch Ifd. Nrn. 163 und 203)



205

Stichwoérter

Ab-
stands-
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Ab-
stand
in [m]

Lfd.
Nr.

Hinweis
auf Nr.
(Spalte)
der 4.
BImSchV

Stichwortverzeichnis zum Abstandserlass 2007

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

GieRereien

GieRereien

GieBereien (NE)

Glasbearbeitung

Glasfaserherstellung

Glashiitten

Graphitelektroden

GroBkiuchen

Giillelagerung

Hammerwerke
Hartereien

Harze

Harze

Hausmiillsortieranlagen

v

\

\

VIl

Vi

\

500

300

200

200

500

500

500

100

300

500
200
300

200

300

46

92

164

161

41

41

54

204

136

47
184
106

166

127

3.2 (1) by
3.7(1)

3.2 (2); 37
)

3.8(2)

2.9(2)

2.8 (1+2)

2.8 (1+2)

47 (1)

9.36 (2)

311(1+2)

4.9 (2)

57 (2): a)
und b)

8.4(2)

Anlagen zur Stahlerzeugung mit Induktions-
ofen, Eisen-, Temper- oder StahlgieRereien mit
einer Produktionsleistung von 20 t oder mehr
Gussteile je Tag; (s. auch Ifd. Nrn. 8 und 27)

Anlagen zum Erschmelzen von Stahl mit einer
Schmelzleistung von weniger als 2,5 t je Stun-
de sowie Eisen-, Temper- oder StahlgieBereien
mit einer Produktionsleistung von 2 t bis we-
niger als 20 t Gussteile je Tag (s. auch Ifd. Nr.
46)

GieBereien fur Nichteisenmetalle soweit 0,5
Tonnen bis weniger als 4 Tonnen je Tag bei Blei
und Cadmium oder von 2 Tonnen bis weniger
als 20 Tonnen je Tag bei sonstigen Nichteisen-
metallen abgegossen werden

Anlagen zum Séurepolieren oder Mattatzen
von Glas oder Glaswaren unter Verwendung
von Flussséaure

Anlagen zur Herstellung von Glas oder Glasfa-
sern auch soweit es aus Altglas hergestellt

Anlagen zur Herstellung von Glas oder Glasfa-
sern auch soweit es aus Altglas hergestellt

Anlagen zur Herstellung von Kohlenstoff (Hart-
brandkohle) oder Elektrographit durch Bren-
nen oder Graphitieren (#)

Betriebe zur Herstellung von Fertiggerichten
(Kantinendienste, Catering-Betriebe)

Anlagen zur Lagerung von Gulle mit einem Fas-
sungsvermogen von 2 500 Kubikmetern oder
mehr

Schmiede-, Hammer- oder Fallwerke (*)
Maschinenfabriken oder Hartereien

Anlagen zum Erschmelzen von Natur- oder
Kunstharzen mit einer Leistung von 1 t oder
mehr je Tag (#)

Anlagen zur Verarbeitung von fllssigen unge-
sattigten Polyesterharzen mit Styrol-Zusatz
oder flussigen Epoxidharzen mit Aminen zu
Formmassen, Formteilen oder Fertigerzeug-
nissen, soweit keine geschlossenen Werkzeu-
ge (Formen) verwendet werden, flir einen Harz-
verbrauch von 500 kg oder mehr je Woche, z.
B. Bootsbau, Fahrzeugbau oder Behélterbau

Sortieranlagen fur Hausmull mit einer Durch-
satzleistung von 10 Tonnen Einsatzstoffen
oder mehr je Tag
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Ab-
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Hinweis
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Stichwortverzeichnis zum Abstandserlass 2007

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Hausmiillverbrennungs-
anlagen

Hefefabriken

Heizkraftwerke

Hochofen

Holzbauten

Holzfaserplatten

Holzpelletieranlagen

Holzschutzmitteln

Huttenwerke

Impragnieranlagen

v

VIl

\

500

300

500

1.500

300

1.000

100

200

1.500

500

68

123

37

148

19

209

179

57

8.1(1)a)

7.22 (1+2)

11 (1), 8.2
(1) a) und
b)

3.2()) a)

6.3 (1+2)

10.8 (2)

3.2(1)a)

5.2 (1)

Anlagen zur Beseitigung oder Verwertung
fester, flussiger oder gasformiger Abfalle mit
brennbaren Bestandteilen durch thermische
Verfahren

Anlagen zur Herstellung von Hefe oder Star-
kemehlen mit einer Produktionsleistung von 1
Tonne oder mehr Hefe oder Starkemehlen je
Tag als Vierteljahresdurchschnittswert

Kraftwerke, Heizkraftwerke und Heizwerke mit
Feuerungsanlagen fur den Einsatz von Brenn-
stoffen, soweit die Feuerungswéarmeleistung
50 MW bis 150 MW betragt, auch Biomasse-
kraftwerke (#); Anlagen zur Erzeugung von
Strom, Dampf, Warmwasser, Prozesswarme
oder erhitztem Abgas durch den Einsatz von
Abfallhdlzern ohne Holzschutzmittel oder Be-
schichtungen von halogenorganischen Ver-
bindungen mit einer Feuerungswarmeleistung
von 50 Megawatt oder mehr

Integrierte Huttenwerke, Anlagen zur Gewin-
nung von Roheisen und zur unmittelbaren Wei-
terverarbeitung zu Rohstahl in Stahlwerken,
einschl. StranggieBanlagen

Anlagen zur Herstellung von Bauelementen
oder in Serien gefertigten Holzbauten

Anlagen zur Herstellung von Holzspanplatten,
Holzfaserplatten, oder Holzfasermatten

Holzpelletieranlagen/-werke in geschlossenen
Hallen

Anlagen zur Herstellung von Bautenschutz-,
Reinigungs- oder Holzschutzmitteln sowie von
Klebemitteln ausgenommen Anlagen, in denen
diese Mittel ausschlieBlich unter Verwendung
von Wasser als Verdiinnungsmittel hergestellt
werden, auch soweit nicht genehmigungsbe-
durftig

Integrierte Huttenwerke, Anlagen zur Gewin-
nung von Roheisen und zur unmittelbaren Wei-
terverarbeitung zu Rohstahl in Stahlwerken,
einschl. StranggieBanlagen

Anlagen zum Beschichten, Impragnieren, Ka-
schieren, Lackieren oder Trénken von Ge-
genstanden, Glas- oder Mineralfasern oder
bahnen- oder tafelférmigen Materialien ein-
schlieBlich der zugehorigen Trocknungsanla-
gen mit Kunstharzen, soweit die Menge dieser
Harze 25 Kilogramm oder mehr je Stunde be-
tragt
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Stichwoérter

Ab-
stands-
klasse

Ab-
stand
in [m]

Lfd.
Nr.

Hinweis
auf Nr.
(Spalte)
der 4.
BImSchV

Stichwortverzeichnis zum Abstandserlass 2007

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Impragnieranlagen

Imprégnieranlagen

Induktionséfen

Induktionséfen

Industriewatte

Kabelherstellung

Kaffeerdstereien

Kaffeerdstereien

Kakaordstereien

Kalksandsteinwerk

Kalkwerke

VIl

Vi

300

300

500

300

100

200
300

300

300

300

700

109

110

46

92

213

187
124

125

125

147

26

5.1(2); b)

5.2 (2)

3.2 (1) by
3.7(1)

3.2 (2); 37
@)

7.29 (1+2)

7.30 (1+2)

7.30 (1+2)

2.4 (1+2)

Anlagen zum Bedrucken von bahnen- oder ta-
felformigen Materialien mit Rotationsdruckma-
schinen einschlieBlich der zugehérigen Trock-
nungsanlagen, soweit die Farben oder Lacke
organische Losungsmittel enthalten

Anlagen zum Beschichten, Imprégnieren, Ka-
schieren, Lackieren oder Trénken von Ge-
genstdnden, Glas- oder Mineralfasern oder
bahnen- oder tafelférmigen Materialien ein-
schlieBlich der zugehorigen Trocknungsanla-
gen mit Kunstharzen soweit die Menge dieser
Harze 10 Kilogramm bis weniger als 25 Kilo-
gramm je Stunde betragt, ausgenommen Anla-
gen fur den Einsatz von Pulverbeschichtungs-
stoffen

Anlagen zur Stahlerzeugung mit Induktions-
ofen, Eisen-, Temper- oder StahlgieRBereien mit
einer Produktionsleistung von 20 t oder mehr
Gussteile je Tag; (s. auch Ifd. Nrn. 8 und 27)

Anlagen zum Erschmelzen von Stahl mit einer
Schmelzleistung von weniger als 2,5 t je Stun-
de sowie Eisen-, Temper- oder StahlgieBereien
mit einer Produktionsleistung von 2 t bis we-
niger als 20 t Gussteile je Tag (s. auch Ifd. Nr.
46)

Anlagen zur Herstellung von ReiBspinnstoffen,
Industriewatte oder Putzwolle

Anlagen zur Herstellung von Kabeln

Anlagen zum Résten oder Mahlen von Kaffee
oder Abpacken von gemahlenem Kaffee mit ei-
ner Produktionsleistung von 0,5 Tonnen gerés-
tetem Kaffee oder mehr je Tag als Vierteljah-
resdurchschnittswert

Anlagen zum Rdsten von Kaffee - Ersatzpro-
dukten, Getreide, Kakaobohnen oder Nissen
mit einer Produktionsleistung von 1 Tonne ge-
rosteten Erzeugnissen oder mehr je Tag als
Vierteljahresdurchschnittswert

Anlagen zum Rosten von Kaffee - Ersatzpro-
dukten, Getreide, Kakaobohnen oder Nissen
mit einer Produktionsleistung von 1 Tonne ge-
rosteten Erzeugnissen oder mehr je Tag als
Vierteljahresdurchschnittswert

Anlagen zur Herstellung von Kalksandsteinen,
Gasbetonsteinen oder Faserzementplatten un-
ter Dampfuberdruck

Anlagen zum Brennen von Bauxit, Dolomit,
Gips, Kalkstein, Kieselgur, Magnesit, Quarzit
oder von Ton zu Schamotte
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Stichwoérter

Ab-
stands-
klasse

Ab-
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in [m]
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Nr.

Hinweis
auf Nr.
(Spalte)
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BImSchV

Stichwortverzeichnis zum Abstandserlass 2007

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Kalteanlagen

Kaltwalzen

Karosseriebau

Kart-Bahnen

Kart-Bahnen
Kautschukherstellung

Keramikherstellung

Keramikherstellung

Kesselreinigung

KFZ-Reparaturwerkstat-
ten

KFZ-Uberwachung

Kiesgruben

Kistenfabriken

Klaranlagen

Klaranlagen

VIl

VIl

"

\

VIl

VIl

\

300

500

100

300

100

500

300

200

300

100

100
300

200

500

300

142

45

207

139

199

51

89

162

140

220

219
146

188

78

143

10.25(2)

36(1+2)

10.17 (2)

4.1(1); 1)

2.10 (1)

2.10 (2)

10.21 (2)

Kélteanlagen mit einem Gesamtinhalt an Kal-
temitteln von 3 t Ammoniak oder mehr (¥) (#)

Anlagen zum Walzen von Stahl (Warmwalzen)
und Metallen, ausgenommen Anlagen zum
Walzen von Kaltband mit einer Bandbreite bis
650 mm (*)

Autolackierereien, einschl. Karosseriebau, ins-
besondere zur Beseitigung von Unfallschaden

Offene Anlagen mit schalltechnisch optimier-
ten gasbetriebenen Karts, die an 5 Tagen oder
mehr je Jahr der Ausiibung des Motorsports
dienen (Kart-Bahnen)

Kart-Anlagen sowie Modellsportanlagen in ge-
schlossenen Hallen

Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von
synthetischen Kautschuken (#)

Anlagen zum Brennen keramischer Erzeug-
nisse, soweit der Rauminhalt der Brennanlage
4 m3 oder mehr und die Besatzdichte 300 kg
oder mehr je m3 Rauminhalt der Brennanlage
betragt

Anlagen zum Brennen keramischer Erzeugnis-
se, soweit der Rauminhalt der Brennanlage 4
m3 oder mehr oder die Besatzdichte mehr als
100 kg/m3 und weniger als 300 kg /m3 Raum-
inhalt der Brennanlage betragt, ausgenommen
elektrisch beheizte Brennofen, die diskontinu-
ierlich und ohne Abluftfihrung betrieben wer-
den

Anlagen zur Innenreinigung von Eisenbahn-
kesselwagen, StraRentankfahrzeugen, Tank-
schiffen oder Tankcontainern sowie Anlagen
zur automatischen Reinigung von Fassern ein-
schlieBlich zugehdoriger Aufarbeitungsanlagen,
soweit die Behalter von organischen Stoffen
gereinigt werden

Kraftfahrzeug-Reparaturwerkstatten

Anlagen zur Kraftfahrzeugliberwachung

Anlagen zur Gewinnung oder Aufbereitung von
Sand, Bims, Kies, Ton oder Lehm

Anlagen zur Herstellung von Moébeln, Kisten
und Paletten aus Holz und sonstigen Holzwa-
ren

Abwasserbehandlungsanlagen fir mehr als
100 000 EW ; (s. auch Ifd. Nr. 143)

Abwasserbehandlungsanlagen bis einschl. 100
000 EW, ; (s. auch Ifd. Nr. 78)
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Ab-
stands-
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Hinweis
auf Nr.
(Spalte)
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Stichwortverzeichnis zum Abstandserlass 2007

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Klarschlammlagerung

Klarschlammlagerung

Klarschlammverbren-
nungsanlagen

Klassieren (Gestein)

Kleiderfabriken

Kleintierkrematorien

Knochenlagerung

Knochenmiihlen

Kohlelektrodenherstel-
lung

Kohlemahlanlagen

Kohlenstoffherstellung

Kohlenstoffoxidherstel-
lung

Kohlenwasserstoffe

v

v

VIl

Vil

W

v
v

500

200

500

300

100

100
500

500

500

500
500

1.000

1.000

74

177

68

86

215

200
62

61

54

39
54

15

12

8.13 (1+2)

8.13 (1+2)

8.1(1)a)

2.2(2)

712 (1)
711 (1)

7.9 (1)

47 (1)

1.9 (2)
4.7 (1)

4111

4.1 (1); o),
P)

Offene Anlagen zur zeitweiligen Lagerung von
Schldmmen mit einer Aufnahmekapazitat von
10 Tonnen oder mehr je Tag oder einer Gesamt-
lagerkapazitat von 150 Tonnen oder mehr

Geschlossene Anlagen zur zeitweiligen Lage-
rung von Schlammen mit einer Aufnahmeka-
pazitat von 10 Tonnen oder mehr je Tag oder
einer Gesamtlagerkapazitat von 150 Tonnen
oder mehr

Anlagen zur Beseitigung oder Verwertung
fester, flussiger oder gasformiger Abfalle mit
brennbaren Bestandteilen durch thermische
Verfahren

Anlagen zum Brechen, Mahlen oder Klassie-
ren von natirlichem oder kiinstlichem Gestein,
ausgenommen Klassieranlagen fur Sand oder
Kies

Kleiderfabriken oder Anlagen zur Herstellung
von Textilien

Kleintierkrematorien ; (s. auch Ifd. Nr. 19)

Anlagen zum Lagern unbehandel-
ter Knochen, ausgenommen Anla-
gen fur selbstgewonnene Knochen in
- Fleischereien, in denen je Woche weniger
als 4 000 kg Fleisch verarbeitet werden, und
- Anlagen, die nicht durch Ifd. Nr. 115 erfasst
werden

Anlagen zur Herstellung von Futter- oder Din-
gemitteln oder technischen Fetten aus den
Schlachtnebenprodukten Knochen, Tierhaare,
Federn, Horner, Klauen oder Blut

Anlagen zur Herstellung von Kohlenstoff (Hart-
brandkohle) oder Elektrographit durch Bren-
nen oder Graphitieren (#)

Anlagen zum Mahlen oder Trocknen von Kohle

Anlagen zur Herstellung von Kohlenstoff (Hart-
brandkohle) oder Elektrographit durch Bren-
nen oder Graphitieren (#)

Anlagen zur Herstellung von Gasen wie Am-
moniak, Chlor und Chlorwasserstoff, Fluor und
Fluorwasserstoff, Kohlenstoffoxiden, Schwe-
felverbindungen, Stickstoffoxiden, Wasser-
stoff, Schwefeldioxid, Phosgen (#)

Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von
schwefelhaltigen Kohlenwasserstoffen oder
von Nichtmetallen, Metalloxiden oder sonsti-
gen anorganischen Verbindungen (#)
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Stichwortverzeichnis zum Abstandserlass 2007

Hinweis
Ab- Ab- Lfd auf Nr.
Stichworter stands- stand Nr ' (Spalte) Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)
klasse in[m] ’ der 4.
BImSchV
Kohlenwasserstoffe 1 700 29 4.1 (1) ; a), Anlagen zur fabrikmaRigen Herstellung von
d), e) Kohlenwasser-stoffen einschl. stickstoff- oder
phosphorhaltige Kohlenwasserstoffe (#)

Kohlenwasserstoffe 1 700 30 4.1(1);f) Anlagen zur fabrikméaBigen Herstellung von ha-
logenhaltigen Kohlenwasserstoffen (#)

Kohlenwasserstoffe v 500 49 4.1(1);b)  Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von
sauerstoffhaltigen Kohlenwasserstoffen (#)

Kohletrocknungsanlagen |V 500 39 1.9 (2) Anlagen zum Mahlen oder Trocknen von Kohle

Kohleverfliissigung Il 1.000 5 1.14 (1) Anlagen zur Vergasung oder Verflissigung von
Kohle oder bitumindsem Schiefer

Kohlevergasung Il 1.000 5 1.14 (1) Anlagen zur Vergasung oder Verflissigung von
Kohle oder bitumindsem Schiefer

Kokereien 1.500 2 1.11(1) Anlagen zur Trockendestillation z. B. Kokerei-
en und Gaswerke

Kompostierungsanlagen V 300 128 8.5 (1+2) Geschlossene Anlagen zur Erzeugung von Kom-
post aus organischen Abféllen mit einer Durch-
satzleistung von 3 000 Tonnen oder mehr Ein-
satzstoffen je Jahr; (s. auch Ifd. Nr. 70)

Kompostwerke v 500 70 8.5 (1+2) Offene Anlagen zur Erzeugung von Kompost
aus organischen Abfallen mit einer Durchsatz-
leistung von 3 000 Tonnen oder mehr Einsatz-
stoffen je Jahr (Kompostwerke) ; (s. auch Ifd.
Nr. 128)

Konservenfabriken \Y 300 116 7.4 (1+2); a) Anlagen zur Herstellung von Fleisch- oder Ge-
musekonserven ; auch soweit nicht genehmi-
gungsbedurftig

Kottrocknungsanlagen Y 500 63 715 (1) Kottrocknungsanlagen

Kraftwerke | 1.500 1 1.1(0) Kraftwerke mit Feuerungsanlagen fir den Ein-
satz von Brennstoffen, soweit die Feuerungs-
warmeleistung 900 MW Ubersteigt (#)

Kraftwerke 1 700 23 1.1(1) Kraftwerke und Feuerungsanlagen fur den Ein-
satz von Brennstoffen, soweit die Feuerungs-
warmeleistung mehr als 150 MW bis max. 900
MW betragt, auch Biomassekraftwerke (#)

Kraftwerke v 500 37 1.1 (1), 8.2 Kraftwerke, Heizkraftwerke und Heizwerke mit

(1) a) und Feuerungsanlagen fir den Einsatz von Brenn-
b) stoffen, soweit die Feuerungswarmeleistung

50 MW bis 150 MW betragt, auch Biomasse-
kraftwerke (#); Anlagen zur Erzeugung von
Strom, Dampf, Warmwasser, Prozesswarme
oder erhitztem Abgas durch den Einsatz von
Abfallhélzern ohne Holzschutzmittel oder Be-
schichtungen von halogenorganischen Ver-
bindungen mit einer Feuerungswéarmeleistung
von 50 Megawatt oder mehr
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Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Kraftwerke

Kugelmihlen (Mineralien)

Kahllager

Kuhltiirme

Kunstharze

Kunstspeisefettfabriken

Kunststoffherstellung

Kunststoffteileherstel-
lung

Kunststoffverarbeitung

Kupferhiitten

Lackfabriken

Lackfabriken

Lackieranlagen

<

"

VIl

VIl

\

300

300

300
1.500

300

300
500

100

100

1.000

300

200

500

8l

87

155

106

156
50

206

206

107

198

57

1.2 (2); a)
bis c)

2.5(2)

1.1(1)

4.9 (2)

41(1);h)

3.3(D)

4.10 (1)

5.2 (1)

Anlagen zur Erzeugung von Strom, Dampf,
Warmwasser, Prozesswarme oder erhitztem
Abgas durch den Einsatz von festen, flissigen
oder gasformigen Brennstoffen mit einer Feu-
erungswarmeleistung von 20 MW bis weniger
als 50 MW in einer Verbrennungseinrichtung
einschlieBlich zugehoriger Dampfkessel, aus-
genommen Notstromaggregate

Anlagen zum Mahlen von Gips, Kieselgur, Mag-
nesit, Mineralfarben, Muschelschalen, Talkum,
Ton, Tuff (Trass) oder Zementklinker

Auslieferungslager fur Tiefkuhlkost (*)

Kraftwerke mit Feuerungsanlagen fur den Ein-
satz von Brennstoffen, soweit die Feuerungs-
warmeleistung 900 MW Ubersteigt (#)

Anlagen zum Erschmelzen von Natur- oder
Kunstharzen mit einer Leistung von 1 t oder
mehr je Tag (#)

Margarine oder Kunstspeisefettfabriken

Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von
Basiskunststoffen (Kunstharzen, Polymeren,
Fasern auf Zellstoffbasis) ; (s. auch Ifd. Nr. 14)

#)

Anlagen zur Herstellung von Kunststoffteilen
ohne Verwendung von Phenolharzen

Anlagen zur Herstellung von Kunststoffteilen
ohne Verwendung von Phenolharzen

Anlagen zur Herstellung von Nichteisenrohme-
tallen aus Erzen, Konzentraten oder sekundar-
en Rohstoffen einschl. Aluminiumhatten (#)

Anlagen zur Herstellung von Anstrich- oder
Beschichtungs-stoffen (Lasuren, Firnis, La-
cke, Dispersionsfarben) oder Druckfarben un-
ter Einsatz von 25t je Tag oder mehr an fltichti-
gen organischen Verbindungen (#)

Anlagen zur Herstellung von Anstrich- oder
Beschichtungsstoffen (Lasuren, Firnis, Lacke,
Dispersionsfarben) oder Druckfarben unter
Einsatz von bis zu 25 t je Tag an flichtigen or-
ganischen Verbindungen

Anlagen zum Beschichten, Impragnieren, Ka-
schieren, Lackieren oder Tranken von Ge-
genstdnden, Glas- oder Mineralfasern oder
bahnen- oder tafelférmigen Materialien ein-
schlieBlich der zugehorigen Trocknungsanla-
gen mit Kunstharzen, soweit die Menge dieser
Harze 25 Kilogramm oder mehr je Stunde be-
tragt
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Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Lackieranlagen

Lackieranlagen

Lackieranlagen

Lackieranlagen

Lakritzherstellung

Lederfabriken

Lederwarenherstellung

Leimherstellung

Lichtbogenofen

Lichtbogenofen

Lichtbogenspritzen

Margarinefabrik

\

VIl

VI

300

300

200

100

300

300

100

300

1.000

700

300

300

109

110

190

207

126

121

212

119

27

95

156

5.1(2); b)

5.2 (2)

7.31 (1+2),
a) und b)

7.14 (1+2)

7.8 (1)

3.2(1) b)

3.2(1) b)

3.9(1+2)

Anlagen zum Bedrucken von bahnen- oder ta-
felformigen Materialien mit Rotationsdruckma-
schinen einschlieBlich der zugehoérigen Trock-
nungsanlagen, soweit die Farben oder Lacke
organische Losungsmittel enthalten

Anlagen zum Beschichten, Imprégnieren, Ka-
schieren, Lackieren oder Trénken von Ge-
genstédnden, Glas- oder Mineralfasern oder
bahnen- oder tafelférmigen Materialien ein-
schlieBlich der zugehorigen Trocknungsanla-
gen mit Kunstharzen soweit die Menge dieser
Harze 10 Kilogramm bis weniger als 25 Kilo-
gramm je Stunde betragt, ausgenommen Anla-
gen fur den Einsatz von Pulverbeschichtungs-
stoffen

Lackierereien mit einem Losungsmitteldurch-
satz bis weniger als 25 kg/h (z.B. Lohnlackie-
rereien)

Autolackierereien, einschl. Karosseriebau, ins-
besondere zur Beseitigung von Unfallschaden

Anlagen zur Herstellung; von StBwaren oder
Sirup,; zur Herstellung von Lakritz,; zur Her-
stellung von Kakaomasse aus Rohkakao, ; so-
wie zur thermischen Veredelung von Kakao-
oder Schokoladenmasse; auch soweit nicht
genehmigungsbedurftig

Anlagen zum Gerben einschlieBlich Nachger-
ben von Tierhauten oder Tierfellen sowie nicht
genehmigungsbedurftige Lederfabriken

Fabriken zur Herstellung von Lederwaren, Kof-
fern oder Taschen sowie Handschuhmacherei-
en oder Schuhfabriken

Anlagen zur Herstellung von Gelatine, Haut-
leim, Lederleim oder Knochenleim

Anlagenzur Herstellung oder zumErschmelzen
von Roheisen oder Stahl mit einer Schmelzleis-
tung von 2,5 Tonnen oder mehr je Stunde ein-
schl. StranggieBen (*) (s. auch Ifd. Nrn. 27 und
46)

Elektro-Stahlwerke; Anlagen zur Stahlerzeu-
gung mit Lichtbogenofen unter 50 t Gesamtab-
stichgewicht (*) ; (s. auch Ifd. Nrn. 8 und 46)

Anlagen zum Aufbringen von metallischen
Schutzschichten auf Metall- oder Kunststof-
foberflachen mit Hilfe von schmelzflissigen
Badern, durch Flamm-, Plasma- oder Lichtbo-
genspritzen (¥)

Margarine oder Kunstspeisefettfabriken
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Mahlanlagen (Gestein)

Mahlanlagen (Mineralien)

Malzereien

Malzereien

Maschinenfabriken

Metallgewinnung

MetallgieBereien

MetallgieBereien

Metallorganische Verbin-
dungen

Metalloxide

Metallpastenherstellung

Metallpulverherstellung

<

<

\

\

\

<

300

300

300

200

200
500

300

200

1.000

1.000

300

300

86

87

122

170

184
69

93

164

13

12

100

100

2.2(2)

2.5(2)

7.20 (1)

7.20 (2)

8.3 (1+2)

3.4 (1); 3.8
)

3.8(2)

41(1):g)

4.1 (1) o),
P)

3.23(2)

3.23(2)

Anlagen zum Brechen, Mahlen oder Klassie-
ren von natirlichem oder kiinstlichem Gestein,
ausgenommen Klassieranlagen fir Sand oder
Kies

Anlagen zum Mahlen von Gips, Kieselgur, Mag-
nesit, Mineralfarben, Muschelschalen, Talkum,
Ton, Tuff (Trass) oder Zementklinker

Anlagen zur Herstellung von Braumalz (Malze-
reien) mit einer Produktionsleistung von 300
Tonnen Darrmalz oder mehr je Tag als Viertel-
jahresdurchschnittswert

Anlagen zum Trocknen von Braumalz (Malz-
darren) mit einer Produktionsleistung von we-
niger als 300 Tonnen Darrmalz je Tag als Vier-
teljahresdurchschnittswert

Maschinenfabriken oder Hartereien

Anlagen zur thermischen Aufbereitung von
Stahlwerksstéauben fur die Gewinnung von Me-
tallen oder Metallverbindungen im Drehrohr
oder in einer Wirbelschicht

GieBereien fur Nichteisenmetalle oder Anla-
gen zum Schmelzen, zum Legieren oder zur
Raffination von Nichteisenmetallen mit einer
Schmelzleistung von 4 Tonnen oder mehr je
Tag bei Blei und Cadmium oder von 20 Tonnen
oder mehr je Tag bei sonstigen Nichteisenme-
tallen; (s. auch Ifd. Nrn. 163 und 203)

GieBereien fur Nichteisenmetalle soweit 0,5
Tonnen bis weniger als 4 Tonnen je Tag bei Blei
und Cadmium oder von 2 Tonnen bis weniger
als 20 Tonnen je Tag bei sonstigen Nichteisen-
metallen abgegossen werden

Anlagen zur Herstellung von metallorgani-
schen Verbindungen durch chemische Um-
wandlung in industriellem Umfang (#)

Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von
schwefelhaltigen Kohlenwasserstoffen oder
von Nichtmetallen, Metalloxiden oder sonsti-
gen anorganischen Verbindungen (#)

Anlagen zur Herstellung von Aluminium-, Ei-
sen- oder Magnesiumpulver oder —pasten oder
von blei- oder nickelhaltigen Pulvern oder Pas-
ten sowie von sonstigen Metallpulvern oder
—pasten (#)

Anlagen zur Herstellung von Aluminium-, Ei-
sen- oder Magnesiumpulver oder —pasten oder
von blei- oder nickelhaltigen Pulvern oder Pas-
ten sowie von sonstigen Metallpulvern oder
—pasten (#)
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stands-
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Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Milchverarbeitungsanla-

gen

Milchverarbeitungsanla-

gen

Mineralfaserherstellung

Mineraldlraffinerien

Mobelfabriken

Modellsportanlagen

Molkereien

Molkereien

Mértelherstellung

Motorenherstellung

Motorpriifstande

Motorpriifstande

Motorradfabriken

Mihlen

\

v

Vi

Vil

Vi

\

200

200

500

1.500
200

100

200

200

500

700

1.000

300

700

500

173

195

42

188

199

173

195

43

28

20

101

28

65

7.32 (1+2)

2.11(1)

4.4 (1)

7.32 (1+2)

213(2)

3.24(1)

10.15 (1+2)

3.25 ()
10.15 (1+2);
10.16 (2)

3.24 (1)

7.21 (1)

Anlagen zur Behandlung oder Verarbeitung von
Milch sowie Anlagen mit Sprihtrocknern zum
Trocknen von Milch, Erzeugnissen aus Milch
oder von Milchbestandteilen, soweit 5 Ton-
nen Milch oder mehr je Tag als Jahresdurch-
schnittswert eingesetzt werden

Milchverwertungsanlagen ohne Trockenmil-
cherzeugung

Anlagen zum Schmelzen mineralischer Stoffe
einschlieBlich Anlagen zur Herstellung von Mi-
neralfasern

Mineraldlraffinerien (#)

Anlagen zur Herstellung von Mé&beln, Kisten
und Paletten aus Holz und sonstigen Holzwa-
ren

Kart-Anlagen sowie Modellsportanlagen in ge-
schlossenen Hallen

Anlagen zur Behandlung oder Verarbeitung von
Milch sowie Anlagen mit Spruhtrocknern zum
Trocknen von Milch, Erzeugnissen aus Milch
oder von Milchbestandteilen, soweit 5 Ton-
nen Milch oder mehr je Tag als Jahresdurch-
schnittswert eingesetzt werden

Milchverwertungsanlagen ohne Trockenmil-
cherzeugung

Anlagen zur Herstellung von Beton, Mértel
oder StraBenbaustoffen unter Verwendung
von Zement (*)

Automobil- u. Motorradfabriken, Fabriken zur
Herstellung von Verbrennungsmotoren (*)

Offene Prafstande fur oder mit; a) Verbren-
nungsmotoren mit einer Feuerungswéarmeleis-
tung ab insgesamt 300 Kilowatt, ; b) Gasturbi-
nen oder Triebwerken ; (s. auch Ifd. Nr. 101)

Anlagen fur den Bau und die Instandsetzung
von Luftfahrzeugen (i.V.m. Prifstéanden, s. Ifd.
Nrn. 20 und 21) sowie geschlossene Motoren-
priufstande und geschlossene Prifstéande fur
oder mit Luftschrauben

Automobil- u. Motorradfabriken, Fabriken zur
Herstellung von Verbrennungsmotoren (*)

Muhlen far Nahrungs- oder Futtermittel mit ei-
ner Produktionsleistung von 300 Tonnen Fer-
tigerzeugnissen oder mehr je Tag als Viertel-
jahresdurchschnittswert; (s. auch Ifd. Nr. 193)
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Hinweis
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Stichwortverzeichnis zum Abstandserlass 2007

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Mihlen

Miillsortieranlagen

Miillverbrennungsanlagen

Naturharze

Nichteisenmetalle

Nichteisenmetalle

Nichteisenmetalle

Nichteisenmetalle

Nichteisenmetalle

Nussrostereien

\

v

Vi

\

VIl

200

300

500

300

1.000

300

200

200

100

300

193

127

68

106

93

163

164

203

125

8.4(2)

8.1(1)a)

4.9(2)

3.3()

3.4 (1); 3.8
)

3.4(2)

3.8(2)

7.30 (1+2)

Muhlen fir Nahrungs- oder Futtermittel mit ei-
ner Produktionsleistung von 100 Tonnen bis
weniger als 300 Tonnen Fertigerzeugnissen
je Tag als Vierteljahresdurchschnittswert (s.
auch Ifd. Nr. 65)

Sortieranlagen fur Hausmull mit einer Durch-
satzleistung von 10 Tonnen Einsatzstoffen
oder mehr je Tag

Anlagen zur Beseitigung oder Verwertung
fester, flussiger oder gasformiger Abfalle mit
brennbaren Bestandteilen durch thermische
Verfahren

Anlagen zum Erschmelzen von Natur- oder
Kunstharzen mit einer Leistung von 1 t oder
mehr je Tag (#)

Anlagen zur Herstellung von Nichteisenrohme-
tallen aus Erzen, Konzentraten oder sekundar-
en Rohstoffen einschl. Aluminiumhutten (#)

GieBereien fur Nichteisenmetalle oder Anla-
gen zum Schmelzen, zum Legieren oder zur
Raffination von Nichteisenmetallen mit einer
Schmelzleistung von 4 Tonnen oder mehr je
Tag bei Blei und Cadmium oder von 20 Tonnen
oder mehr je Tag bei sonstigen Nichteisenme-
tallen; (s. auch Ifd. Nrn. 163 und 203)

Anlagen zum Schmelzen, zum Legieren oder
zur Raffination von Nichteisenmetallen mit ei-
ner Schmelzleistung von 0,5 Tonnen bis weni-
ger als 4 Tonnen je Tag bei Blei und Cadmium
oder von 2 Tonnen bis weniger als 20 Tonnen
je Tag bei sonstigen Nichteisenmetallen (auch
soweit durch besondere Wahl emissionsarmer
Schmelzaggregate nicht genehmigungsbe-
durftig); (s. auch Ifd. Nr. 93 und 203)

GieBereien fur Nichteisenmetalle soweit 0,5
Tonnen bis weniger als 4 Tonnen je Tag bei Blei
und Cadmium oder von 2 Tonnen bis weniger
als 20 Tonnen je Tag bei sonstigen Nichteisen-
metallen abgegossen werden

Anlagen zum Schmelzen, zum Legieren oder
zur Raffination von Nichteisenmetallen ; (s.
auch Ifd. Nrn. 93 und 163)

Anlagen zum Rdsten von Kaffee - Ersatzpro-
dukten, Getreide, Kakaobohnen oder Nissen
mit einer Produktionsleistung von 1 Tonne ge-
rosteten Erzeugnissen oder mehr je Tag als
Vierteljahresdurchschnittswert
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klasse
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Hinweis
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Stichwortverzeichnis zum Abstandserlass 2007

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Oberflachenbehandlung

Oberflachenbehandlung

Oberflachenbehandlung

Oberflachenbehandlung

Oberflachenbeschichtung

Olmuhlen

Palettenherstellung

Papierfabriken

Pflanzenschutzmittel

Pflanzenschutzmittel

v

\

<

Vi

500

300

300

200

300

500

200

300

1.000

300

56

95

108

165

112

66

188

114

16

103

5.1(1)

3.9(1+2)

5.1(2); a)

3.10 (1+2)

5.6 (2)

7.23 (1+2)

6.2 (1+2)

4.1();r)

4.2 (2)

Anlagen zur Behandlung von Oberflachen von
Stoffen, Gegenstanden oder Erzeugnissen ein-
schlielich der dazugehorigen Trocknungs-
anlagen unter Verwendung von organischen
Lésungsmitteln mit einem Verbrauch an orga-
nischen Lésungsmitteln von 150 Kilogramm
oder mehr je Stunde oder von 200 Tonnen oder
mehr je Jahr

Anlagen zum Aufbringen von metallischen
Schutzschichten auf Metall- oder Kunststof-
foberflachen mit Hilfe von schmelzflissigen
Badern, durch Flamm-, Plasma- oder Lichtbo-
genspritzen (¥)

Anlagen zur Behandlung von Oberflachen von
Stoffen, Gegenstédnden oder Erzeugnissen
einschlieBlich der zugehorigen Trocknungs-
anlagen unter Verwendung von organischen
Lésungsmitteln mit einem Verbrauch an orga-
nischen Lésungsmitteln von 25 Kilogramm bis
weniger als 150 Kilogramm je Stunde oder 15
Tonnen bis weniger als 200 Tonnen je Jahr

Anlagen zur Oberflachenbehandlung von Me-
tallen oder Kunststoffen durch ein elektroly-
tisches oder chemisches Verfahren zur Ober-
flachenbehandlung von Metallen durch Beizen
oder Brennen unter Verwendung von Fluss-
oder Salpetersaure (#)

Anlagen zur Herstellung von bahnenférmigen
Materialien auf Streichmaschinen einschlief3-
lich der zugehorigen Trocknungsanlagen unter
Verwendung von Gemischen aus Kunststoffen
und Weichmachern oder von Gemischen aus
sonstigen Stoffen und oxidiertem Leindél

Anlagen zur Erzeugung von Olen oder Fet-
ten aus pflanzlichen Rohstoffen mit einer
Produktionsleistung von 1 Tonne Fertiger-
zeugnisse oder mehr je Tag als Vierteljahres-
durchschnittswert

Anlagen zur Herstellung von Mdbeln, Kisten
und Paletten aus Holz und sonstigen Holzwa-
ren

Anlagen zur Herstellung von Papier, Karton
oder Pappe, auch aus Altpapier, auch soweit
nicht genehmigungsbeduirftig

Anlagen zur Herstellung von Ausgangsstoffen
fur Pflanzenschutzmittel und von Bioziden (#)

Anlagen, indenen Pflanzenschutz- oder Schad-
lings-bekdmpfungsmittel oder ihre Wirkstof-
fe gemahlen oder maschinell gemischt, abge-
packt oder umgefullt werden (#)



217

Stichwoérter

Ab-
stands-
klasse

Ab-
stand
in [m]

Lfd.
Nr.
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Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Phenolplaste

Phosgenherstellung

Pigmentherstellung

Plasmaspritzen

Pressereien
Presswerke

Priufstande

Priifstande

Prifstande

PU-Formteile

Putzwolle

Rauchereien

v

Vi

\

VIl

\

500

1.000

500

300

200
300
1.000

1.000

300

200

100

200

59

15

52

95

185
150
20

21

101

168

213

169

5.8 (2)

4.1(1); 1)

4.1(1):))

3.9(1+2)

10.15 (1+2)

10.16 (2)

3.25 ()
10.15 (1+2);
10.16 (2)

5.11(2)

7.5 (2)

Anlagen zur Herstellung von Gegenstédnden
unter Verwendung von Amino- oder Phenol-
plasten mittels Warmebehandlung, soweit die
Menge der Ausgangsstoffe 10 kg oder mehr je
Stunde betragt

Anlagen zur Herstellung von Gasen wie Am-
moniak, Chlor und Chlorwasserstoff, Fluor und
Fluorwasserstoff, Kohlenstoffoxiden, Schwe-
felverbindungen, Stickstoffoxiden, Wasser-
stoff, Schwefeldioxid, Phosgen (#)

Anlagen zur Herstellung von Farbstoffen und
Pigmenten sowie von Ausgangsstoffen fur Far-
ben und Anstrichmittel (#)

Anlagen zum Aufbringen von metallischen
Schutzschichten auf Metall- oder Kunststof-
foberflachen mit Hilfe von schmelzflissigen
Bédern, durch Flamm-, Plasma- oder Lichtbo-
genspritzen (¥)

Pressereien oder Stanzereien (¥*)
Presswerke (*)

Offene Priufstande fur oder mit; a) Verbren-
nungsmotoren mit einer Feuerungswarmeleis-
tung ab insgesamt 300 Kilowatt, ; b) Gasturbi-
nen oder Triebwerken ; (s. auch Ifd. Nr. 101)

Offene Prufstande fur oder mit Luftschrauben;
(s. auch Ifd. Nr. 101)

Anlagen fur den Bau und die Instandsetzung
von Luftfahrzeugen (i.V.m. Prifstéanden, s. Ifd.
Nrn. 20 und 21) sowie geschlossene Motoren-
prufstande und geschlossene Prifstéande fur
oder mit Luftschrauben

Anlagen zur Herstellung von Polyurethanform-
teilen, Bauteilen unter Verwendung von Poly-
urethan, Polyurethanblécken in Kastenformen
oder zum Ausschdumen von Hohlrdumen mit
Polyurethan, soweit die Menge der Ausgangs-
stoffe 200 kg oder mehr je Stunde betragt

Anlagen zur Herstellung von Rei3spinnstoffen,
Industriewatte oder Putzwolle

Anlagen zum Rauchernvon Fleisch- oder Fisch-
waren mit einer Produktionsleistung von weni-
ger als 75 Tonnen gerducherten Waren je Tag,
ausgenommen; — Anlagen in Gaststatten,; -
Rauchereien mit einer R&ucherleistung von
weniger als 1 Tonne Fleisch- oder Fischwaren
je Woche und; — Anlagen, bei denen mindes-
tens 90 % der Abgase konstruktionsbedingt
der Anlage wieder zugefihrt werden
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Reibbelage

Reifenproduktionen

Reifenrunderneuerung

Reinigungsmittel

ReiBspinnstoffe

Roheisen

Roheisen

Roéhrenwerke

Réhrenwerke

Rohrherstellung

Rohrherstellung

Roéstofen

VIl

\

VIl

Vi

Vi

300

300

100

200

100

1.500

1.000

500

200

500

200

1.000

113

138

221

179

213

48

182

48

182

5.9(2)

10.7 (1+2)

10.8 (2)

3.2(1)a)

3.2 b)

3.16 (1)

3.16 (1)

3.1()

Anlagen zur Herstellung von Reibbeldgen unter
Verwendung von Phenoplasten oder sonstigen
Kunstharzbindemitteln

Anlagen zum Vulkanisieren von Natur- oder
Synthesekautschuk unter Verwendung von
Schwefel oder Schwefelverbindungen, ausge-
nommen Anlagen, in denen; — weniger als 50
Kilogramm Kautschuk je Stunde verarbeitet
werden oder; — ausschlieBlich vorvulkanisier-
ter Kautschuk eingesetzt wird; (s. auch Ifd. Nr.
221)

Anlagen zur Runderneuerung von Reifen so-
weit weniger als ; 50 kg je Stunde Kautschuk
eingesetzt werden ; (s. auch Ifd. Nr. 138)

Anlagen zur Herstellung von Bautenschutz-,
Reinigungs- oder Holzschutzmitteln sowie von
Klebemitteln ausgenommen Anlagen, in denen
diese Mittel ausschlieBlich unter Verwendung
von Wasser als Verdiinnungsmittel hergestellt
werden, auch soweit nicht genehmigungsbe-
durftig

Anlagen zur Herstellung von ReiBspinnstoffen,
Industriewatte oder Putzwolle

Integrierte Huttenwerke, Anlagen zur Gewin-
nung von Roheisen und zur unmittelbaren Wei-
terverarbeitung zu Rohstahl in Stahlwerken,
einschl. StranggieBanlagen

Anlagen zur Herstellung oder zum Erschmelzen
von Roheisen oder Stahl mit einer Schmelzleis-
tung von 2,5 Tonnen oder mehr je Stunde ein-
schl. StranggieBBen (*) (s. auch Ifd. Nrn. 27 und
46)

Anlagen zur Herstellung von warmgefertig-
ten nahtlosen; oder geschwei3ten Rohren aus
Stahl (¥)

Anlagen zur Herstellung von kaltgefertigten
nahtlosen oder geschweiRten Rohren aus Stahl

™
Anlagen zur Herstellung von warmgefertig-

ten nahtlosen; oder geschwei3ten Rohren aus
Stahl (¥)

Anlagen zur Herstellung von kaltgefertigten
nahtlosen oder geschweiRten Rohren aus Stahl
*)

Anlagen zum Rosten, Schmelzen oder Sintern
von Erzen
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Hinweis
Ab- Ab- Lfd auf Nr.
Stichworter stands- stand Nr ' (Spalte) Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)
klasse in[m] ’ der 4.
BImSchV

Rotationsdruckereien v 500 56 51(1) Anlagen zur Behandlung von Oberflachen von
Stoffen, Gegenstanden oder Erzeugnissen ein-
schlieBlich der dazugehorigen Trocknungs-
anlagen unter Verwendung von organischen
Lésungsmitteln mit einem Verbrauch an orga-
nischen Lésungsmitteln von 150 Kilogramm
oder mehr je Stunde oder von 200 Tonnen oder
mehr je Jahr

Rotationsdruckereien \Y 300 108 5.1(2);a) Anlagen zur Behandlung von Oberflachen von
Stoffen, Gegenstanden oder Erzeugnissen
einschlieBlich der zugehorigen Trocknungs-
anlagen unter Verwendung von organischen
Lésungsmitteln mit einem Verbrauch an orga-
nischen Lésungsmitteln von 25 Kilogramm bis
weniger als 150 Kilogramm je Stunde oder 15
Tonnen bis weniger als 200 Tonnen je Jahr

RuBherstellung 1 700 33 4.6 (1) Anlagen zur Herstellung von RufB3 (#)

Sagewerke \Y 300 145 - Sage-, Furnier- oder Schélwerke (*)

Salzherstellung 1 700 31 4.1 (1); m), Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von

n), o) Sauren, Basen, Salzen (#)

Sauerkrautfabriken v 500 64 7.19 (1+2)  Anlagen zur Herstellung von Sauerkraut mit ei-
ner Produktionsleistung von 10 Tonnen oder
mehr Sauerkraut je Tag als Vierteljahresdurch-
schnittswert

Saurenherstellung 1 700 31 4.1 (1); m), Anlagen zur fabrikmaRigen Herstellung von

n), o) Sauren, Basen, Salzen (#)

Saurepolieren VI 200 161 2.9 () Anlagen zum Séaurepolieren oder Mattatzen
von Glas oder Glaswaren unter Verwendung
von Flussséure

Schéadlingsbekdampfungs- |l 1.000 16 4.1(1);r) Anlagen zur Herstellung von Ausgangsstoffen

mittel fur Pflanzenschutzmittel und von Bioziden (#)

Schéadlingsbekdampfungs- V 300 103 4.2 (2) Anlagen, indenen Pflanzenschutz- oder Schad-

mittel lings-bekdmpfungsmittel oder ihre Wirkstof-
fe gemahlen oder maschinell gemischt, abge-
packt oder umgefullt werden (#)

Schamotteherstellung 1 700 26 2.4 (1+2) Anlagen zum Brennen von Bauxit, Dolomit,
Gips, Kalkstein, Kieselgur, Magnesit, Quarzit
oder von Ton zu Schamotte

Schienenfahrzeugbau \Y 300 98 319 Anlagen zum Bau von Schienenfahrzeugen (*)

Schiffswerften Il 1.000 11 3.18() Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von
Schiffskérpern oder -sektionen aus Metall im
Freien (*);(s. auch Ifd. Nr. 97)

Schiffswerften \Y 300 97 3.18() Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von

Schiffskérpern oder -sektionen aus Metall in
geschlossenen Hallen (¥) ; (siehe auch Ifd. Nr.
11)
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Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Schlachthofe

Schlackeaufbereitung

Schlammlagerung

Schlammlagerung

Schleifereien

Schleifmittelherstellung

Schlossereien

Schmelzanlagen (NE)

Schmelzanlagen (NE)

Schmieden

Schmierstoffherstellung

Schokoladenfabriken

Schraubenfabriken

\

VIl

VI

\

VIl

v

300

700

500

200

100

200

100

200

100

500
500

300

200

115

35

74

177

205

167

205

163

203

47
53

126

181

7.2 (1+2); a)
und b)

8.13 (1+2)

8.13 (1+2)

5.10 (2)

3.4(2)

311(1+2)
4.5 (2)

7.31 (1+2);
a) und b)

Anlagen zum Schlachten von Tieren mit einer
Leistung von 500 kg Lebendgewicht Gefltigel
oder mehr je Tag oder mehr als 4 Tonnen Le-
bendgewicht sonstiger Tiere oder mehr je Tag

Aufbereitungsanlagen fur schmelzflissige
Schlacke (z. B. Hochofenschlacke)

Offene Anlagen zur zeitweiligen Lagerung von
Schldmmen mit einer Aufnahmekapazitat von
10 Tonnen oder mehr je Tag oder einer Gesamt-
lagerkapazitat von 150 Tonnen oder mehr

Geschlossene Anlagen zur zeitweiligen Lage-
rung von Schlammen mit einer Aufnahmeka-
pazitat von 10 Tonnen oder mehr je Tag oder
einer Gesamtlagerkapazitat von 150 Tonnen
oder mehr

Schlossereien, Drehereien, SchweiBereien
oder Schleifereien

Anlagen zur Herstellung von kunstlichen
Schleifscheiben,; -kérpern, -papieren oder -ge-
weben unter Verwendung organischer Binde-
oder Lésungsmittel

Schlossereien, Drehereien, SchweiBereien
oder Schleifereien

Anlagen zum Schmelzen, zum Legieren oder
zur Raffination von Nichteisenmetallen mit ei-
ner Schmelzleistung von 0,5 Tonnen bis weni-
ger als 4 Tonnen je Tag bei Blei und Cadmium
oder von 2 Tonnen bis weniger als 20 Tonnen
je Tag bei sonstigen Nichteisenmetallen (auch
soweit durch besondere Wahl emissionsarmer
Schmelzaggregate nicht genehmigungsbe-
durftig); (s. auch Ifd. Nr. 93 und 203)

Anlagen zum Schmelzen, zum Legieren oder
zur Raffination von Nichteisenmetallen ; (s.
auch Ifd. Nrn. 93 und 163)

Schmiede-, Hammer- oder Fallwerke (*)

Anlagen zur Herstellung von Schmierstoffen
wie Schmierole, Schmierfette, Metallbearbei-
tungsoéle (#)

Anlagen zur Herstellung; von StBwaren oder
Sirup,; zur Herstellung von Lakritz,; zur Her-
stellung von Kakaomasse aus Rohkakao, ; so-
wie zur thermischen Veredelung von Kakao-
oder Schokoladenmasse; auch soweit nicht
genehmigungsbedurftig

Anlagen zur Herstellung von Bolzen, Nageln,
Nieten, Muttern, Schrauben, Kugeln, Nadeln
oder dhnlichen metallischen Normteilen durch
Druckumformen auf Automaten sowie Auto-
matendrehereien (¥)
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Schreinereien

Schrottplatze

Schrottplatze

Schrottplatze

Schuhfabriken

Schittgliterumschlag

Schiittgliterumschlag

Schwefelverbindungen

SchweiBereien

Schwelereien

Schwermaschinenbau

Seifenherstellung

VIl
v

\

VIl

Vi

VIl

100
500

300

200

100

500

200

1.000

100

1.500

300
300

208
72

131

186

212

77

197

15

205

153
102

89 (1) a)+
b) : 8.9 (2)
a)

8.9(2)b)

9.11(2)

4.1(1): 1)

1.11 (1)

4.1(1); k)

Tischlereien oder Schreinereien

a) Anlagen zum Zerkleinern von Schrott durch
Rotormuhlen mit einer Nennleistung des Ro-
torantriebes von 100 Kilowatt oder mehr; b)
Anlagen zur zeitweiligen Lagerung von Eisen-
oder Nichteisenschrotten, einschlieBlich Au-
towracks, mit einer Gesamtlagerflache von
15 000 Quadratmeter oder mehr oder einer
Gesamtlagerkapazitat von 1 500 Tonnen Ei-
sen- oder Nichteisenschrotten oder mehr

Anlagen zur zeitweiligen Lagerung von Eisen-
oder Nichteisenschrotten, einschlieBlich Au-
towracks, mit einer Gesamtlagerflache von
1 000 Quadratmeter bis weniger als 15 000
Quadratmeter oder einer Gesamtlagerkapazi-
tat von 100 Tonnen bis weniger als 1 500 Ton-
nen Eisen- oder Nichteisenschrotten

Schrottplatze bis weniger als 1.000 m2 Ge-
samtlagerflache

Fabriken zur Herstellung von Lederwaren, Kof-
fern oder Taschen sowie Handschuhmacherei-
en oder Schuhfabriken

Offene oder unvollstandig geschlossene Anla-
gen zum Be- oder Entladen von Schuittgttern,
die im trockenen Zustand stauben kénnen, so-
weit 400 Tonnen Schuttgtiter oder mehr je Tag
bewegt werden; dies gilt auch flr saisonal ge-
nutzte Getreideannahmestellen. ; Anlagen zum
Be- oder Entladen von Erdaushub oder von Ge-
stein, das bei der Gewinnung oder Aufberei-
tung von Bodenschéatzen anféllt, sind ausge-
nommen

Anlagen zum Be- oder Entladen von Schuttgu-
tern bei Getreideannahmestellen, soweit weni-
ger als 400 t Schuttguter je Tag bewegt wer-
den kénnen

Anlagen zur Herstellung von Gasen wie Am-
moniak, Chlor und Chlorwasserstoff, Fluor und
Fluorwasserstoff, Kohlenstoffoxiden, Schwe-
felverbindungen, Stickstoffoxiden, Wasser-
stoff, Schwefeldioxid, Phosgen (#)

Schlossereien, Drehereien, SchweiBereien

oder Schleifereien

Anlagen zur Trockendestillation z. B. Kokerei-
en und Gaswerke

Schwermaschinenbau

Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von
Tensiden durch chemische Umwandlung (Sei-
fen oder Waschmittel) (#)
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Stichwoérter

Ab-
stands-
klasse

Ab-
stand
in [m]

Lfd.
Nr.

Hinweis
auf Nr.
(Spalte)
der 4.
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Stichwortverzeichnis zum Abstandserlass 2007

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Shredderanlagen

Sirupherstellung

Sondermiillverbennungs-
anlagen

Spannrahmen

Spannrahmen

Spanplatten

Speditionen

Speisewiirzenherstellung

Spinnereien

Sprengungen

Stabziehereien

Stahlbau

Stahlbau

v

v

\

500 72

300 126

500 68

300 141

200 180

1.000 18

300 159

200 172

100 214

300 85

300 152
700 22

300 151

8.9 (1) a) +
b) ; 8.9 (2)
a)

7.31 (1+2);
a) und b)

8.1(1)a)

10.23 (2)

10.10 (1) ;
10.10 (2 ) ;
a) und b)

6.3 (1+2)

7.28 (1+2)

2.1(1+2)

a) Anlagen zum Zerkleinern von Schrott durch
Rotormuihlen mit einer Nennleistung des Ro-
torantriebes von 100 Kilowatt oder mehr; b)
Anlagen zur zeitweiligen Lagerung von Eisen-
oder Nichteisenschrotten, einschlieBlich Au-
towracks, mit einer Gesamtlagerflache von
15 000 Quadratmeter oder mehr oder einer
Gesamtlagerkapazitat von 1 500 Tonnen Ei-
sen- oder Nichteisenschrotten oder mehr

Anlagen zur Herstellung; von SufBBwaren oder
Sirup,; zur Herstellung von Lakritz,; zur Her-
stellung von Kakaomasse aus Rohkakao, ; so-
wie zur thermischen Veredelung von Kakao-
oder Schokoladenmasse; auch soweit nicht
genehmigungsbedurftig

Anlagen zur Beseitigung oder Verwertung
fester, flussiger oder gasformiger Abfalle mit
brennbaren Bestandteilen durch thermische
Verfahren

Anlagen zur Textilveredlung durch Sengen,
Thermofixieren, Thermoisolieren,Beschichten,
Impréagnieren oder Appretieren, einschlieBlich
der zugehorigen Trocknungsanlagen, auch so-
weit nicht genehmigungsbediirftig

Anlagen zur Vorbehandlung > 10 t/d (Waschen,
Bleichen, Mercerisieren) oder zum Farben ab 2
t/d von Fasern oder Textilien auch unter Ver-
wendung von Chlor oder Chlorverbindungen
oder von Farbebeschleunigern einschlieBlich
der Spannrahmenanlagen

Anlagen zur Herstellung von Holzspanplatten,
Holzfaserplatten, oder Holzfasermatten

Speditionen aller Art sowie Betriebe zum Um-
schlag groBBerer Gltermengen (*)

Anlagen zur Herstellung von Speisew(irzen aus
tierischen oder pflanzlichen Stoffen unter Ver-
wendung von Sauren

Spinnereien oder Webereien

Steinbrtche, in denen Sprengstoffe verwendet
werden

Stab- oder Drahtziehereien (*)

Anlagen zur Herstellung von Eisen- oder Stahl-
baukonstruktionen im Freien (¥)

Anlagen zur Herstellung von Eisen- oder Stahl-
baukonstruktionen in geschlossenen Hallen

*
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Nr.

Hinweis
auf Nr.
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Stichwortverzeichnis zum Abstandserlass 2007

Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

StahlgieBereien

StahlgieBereien

Stahlwerke

Stahlwerke

Stahlwerke

Stahlwerksstaube

Stanzereien

Starkefabriken

Steinbriiche

Steinmetz
Steinpolierereien
Steinségereien
Steinschleifereien

Stickstoffoxide

StranggieBanlagen

v

Vi

VIl
VIl
VIl
VIl

500

300

1.500

1.000

700

500

200
300

300

100
100
100
100
1.000

1.500

46

92

27

69

185
123

85

210
210
210
210
15

3

3.2 (1) by
3.7(1)

3.2 (2); 37
)

3.2(1)a)

3.2(1)b)

3.2 b)

8.3 (1+2)

7.22 (1+2)

2.1(1+2)

4111

3.2())a)

Anlagen zur Stahlerzeugung mit Induktions-
ofen, Eisen-, Temper- oder StahlgieRereien mit
einer Produktionsleistung von 20 t oder mehr
Gussteile je Tag; (s. auch Ifd. Nrn. 8 und 27)

Anlagen zum Erschmelzen von Stahl mit einer
Schmelzleistung von weniger als 2,5 t je Stun-
de sowie Eisen-, Temper- oder StahlgieBereien
mit einer Produktionsleistung von 2 t bis we-
niger als 20 t Gussteile je Tag (s. auch Ifd. Nr.
46)

Integrierte Huttenwerke, Anlagen zur Gewin-
nung von Roheisen und zur unmittelbaren Wei-
terverarbeitung zu Rohstahl in Stahlwerken,
einschl. StranggieBanlagen

Anlagen zur Herstellung oder zum Erschmelzen
von Roheisen oder Stahl mit einer Schmelzleis-
tung von 2,5 Tonnen oder mehr je Stunde ein-
schl. StranggieBen (¥) (s. auch Ifd. Nrn. 27 und
46)

Elektro-Stahlwerke; Anlagen zur Stahlerzeu-
gung mit Lichtbogenéfen unter 50 t Gesamtab-
stichgewicht (*) ; (s. auch Ifd. Nrn. 8 und 46)

Anlagen zur thermischen Aufbereitung von
Stahlwerksstéauben fur die Gewinnung von Me-
tallen oder Metallverbindungen im Drehrohr
oder in einer Wirbelschicht

Pressereien oder Stanzereien (¥*)

Anlagen zur Herstellung von Hefe oder Star-
kemehlen mit einer Produktionsleistung von 1
Tonne oder mehr Hefe oder Starkemehlen je
Tag als Vierteljahresdurchschnittswert

Steinbrtche, in denen Sprengstoffe verwendet
werden

Steinsagereien, -schleifereien oder -polierereien
Steinsagereien, -schleifereien oder -polierereien
Steinsagereien, -schleifereien oder -polierereien
Steinsagereien, -schleifereien oder -polierereien

Anlagen zur Herstellung von Gasen wie Am-
moniak, Chlor und Chlorwasserstoff, Fluor und
Fluorwasserstoff, Kohlenstoffoxiden, Schwe-
felverbindungen, Stickstoffoxiden, Wasser-
stoff, Schwefeldioxid, Phosgen (#)

Integrierte Huttenwerke, Anlagen zur Gewin-
nung von Roheisen und zur unmittelbaren Wei-
terverarbeitung zu Rohstahl in Stahlwerken,
einschl. StranggieBanlagen
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Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

StranggieBanlagen

StraBenbahndepots

StraBenbaustoffe

StraBenbaustoffe

StraBendienste

Strickereien

SiiBwarenherstellung

Tabakfabriken

Tabaktrocknungsanlagen

Tanklager

Tankreinigung

Tapetenfabriken

Teerdestillation

Vil

\

\

VIl

1.000

300
500

300

300

100

300

200

200

300

300

100

700

157
44

91

158

215

126

174

192

135

140

211

24

3.2 b)

2.15 (1)

2.15(2)

7.31 (1+2),
a) und b)

7.33(2)

9.2 (1+2)

10.21 (2)

1.12 (1)

Anlagen zur Herstellung oder zum Erschmelzen
von Roheisen oder Stahl mit einer Schmelzleis-
tung von 2,5 Tonnen oder mehr je Stunde ein-
schl. StranggieBen (*) (s. auch Ifd. Nrn. 27 und
46)

Betriebshofe fur StraBenbahnen (¥)

Anlagen zur Herstellung oder zum Schmelzen
von Mischungen aus Bitumen oder Teer mit
Mineralstoffen einschlieBlich Aufbereitungs-
anlagen fur bitumindse StraBBenbaustoffe und
Teersplittanlagen mit einer Produktionsleis-
tung von 200 t oder mehr je Stunde (s. auch
Ifd. Nr. 91)

Anlagen zur Herstellung oder zum Schmelzen
von Mischungen aus Bitumen oder Teer mit
Mineralstoffen einschlieBlich Aufbereitungs-
anlagen fur bitumindse StraBenbaustoffe und
Teersplittanlagen mit einer Produktionsleis-
tung bis weniger als ; 200 t je Stunde (s. auch
Ifd. Nr. 44)

Betriebshofe der Mullabfuhr oder der StraBRen-
dienste (*)

Kleiderfabriken oder Anlagen zur Herstellung
von Textilien

Anlagen zur Herstellung; von StBwaren oder
Sirup,; zur Herstellung von Lakritz,; zur Her-
stellung von Kakaomasse aus Rohkakao, ; so-
wie zur thermischen Veredelung von Kakao-
oder Schokoladenmasse; auch soweit nicht
genehmigungsbedurftig

Anlagen zum Befeuchten von Tabak unter Zu-
fuhrung von Warme, oder Aromatisieren oder
Trocknen von fermentiertem Tabak

Anlagen zum Trocknen von Getreide oder Ta-
bak unter Einsatz von Geblasen (¥)

Anlagen, die der Lagerung und Umfullung von
brennbaren FlUssigkeiten in Behaltern mit ei-
nem Fassungsvermodgen von 5 000 Tonnen
oder mehr dienen (*) (#)

Anlagen zur Innenreinigung von Eisenbahn-
kesselwagen, StraRentankfahrzeugen, Tank-
schiffen oder Tankcontainern sowie Anlagen
zur automatischen Reinigung von Fassern ein-
schlieBlich zugehdoriger Aufarbeitungsanlagen,
soweit die Behalter von organischen Stoffen
gereinigt werden

Tapetenfabriken, die nicht durch Ifd. Nrn. 108
und 109 erfasst werden

Anlagen zur Destillation oder Weiterverarbei-
tung von Teer oder Teererzeugnissen (#)
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Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Teersplittanlagen

Teersplittanlagen

Tensidherstellung

Teppichbdden

Textilfabriken

Textilveredlung

Textilveredlung

Textilvorbehandlung

Tiefktihllager

Tierfelle

Tierfutterfabriken

v

VIl

\

\

500

300

300

300

100

300

200

200

300
300

300

44

91

102

112

215

141

180

180

155
120

117

2.15 (1)

2.15(2)

4.1(1): k)

5.6 (2)

10.23 (2)

10.10 (1) ;
10.10 (2 ) ;
a) und b)

10.10 (1) ;
10.10 (2 ) ;
a)und b)

713 (2)

7.4(1); b)

Anlagen zur Herstellung oder zum Schmelzen
von Mischungen aus Bitumen oder Teer mit
Mineralstoffen einschlieBlich Aufbereitungs-
anlagen far bitumindse StraBBenbaustoffe und
Teersplittanlagen mit einer Produktionsleis-
tung von 200 t oder mehr je Stunde (s. auch
Ifd. Nr. 91)

Anlagen zur Herstellung oder zum Schmelzen
von Mischungen aus Bitumen oder Teer mit
Mineralstoffen einschlieBlich Aufbereitungs-
anlagen fur bitumindse StraBenbaustoffe und
Teersplittanlagen mit einer Produktionsleis-
tung bis weniger als ; 200 t je Stunde (s. auch
Ifd. Nr. 44)

Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von
Tensiden durch chemische Umwandlung (Sei-
fen oder Waschmittel) (#)

Anlagen zur Herstellung von bahnenférmigen
Materialien auf Streichmaschinen einschlief3-
lich der zugehorigen Trocknungsanlagen unter
Verwendung von Gemischen aus Kunststoffen
und Weichmachern oder von Gemischen aus
sonstigen Stoffen und oxidiertem Leinél

Kleiderfabriken oder Anlagen zur Herstellung
von Textilien

Anlagen zur Textilveredlung durch Sengen,
Thermofixieren, Thermoisolieren,Beschichten,
Impréagnieren oder Appretieren, einschlieBlich
der zugehorigen Trocknungsanlagen, auch so-
weit nicht genehmigungsbedurftig

Anlagen zur Vorbehandlung > 10 t/d (Waschen,
Bleichen, Mercerisieren) oder zum Farben ab 2
t/d von Fasern oder Textilien auch unter Ver-
wendung von Chlor oder Chlorverbindungen
oder von Farbebeschleunigern einschlief3lich
der Spannrahmenanlagen

Anlagen zur Vorbehandlung > 10 t/d (Waschen,
Bleichen, Mercerisieren) oder zum Farben ab 2
t/d von Fasern oder Textilien auch unter Ver-
wendung von Chlor oder Chlorverbindungen
oder von Farbebeschleunigern einschlieBlich
der Spannrahmenanlagen

Auslieferungslager fur Tiefkthlkost (*)

Anlagen zum Trocknen, Einsalzen, Lagern oder
Enthaaren ungegerbter Tierhaute oder Tierfel-
le

Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von
Tierfutter durch Erwdrmen der Bestandteile
tierischer Herkunft
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Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)

Tierhaute

Tierkérperbeseitigung

Tischlereien

Trockendestillation

Umfillstationen

Umspannanlagen

Verbrennungsmotoranla-
gen

Verbrennungsmotoranla-
gen

Verbrennungsmotoranla-
gen

Verbrennungsmotoranla-
gen

Vulkanisieranlagen

Walzwerke

VIl

300

1.000

100
1.500

300

500

300

300

200

100

300

500

120

19

208

135

38

81

82

175

201

138

45

713 (2)

712 (1)

1.11 (1)

9.2 (1+2)

1.8(2)

1.2 (2) ; a)
bis ¢)

1.4 (1+2); a)
und b)

8.1(1) b)

8.1(2);b)

10.7 (1+2)

3.6(1+2)

Anlagen zum Trocknen, Einsalzen, Lagern oder
Enthaaren ungegerbter Tierhaute oder Tierfel-
le

Anlagen zur Beseitigung, Verwertung, Samm-
lung oder Lagerung von Tierkérpern oder tie-
rischen Abfallen, ausgenommen Kleintierkre-
matorien (s. auch Ifd. Nr. 200)

Tischlereien oder Schreinereien

Anlagen zur Trockendestillation z. B. Kokerei-
en und Gaswerke

Anlagen, die der Lagerung und Umfullung von
brennbaren Flussigkeiten in Behaltern mit ei-
nem Fassungsvermogen von 5 000 Tonnen
oder mehr dienen (*) (#)

Elektroumspannanlagen mit einer Oberspan-
nung von ; 220 kV oder mehr einschlieBlich der
Schaltfelder, ausgenommen eingehauste Elek-
troumspannanlagen (*)

Anlagen zur Erzeugung von Strom, Dampf,
Warmwasser, Prozesswédrme oder erhitztem
Abgas durch den Einsatz von festen, flussigen
oder gasféormigen Brennstoffen mit einer Feu-
erungswarmeleistung von 20 MW bis weniger
als 50 MW in einer Verbrennungseinrichtung
einschlieBlich zugehoériger Dampfkessel, aus-
genommen Notstromaggregate

Verbrennungsmotoranlagen zum Antrieb von
Arbeitsmaschinen oder zur Erzeugung von
Strom, Dampf, Warmwasser, Prozesswarme
oder erhitztem Abgas flur den Einsatz von flUs-
sigen oder gasférmigen Brennstoffen mit ei-
ner Feuerungswarmeleistung von 20 MW oder
mehr,

Verbrennungsmotoranlagen fir den Einsatz
von Altél oder Deponiegas mit einer Feuerungs-
warmeleistung von 1 Megawatt oder mehr

Verbrennungsmotoranlagen fir den Einsatz
von Altél oder Deponiegas mit einer Feuerungs-
warmeleistung bis weniger als 1 Megawatt

Anlagen zum Vulkanisieren von Natur- oder Syn-
thesekautschuk unter Verwendung von Schwe-
fel oder Schwefelverbindungen, ausgenommen
Anlagen, in denen; — weniger als 50 Kilogramm
Kautschuk je Stunde verarbeitet werden oder; -
ausschlieBlich vorvulkanisierter Kautschuk ein-
gesetzt wird; (s. auch Ifd. Nr. 221)

Anlagen zum Walzen von Stahl (Warmwalzen)
und Metallen, ausgenommen Anlagen zum
Walzen von Kaltband mit einer Bandbreite bis
650 mm (*)
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Hinweis
Ab- Ab- Lfd auf Nr.
Stichworter stands- stand Nr ' (Spalte) Anlagen-/Betriebsart (Kurzfassung)
klasse in[m] ’ der 4.
BImSchV

Warmwalzen Y 500 45 3.6(1+2) Anlagen zum Walzen von Stahl (Warmwalzen)
und Metallen, ausgenommen Anlagen zum
Walzen von Kaltband mit einer Bandbreite bis
650 mm (*)

Waschereien VIl 100 216 - GroBwaschereien oder gro3e chemische Reini-
gungsanlagen

Waschmittelherstellung V 300 102 4.1(1); k) Anlagen zur fabrikmaBigen Herstellung von
Tensiden durch chemische Umwandlung (Sei-
fen oder Waschmittel) (#)

Wassergaserzeugung \Y 300 84 1.13 (2); Anlagen zur Erzeugung von Generator- oder
Wassergas aus festen Brennstoffen

Wasserstoffherstellung |l 1.000 15 41110 Anlagen zur Herstellung von Gasen wie Am-
moniak, Chlor und Chlorwasserstoff, Fluor und
Fluorwasserstoff, Kohlenstoffoxiden, Schwe-
felverbindungen, Stickstoffoxiden, Wasser-
stoff, Schwefeldioxid, Phosgen (#)

Webereien Vi 100 214 - Spinnereien oder Webereien

Wellpappefabriken \ 300 154 Anlagen zur Herstellung von Wellpappe (*)

Wirbelschichtofen v 500 69 8.3 (1+2) Anlagen zur thermischen Aufbereitung von
Stahlwerksstauben fir die Gewinnung von Me-
tallen oder Metallverbindungen im Drehrohr
oder in einer Wirbelschicht

Wirkereien VI 100 215 - Kleiderfabriken oder Anlagen zur Herstellung
von Textilien

Zementwerke 1 700 25 2.3 Anlagen zur Herstellung von Zementklinker
oder Zementen

Ziegeleien \Y 300 89 2.10(1) Anlagen zum Brennen keramischer Erzeug-
nisse, soweit der Rauminhalt der Brennanlage
4 m3 oder mehr und die Besatzdichte 300 kg
oder mehr je m3 Rauminhalt der Brennanlage
betragt

Zimmereien VI 200 189 - Zimmereien (*)

Zinkhiitten Il 1.000 9 330 Anlagen zur Herstellung von Nichteisenrohme-
tallen aus Erzen, Konzentraten oder sekundar-
en Rohstoffen einschl. Aluminiumhutten (#)

Zuckerfabriken v 500 67 7.24 (1) Anlagen zur Herstellung oder Raffination von

Zucker unter Verwendung von Zuckerriiben
oder Rohzucker
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